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Como pionero de la industria . 

•• textil nacional, COL TEJER 

tiene una larga experiencia 

en la producción de telas de 

primera calidad. 

Sus estrictos sistemas 

control y la cuidadosa revi-

marcada COL TEJER es per­

fecta en cada detalle. 

una in~ustria ~e muc~os para bien ~e to~os 



FERIA LATINOAMERICANA DE BERLIN. 
En Berlín se ha celebrado una exposición de pro­
ductos latinoamericanos. Esta exposición, la pri­
mera de tal amplitud en Europa, ha conocido un 
éxito considerable. 

· Ha sido .excelente oportunidad para cada país 
latinoamericano de dar a conocer su producción 
no solamente tradicional, pues esta es_ bien COnQ­
cida, sino sobr.e todo su producción de artículos 
mánufacturados y semifacturados. Con ello Amé­
rica Latina logrará diversificar sus exportaciones 
hacia el Mercado Común Europeo y éste es actual­
mente el primer importador mundial con cerca 

_ de 25 mil miilones de dólares en 1963. 
' 

Todos los industriales y exportadores recono-
cen la apremian~e necesidad de aumentar y diver­
sificar las exportaciones como lo demuestra la im­
portante. participación en la Feria de Berlín. 

Por eÍlo es interesante destacar la iniciativa 
tomada por la Casa de América Latina de Bélgica 
que ha resuelto mantener en la Feria Internacio­
naL de Bruselas un Pabellón colectivo abierto a 
todas las firmas latinoamericanas. 

IMPORTACION DE LANA. Del total de dó­
lares (13.985.070) que costaron las importaciones 
provenientes de Argentina, Uruguay y Brasil, 
dentro del mercado común, en 11. meses del año 
pasado (sin contar Diciembre), el 72 por ciento 
correspondió sólo a la lana sueia y lavada. 

COLOMBIA MODERNIZA SUS PUERTOS. 
La empresa de Puertos de Colombia, una organi­
zación autónoma del gobierno colombiano a car­
go de la administración, mantenimiento y reha­
bilitación de los puertos del país, ha dado a cono­
cer el otorgamiento de un préstamo equivalente a 
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US$ 5 miilones que se emplearía en ampliaciones 
de las instalaciones portuarias de Santa Marta, 
Barranquilla y Cartag¡;!na. 

El programa representará gastos por valor de 
$ 10.339.000 (comprendiendo la expansión y me­
joramiento de las facilidades de los fondeadores, 
almacenamiento, carga y descarga, así como una 
reorganización completa de la estructura admi­
nistrativa de los tres grandes puertos). 

En Cartagena, las obras incluyen la construc­
ción de un muelle para barcos de gran calado, al­
~acén de carga con toda clase de servicios, patios 
y caminos de acceso pavimentados, la conversión 
de dos galpones existentes en talleres de repara­
ción o maestranza y ·la ·adquisición de maquina­
rias y equipos de carga y descarga, a un costo 
total de $ 4.235.000. 

Las obras de Barranquiiia comprenden la ex­
tensión del terminal del río y de la zona de ope­
raciones mediante la construcción de un muro de 
retención, relleno de tierras bajas, pavimentación 
de 50.000 m2 y la compra de maquinaria y equipos 
de carga y descarga por un total de $ 1.426.000. 

En Santa Marta se construirá un nuevo ter­
minal de bananos, convirtiéndose el terminal ac­
tual ·~n un muelle para uso general. Además, el 
patio ferrovario se colocaría en una nueva ur­
banización, construyéndose patios pavimenta­
dos y zonas de almacenaje a la intemperie. :ips­
tas obras representarán una inversión de $ 
4.578.000. 

En cuanto a la parte administrativa, el pro­
grama incluye la consolidación de los servicios de 
administración y cóntabilidad de los tres puertos 
en una sola unidad administrativa. 

Se estima que para 1970, el volumen de carga 
general que pasaría por los principales puertos 
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colombianos ·(Cartagena, Barranquilla y Santa 
Marta en el Atlántico y Buenaventura en el J;'a­
cífico) aumentará a_2.550.000 toneladas métricas · 
al año, en comparación con 1.580.000 toneladas 
méh~icas en 1960. 

-PRESTA""MOS DEL BID PARA EDUCA­
CION CIENTIFICA. Al Brasil el Banco Inter­
americano de Desarrollo ha concedido un_~:J.?~;ésta­
mo eq;uivalente a 4 millones de dólares, del Fondo 
Fiduciario de Progreso Social, para ayudar a for­
mar personal docente universitario en ciencias 
básicas y tecnológicas, que se necesita en Brasil 
en relación con el desarrollo del país. 

· Los recursos financiarán la adquisición de 

equipos y material bibliográfico importados por 
los laboratorios de ciertos números de colegios, 
universidades e institutos en distintas zonas del 
raís que funcionarán como centros de preparación 

. y dé investigación avanzada. 

El costo total del programa es de aproximada:: 
mente 7.630.000 dólares. El préstamo del Fondo 
Fiduciario financiará el 52 por ciento de este cos­
to .. El33 por ciento ~o aportará el gobierno del 
Brasil-y un 15 por ciento la Fundación Ford. Las 
dos últimas contribuciones se utilizarán rrinci­
palmente para fiilanciar becas J. posibilitar que 
los profesores cursen estudios ·avanzados en los 
diversos centros docentes. 

, A la Repúbliéa Dominicaüa el Banco Inter­
americano de Desarrollo ha aprobado un présta­
mo de 900.000 -dólares, del Fondo Fiduciario de 
Progreso Social, para ayuda1~ a- financiar la ad­
quisición de equipos de raboratorici y material bi­
bliográfico para la Universidad de Santo Do:. 
mingo. 

El plan para adquirir equipos forma parte de 
un proyecto cuyo objeto es crear un Centro de 
Estudios Generales y mejorar la enseñanza y la 

·investigación en ingeniería, agronomía, veterina­
ria y ecmiomía. El costo total del proyecto es de 
2.900.000 dólares. Los recursos del préstamo fi­
nanciarán la adquisición de instrumentos, apa­
ratos científicos y material bibliográfico para las 
Facultades ele Ingeniería y Arquitectura, Cien­
cias Agronómicas y Medicina Veterinaria, y Cien­
cias Económicas. Hasta 122.000 dólares del prés-
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tamo podrán utilizarse· en el financiamiento de 
· · asistencia técniéa relacion-ada con el. proye~to: , 

. - ~ . ·- . ' . . -· 

Por tlU parte, la lJni~ersidacl se encargará de 
adecuar y ·equipar un edificio que ocujJa actual- ' 
mente la Facultad de. h~geniería y Arquitectura, 
que s~ destinará al Centro (le Estudios Generales 
y para la :Facultad de Ciencias Agronómicas y 
Veterinarias. La Universidad también- financia­
rá un plan de becas para él perfeccionamiento de . 
profesores y estudiantes a 'nivel avanzado, y 'la: 
contratación de cierto _número de profesores ·del 
país y del exterior,/que asesorarán en la prepara:.... 
ción dé nuevos planes y programas dE? estlidios. 

El Fondo Fiduciario del Progreso Social con­
siste en 525 millones de dólares que los· Estados 
Unidos han puesto bajo la administración del B.ari­
co para promover el de~arrollo social de Amé1~ica 
Latina como parte social d~l prog1:ama de la 

. Alianza para el Progreso . 

LA ETICA EN LOS NEGOCIOS. Muchas em­
presas se preocupan grandemente de_ desenvol­
verse en sus negocios de acuerdo. con la ética es­
tabledda, al decir de una encuesta reciente de.l86 
fabrica1~tes ·de Norteamérica. La encúesta:· inclicó 
qrie varios aspectos de lo que constituye la étic¿:¡, 
tales como conflictos de intereses, regalos y divé~­
siones y el cumplimiento ·de las leyes contra los 
monopolios, han sido objeto de políticas y decla­
raciones oficiales· de la administración. Estas ma:' 
nifesbciones de .. ética han sido expresadas en va­
rias formas: El tono moral de 1~ empresa ( expre., .· 
sad~ por la conducta de los principales ejecutivos) 
se dice q1,le es él factor que más h1fluye en el com~ 
portamiento de los empleadost · 

. - --~ 1 

Casi el 40 por ciento de las firmas en la en­
cuesta logró expresar sus ideas en cuestiones _de 
ética mediante declaraciones de política en ge­

. neral. 

Más de las dos terceras partes de las firmas 
limitaron la aceptación de regalos y diversiones, 
o ambos. 

Regalos (no sólo eÍ1 Pascuas sino todo el año) 
es algo que tratan ele evitar las empresas. Como 
eL 60 por ciento no ofrecen regalos ele ningt~na 

clase y la mayoría trata de reducir los que ofrece. 
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CONFLICTO DE IN'I'ÉRESES. Como el 50 
por ciento de firtnas se protegen contra! los con­
flictos de intel'eses p!diéndol~s a s11s empleados· 
que informen si tienen otros intereses fuera de 
la empresa, especialmente los empleados que tie­
nen intereses en las firmas de proveedores, com­
petidores y. clientes. E11 general trat~n de desa.:. 
·rentar tales intereses o de limitarlos grande­
mente más bien que prohibirlos. 

AUTOMATIZACION DE FIRMAS PEQUE­
ÑAS. AlgÍmas firmas de pequeño y mediano ta­
maño han comprobado que pueden reducir costos · 

.· encomendándole a un Banco el pago de los emplea, 
dos. Según algunos.· observadores esta tendéncia 
va cobrando fuerza considerable y anticuando 
eL sistema de nómina. 

El procedimiento es sumamente sencillo. Por 
cierta cantidad el Banco asume la responsabilidad 
del pago de los empleados de la firma. La com­
páñía tra11sfiere al banco el dinero y la infor-

. mación de la nómina. E'l banco entonces pre-
para-los cheques individuales para los emplea-

·. dos de 1a firma,' generalmente por medio de 
computadoi·es que resultarían muy caros para~/ 
las firq1as menores. Como resultadp, la emp:re-
sa no tiene que preocuparse de los costos sin 

· los dolores de cabeza de tener que preparar 
str propia nómina. 

SUELDOS Y SALARIOS EN COLOMBIA. 
El sueldo mensual promedio de un empleado de la 
industria manufacturer,a nacional fue en Noviero-

. bre de 1963 de $ 1.411. Un año después, en No­
viembi·e de 1964 dicho promedio fue .de $ 1.580. 
En Noviembre de 1964 el salario-hora de un obre­
ro de la manufactura del país fue, en promedio, 
de $ 4.43, con un promedio semanal de 51 horas 
pagadas. Ello representa un aumento de $ 0.34 
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por. hora,. en comparación con el mismo mes 
de 1963, fecha e:d que se registraron 50 horas 
semanaí~s pagadas.·· -j . . 

EL TRANSPORTE URBANO EN BOGOTA. 
El transporte de buses urbano en Bogotá, Dis- · 
trito Especial, arrojó en Diciembre pasado un pro­
medio diario por producto de pasajes de$ 348.907, 
para 2.206 buses en servicio y 276.829 viajes de 
ida y :regreso. 

BALANZA COMERCIA-L DE NUESTRO 
P AIS. Aun cuando· en Noviembre pasado la ba­
lanza comercial le fue favorable al país en US$ 
15.003.000, y en Octubre lo fue en US$ 5.065.000, 
los diez primeros meses de 1964, en conjunto, pre­
sentan saldo desfavorable' de US$ 108.002.000, 
con importaciones que montan a US$ 492.596.000 
y .0'':')ortaciones de US$ 384.594.000._ 

DESARROLLO DE LA'INDUSTRIA PESA­
DA EN COLOMBIA. Un contrato por 1,3 millo­
nes de dólares ha sido adjudicado a la división de 
exportación IGE de la General Electric, la cual 
suministrará a la elec,trificadora de Bolívar S. A. 
(Electrobolívar), una central de turbina a gas 
con un régimen de' 12.150 Kw. para la planta de 
Cospique en Cartagena. Las instalaciones se ha­
rán a principios del año y llenarán provisional­
mente los requisitos eléctricos de la industria pe­
sada en esa zona, hasta que sea puesta en servi­
cio la proyectada planta- hidroeléctrica de gran 
capacidad. 

La IGE informa que ésta es la primera tur­
bina a gas que se ha súministrado a Electrobolí­
var, y destaca el hecho de que el comité nacional 
de electi·ificación ha pronosticado un aumento de 
la capacidad productora de energía hasta 3 mi­
llones de K w. en Ht/5. 
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De las. os 
personas 
que día a día laboran en este Edificio. 
Admin:s;rativo que iloy di a es el más alto 
de Euror:;a, cada úno realiza una función 
que de Una forma ú otra resulta en servicio 
a nuestros clientes. Una gran parte se 
dedica exclusivamente a la introducción 
y venta de aproximadamente 
2,500 Productos Químicos. Con nuestro 
anuncio deseamos darles un pequeño 
resumen de nu~stro amplio programa de 
venta de productos Químicos. 

Rogamos comunicarse con 'nuestra 
Representada sí desean más informaciones 
acerca de éstos ú otros productos .. 

Bayer Químicas Unidas ltda. 
BOGOTA 
APARTADO AEREO 4164-APARTADO POSTAL 2517 

CABLES Y TELEGRAMAS "QUIMUNI" 

Productos Intermedios ~norgánicos . 
Caucho Sintético 
Productos Auxiliares para la Industria de Caucho 
Curtientes 
Pigmentos Inorgánicos y Cargas p. Rellenos 
Productos para la Industria de Pinturas 
Productos Plásticos 
Espumantes 
Silicona 
Aditivo p<!fa Aceitas Minerales y Aceites Sintéticos 
Materias Primas y Auxiliares para Detergentes 
Transmisores de Calor 
Conservantes 
Productos.Protectores para Madera 
Aceites y Ceras Aislantes para la Industria Eléctrica 
!Esmaltes · 
Antiespumantes 
lntercambiador de Iones 
Productos Especiales. 

Casa Principar en Bogotá: Av. de las Américas No. 57-52- Tel. 473-541 • 
Apdo. Aéreo 4164 Postal 2517 ·Telex 044607 1 Sucursal en Barranquilld: 
Calle 47 No. 43·59 · Tels. 17-920/21•.Apdo. Aéreo 1279 · 
Postal 434 Teiex 033981 Sucursal en Cali: Avenida de las Américas 
'No. 17-81 -Teléfono 636·72 - Apdo. Aére 4128 Postal 364 Telex 055665 f 
Sucursal Medellin: Calle 51 (Boyacá) Nó. 55·29- Conmutador 451740 -
~el. 424934- Apdo. Aéreo 1236 Postal 2332 Telex 06679 



NUEVOS PRODUCTOS 

PROTECCION 
DEL VIDRIO 

CONTRA QUEBRADURAS 

LA CAMARA 
MAS RAPIDA 
DEL MUNDO 

COMUNICACIONES 
EN LUGARES 
TEMPORALES 

CARROCERIA 
DE AUTOMOVIL 

HECHO DE PLASTICOS 
REFORZADOS 

REVESTIMIENTO 
SILICONICO-EPOXIDICO 
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Las tuberías de vidrio, la cristalería de laboratorio y procedimientos 
químicos, pueden protegerse contra roturas, recubriéndolas con caucho 
silicónico transparente de autosellamiento, al decir de la firma, Wacher, 
GmbH., de 22 Prinzeregentenstrasse, Munich 22, Alemania. 

La compañía fabrica este material resistente a 250°C en forma de 
cintas que pueden rociarse. Un espesor de poco más de un milímetro es 
suficiente para evitar roturas por golpes accidentales, quedando visible 
claramente el contenido del recipiente, según afirm'ln los fabricantes del 
producto. 

Una cámara que puede tomar desde 250.000 a 20.300.000 fotografías 
por segundo y que ha sido diseñada para satisfacer los requisitos espe­
ciales de los científicos que estudian los lasers, plasmas, choques y fenó­
menos de las detonaciones, ha sido introducida por Beckman & Whitly, 
Inc., de San Carlos, California, EE. UU. 

La cámara es como 2-§; veces más rápida que cualquier otra de espe­
jos giratorios; la exposición se toma apenas 50 billonésimas de segundo. 
Su óptica ha sido diseñada de manera que no haya tiempo "ciego" entre 
las vistas. Se ofrece en tres espejos rotatorios y cuatro lentes objetivos 
intercambiables para proveer flexibilidad en la selección de la distancia 
objetiva y el grado apr9piado de aumento. 

En lo adelante no habrá que depender de cables telefónicos para 
mantener un servicio de comunicaciones rápidas y eficientes en instala­
ciones temporales como obras de construcción, campos de deportes, exhi­
biciones agrícolas, etc. La Grundig W erke, GmbH, de Furth, Alemania 
Occidental, viene ofreciendo un sistema telefónico sencillo de haz lumi-

. noso que se parece a un par de anteojos binoculares que transforman las 
palabras en ondas luminosas por medio de un diodo fotográfico transis­
torizado, volviendo a convertirlo en sonido en el lado receptor. El aparato 
está accionado por baterías de una pila de lt voltios y un alcance de 
"línea visual" de 2 kilómetros. 

El A van ti, un automóvil prestigiado, se caracteriza por su carrocería 
moldeada con Fiberglas que permite que el carro sea más veloz y ligero, 
más durable y fácil de mantener, más silencioso_y con menos vibraciones. 

~=c-Dn nuevo polvo de revestimiento epoxídico modificado con siliconas 
que se extienden mejor en las esquinas con propiedades excelentes de 
resistencia eléctrica en condiciones de humedad, así como baja absor­
ción de agua, ha sido introducido por la empresa química de Dow 
Corning International Ltd. 

El material que lleva la designación 64-518, cuesta mucho menos que 
los revestimientos de epoxia y siliconas anteriores y puede aplicarse por 
métodos electrostáticos, rociaduras o asiento. Dicen los fabricantes que 
posee buenas características de vaciado y se cura formando una super­
ficie suave y duradera que es sumamente resistente a la humedad, a los 
choques térmicos y mecánicos. 
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NUEVO SELLADO 
DE MOLDES 

DE FUNDICION 

NUEVO POTENTE 
INSECTICIDA 

RODILLOS HECHOS 
DE HYPALON 

PARA MOLINOS 
DE TRIGO, FABRICADOS 

EN MEXICO 
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EXTINGUIDOR 
MOLDEADO 

CON RESINAS 
DE UREA 

MONITOR MEDICO 
PARA HOSPITAL 

PEQUEÑO 

Un nuevo método de sellar moldes de fundición que elimina roturas 
y reduce los costos de brasas, ha sido desarrollado por la Dunlop Chemical 
Products División, Dunlop Group of Companies, Berkeley Square House, 
Berkeley Square, Londres W. 1, Inglaterra. Puede usarse para sellar tanto 
moldes de arena seca como húmeda. Por resistir altas temperaturas re­
teniendo su estado original puede lograrse temperaturas de trabajo 
desde el punto de congelación hasta aproximadamente 185°C, sin que 
se produzca asentamiento o derrame por la cara del molde. 

Un nuevo insecticida que mantiene su eficacia durante 15 semanas 
con la apariencia inocua de una tira de plástico, ofrece en el mercado 
la Shell Chemical Co., Ltd., de 170 Piccadilly, Londres, W. l, Inglaterra, 
con el nombre de "Vapona". 

Se trata de una tira ,de cloruro de polivinilo de 10 pulgadas de lar­
go por 2-t de ancho y 1 de espesor (57 mm. x 6 mm.) impregnad'l con 
un nuevo insecticida llamado DDVP equivalente al 20 por ciento del peso 
total de la tira. Hasta ahora las aplicaciones del DDVP habían sido 
difíciles porgue el insecticida tiende a desintegrarse. Pero cuando se com­
bina con PVC, no solo retiene sus propiedades químicas sino que hasta 
puede emplearse en vez de un plastificante. El DDVP no es tóxico dice 
Shell, cuando se emplea en una tira de V apona, liberándose tan pronto 
la tira se expone a la atmósfera. Solamente a("p!·incipio emite su olor 
característico. Una tira resulta eficaz en un espacio de hasta mil pies 
cúbicos en donde quiera que se necesite. 

El arroz sin moler es pasado entre rodillos de Hypalon, los cuales 
trituran la cáscara pero dejan casi siempre intacto el tegumento infe­
rior. Estos rodillos rompen menos granos que todos los usados ante­
riormente y duran el doble. Los rodillos son fabricados por productos 
industriales de hule, S. A. 

Este es un nuevo equipo de producción contra incendio desarrollado 
por precisión Automatic Fire Equirmen, Inc. de Indianápolis. Es comple­
tamente automático y controla incendios dentro de áreas de 500 pie:_! 
cuadrados. 

Ha sido anunciado un nuevo sistema compacto para vigilancia con­
tinua del enfermo del corazón y otros pacientes del hospital que requie­
ren un cuidado constante. El aparato ha sido desarrollado por Dallons 
Laboratories, Div. de International Rectifier Corp. Es compacto y mo­
dular, siendo apropiado para uso aún en los hospitales más pequenos. 
Este dispositivo sencillo y económico permite la vigilancia continua mi­
nuto por minuto del paciente desde un punto central, sin los cuidados 
de una enfermera particular. 

INTEGRAL INDUSTRIAL 



MEJOR RESISTENCIA 
A LA FLEXION 

DE LA NUEVA HILAZA 
DE VIDRIO BETA 

En la máquina de probar la continua resistencia al plegado se de­
muestra que las tiras de tela tejida con hilaza de la nueva fibra Beta 
recién introducida al mercado por la Owens-Corning Fiberglas COl·pora­
tion, pueden ser plegadas casi tres veces más que las tiras de tela de 
fibra de vidrio corriente. · 

Un nuevo método sencillo y económico para probar y calibrar ter­
.. _,_, .. ,, .. ,..~'"· mopares o pilas termoeléctricas, llamado "Check/mate" facilita la ve-

.. -~-------~ ,-~·-··-· ·"·--··· .. ·· . rificación en el mismo lugar de uso de los equipos provistos de termopa-

NUEVO 
PROBADOR 

ECONOMICO 
PARA TERMOPARES 

CAMARA TERMICA 
DE YACIO 

EL NEOPRENO 
CONSERVA LIMPIO 

UN OLEODUCTO 
FRANCES 
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res, sin necesidad de personal especializado ni de usar costosos poten­
ciómetros del tipo del laboratorio. El probador Check/mate electronite 
se ofrece en tres tipos básicos. El "C" es un tipo universal para la 
calibración de registradores en sistemas que usan los conjuntos de ter­
mopares de la compañía o de otras marcas. El tipo "R" está previsto 
para verificar la continuidad y pérdidas de corriente sólo en sistemas 
descartables electronite; y en el tipo "S" permite hacer la comproba­
ción comp]eta del sistema electronite. El tipo "C" es un probador univer­
sal y sirve para la calibración de termopares de chromel-alumel, hierro­
constatan, platino-platino 10 por ciento RH y Pt-Pt/13 por ciento RR. 

La gama térmica normal de la cámara para pruebas "Space J r", de 
-100 a 350°F, puede~extenderse con una cubierta obtativa, hasta -320°F. 
Con una trampa de frío refrigerada mecánicamente la cámara alcanza 
en dos horas el vacío equivalente a 500.000 pies de altitud. El vacío 
final de 7.5 x 10-8 ton se obtiene con una trampa de frío fntegral a 
nitrógeno líquido. Esta cámara es fabricada por Tenney Engineering Inc. 

Cuando se teí-minó en 1953, la construcción del oleoducto de 240 ki­
lómetros que conecta el centro de refinación de petróleo más grande de 
Francia, situado en el Departamento del Bajo Sena con la Zona de 
París, vino realmente a completarse la primera instalación europea des­
tinada al transporte de diversos derivados del petróleo mediante la uti­
lización de un mismo conducto. Como quiera que las incrustaciones inter­
nas acabarían por reducir después de algún tiempo la capacidad de 
transporte del oleoducto y podrían ocasionar problemas de contaminación 
al cambiar de1 transporte de un producto al de otro, fue necesario utilizar 
algún método que permitiera conservar limpio el interior de la tubería. 
El dispositivo especial empleado desde un principio consiste en un con­
junto raspador formado por copas de neopreno y cepillos de alambre de 
forma ahusada, que se inserta directamente en la tubería de 26 cm. de 
diámetro y es empujado por la misma presión de los productos que fluyen 
por él oleoducto. 

El material de que está construído resiste la fuerte abrasión a que 
están sometidos en presencia de los aceites derivados del petróleo que 
va encontrando al avanzar. 
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NUEVA MANERA 
DE PRODUCIR 

ENERGIA 

A más de tres mil metros de altura sobre el nivel del :rnar, la mina 
de Dutch Creek, las Montañas Rocosas de Colorado contienen yacimientos 
carboníferos muy elevados. Las modernas operaciones· de explotación 
minera a esta altura excepcional se efectúan durante todo el año por la 
Mid-Continent Coal & Coke Company. En total se sacan mensualmente 
de la mina 45.350 toneladas métricas de carbón de mediana volatilidad 
apropiado para fabricar coque. Todo este carbón sale de la mina trans­
portado a la superficie por sólidas correas tejidas y revestidas con 
Neopreno, las primeras de las cuales se instalaron en 1958. Estas co­
lTeas tienen 91.5 cm. de ancho y se mueven a razón de 150 metros por 
minuto en una extensión que llega normalmente a 760 metros de distan­
cia. Como quiera que el filón:~ de carbón tiene inclinación acentuada de 
25 por ciento las correas tierfen que subir el carbón con bastante incli­
nación sin que éste retroceda. Esta operación no es difícil para estas 
correas, gracias a su flexibilidad que les permite tomar una configuración 
ahuecada y al relativamente elevado coeficiente de fricción del recubri­
miento de Neopreno. 

Un material elastomérico, a base de caucho sintético Hypalon, pro­
porciona un revestimiento aislante flexible, aplicable con rapidez y que 
posee excepcional resistencia contra el desgaste y los efectos de la in­
temperie. El revestimiento seca al tacto en unas tres horas y queda cu­
rado totalmente al cabo de 6 semanas formando una película protectora, 
flexible y dura, de aproximadamente 0.25 a 0.30 mm. de espesor, cuando 
es rociado a razón de 2.5 litros por metro2• La gama de temperatura del 
servicio se extiende desde -30 hasta más 120°C. Después de períodos 
de evaluación de hasta dos años, los ingenieros de dicha fábrica infor­
man que el recubrimiento es superior a los convencionales en que se 
emplean masillas orgánicas y asfálicas. 

Afirma la fábrica que se trata de la caldera integral de mayor capa­
cidad ofrecida en el mercado. Produce hasta 200.000 libras de vapor por 
hora a una presión aproximada de 1050 libras por pulgada cuadrada y 
temperatura de 825°F. Ocupa una superficie de piso de 460 pies cuadra­
dos. El quemador, tipo de turbulencia, tiene una gama de carga de 10 a 1 
pudiendo quemar gas o aceite o una mezcla de ambos. Está formado por 
tubos dentro de un cilindro enfriado por agua y forrado con material 
refractario. Tiene entrada primaria cónica para el aire, cuatro entradas 
secundarias de aire a espacios iguales y una garganta de descarga. Es 
fabricada por Babcock & Wilcox Co. 

Una nueva manera de producir electricidad sin emplear máquinas 
móviles o baterías ha sido ideada por AB Atomenergi en Studsvik al 
Sur de Estocolmo. Mediante el reactor R2-0, cuya potencia ha sido du­
plicada, se ha: realizado un experimento a fin de obtener gas conductor 
del cual puede sacarse directamente la electricidad con un campo mag­
nético. El experimento puede significar que en el futuro quizá no se 
necesite emplear las turbinas de gas como ha sido hasta ahora. 
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Antes de iniciar un estudio intenso sobre cual­
quier materia, antes de ·profundizar sobre sus 
principios específicos, es necesario conocer sus 
fundamentos, su esencia, en fin, los conceptos bá­
sicos que presenten una idea clara sobre lo que se 
va a hacer. 

De una manera contraria al concepto usual, el 
trabajo del Ingeniero Químico rara vez se hace 
con tubos de ensayo, vasos de precipitados, etc. 
Desafortunadamente hay, por parte de los estu­
diantes, una tendencia a·creer que el comienzo de 

· los cursos de Química son un índice de lo que es 
la Ingeniería Química; y esto está muy lejos de 

· la realidad. En vista de este concepto erróneo es 
aconsejable orientar al estudiante, a fin de esta­
blecer con más claridad el trabajo que le corres­
ponderá si continúa en el estudio de la Ingeniería 
Química. 

Se ha aceptado la siguiente definición de In­
geniería Química : 

"Ingeniería Química es aquella rama de la In­
geniería que trata con el desarrollo y aplicación 
de procesos de fabricación en los cuales se pre­
sentan ciertos cambios físicos y químicos en el 
material que se trata". 

Estos procesos se pueden resolver en una serie 
coordinada de operaciones unitarias y procesos 
químicos. 

El trabajo del Ingeniero Químico trata prin­
cipalmente, con el d~seño, construcción y opera­
cían de equipos y plantas en los cuales se aplican 
estos procesos y operaciones unitarias. 

La Química, la Física y las Matemáticas, jun­
to con la Economía que es una buena guía prácti­
ca, son las principales ciencias de la Ingeniería 
QJ.límica. 

·INTEGRAL INDUSTRIAL 
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Las operaciones unitarias que se mencionan 
en la anterior definición son de naturaleza física 
y se pueden clasificar en tipos específicos. En su 
mayor parte tratan de la determinación del tama­
ño y tipo de equipo necesario para llevar a cabo 
varias clases de cambios físicos. Algunas de estas 
operaciones se pueden describir brevemente como 
sigue: 

Flujo de flú~dos: trata de las leyes que gobier­
nan el flujo de un flúido de un punto a otro. 

Transferencia de calor: es un estudio de las 
leyes que regulan la velocidad a la cual puede el 
calor pasar de un punto a otro. 

Evaporación: es un medio de separacwn de 
solventes y solutos no volátiles. Su estudio abar­
ca las leyes que gobiernan la velocidad de evapo­
ración y la energía requerida para que se verifi­
que esta operación. 

Destilación: es un medio de .separación de 
dos componentes volátiles mutuamente solubles. 

Filtración: es la ·separación de una fase lí­
quida de una fase sólida. 

Tamizado : Es la separación de una mezcla de 
partículas de distintos tamaños en dos o más frac­
ciones, cada una de las cuales está formada por 
partículas de tamaño más uniforme que la mez­
cla original. 

Reducción de tamaños de partículas : es la 
producción de unidades de menor masa a partir 
de trozos mayores, mediante la aplicación de al­
gún esfuerzo. 

Hay otros tipos de operaciones unitarias, pero 
con los ejemplos anteriores es claro el significa­
do dado a la clasificación en varios tipos. 
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Los procesos químicos mencionados en la de­
finición consisten en cambios químicos (reaccio­
nes). Una clasificación de estas reacciones quími­

. cas puede ser como sigue : 

Oxidación 
Reducción 
Combustión 
Hidrogenación 
Hidrólisis 
Fermentación 
Calcinación. 

Las operaciones unitarias tratan principal-<~=-­
mente con la transferencia y transformación de 
energía, y la transferencia, separación y acondi­
cionamiento· de materiales por medios físicos. Los 
procesos químicos, por otra parte, envu.elven, 
principalmente, la conversión de materiales de 
una clasificación química dada en materiales de 
otra clasificación, por medio de reacciones. quí­
micas. El ingeniero químico está relacionado con 
el desarrollo, diseño y operación de procesos y 
equipos de procesos. Está comprometido en la 

, construcción y en los detalles de estructuras que 
afectan su función en el proceso diseñado y en la 
operación del proceso. Actualmente se ha llamado 
a la ingeniería química, ingeniería de proceso, ya 
que el trabajo trata de procesos; 

Aunque la ingeniería química está definida en 
·términos de operaciones unitarias y procesos quí-. 
micos, éstos no son los fundamentos; son meras 
aplicaciones específicas de los Fundamentos de la 
Ingeniería Química. Hay sólo 5 fundamentos téc­
nicos: 1) Balance de materiales, 2) Balance de 
energía, 3) Equilibrio estático, 4) Velocidades de 
transferencias y transformación de masa y de 
ei1ergía, y 5) Balance económico. 

La Ingenie1:ía Química pudo haber sido defi­
nida como la aplicación de balances de materiales, 
balances de energía, equilibrio estático, velocida­
des de transferencia y transformación de energía 
y de masa, y balances económicos, al desarrollo, 
diseño y operación de procesos y equipos de pro­
cesos en los cuales el material sufre cambios quí­
micos, o físicos, o ambos. 

El Ingeniero Químico debe ser capaz de acep­
tar dirección como también de dirigir los esfuer­
zos de los subordinados, y ser capaz de trabajar 
con otros en una manera armoniosa hacia el al­
cance rápido y efectivo de un objetivo común. 
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La Ingeniería Química se_ distingue de las 
ciencias puras por su filosofía, actitud o punto de 
vista de obtener y aplicar la información té·cnica 
en el diseño, desarrollo y 9peración del pro_ceso y 
del equipo del proceso. Esta filosofía es' muy im-

. portante para el triuñfo del Ingeniero Qüímico 
que es capaz de atacar los problemas técnicos. por' 
medio de los cinco fundamentos. 

Los problemas que se encuentran son tan va­
riados en naturaleza y tan complicados que, _a 
menos que se desarrolle el hábito de analizarlos 
en términos de los fundamentos, S)1S soluciones y 
las probabilidades de éxito al buscar estas últi­
mas, son muy limitadas. 

Con frecuencia el trabajo del Ingeniero Quí- · 
mico no incluye ni Operaciones Unitarias ni Pro­
cesos Químicos, pero la filosofía fundamental 
siempre es aplicable en toda su extensión. Por lo 
anterior no es del todo satisfactorio definir In­
geniería Química en términos de Operaciones y 
Procesos Unitarios. Quien piense así no será ca­
paz de seguir los rápidos cambios que se presen- · 
tan en su profesión. 

Las aplicaciones de los fundamentos cambian 
con el tiempo, pero los fundamentos nunca. cam­
bian. 

EL TRABAJO DEL INGENIERO QUIMICO 

Ya se han disctltido los fundamentos de la In­
geniería Química y su filosofía. E_s conveniente 
ahora hacer una.descripción del trabajo que pue­
de corresponder a' un Ingeniero Químico. Para es­
to se considerará un proceso desde sus comienzos, 
incluyendo su aplicación comercial como última 
etapa. 

El comienzo de un proceso consiste en lq. idea 
de convertir ciertos materiales en productos de 
más valor. Si la conversión no trae ventajas eco­
nómicas es nula su aplicación comercial. La idea­
original_puede provenir· de cualquier persona y es 
posible probar su bondad por medio de datos exis­
tentes. Pero para dar una prueba más cuantita­
tiva de la flexibilidad económica del proceso es 
necesario llevar a cabo una investigación quími­
ca. Para ello se necesita información sobre los 
productos obtenidos y su velocidad de conversión. 
Ordinariamente la investigación química se hace 
por químicos y físicos muy expertos. A pesar de 
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esto el Ingeniero Químico puede hacer múcha 
parte del tl'abajo experimental. En cualquier caso 
el Ingeniero Químico, y con base en los resultados 
obtenidos en el equipo de laboratorio debe evaluar 

_el proceso, y seguir el trabajo experimental muy 
de cerca aunque no esté tomando parte directa 
en .él. Debe, además,, analizar los datos, conser­
vando una idea clara de la exactitud con la cual 
se obtuvieron y los métodos empleados para ello. 

El proceso de evaluación cons,iste esencialmen­
te en él diseño preliminar de una planta comer.: 
cial de tamaño

1 
aconsejable, y un estimativo de 

los costos de inversión, de los de procesos y de 
los de servicios. Se requiere para esto la ex­
trapolación de los resultados obtenidos en un pe­
queño equipo de laboratorio a un equipo de es­
cala comercial. El Ingeniero Químico debe ejer­
cer mucho criterio al respecto para poder espe­
rar, con base en los resultados de la investigación, 

. un buen desempeño comercial. En la extrapola­
ción de datos experimentales a una escala comer­
cial es muy frecuente establecer el diseño del pro­
ceso para una unidad continua con base en los 
datos experimentales obtenidos en -un equipo dis­
continuo. El traspaso de datos de un equipo dis­
continuo a una unidad continua es realmente pe'" 

_ ligroso y, a no ser que el Ingeniero Químico po­
sea un conocimiento sólido de los fundamentos, 
probablemente llegará a diseñar una cantidad con­
tinua que es muy diferente de lo que actual o real­
mente es factible. 

Usualmente el trabajo de investigación ql'Íími­
ca se hace sobre una base de tal magnitud que es 
posible establecer, dentro de los límites deseados, 
y en un tiempo relativamente corto, el efecto de 
variables de procesos tales como temperatura, 
presión, producto obtenido, concentración de 
catalizador, velocidad de reacción, etc. El Inge­
ni·ero Químico puede, por •lo tanto, hacer varios 
procesos preliminares de evaluación para defi­
nir el intervalo económico óptico más probable 
para las variables del. proceso en la operación 
comercial. 

Suponiendo que esta evaluación preliminar 
muestre que el proceso . es económicamente posi­
ble en escala comercial, el paso siguiente es inves­
tigar el proceso en una escala semi-comercial con 
un equipo llamado de planta piloto. 

Este punto es aconsejable si el costo de la uni­
dad comercial es muy alto con relación al c0sto 
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de la planta piloto. Tal decisión se toma por un ba­
lance económico entre tales costos. 

Para determinar el costo más probable de la 
planta piloto, el Ingeniero Químico debe preparar 
un plan preliminar de investigación que le sumi­
nistre los datos que necesita para el diseño deta­
llado de la unidad comercial. 

Cuando el costo de la planta piloto es muy-al.: 
to se le puede suprimir de los planes ; en este caso 
se pasa directamente a la unidad comercial, con 
base en una investigación química, en escala de 
laboi·atorio, que debe ser más extensa. 

_ Cuando se decide construir la planta piloto, su 
diseño estructural envuelve ingenierías que son 
principalmente eléctricas y mecánicas. 

El Ingeniero Químico puede o no tener la res­
ponsabilid·ad ·del diseño mecánico. En cualquier 
circunstancia es él quien debe aprobar la distri­
bución del equipo y estar seguro de que la planta 
piloto, en la forma instalada, le va a suministrar 
los datos necesarios. 

También debe estar seguro el~ que la planta, 
una vez en operación, va a trabajar bajo condi­
ciones de seguridad. 

Una vez instalada la planta piloto, su opera­
ción puede quedar directamente en manos de un 
Ingeniero Químico; o puede quedar a cargo de 
un operador muy práctico. Usualmente se pre­
fiere esto último. 

La operación de la planta piloto está ordina­
riamente supervisada por i.mo o más Ingenieros 
Químicos. Estos instruyen al operador sobre las 
condiciones a mantener y las cuales se deben con­
servar hasta tánto se obtengan los datos necesa­
rios. 

Una vez que el programa de la planta piloto 
ha progresado lo suficiente para permitir la eva­
luación deseada, se puede decidir la instalación 
de la unidad comercial. Esta requiere un diseño 
detallado del proceso, un diseño mecánico, un es­
timativo de los costos de inversión y de los cos­
tos del proceso. El Ingeniero Químico usualmen­
te no tiene parte activa en el diseño mecánico. 
Sólo ocupa una posición consultiva en la cons­
trucción de la unidad. 

1 
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Cuandó qlleda terminada la instalación de la 
anidad, es responsabilidad del Ingéniero Químico 
hacerla operar en forma adecuada y con 

1 

la ma­
yor economía. La operación propiamente dicha 
puede quedar a cargo de individuos no técnicos; 
pero estos deben· poseer una buena práctica y 
deben ser vigilados o supervisados estrechamen- . 
te por el Ingeniero Químico. 

Los Ingenieros Químicos también estudian el 
funcionamiento de la unidad comercial después 
de que ésta ha sido puesta en operación. Ello 
con el objeto de mantenerlo en un punto óptimo. 
Este trabajo s'e conoce como servicio técnico. 

Con frecuencia quienes trabajan en el servi­
cio técnico quieren investigar fallas nuevas en 
el proceso. Esto se puede hacer en la unidad co­
mercial, pero resulta demasiado costoso. Por es­
ta razón se entrega a los técnicos las plantas pi­
loto. En ellas es posible evaluar los cambios con­
siderados en la unidad fundamental. 

En Ingeniería Química no son importantes 
solamente aspectos técnicos, sino que también lo 
son algunos aspectos no técnicos como las rela­
ciones humanas. 

,El aspecto de las relaciones humanas en la 
.>/ 

ptáctica de la Ingeniería, por lo general no entra 
como parte del entrenamiento del estudiante. Ello 
se debe, a que la cantidad de información técnica 
y de datos técnicos que .el estudiante tiene que 
aprender y asimilar es demasiado grande. 

Esto constituye, desde luego, una falla muy 
grande en la enseñanza, falla que se hace eviden­
te en el hecho de que muchos jóvenes ingenieros 
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.fracasan más frecuentemente debido a problemas 
personales que a razones emanadas de una pre­
paración técnica inadecuada. Todos los ingenie­
ros deben darse cuenta de que la industria en 
que están trabajando requiere el esfuerzo de co­
laboración de todo el personal. De los operadores 
se puede obtener informaciones muy valiosas, ya 
que aunque dichos operadores no hayan tenido 
una educación o instrucción amplia, sus observa­
ciones sobre los procesos particulares o sobre 
otros similares son muy valiosas. El hombre que 
ha vivido la operación, probablemente ha obser­
vado acciones y efectos, y ha aprendido métodos 
de control detaliados que no pueden aprenderse 
únicamente con la teoría formal. Por otra parte,­
un operador, por animadve1~sión hacia un ingenie­
ro, es capaz de cometer, voluntaria o involunta­
riamente, errores fatales. El mejor trabajo de in­
geniería es, pues, el que resulta de mantener un 
ojo avizor para todos los hechos y factores dis­
ponibles, haciendo caso omiso de su origen. Un 
nuevo proceso, o uha mejora técnica de uno ya 
existente, que se diseñe sin tener en cuenta los 
puntos de vista de los operadores generalmente 
está condenado al fracaso. El funcionamiento ini­
cial de una nueva planta o la instalación de' una 
modificación técnica, será mucho más suave, y 
su costo mucho menor, si el personal de opera­
ción entiende los objetivos y está convencido de 
su eficacia. 

Preparado por Rodrigo Velásquez, Ingeniero 
Químico. 
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RIESGO S 
\/ DJ? LOS PRODUCTOS QUIMICOS 
- UTILIZADOS EN LA INDUSTRIA_ TEXTIL 
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por el ~r· ~ti:J Ca,.lo:J J!f/orale:J r;. 

1) Almidón : 

Para su almacenaje en silos, piezas o cuar­
tos cerrados se acostumbra utilizar una atmósfe­
ra de gases inertes, para prevenir la explosión 
e inflamación. El gas utilizado en este caso es 
el bióxido de carbono y el porcentaje máximo de 
oxíge:uc" permisible es 'de 12. Sin embargo pue­
den ser utilizados otros._ gases como nitrógeno, 
CClaF, CCI:!F 2 y CHCl2F; siendo los dos prime­
ros no tóxicos pero en grandes cantidades facti­
bles de causar sofocación. 

Por el riesgo eléctrico el "National Electri­
col Code" cataloga el almidón dentro de la clase 2, 
g1·upo G.; o sea en el evento de rotura del reci­
piente, del sistema de transporte y de deficiente 
ventilación. 

El almidón debe almacenarse en arrumes se­
gún especificaciones de estiba y traba evitándo 
la proximidad de productos oxidantes como el 
peróxido de hidrógeno (H202), cloratos _de sodio 
y potasio, nitratos, formol, etc. 

2) Clont1·o de Magnesio : 

Hexahidrato (MgCl2, 6H20). El cloruro de 
magnesio con seis moléculas de agua, es una subs­
tancia delicuescente; es deci-r, ad_sorbe (condensa 
en la superficie) pequeñascantidades de agua, 
formando tma película de disolución saturada. 
Como la sal es muy soluble, la presión de vapor 
de la- película es muy baja_y la solución buscando 
el equilibrio absorbe más y más agua del aire 
hasta que se disuelve totalmente. Est::> hace que 
el almacenaje debe mirar en primer término el 
empaque y en segundo lugar los productos guar-
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dados en los alrededores. El empaque ideal es 
la bolsa de polietileno sellada y con revestimien­
to con un saco de yute o cabuya. Substancias hi­
groscópicas como el N aCl, inflamables con la hu­
medad como el hidrosulfito de sodio (Na2S20~), 
deben alejarse de los sitios en donde se encuen-

' ' tr:t el cloruro de magnesio. 

3) Pe;"íSxido de Hid1·ógeno: 

Es un líquido extremadamente inestable, des­
prendiendo oxígeno al calentarse con reacción 
explosiva ·por encima de los 200°F. En concen­
tración ele- 90% de peso se puede descomponer 
violentamente si se contamina con hierro, cobre, 
cromo y muchos oti·os metales y sales. También · 
podría ocurrir esto, si se pone en contacto con 
polvos combustibles, como algodón, almidón, car­
bón, etc. 

Los recipientes que lo contienen deben poseer 
escape adecuado para los gases (vent.), y su lo­
calización en s~tios ftescos y bien ventilados. 

Su acción sobre el individuo es peligrosa de.:; 
biclo a su naturaleza cáustica. En soluciones de 
30% puede causar serias quemaduras. Es un 
irritante del tacto respiratorio. 

Es un líquido con gravedad específica de 0.87, 
clasificada en el grupo III, dentro de los líquidos 
.inflamables. (Flash point por encima de 70°F. y 
bajo 200°F., prueba en recipiente cerrado). Ha 
sido considerada como factible de sufrir combus­
tión espontánea y ele allí la necesidad d_e evitar 
derrames ·que puedan ponerse en contacto con 
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tela;- algodón u otras fibras combustibles. Su a7 

macenaje debe hacerse lejos del cloro ya que cor1 
- él reacciona fuertemente en forma exotérmica. 

Sus vapores son especialmente irritantes para 
las mucosas, bronquios, ojos y piel. Su inhalación 
causa cefaleas,· náuseas,· dolores abdominales y 
aceleración de la respiración. 

5) Anilina - Anzino-benceno o Fenil-amina 
(CsHüNH2): 

De amplia utilización en Tintorería y Estam­
pación, ·se conoce también como aceite de anilina. 
Es quizás de las substa:nciae,_ más vapuleadas y 
calumniadas ya que, desde cérea de 1.865, en­
Alemania, se consideraba como causante de . tu­
mores en la vejiga. Posteriormente una serie de 
estudios e investigaciones al respecto refutaron 
completamente este concepto, tal como consta en 
los "Archivos de Higiene Industrial y Medicina 
Ocupacional", con literatura de investigadores 
Alemanes, Ingleses y Americanos. 

La Anilina es un líquido inflamable .de alto 
punto de ebullición. La entrada al organismo pue­
de efectuarse por absorción de la piel, . inhala­
ción del vapor o ingestión del líquido. En algu­
nos individuos susceptibles el contacto con la piel 
causa dermatitis, pero su acción primaria se de­
san·olla en la sangre y en el· sistema nervioso es­
pecialmente. 

Por ser la impregnación de la ropa el paso 
inicial para el contacto con la anilina, se reéo­
mienda retirar rapidamente la ropa y bañar con 
abundante agua a lá persona. También se po­
dría tratar de limpiar con una esponja saturada 
de vinagre, jugo de limón o un ácido orgánico 
diluí do. 

Para prevención de incendios debe almacenar­
se en lugares ventilados, protegida de llamas 
abiertas y aun de los rayos solares. 

6) Urea - CO (NH2) 2: 

La Urea en realidad no tiene mayor riesgo; 
sin embargo en la obtención de la resina Urea-for­
moaldehido, se puede descomponer en amoníaco 
y bióxido de carbono, con los consiguientes pro­
blemas inherentes al amoníaco. También la resi­
na en polvo presenta peligros de explosión, com­
parables a los del carbón. 

Más adelante se detallarán las característi­
cas negativas del formoaldehido y el amoníaco. 
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7) Nit1·ito de Sodio (NaN02 ) : 

Puede descomponerse y ser causa de incen­
dios. En verdad no ofrece mucho riesgo. 

8) Nitmto de Sodio (NaN03 ): 

Por el contrario el Nitrato de sodio requiere 
maY,ores precauciones en su almacenaje. Aunque 
en sí no es una substancia combustible, sus pro­
piedades químicas de oxidante enérgico promue­
ven combustión -con otros materiales. Al calen­
tarse desprende oxígeno aumenündo por ello la 
intensidad del fuego en las zonas aledañas a su 
posición. Es soluble en agua e higroscópico, lo que 
hace necesario utilizar recipientes metálicos y 
mantenerlos tapados en sitios secos. 

En contacto con substancias orgánicas o com­
bustibles puede generar violenta ignición. En el 
control de estos fuegos se debe tener la precau­
ción con el material fundido ya que el agua puede 
extenderlo ampliando la zona afectada. 

9) Clomtos de sodio y Potasio (NaCl04, 
KCI04): 

Los cloratos son solubles en agua, no combus­
tibles, fuertemente oxidantes y al calentarse des­
prenden oxígeno con mayor rapidez que los ni­
tratos. Las mayores precauciones deben . dirigirse 
a evitar su contacto con materiales combustibles 
por su susceptibilidad a inflamarse y explcbr es­
pontáneamente. 

Su almacenaje debe hacerse en lugares apar­
tados de materiales combustibles, ácidos y azu­
fre; preferiblemente en- locales aislados con te­
cho liviano y paredes fuertes, para dirigir la ex­
plosión. El sitio débe ser fresco y seco, los re­
cipientes metálicos y en su manipulación evitar 
al máximo los golpes. 

10) Fonnol (HCHO) : 

Es un gas de olor fuerte y característico. 
Usualmente se consigue en el comercio y se utili­
za en solución acuosa del 37% en peso, con una 
pequeña cantidad de alcohol metílico como pre­
servativo de la polimerización. Su temperatura 
de ignición es de 869F y sus límites explosivos 
7 y 73. 

El formaldehido es un- veneno protoplasmático 
y su acción primaria es de un irtitante fuerte, 

. aunque posee propiedades de anestésico débil. Su 
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acción irritante sobre las superficies mucosas es 
debida a una combinación irreversible con las pro­
teínas. Si la cantidad absorbida es grande, la ac­
ción tóxica se debe ·a la formación del alcohol me­
tílico. Desde el punto de vista industrial los efec­
tos en la persona se manifiestan sobre la piel, ojos 
y aparato respiratorio superior; si su concentra­
ción y tiempo de exposición son altos, la sintoma­
tología es más severa. 

Para su control debe mirarse a almacenajes 
adecuados en sitios poco transitados. Utilización 
en locales separados y con ventilación a base de 
campanas de extracción, protegiendo a los hom­
bres con máscaras de línea de aire o en último ca­
so con respiradores de filtro químico adecuado 
para vapores orgánicos.· 

11) Acidos inorgánicos: 

En general los ácidos inorgánicos concentra­
dos no son por sí mismos inflamables. El peligro 
estriba en la rptura del empaque y la combina­
ción con otros productos :químicos o substancias 
combustibles almacenados en las vecindades, lo 
cual podría terminar en incendios o explosiones. 

Es recomendable guardar estos ácidos fuertes 
en lugilres fríos, bien ventilados, no expuestos al 
sol y lejos de otros reactivos o materiales de de­
secho. 

Todos estos ácidos son especialmente corrosi­
vos y causan dolorosas quemaduras al ponerse en 
contacto con la piel. El tratamiento recomendable 
en estos casos es lavar con abundante agua y neu­
tralizar con un álcali diluído o con solución de bi_: 
carbonato de sodio. En los sitios donde se depo­
sitan es recomendable proporcionar baños de 
emergencia para el personal encargado de su car­
gue y transporte. Estos baños constan de una du­
cha con válvula accionada por una plataforma o 
por cue1~das terminadas en trapecio. En esta for­
~a el individuo no requiere visibilidad alguna. 

Las medidas aplicables en su manipulación 
hacen referencia al uso de equipo adicional como 
bombas o sifones y a la protección personal con­
sistente en guantes y botas de caucho, delantal de 
plástico, respirador apropiado y especialmente 
gafas. ' 

Tiene la peligrosa propiedad de absorber el 
agua de las substancias orgánicas con las que se 
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pone en contacto, con de¡:;prendimiento de calor y 
por consiguiente susceptible a generar incendios. 
El ácido diluído reacciona con los metales des­
prendiendo ·hidrógeno. 

En ·la industria se usa como áci<;lo sulfúrico 
fumante, conteniendo 20% o más de trióxido de 
azufre (803 ). Ello hace que a la temperatura y 
presión normales desprenda abundantes humos 
de tal substancia. 

El recipiente más común para el "oleum" es 
la "damajuana" de vidrio, que con demasiada fre­
cuencia se rompe, a pesar de la protección externa 
de madera. 

Hoy se empieza a guardar en tecipientes de 
plástico, con cubierta exterior de metal.-

b) Acido Nítrico.- (HN03 ) : 

Lo mismo que el anterior reacciona con des­
prendimiento de calor con las substancias orgáni­
cas y en forma explosiva con los reductores. Con 
esas mismas substancias, con metales y con im­
purezas se descompone desprendiendo óxidos de 
nitrógeno (NO, NOz, N03 Nz05), sumamente tó­
xicos y reconocibles por su color amarillo o rojizo; 
sus efectos solo se aprecian después de algún tiem­
po de ser inhalados: 

e) Acido Cl01·híd1·ico (HCL) : 

Es un gas cuyo expendio y consumo se hace 
en solución ·al 37%. Con el estaño, zinc, aluminio 
y magnesio reacciona desprendiendo ·hidrógeno. 

En su manipulación es preciso tener cuidado 
con los humos que se desprenden. 

En el almacenaje se debe retirar de los álcalis 
y del bióxido de titanio, con los que reacciona fuer­
temente. 

12) _4cidos Orgánicos: 

Tienen características similares con los ácidos 
inorgánicos, en cuanto a su acción sobre la piel;_ 
su tratamiento, por consiguiente, es semejante~ 

a) Acido acético (CH::COOH) : 

Es un líquido de olor especial a vinagre. Aún 
a la temperatura ambiente desprende vapores que 
son altamente irritantes para los ojos, nariz y 

INTEGRAL INDUSTRIAL 



tráquea. Estos vapores son moderadamente inf.la""' -----qiiedmientos exigidos según los diferentes trata-
mables. mientas a seguir con la tela. 

En su almacenaje y manipuleo se deben evitar 
contactos con ácido crómico, peróxido · de hidró­
geno y ácido nítrico y en general materiales oxi­
dantes. 

b) Acido FóntLico (HCOOH): 

Es un fuerte reductor y sus vapores son infla­
mables con posibilidad de f?rmar mezcla explosi­
va con el aire. Es corrosivo con acción cáustica 
sobre la piel. 

En su almacenaje se debe procurar no gol­
pi:mr ni afectar los recipientes de plástico, loca­
lizándolos lejos de materiales oxidantes. 

13) Anwníaco (NH3 ) : 

Es suministrado como gas anhidro, en cilin­
dros metálicos y tanques, y como solución de di­
ferentes concentraciones en garrafones y tanques. 

Es inflamable y explosivo en concentraciones 
relativamente altas con aire (16 a 25% en 'volu­
men). Este riesgo aumenta en presencia de aceite 
o grasa. 

En su almacenaje se recomienda proteger los 
cilindros de golpes y calentamiento excesivos. Los 
edificios construídos de materiales resistentes al 
fuego y aislarlo de otros productos químicos como 
cloro, bromo, yodo y ácidos minerales. 

Por su olor "Sui géneris" es fácilmente detec­
tado, aún en concentraciones bajas. Es altamente 
soluble y de ahí su acción irritante sobre las mu­
cosas de los ojos, y aparato respiratorio, causando 
lagrimeo, tos, sofocación, bronquitis y secreción 
de saliva. Con el aumento en el tiempó ·de exposi­
ción y la concentración los síntomas se hacen más 
profundos, hasta llegar a la muerte. 

14) Soda Cáustica (NaOH) : 

En textiles la soda cáustica tiene amplia uti­
lización en todos los procesos de acaba~os. Ini-: 
cialmente la soda llega--en barriles :tn' .alicos en 
estado sólido y en concentraciones ;:sl:íperiores a 
un 70% ; luego se disuelve hasta alcanzar los re-
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La soda cáustica no es combustible pero reac­
ciona con el agua violentamente cuando está só­
lida, generando suficiente calor para iniciar la ig­
nición de un. material combustible. También con 
el zinc, aluminio o metales galvanizados reacciona 
con desprendimiento de hidrógeno. 

Los riesgos mayores con soda cáustica los en­
contramos en su disolución y en la distribución y 
consumo de las soluciones. Para el personal hu­
mano la sodá puede causar dolorosas quemaduras 
por contacto en la piel y en los ojos. Si las tube­
rías de distribución no están bien señalizadas 
pueden presentarse quemaduras en la boca, esó­
fago, etc., por equivocación al tratar de tomar 
agua potable. Para controlar y disminuír la in­
cidencia de las quemaduras se recomienda mante­
ner en sitios próximos soluciones diluídas de ácido 
acético (al 1% ) para neutralizar ; sin embargo 
el tratamiento más efectivo es lavar con abundan-

. te agua. 

En el equipo, la soda causa multitud de daños. 
Los cáusticos fuertes como los hidróxidos de so­
dio y de potasio atacan los sistemas de conducción, 
las válvulas y soldaduras con la consiguiente pre­
sentación de escapes. Hoy se acostumbra emplear 
tuberías y accesorios de materiales sintéticos que 
resisten perfectamente, cualquiera que sea la con­
centración y temperatura. 

En el almacenaje y manipulación de los barri­
les es recomendable alguna mecanización a base 
de diferenciales o montacargas, Tanto estos barri­
les como los tanques del líquido deben alejarse de 
los ácidos inorgánicos u orgánicos. 

15) Pe1'clo1·ón: 

Es un hipoclorito de calcio (CaOCb). 

No es combustible pero desprende cloro y oxí­
geno a una alta temperatura, al descomponerse 
y al reaccionar con los ácidos y la humedad. Esto 
hace que sea corrosivo, irritando la piel, ojos y 
pulmones. 

Su almacenaje debe hacerse en sitios frescos 
y secos, bien ventilados y Téjos de combustibles. 
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Los recipientes bien tapados y protegidos de gol­
pes. -

16) Toluol o Tolueno (CsH5CH3): 

Es un líquido con un punto de ebullición de 
111 °C. Sus vapores son especialmente tóxicos, 
aunque últimamente parece comprobado que dicha 
acción es atribuíble más bien a impurezas de ben­
ceno. El toluol es un narcótico más fuerte qúe el 
benceno y el envenenamiento crónico se manifies­
ta por cefaleas, 'fatiga, irritabilidad, falta de con- . 
centración y responsabilidad. 

El Flash point del tolueno es 35°F ., siendo por 
consiguiente un grave i·iesgo de incendio. ·Se re­
comienda almacenarlo en locales ventilados, pro­
tegido de calentamiento o Uamas y de descargas 
por electricidad estática. 

17) Los jabones eú, polvo, usados en los pro­
cesos de lavado en Tintorería y Estampación, tie­
nen el ]Jroblema de ser explosivos. De ahí que de­
ben trtilizarse con las precauciones del caso. 

18) Sulfito ele sodio (Na2S0s) : 

En su almacenaje debe protegerse del calor, 
ya que sufre una auto-oxidación con descomposi­
ción. 

19) El sulfocianuro de amonio (NH4SCN) : 

Se descompone con el calor, desprendiendo 
amoníaco. Con los riesgos ya expuestos para dicha 
substancia. 

20) Sulfw·o ele sodio (Na2S) : 

Es moderadamente inflamable, desprendien­
do sulfuro de hidrógeno con los ácidos fuertes y 
bióxido de azufre al quemarse. 

En SQ almacenaje se debe proteger de los gol­
,pes y ele la vecindad de los ácidos. 

21) Acetato ele Polivinilo: 

Es combustible y bajo este punto es necesario 
controlar el riesgo de incendio. 
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22) Acetona. (CH3-CO-CH3): 

Es de baja toxicidad. 

i· 

' 

En concentraciones altas es irritante del tac­
to respiratorio y los ojos. 

_ Es un líquido volátil cuyos vapores forma11 en 
el aire mézclas explosivas e inflamables. Por ser 
más denso que el aire (densidad : 2) se mantiene 

· cerca del piso, siendo necesario hacer una buena. 
ventilación en estos niveles. 

23) Col01·antes, FijadoTes, etc.: 

Los colorantes utilizados en textiles son espe­
'cialmente numerosos. Su análisis individual se· 
haría interminable y de escaso beneficio; muchos 
aparecen con sus marcas de fábrica y la consti­
tución química, difícil de consegÚir. 

Entre ellos tenemos: 

Naftoles 
Fenantrenos 
In dan trenos 
Acraminas 
Antrosoles 
Leucosoles 
Ceranina 
Directos 
Rapidógenos 
Citazolos 
Acidos 
Bá$icos, etc. 

Todos los colorantes orgánicos son combusti­
bles y en estado de polvo pueden explotar, al al­
canzar la concentración necesaria. 

Su actuación respecto al organismo es varia­
ble. Por lo general son molestos o fastidiosos, sien­
do su toxicidad relacionlvla con el grado de des­
composición y los prod<i"ctos resultantes de ella. 
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CONTROLES AUTOMATICOS 
Enrique Bustamante & Cía .. 

Distribuidores para Colombia. 

-- SI LE INTERESA - . 

a) Recibir gratuitamente literatura sobre instrumentos de control. 
b) Una visita de nuestro Departamento Técnico o Departamento de Ventas. 
eL Informes sobre cursos de entrenamiento. 
d) Informes sobre servicio periódico de inspección y mantenimiento. 

CON GUSTO LE ATENDEREMOS EN 

Meddlín: 
Aparrado Aéreo 1486 
Teléfono 42-27-02 

Bogotá: 
Apartado Aéreo 8117 
Teléf:Jn::J 43-72-42 

A G E N C 1 A S .B E T A 
~ ~ 

IGNACIO BETANCUR A. 

INTEGRAL INDUSTRIAL 

Edificio Fabricato N'1 614 - Medellín. 

Apartados: Aéreo 2088- Nacional 116 

Cables: BETA - Teléfono: 45-17-69 

• 
IMPORTACIONES- REPRESENTACIONES DE 

PRODUCTOS QUIMICOS- MATERIA PRIMA 

MAQUINARIA INDUSTRIAL 
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BRE_VES- RESEÑAS 
o:E LAS CORPORACION,,ES FINANCIERAS COLOMBIANAS 

La excelente organización bancaria colombia­
na tiene su origen en la ley 60 de 1922, que auto­
rizó al Gobierno para contratar los servicios de 
una misión de técnicos, encabezada por el señor 
Edwin W. Kemmerer, Profesor de Economía de 
la Universidad de Princenton y autor de impor­
tantes obras sobre la materia. 

Siguiendo sus recomendaciones, el Congreso 
reunido en sesiones extraordinarias expidió la 
Ley 25 de 1923, que creó el Banco de la República, 
Instituto cuyas puertas se abrieron al público el. 
21 de Julio. 

, El Banco fue organizado como Sociedad anó­
nima. Su capital quedó dividido en acciones de 
cuatro clases, suscritas por el Gobierno Nacional, 
los Bancos Nacionales, los Bancos Extranjeros y 
algunos , particulares. 

La Ley le atribuyó, fundamentalmente, el do­
ble carácter de Banco Emisor y Banco Central. 
Por virtud de la primera función, el Banco de la 
República fue constituído como único delegata­
rio del Estado para emitir moneda. En· atención 
a la segunda, quedó facultado para redescontar 
documentos comerciales o agrícolas de los Bancos 
accionü¡tas y para suministrarles crédito. En 
otras palabras, para proporcionarles . asistencia · 
financiera y amplio respaldo. 

El Banco de la República, organizado como en­
tidad semioficial, ha sido eje de las finanzas na­
cionales,- se -ha mantenido por encima de todas las 
alternativas políticas. de las últimas cuatro .déca­
das de la vida del País, ha conquistado la más al­
ta reputación en las esferas internacionales y, 
junto con los Bancos comerciales, ha cumplido 
una labor ejemplar por su eficacia, seriedad y 
prestigio, lo cual le ha permitido.a Colombia soso­
tener situaciones tan difíciles como la de la cri­
sis mundial de los años de 1930 a 1933, sin que 
se registrara siquiera alarma con respecto a la 
estabilidad del sistema bancario. 

Además de sus funciones· esenciales, el Banco 
de la República debía actuar como agente fiscal 
del estado, como regulador del cambio exterior y 
como centro del sistema bancario para efectos del 
canje y compensación. 

Casi simultáneamente con la Ley orgánica del 
Banco de la República se expidió la número 45 de 
1923, creatoria de la Superintendencia Bancaria, 

_ entidad a cuyo cargo quedó la supervigilancia de 
los establecimientos bancarios, incluyendo al Ban-

22 

co dé la República .. Así mismo, en su capítulo III, 
la Ley sometió la éreación y el funcionamiento de 
los bancos comerciales a un nuevo estatuto, ins­
pirado en la Legisladón norteamericana, que es 
el que hoy, con modificaciones y adiciones deter­
minadas por la cambiante necesidad de cada épo­
ca, regula la actividad de los establecimientos de 
crédito co~J1ercial. · 

En 1924 se fundó el primer instituto de cré­
dito especializádo : El Banco Agrícola Hipoteca­
rio, organizado por disposición de la Ley 68 de 
dicho año y "destinado a: facilitar préstamos so­
bre hipoteca, con reembolso a largos plazos". En 
1931 fue creada la Caja de Crédito Agrario, In­
dustrial y Minero, por medio de la Ley 57 de ese 
año, la cual le atribuyó el objeto de "hacer opera­
ciones de crédito a los agricultores <lel país". El 
Banco Agrícola Hipotecario fue absorbido por la 
Caja en el año de 1954. Esta entidad, que se ini­
ció con un capital suscrito de 4 millones de pesos, 
se ha fortalecido a lo largo de 30 años con aportes 
del Gobierno Nacional, la Federación de Cafete­
ros y el Fondo N aciortal · del Café, hasta el punto 
de que su capital alcanza en la fecha a 376 millo­
nes de pesos. En ese lapso. ha desarrollado una 
extraordinaria labor de fomento agrícola, de la 
cual es elocuente expresión cl monto de sil carte­
ra, que excede de 2.000 millones de pesos. En Ju­
nio de 1955 incorporó la Caja Colombiana de Aho­
rros a su orga,nización. 

.o 

En 1932 i~e .autorizada la creación del Banco 
·Central Hipotecario por. medio del Decreto-Ley 
711, con un capital inicial de 20 millones de pesos. 
Está destin,l;!.do al fomento de la vivienda, en par~· 
ticular, y de la construcción, en general. Su prin­
cipal fuente de financiación son las cédulas hipo­
tecarias, que constituyen el primer intento serio -,. 
hecho por el país para formar un mercado de ca­
pitales. A Diciembre 31 de 1963 su patrimonio 
ascendía a 56.4 millones de pesos y su cartera 
llegaba casi a 1.200 millones. · 

Hasta 1940 el sector industrial no disponía de 
crédito especializado, a mediano o largo plazo, pa­
ra atender a las necesidades de su crecimiento. 
En ese año, por medio del Decreto-Ley 1156, el 
Banco Central Hipotecario fue autorizado para 
abrir una sección de crédito industrial, con los re­
cursos provenientes de la colocación de bonos de 
6 años de plazo, garantizados con prendas e hipo­
tecas constituídas a su favor. El incipiente mer­
cado que existía para estos bonos, sin embargo, 
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hizo que el efecto de esta medida beneficiara en 
forma muy poco apreciable a nuestra industria 
durante la década siguiente. 

Puede afirmarse, por tanto, que hasta 1950 las 
empresas industriales carecieron de instrumentos 

-de crédito adecuados para su expansión, distintos 
de .los recursos que la banca comercial podía su­
ministrarles a corto plazo, dentro de las mismas. 
condiciones de su cartera ordinaria. A esta valio­
sa cooperacioD de los bancos comerciales y a los 
aumentos sucesivos de capital efectuados por el 
sistema de emisión de acciones debe nuestra in­
dustria su admirable desarrollo durante los 30 
áños comprendidos entre 1920 y 1950. 

Hubo dos elementos predominantes para que 
esta política se pudiera realizar, como fueron el 
hecho de que hasta 1953 las acciones y los divi­
dendos de las Sociedades anónimas no estuvieron 
sujetos ni al impuesto de patrimonio ni al impues­
to sobre la renta, y de que por parte de ellas se hu-

. hiera-adoptado una política de estímulo al accio­
nista con repartos generosos, decrefimdo al pro­
pio tiempo suscripción de acciones a precios in­
termedios entre el valor nominal y el del me1'cado. 

Fue así como se logró, con recursos financie­
ros much0 menores que los actuales, mantener 
un ritmo de promoción de nuevas actividades ma­
nufactureras y de creación de empresas más alto 
~~ue en cualquiera otra época de la vida nacional. 

PRESTAMOS DE EXPANSION 

Como complemento del Decreto-Ley 1156, so­
bre bonos industriales, el Gobierno Nacional dic­
tó el decreto 384 de 1954, para autorizar a· los 
Bancos el otorgamiento de préstamos hasta con 
5 años de plazo, con destino a obras de fomento 
económico debidamente prospectadas, directamen­
te reproductivas y cuya ejecución -se-.garantizará 
con el importe del préstamo. 

E'l mismo Decreto establece la obligación por 
parte del Banco de la República de descontar a 
los bancos comerciales los préstamos menciona­
dos en el aparte anterior, a un interés más bajo, 
por lo menos en un punto, al que prevaleciera pa­
ra el descuento de operaciones comerciales. 

La cuantía de los préstamos de fomento de 
esta índole se limitó a un máximo del 10% del 
valor de los depósitos a la vista y a término, com­
putado en las fechas de cada préstam(},- sin que 
el monto total pudiera llegar a exceder del valor 
del capital y reserva legal del respectivo banco. 

También se estableció una limitación, para los 
intereses que los bancos comerciales podrían co­
brar sobre los préstamos en referencia, los cuales 
deberían ser más bajos que el interés usual, en 
préstamos bancarios de amortización gradual, y 
se concedía la facultad de vigilar la inversión de 
los fondos~ 

Los dos recursos antes descritos para présta­
mos de mediano plazo no alcanzaron" a resolver 

INTEGRAL INDUSTRIAL 

ni en mínima parte los grandes requerimientos de 
crédito del desarrollo industrial del país. De allí 
que, durante muchos años, las asociaciones gre­
miales de la industria participaran muy activa­
mente en la solicitud de una nueva legislación que 
hiciera posible y fomentara la creación de otros 
organismos c1'editicios especializados en la finan­
ciación industrial que tuvieran, no sólo la facultad 
de otorgar préstamos, sino también, la ele vincu­
larse a empresas y proyectos industriales con ca­
pital de riesgo. 

Ese proceso culminó con la expedición del De­
creto 0337 ele 1957, que autorizó la creación de 
las Corporaciones Financieras como entidades del 
si.stema .bancario nacional, sustentadas por el ca­
pital privado y con la función específica ele aten­
der las demandas ele crédito industrial. 

La importante labor de la Caja de Crédito 
Agrario, Industrial y Minero en el campo agro­
pecuario, que puede presentarse como modelo en 
su género en el conjunto de los países en desarro­
llo, constituyó un gran estímulo para insistir en 
estas nuevas organizaciones, que han venido a 
convertirse en una espléndida realidad. 

Bajo el régimen del Decreto 0337 se estable­
cieron, en el año de 1959 la Corporación Finan­
ciera Colombiana, con , '"!de en Bogotá y la Cor­
poración Financiera N!:... ional, con sede en M e­
dellín. 

Un nuevo estatuto orgánico, más técnico y 
funcional, fue expedido poco después, en ejercicio 
de facultades extraordinarias otorgadas por el 
yongreso. Se trata del Decreto-Ley 2369 de 1960, 
que es el que las regula en la actualidad. 

Ya durante la vigencia de esta norma se or­
g~nizaron, en el a,ño de 1961, las Corporaciones 
Fmancieras de Caldas y del Valle, Domiciliadas 
en Manizales y Cali, respectivamente, y en 1963 
la del Norte, con domicilio en Barranquilla, a 
cuya formación concurrieron capitalistas de cua­
tro Departamentos de la Costa Atlántica. 

BANCOS DE FOMENTO O- CORPORACIONES 
FINANCIERAS 

El citado Decreto 0337 de 1957 definió la 
naturaleza, finalidades y campo de ci.cción de las 
entidades que deberían llamarse Corporaciones 
Fináncieras y que en el fondo constituyen lo que 
en otros países se denomina Bancos de Fomento 
o Institutos de Crédito Industrial. 

Las Corporaciones Financieras fueron conce­
bidas como empresas privadas que, con la estruc­
tura legal de sociedades anónimas, cumplieran la 
tarea de encauzar capitales nacionales y extran­
jeros para financiar la producción, poniendo es-

~pecial énfasis en atender las posibilidades de di­
versificar las exportaciones. 

Las nuevas instituciones quedaron sujetas a 
la vigilancia de la Superintendencia Bancaria y 
se estableció el campo de sus- actividades propias 
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j así : Proinovel' la organización y transformación 
de toda clase de empresas industrfales, agrícolas, 
ganaderas y mineras; suscribir y conservar ac­
ciones o cuotas de capital de las mismas; suscri­
bil~ y colocar obligaciones emitidas por terceros, 
prestando o no su propia garantía: negociar en 
toda clase de valores mobiliarios; emitir y colocar 
bonos de garantía general o específica u otros 

-documentos representativos de sus propias obli­
gaciones; recibir dinero .en mutuo y contratar 
empréstitos en moneda nacional o extranjera, y 
otorgar préstamos a mediano y ·largo plazo para 
el fomento y desarrollo industrial. 

Como prohibiciones específicas· se establecie­
ron las de recibir depósitos en cuenta corriente 
y la de comprar y poseer bienes raíces, a menos 
que estos fueran aceptados en pago de obligacio­
nes para proceder a su pronta enajenación. 

Por Decreto-Ley 2369 de 1960, _con base en 
la experiencia de los años iniciales de funciona­
miento de las primeras Corporaciones, se hicie­
ron algunos ajustes en las disposiciones regla­
mentarias para precisar mejor la actividad de 
las Corporaciones Financieras y el ·cometido que 
están llamadas a cumplir en el desarrollo econó-

. mico nacional. 

En este ·último Estatuto se pone de manifiesto 
que la participación en el capital de empresas 
manufactureras, agropecuarias,.o mineras es "La 
operación típica de las Corporaciones Financie­
ras", su "Rasgo característico sobresaliente", y 
la función que verdadei·amente las distingue de .. 
la banca comerci?-1. 

Detallando más los campos de acción de las 
Corporaciones Financieras, el Decreto éstablece 
que pueden abrir crédito a empresas manufactu­
reras, agropecuarias o mineras, expedir cartas de 
crédito, financiar giros· o letras de cambió que 
provengan de transacciones sobre importació11, 
exportación o embarques en el interior, con ga­
rantía en títulos de almacenes de depósito o do­
cumentos análogos que confieran control sobre 
dichas mercancías. Las autoriza tambi"én, para 
caucionar obligaciones de terceros con plazos no. 
mayores de 10 años y establece los siguientes . 
límites: 

A) El monto de los créditos directos o in-direc­
bs de una corporación a cualquier cliente, in­
cluyendo las garantías que otorgue en su favor, _ 
no puede ser süperior al 10% del capital pagado 
y reserva legal de la respectiva ·corporación. El 
límite anterior puede ser excedido, sin pasar 

PLANTA DE MEZCLAS 
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Informamos a los señores constructores que ya disponemos para la venta de 
las MEZCLAS ESPECIALES q:!J.e dan a los 28 días las siguientes reS:Stenc:as: 
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Para mayor información sírvanse llamar a los Tels. Nos. 45-49-54 y 41-00-06. 

Medellín, julio de 1965. 
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C!el 25% del 'capital y reserva legal, cuando las 
obligaciones estén aseguradas con garantías rea­
les cuyo valor comercial sea suficiente para am-
parar tales créditos. · 

B) N o pueden las Corporaciones aceptar en 
gaiantía más del 10% de las acciones :pagadas 
de otro establecimiento de crédito del cual no 
pueden ser accionistas. 

C) Tampoco pueden aceptar hipotecas de se­
gundo grado, salvo que ello sea imperioso para 
prevenir pérdidas. Ni pueden adquirir ni recibir 

· en prenda sus propias acciones. 

El sentido de las disposiciones· anteriores, 
claramente persigue mantener a las Corporacio­
nes Financieras dentro de la finalidad para la 
cual fueron creadas, o sea como entidades de 
fomento industrial, y reglamentar la facultad de 
emisión de bonos propios como el medio más in­
dicado para ·aceptar ahorros con destino a la fi­
nanciación industrial. 

RESPALDO DEL BANCO DE LA RE PUBLICA 

La presencia de las dificultades del mercado 
de capita_les de Colombia~ por su estrechez y por 
el alto tipo de interés que prevalece para los pa­
peles de interés fijo, como son los bonos del go­
bierno y las cédulas del Banco Central Hipoteca­
rio, con ratas del 9%, aproximadamente, libres 
de impuestos, y las emisiones de algunas com­
pañías industriales, al 12% hacía imprescindi­
ble buscar medios para que las Corporaciones 
,Financieras pudieran extender sus actividades 
por encima del monto de su capital propio. 

El primer paso fue la aprobación por parte 
de la Junta Directiva del Banco de la República 
de la Resolución 40 de 1960, que señaló las con­
diciones en las cuales las Corporaciones podrían 
hacer uso del descuento autorizado por el Decre­
to 384 de 1950, en cuanto a préstamos de fomen­
to que concedieran de acuerdo con las exigencias 
de dicha providencia. 

Al propio tiempo, la Junta fijó a cada Corpo­
ración como cupo de descuento el monto de su 
eapital pagado y reservas legales. 

A iniciativa de la dirección del Banco de la 
República se modificó el estatuto de descuento 
de las Corporaciones Financieras, reemplazán­
dolo por la celebración de contratos sobre líneas 
de crédito otorgadas a cada una de ellas, utiliza­
bles mediante préstamos directos o a través de 
suscripción de bonos expedidos por la Corpora­
ción respectiva, por un total que no excediera 
del monto del capital pagado o en curso de pago 
en 31 de Diciembre de 1962. 

El Banco debe impartirle su aprobación a 
cada una de las operaciones que se prospecten 
d~ntro de la línea de crédito, como requisito pre­
VIO a su funcionamiento, y los beneficiarios de 
los préstamos quedan sometidos a la vigilancia 
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de la Corporación y del Banco de la República 
para comprobar el cumplimiento de las inversio­
nes proyectadas. 

Las 5 Corporaciones que funcionan hoy en 
Colombia tienen prácticamente utilizado todo su 
cupo de esta línea de crédito, con lo cual han 
realizado una notable labor en la expansión de 
las empresas existentes, la fundación de nuevas 
industrias, la mejor utilización de_ los equipos 
instalados, con aumento de las horas de traba­
jo, la creación de empleos, la mejora de calida­
des y, en algún grado, la diversificación de las 
exportaciones colombianas. 

Con base en encuesta reciente, las Cm·poracio­
nes presentaron al Banco de la República, un in­
forme detallado sobre los resultados positivos lo­
grados con esa financiación, indicando la cuan­
tía de la nueva producción, el número de empleos 
creados, el monto de las exportaciones de pro­
ductos manufacturados, la construcción de edifi­
cios industriales, el valor de la nueva maquinaria 
instalada y, en fin, el incremento de la actividad 
industrial conseguido con este recurso ''financie­
ro. 

En los 5 años en que se· ha cumplido ·la labor 
de las Corporaciones Financieras hubiera sido 
imposible mantener el ritmo de desarrollo indus­
trial que registra el país, en medio de los pro­
blemas monetarios y cambiarios que se han pre­
sentado, si no fuera por la actividad desplegada 
por estas instituciones. 

FONDO PARA INVERSIONES 
PRIVADAS (FIP) 

La primera iniciativa del grupo de consulta 
organizado por el Banco M un dial para estudiar 
los proyectos de desenvolvimiento económico co­
lombiano, con participación de aquella entidad, 
del Banco Interamericano de Desarrollo, de la 
AID y de los representantes de otros gobiernos, 
fue la de crear en ~l Banco de la República el 
Fondo para inversiones privadas, destinado a la 
financiación de proyectos de largo plazo en el 
campo de la industria, de la agricultura, y de la 
minería. 

Por medio· de la Resolución 11 de 1963, la 
Junta Directiva del Banco de la República esta­
bleció el reglamento de operaciones del FIP, que 
ha venido operando hasta ahora con recursos re­
presentados por la contrapartida en moneda co­
lombiana de empréstitos externos otorgados por 
el gobierno de los Estados Unidos a través de la 
AID. 

El FIP se destina a la financiación de inver­
siones exclusivamente del sector· privado que de­
muestren evidente conveniencia para el desarro­
llo económico del país y con especial prioridad 
para las que tiendan a fomentar exportaciones. 

Pasa a la página 31 
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ECONOMIA 

INGERSOLL APOLO. 

Con capital aportado por las 

empresas Ingersoll Products de 

Estados Unidos e Industrias Me­

talúrgicas Apolo de Medellín se 

ha formado una nueva sociedad 

cuya fábrica se inauguró el 15 

de Mayo próximo pasado en la 
'<... 

ciudad de Medellín, contándose 

entre los asistentes a los seño­

res Loewll Fleischer, Vicecónsul 

de los Estados Unidos, Me. Lary 

Presidente de Ingersoll Pro­

ducts, Dr. John Uribe gerente 

de Ingersoll Apolo y numerosos 

industriales invitados al acto. 

La nueva fábrica producirá 

discos para implementos agríco­

las, producción anual que se ha 

calculado en unos 6 millones de 

pesos. La maquinaria, cuyo 

montaje se hará por Industrias 

Metalúrgicas Apolo y bajo la su­

pervisión de Ingersoll Products, 

tiene un costo de millón y me­

dio de pesos. Uno de los puntos 

más importantes de la nueva 

factoría es que con ella se com­

plementa ~), ::10venta y ocho por 

ciento de la integración de equi­

pos agrícolas en Colombia. 
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y TECNICA 

COLOMBIANAS 

LA EXPORTACION 

DE TEXTILES 

Cuando hace algunos días el 

gobierno inglés restringió un 

poco la importación de los tex­

tiles y cuando se presentaron 

algunos problemas para el trans­

porte de carga textil a determi­

nados países, algún temor hubo 

en Colombia por la merma de 

exportación textilera. El temor 

ha desaparecido, y la confianza 

no solo ha vuelto sino que au­

menta continuamente, máxime 

al terminar satisfactoriamente 

la- negociación textilera efectua­

da entre comisionados colombia­

nos y norteamericanos, los que 

después de una breve visita a 

las fábricas de textiles dieron 

un magnífico concepto de la for­

ma como operan los fabricantes 
de este producto y de su magní­

fica calidad. La comisión ha se­
ñalado amplias poSibilidades de 

crecimiento, mayor que el ac­

tual, en las empresas textiles, 
ya que estas deberán atender a 

una cuota de veinte millones de 
yardas, acuerdo logrado y ba­

sado en un plan de cinco años, 

con graduación anual. 

NUEVOS ENSANCHES EN 

EMPRESA SIDERURGICA 

DE MEDELLIN. 

La Empresa Siderúrgica de 

Medellín, mediante empréstito 

firmado con el Banco de Expor­

taciones e Importaciones, Exim­

bank, empréstito que llega casi 

a los cuatro millones de dólares, 

financiará una planta de hoja­

lata y ensanche general de sus 

talleres. La hojalata es un pro­

ducto de gran demanda en Co­

lombia y las industrias que la 

consumen están sometidas ac­

tualmente a importarla de algu­

nos países tales como los Esta­

dos Unidos y el Japón. Por mu­

chas razones, principalmente 

por el ahorro nacional de divi­

sas y por la facilidad que para 

adquirir el producto tendrá la 

industria nacional, la planta de 
hojalata es importantísima. 

APORTES DE 

INVERSIONES ESSO 

A LA INDUSTRIA. 

En 1963 la International Pe­

troleum Company Limited, co­

mo contribución _del capital pri-
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•· LA 
PLANTA COLOMBIANA D,E SODA 

PRODUCE: 
CLORO 

ACIDO CLORHIDRICO 

CARBONATO DE SODIO 

BICARBONATO DE SODIO 

SODA CAUSTICA 

Actuahnente adelanta las obras de la nueva Planta de Cartagena, la cual 
· producirá 300 toneladas diarias de carbonato de sodio y 90 toneladas/ día 

de soda cáustica. • 

vado extranjero en el desarrollo 

económico de Colombia, fundó 

la empresa Inversiones Esso con 

capital autorizado de cincuenta 

millones de pesos. 

En los dos años de existencia 

la empresa ha hecho aportes de 

capital que ascienden a 19 millo­

nes de pesos, repartidos entre 6 

empres~s ya en funcionamiento, 

que son: 

-Forjas de Colombia, próxi­

ma a terminar el montaje de su 
planta y cuya producción será 

de elementos de acero forjado 
(ver Integral Industrial Nº 16). 
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-Trefilco S. A., productora 

de alambres galvanizados y bri­

llantes. 

-Funymaq, empresa de me­

tales y fundición, principalmen­

te dedicada a la fabricación de 

máquinas herramientas. 

-Sigma S. A., empresa que 

está fabricando magníficas má­

quinas de coser para el mercado 

colombiano y el de la Alalc. 

-Ladrillera El Cerro, que 

para servicio de Cartagena ini­

ciará producción en los próxi­

mos meses. 

-Indugan, que cubre el ren­

glón completo de cría, levante 

de ganados y exportación de 

carnes. 

Actualmente Inversiones Esso · 
está estudiando varias solicitu­

des de otras empresas, entre las 
cuales una está ya próxima a 

fundarse y otra se encuentra en 
el estudio previo a la inversión. 

POSIBILIDADES PARA 

NUEVA FABRICA 

DE CARTON. 

En la regif:S\de Turbo, Gol­

fo de Ufabá, 4-'.'' es una zona 
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\ :· 
boscosa de gran industda m.d:: 

derera, recientemente se ha des­

pertado el interés por la funda­

ción de una fábrica de cartón 

que aprovechando la abundancia 

de su materia prima en dicha zo­

na podría atender el mercado de 

la región norte del país. El inte­

rés fue despertado cuando uno 

de los ingenieros de la compañía 

Cartón de Colombia realizó, en 

días anteriores, ~studios aerofo­

tográficos de los catibales de la 

región y posibilidades de la uti­

lización de cajas de cartón en la 

exportación de banano. 

GABINETES DE FISICA 

y·· QUIMICA PARA 

PLANTELES DE 

EDUCACION. 

La Secretaría de Educación 

del Departamento de Antioquia 

ha gestionado la importación de 

veinte gabinetes de tísica y quí­

mica, los cuales serán destina­

dos a los planteles de bachill~­

rato existentes en distintas po­

blaciones del Departamento y 

donde actualmente se dicta el 

bachillerato completo. La me­

dida ha sido tomada con el fin 

de ayudar a que los estuC!iantes 

bachilleres de las poblaciones se 

_¡::reparen en forma más técnica 

para su ingreso a las Faculta­

des, lo que lógicamente ha de re­

portar profesionales más prepa­

rados en el futuro. El valor de 

la importación es de cerca de 

medio millón de pesos. 
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PLANTA DE 
::~ 78 ~r .. ~ ~.~: -* 

NEGRO DE HUMO 

EN MAMONAL:-..._~--·---·-··· 

Tres millones ochocientos cua­
renta y nueve mil dólares es el 
costo calculado para la planta 
de negro de humo que la Cabot 
Colombiana ha de instalar en 
Cartagena, en la región de Ma­
monal. Gran parte del présta­
mo ha sido garantizado por la 
Agencia para el Desarrollo In­
ternacional, AID. Muy pronto 
será anunciada la fecha de ini­
ciación de labores de la nueva 
planta, de acuerdo al plan de 
instalación y montaje. Hasta el 
momento se calcula en 15 millo­
nes de toneladas de negro de 
humo, materia prima de gran 
importancia en las fábricas de 
llantas y de productos plásticos. 

LA NUEVA PLANTA DE 

UREA Y MELAMINA 

EN COLOMBIA. 

En Octubre del presente año 

y no en Septiembre como se ha­

bía calculado, la Cyanamid de 

Colombia pondJ:,á~g_ producción 

la nueva planta ·d:-tlrea y me­

lamina que actualmente está 

instalada en Cartagena (Ma­

monal). El costo de la nueva 

planta s~a de 19 millones de 

pesos, capital que apenas es par­

te del programado para inver­

siones en Colombia por la Cya­

namid y que representa la ter­

cera factoría de productos quí­

micos instalada por la firma en 

nuestro país en el transcurso 

de sólo tres años. 
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BRASILIA 

VENECIANO 

CERAMICA 

MAYOLICA 

DUROPISO 

Productos de 

Autopista Ancón Sur - Tels. 77-04-11 - 77-05-17 
Cables CERAMITA- MEDELLIN- COLOMBIA 

TUBERIA GALVANIZADA UE ALTA CALIDAD 
EMPRESA SIDERURGICA S. A. 

Pmteja sus constmcciones. Evite daños y costosas reparaciones en sus edificaciones. 

Utilice nuestra conocida y famosa tubería galvanizada, fabricada con los 
mejores materiales y por los más modernos procedil:giep.tos. Cada tubo es 
ensayado hidráulicamente a una presión de seiscientas libras por pulgada 
cuadrada para dar una verdadera garantía a nuestra clientela. Todos nues­
tros tubos están visiblemente marcados para que los compradores puedan 

tener la seguridad de adquirir un producto de óptima calidad. 

BUSQUE SIEMPRE NUESTRA MARCA 

EH/PRESA 

MEDELLIN 
Apartados: Aéreo 955 - Nacional 2033 - Teléfono: 42-87-60 
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BREVE S. RE S E Ñ A:S ..• 
v!ene de la página, 25 

El FIP es una de las mejores expresiones 
d~l espíritu de cooperación internacional y la ma­
nifestación del Banco Mundial de su interés por 
financiai· la empresa: privada como medio insus­
tituible del progreso industriaL 

Además de los aportes recibidos hasta ahora 
por medio de la agencia internacional de Desa­
rrollo (AID), existe la posibilidad de que otros 
gobiernos, y muy seguramente el Banco Intéra~ 
mericañ·o, se asocien· a este programa, que em­
pieza a dar tan excelentes resultados. 

Hasta ahora el sector privado no disponía de 
ninguna facilidad de préstamos a largo plazo 
destinados a la inversión en nuevas empresas, 
por alta que fuera su posición en el rango de las 
conveniencias del país, por lo cual queremos des­
tacar la creación del FIP como uno ·de )os mejo:. 
res esfuerzos en el empeño de diversificar la pro­
ducción colombiana. 

Cada préstamo· del FIP debe ser aprobado 
por la Junta_ del Banco de la República, teniendo 
en cuenta priorida(!es establecidas, e implica la 
presentación de estudios detallados de cada pro-· 
yecto, que. incluyan el cálculo de necesidades y 
rendimientos, de suerte que hoy se puede asegu­
rar que el crédito industrial en Colombia se basa 
en un completo análisis de las inversiones:-

Los préstamos del· FIP pueden ser hasta de 
3, 5. y 10 años, según las características de cada 
proyecto. Pueden otorgarse períodos de gracia 
para amortización y los intereses que se cargan 
al prestatario son del 8%, 9% y 10%, respecti­
vamente. El Banco de la República cobra en to­
dos los casos el 4% a la institución que sirva de 
intermediario, sea Banco Comercial o Corpora­
ción Financiera. 

El movimiento total acumulado de Junio 20 
de 1963, fecha en la cual se inició el estudio de 
solicitud, hasta el 31 de Agosto de 1964, indica 
que la Junta del Banco de la República ha apro­
bado 86 préstamos por la suma de 395 millones, 
de los cuales el 45% ha tenido como justificación 
económica la sustitución de importaciones, el 37% 
l~, creación de nuevos i·englones para exporta­
cwn Y el 18% restant~ la eliminación de estre­
~heces en la producción de bienes y servicios. La 
mdustria química, el cultivo de la palma afri-
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·cana; lá. industria metálica básica y el papel han. 
absorbido la proporción mayor de tales inversio­
nes. 

En este conjUnto de operaciones participan 
todos los Bancos comerciales y las 5 Corporacio­
nes Financieras organizadas hasta el momento. 
La Corporación Financiera Nacional, por su par­
te, ha presentado en dicho período 10 proyectos 
por un valor total de 82.9 millones de· pesos, de 
los cuales han sido aprobados 7, por un valor de 
45.7 millones, y se ha girado hasta la fecha la 
suma de 32 millones de pesos. 

Así queda descrita la forma en que el Banco 
Emisor, con sus propios recursos y con los del 
FIP, viene prestando gran ayuda a la labor de 
las Corporaciones Financieras y a través de ellas 
al financiamiento de la actividad industrial y 
agropecuaria. 

Para calcular la influencia de las activida­
des crediticias de las Corporaciones Financieras 
Colombianas en los sectores de producción del 
país, se pueden mencionar unas cifras muy sig­
nificativas, así : 

Los préstamos industriales de amortización 
gradual otorgados por el conjunto de bancos y 
Cajas bancarias existentes en el país hasta 1959 
arrojaron un saldo de 142 millones en 1956, 168 
en 1957, 156 en 1958 y 159 millones en 1959. · 

Las Corporaciones Financieras, en conjunto, 
muestran los siguientes saldos por concepto de 
préstamos industriales de diversa índole: 94 mi­
llones en 1961, 225 en 1962, 416 en 1963 y por 
encima de 500 millones en 30 de Junio de 1964. 

Aparte de la influencia lograda a través de 
la actividad crediticia, cabe destacar un aspecto 
no menos valioso de lo que se ha conseguido gra­
cias a las labores cumplidas· por las corporaciones 
y que no se pueden medir numéricamente, como 
es el de la elevación del nivel técnico en el mane­
jo de las empresas, en sus sistemas contables, en 
la preparación de proyecciones que indiquen la 
capacidad de endeudamiento, las posibilidades de 
pago y el apropiado soporte de los programas em­
prendidos y su rentabilidad. 

La exigencia de rendir un informe sobre la 
situación de la empresa solicitante, de su pro­
yecto de inversión, de su posición· financiera, de 
las provisiones del movimiento de Caja en los 
períodos subsiguientes y de. la investigación del 
mercado para sus productos, ha traído consigo 
un benéfico influjo en la administración de las 
empresas industriales. 
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.. Con, melioi: i·ápidez pJro no Jñenos .eficaCia, · 
las Cotporaciones. Financíer.as han venido cum­
pliendo 1~ misión , que les corresponde en la pro-· 

· mocióiÍ. de nuevas actividades manufacturetas y 
la,.. formación de compañías de capital nacional 
O' mixto, todo _lo cual exige estudios económicos 
y financieros muy completos, presentaCión ade­
cuada de. ellos para atraer a los. inversionistas y 
frecuentemente garantía de colocación de · una 

· parte apreciable del -capital (underwritings), 
análisis de la posible estructura financiera de_ la 
nueva emprésa y obtención de los créditos com ... 
plementarios· a los apQrtes de capital. La expe­
rienCia universal demuestra las dificultades que 
las instituciones de ·fomento industrial encuen­
tran _para la realización de· esta tarea, que ·en 
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muchos países hª- dependido, 
organismos _oriciáles. 

Sea esta ;la opcil;tunidad dé tóhsérval~ CJ.ue •.. lá 
actividad promotora del desarrollo induiti:iaL se 
encuentra hoy en Colombia mi manos élé:lnstitu.., 
ciones privadas. Considera:inos que .. este estrno 
de los más alentadores experime~tos que se h~~a · 
podido hacer en un país cuya ecoilomía- se rige 
poi· los ideales denomipados de-la libi~e empresa 
y que confía en la iniciativa partfcular como en 
el maror soporte . del progreso económico y so­
cial.· 

El establecimiento de Bancos de Fomento. ?e · · 
carácter privado, sin subsidios oficiales, dispues­
tos np sólo a la tarea_ de otorgar créditos para la 
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indüstria si110 .dEf.;romov~r emp~·esa~, iu;lelaü~ar 
estudios;·. asumir '-riesgos;· atraer capital .extran­
jero, o~~gai:izar· Gompáñías -Y movilizar acciones 
en el . mercado nacional . e inteh1acional~ es ¡_ma 
labor qué árroja utilidades directas rriuy por. de­
bajo de· otros tipos, de-:inversiones, pero cuyo im-

- paCto es. notoriamente favorable a la economía 
. nacional. 

Por la lista que se adjunta a este memorando, 
que incluye promociones e -inversiones y los prés­
tamos convertibles otorgados por la Corporación 
FinanCiera Nacional, y por la que exhiben las 
otras. Corporaciones Colombianas se puede tener 
una-idea de la importancia que reviste para el 
país la acción individual y conjunta de tales insti­
túdó:rles. 

E1t cuanto a la labor coordinada de las CoÍ:po­
áciones; cabe -destacar la creación de la Sociedad 
para eJ·DesmT~1Io Azucarero, entidad destinada a 

' promover el establec:imiento de iúgenios produc­
tores de azúcar en el país, y del consorcio de Cor-

. poraciones Fiilancieras para el desarrollo Petra­
químico, cuyo objeto ~s el de adelantar estu_dios y 
preparar proyectos específicos. en un campo que 
ofrece grandes perspectivas para Colombia. 

CANALIZACION DE 
RECURSOS EXTERNOS 

En este particular las Corporaciones Financie­
ras Colombianas, han logrado en el corto perío­
do de dos años, excelentes realizaciones a saber: 

La participación de la Corporación Financie­
ra Internacional, primero a base de préstamos de 
a 2 millones de dólares cada uno, otorgados a las 
Corporaciones de Medellín y Bogotá, que poste­
rionúente fueron convertidos en acciones comu­
nes de dichas entidades, y después con una sus­
cripción directa de 700.000 dólares en la Corpo­
ración Financiera de Caldas. 

La suscripción de la Corporación Financiera 
Internacional en acciones comunes de Forjas de 
Colombia S. A., en cuantía equivalente a un mi­
llón de dólares. 

La celebración de un contrato de "underwri­
ting", conjunto y solidario entre las Corporacio­
nes de Bogotá, Medellín y la Corporación Finan­
ciera Internacional, para garantizar la colocación 
de un millón de acciones en Forjas de Colombia 
S. A. 

La colocación con Adela de 500.000 acciones 
de Forjas de Colombia S. A., por un valor equi­
valente a 500.000 dólares. 
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~a or~anización de Enka de Colombia S. A., 
con 15 :nillones de pesos de capital; de Nylon de 
Colombia S. A., con 25 millones; de Abonos Co­
lombianos S. A. con 14 millones de pesos todas 
ellas con participación de capital y asisten~ia téc­
nica del exterior, en condiciones tales que pueden 
presentarse como ejemplos de la empresa mixta 
a quien corresponde cumplir una misión funda~ 
mental en la industrializac~ón de un paí$ como el 
nuestro. 

La participación en acciones comunes a las 
Corporaciones, de entidades filiales de numerosos 
bancos de los Estados Unidos, Gran Bretaña y 
Alemania, entre los cuales mencionamos al Ban­
kers Trust Company, al Manufacturers Hanover 
Trust Com.pany, al ·continental Illinois National 
Bank, al Banco de Londres y América del Sur, 
al Fidelity Philadelphia Trust Company, al Wells 
Fargo Bank de California y al Manufacturers 
N ational Bank de Detro¡t. 

En cuanto a la Corporación Financiera N acio­
nal, la participación de la IFC y de Bancos del 
extranjero alcanza a un 48.16% del capital sus­
crito. 

Esta asociación de capitales, aparte del ingre­
so de divisas y del aumento de recursos, ha signi­
"ficado un vínculo muy propicio para desarrollar 
programas comunes que redundan siempre en be­
neficio de la nación. 

* * * 

Al tocar este punto conviene destacar, tam­
bién, la colaboración que un numeroso grupo de 
entidades bm)carias privadas de los Estados Uni­
dos y de algunos países de Europa han prestado 
a las Corporaciones Financieras, mediante la 
apertura de líneas de crédito para la importación 
de maquinaria y equipo y de materias primas, lo 
mismo que para la exportación de productos na­
cionales. 

Las Corporaciones han hecho una utilización 
intensa de esos recursos, sin salirse nunca del 
marco de sus posibilidades legales, principalmen­
te en beneficio de empresas manufactureras, 
siempre en operaciones de fomento de la produc­
ción y con señalada preferencia por las que tien­
den a facilitar la exportación. 

El apreciable número de bancos corresponsa-
-. les que han accedido a otorgarles líneas de crédi­

to, y la magnitud de esta última, que forman un 
volumen considerable, son una manifestación de la 
confianza, no sólo en la seriedad y eficacia con 
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que han sido manejadas las Corporaciones Finan­
cieras Colombianas, sino en la importancia de la 
labor que hl;\n- cumplido desde su creación en be­
neficio del país. 

. EL BANCO INTERAMERICANO 
Y LOS BANCOS DE FOMENTO 

Las instituciones de desarrollo industrial pú­
blicas, y privadas, que cumplen una misión. de tan­
ta trascendencia en la vida económica y en el fo­
mento industrial y agropecuario de América La­
tina, han recibido del· Banco Interamericano de 
Desarrollo una colaboración inapreciable, que se 
manifiesta en el otorgamiento de créditos globa­
les por un monto superior a 200 millones· de 
dólares. 

Dicha labor crediticia, sumada a la asistencia 
técnica que el BID ha prestado en asocio de ins­
tituciones locales, para el estudio de proyectos, de 
planes regionales y,- eñ general, de asuntos liga­
. dos a la economía de los países miembros, se pue­
de intensificar como resultado de la "Primera 
Reunión Latinoamericana de Instituciones Finan­
cieras de Desarrollo", en buena hora convocada 
por el BaJ!-CO para el 29 de Noviembre próximo. 

N os permitimos sugerir estos puntos para la 
consideración de la Conferencia : 

Financiación de proyectos específicos de mag­
nitud. 

Líneas de crédito -para la importación de ma­
quinarias y equipos .. 

Asistencia técnica en el estudio de proyectos 
y en ·la preparación de personal. 

Cada uno de estos capítulos merece un exten­
so comentario, que será materia de las delibera­
ciones de la reunión próxima a iniciarse. 

BANCO INTERNACIONAL DE 
RECONSTRUCCION Y FOMENTO 
Y CORPORACION FINANCIERA 

INTERNACIONAL 

Es bien sabido que estas dos entidades tienen 
como programa permanente el de colaborar con 
las instituciones privadas de desarrollo industrial. _ 
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La Corporación Financiera Internacional 
ha ligado a la mayorí~ :de insti~utós de fomento·· 
e.xistentes én Colombia yha sido, además, elagen-' 
~te promotor de financiaciones industriales de la 
mayor.importancia, con participación de Bancos 
privados de los Estados Unidos y de Europa. 

La Corporación Fiñanciera Internacional ha 
dado muestras de lo que se puede lograr en el 

. plano de la colaboración de m;ganismos interna­
cionales, en el desarrollo de la industria y en :la 
atracción de capitales extranjeros para los 
que los necesitan. 

Por su parte, el Banco Mundial ha contrib~ido 
a la fundación, y crecimiento de numerosa¡s insti­
tuciones en el Cercano y en el Lejano Oriente y 
ha demostrado vivo interés po~ desarrollar idén­
tica labor en América Latina. Las limitaciones im­
puestas por los Estatutos del BIRF han obstacu­
lizado hasta ahora el cumplimiento de sus pro­
gramas, pero en el caso . de Colombia parece fac­
tible un acuerdo en que participen el Gobierno 
Nacional, el Banco dela República, las Corpora­
ciones Financieras y el BIRF, que p:uede tradu- ~ 

ch·se en una nueva y valiosa fuente de recursos. 

* * * 
Las grandes necesidades de capital para la in­

dustria en los países en desarrollo; los obstáculos 
que se presentan para captar ahorros nacionáles 
y canalizarlos hacia la producc:lón; la necesidad 
imperiosa de industrializar tales países, como el 
único camino para elevar el standard de vida, 
buscar equilibrio en la balanza comercial y de 
pagos y procurar empleo para la creciente pobla­
ción, e~igen la acción conjunta de todos los orga­
nismos internacionales y nacionales para: aprove­
char todos los medios posibles en la financiación · 
industrial. 
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