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La practica empresarial estuvo enfocada en dar ayuda y soporte al programa de
mantenimiento de la empresa PREVESA S.A.S ubicada en el kilbmetro 5 via
Floridablanca-Girén, sirviendo como control en la facturacion, ordenes de trabajo,
teniendo hojas de vida, historial de reparaciones, seguimiento de garantias, etc.
Siempre buscando mejorar y optimizar procesos de productividad bajando las
paradas de los activos y mantener siempre con la mayor disponibilidad posible. De
igual forma en la practica empresarial se realizaron actividades de seguimiento de
trabajos correctivos y coordinacion de estos, siendo aporte para el desarrollo y
mejora de la empresa.
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INTRODUCCION

PREVESA S.A.S es una empresa dedicada a la venta y comercializacion de
concreto a gran escala, teniendo como prioridad el buen servicio y atencion al cliente
siendo esta la razén por la cual los activos deben tener la mayor disponibilidad
cumpliendo con la mayor seguridad y estandares de calidad.

Para la elaboracion del concreto PREVESA S.A.S cuenta con dos empresas
dedicadas a la explotacion, trituracién y transporte de materia prima para la
elaboracion del concreto llamadas AVENDANO SAENZ ubicada en Pescadero y la
empresa PREVESA CHAPARRAL ubicada en la via Barrancabermeja en la vereda
La Lizama, contdndose en estas empresas con equipos que brindan esta funcion al
contar con maquinarias tales como cargadores, retroexcavadoras, dumpers, tracto
mulas, lineas de trituracion, garbilladoras, lavadores de arena, etc.

De igual forma en PREVESA S.A.S cuenta con dos plantas encargadas en realizar
la mezcla, traslado y entrega del material; Una de ellas ubicada en el kildmetro 5 via
floridablanca-Giron llamada PREVESA, y la otra ubicada en el municipio de
Barrancabermeja Santander llamada CONCRESA. Las dos plantas cuentan con
equipos especializados para la elaboracion de concreto llamadas MEZCLADORAS
Y DOSIFICADORAS de concreto, de igual forma cuentan con equipos de traslado
y entrega de mezcla llamados mixer, bombas estacionarias encargadas de subir el
concreto a lugares altos y autobombas que cumplen la misma funcién pero cuenta
con un sistema de brazo armado.

El no contar con un plan de mantenimiento sencillo, confiable para todas las plantas
del GRUPO PREVESA S.A.S se podria ver afectada la productividad y eficiencia de
la operacion.

El software de mantenimiento estd enfocado en dar seguimiento tanto a estos
activos que tienen un nivel de criticidad més alto que los equipos auxiliares donde
el software de mantenimiento tiene sus alcances contando con equipos como
plantas de energia, motobombas, compresores de aire, tronzadoras, motores
eléctricos, barredoras de gas, pulidoras, taladros, aires acondicionados, etc. Dado
gue a estos equipos se les dieron actividades de revision junto con sus frecuencias
en dias.En este documento se muestra objetivos alcanzados, mejoras y actividades
realizadas durante el periodo de la practica, los cuales demuestran la forma en que
el software ayuda y apoya el grupo de mantenimiento de la empresa; Asi como
frecuencias de revisién, frecuencias de cambios, frecuencias de arreglos, como
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también la forma en que el proceso fue avanzando y llevado a cabo con el Unico fin
de evitar el mayor nimero de inconvenientes.

1. OBJETIVOS

1.1 GENERAL

Implementar, crear, modificar, el software de mantenimiento para activos de la
empresa PREVESA S.A.S, adquiriendo conocimientos aportados de la experiencia
laboral y aportando conocimiento tedricos dados por la universidad realizando
trabajos de coordinacion de oOrdenes de trabajo, seguimiento a personal y la
elaboracién de mantenimientos.

1.2ESPECIFICOS

-Crear el de software de mantenimiento con la herramienta File Maker como ayuda
para coordinadores de mantenimiento, llevando seguimientos de revision,
correcciones, y ordenes de trabajos de los equipos y activos de la empresa.

-Unificar todos los activos de sedes de la empresa en el software de mantenimiento
queriendo llevar un control general, y conocer el estado de los equipos desde una
sola plataforma.

-Levantar las hojas de vida de los equipos en la plataforma virtual.

-Crear, y adecuar las 6rdenes de trabajo desde la base de datos implementada con
el fin de llevar historial de reparaciones y control de costo de funcionamiento del
equipo.

-Llevar control de tiempos de inactividad del equipo, tiempos de mantenimientos
correctivos, costos de actividades preventivas y correctivas para poder dar informe
de productividad del activo.

-Incluir, adecuar y crear las actividades periodicas de revision o inspecciones de
mantenimiento preventivo y correctivo para equipos principales de la empresa con
el fin de generar alertas de mantenimientos.
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-Llevar control desde el software de mantenimiento de horas de trabajo de la
maquina, kilometraje de trabajo dia a dia, con el fin de llevar porcentaje de
productividad del activo cada mes.

2. GENERALIDADES DE LA EMPRESA “PREVESA S.A.S”

Sus bases se empezaron a fundir a partir del afio 1999, cuando la planta de
concretos inicio su operacion en Altos de Bellavista (Floridablanca).

El suefio de un gran equipo de personas que comprometidas con la calidad y la
mejora continua, buscaron orientar de manera conjunta todas sus actividades hacia
el cumplimiento de los requisitos de sus clientes; logrando asi, un posicionamiento
en el sector de la construccion de Santander, que los compromete a continuar
superando sus propias metas.

PREVESA S.A.S. esta constituida con una amplia experiencia en la produccion de
materiales para la construccion; cuyo objetivo principal es la produccién de mezclas
de concreto de diferentes tipos y el transporte de las mismas que satisfagan la
necesidad del cliente. PREVESA S.A.S. es una empresa santandereana constituida
oficialmente en el afio 2006, recogiendo la experiencia y reconocimiento de mas de
diez afios de la organizacion Planta de Concretos Jorge Luis Vesga Moreno.

Desde entonces ésta organizacion se constituyd con el fin de cumplir con las
necesidades de concretos y productos derivados de los constructores,
urbanizadores y contratistas del Area Metropolitana de Bucaramanga.

PREVESA S.A.S. funciona en el Anillo Vial, Kilometro 5 Via Floridablanca - Girén
del area metropolitana de Bucaramanga (S/S).*

2.1 MISION

Concretos para edificar el futuro.

2.2 VISION

L PREVESA S.A.S. HOME < http://prevesa.net/v4/index.php/about-us> [Citado 15 DE Julio de 2015]


http://prevesa.net/v4/index.php/about-us
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Construimos el futuro de la mano de nuestra gente, logrando reconocimiento global
por la calidad e innovacion en nuestros productos y servicios, primando los valores
y principios, que generan bienestar a la sociedad y respeto al medio ambiente.

2.3 FORTALEZA ?

PREVESA S.A.S cuenta con el personal profesional, técnico y laboral, calificado con
experiencia en el sector de concretos. Desarrolla y aplica tecnologia de punta en
sus procesos de produccion y control de calidad.

2.4 POLITICAS DE CALIDAD

PREVESA S.A.S satisface sus clientes mediante procesos efectivos enmarcados
en la normatividad vigente, que garantizan excelentes productos entregados a
tiempo, a precios justos, con equipos adecuados y personal capacitado para atender
sus requerimientos, construyendo confianza, credibilidad, logrando asi rentabilidad
y un posicionamiento que la compromete a mejorar continuamente.

2.5 SISTEMA DE CALIDAD

Figura 1. Sistema de calidad

2 PREVESA S.A.S. Institucional < http://prevesa.net/v4/index.php/about-us> [Citado 15 De Julio de 2015]


http://prevesa.net/v4/index.php/about-us

T Enfoque Basado en Procesos ~—————

—- Necesidades y Expectativas | ——————————

Satisfaccion de Necesidades
y Expectativas

=
!
\
\
v

|
|
|
|
|
|
|
|
o
|
|
|

444.;']444444

| Comercial I | Mantenimiento ]

’ i
Suministros O m
|

Gestion Administrtiva [Legislacién ] I Directrices I

|
N | i
- SN
| -2

— ——— — Gestién Ambiental

———p e e e — ]

Fuente: Pagina principal PREVESA S.A.S

2.6 OBJETIVOS DE CALIDAD?

v

AN

Suministrar productos que cumplan con las especificaciones, estandares de
calidad y tiempos de entrega exigidos por nuestros clientes.

Prestar un servicio amable y oportuno

Mantener la competitividad en los precios de nuestros productos.

Lograr de nuestros clientes el reconocimiento, la confianza y credibilidad en
nuestra empresa.

Garantizar la disponibilidad y confiabilidad de nuestros equipos.

Fortalecer las competencias de nuestro personal para asegurar su 6ptimo
desempeiio laboral.

Lograr el cumplimiento de los objetivos trazados para nuestros procesos e
implementar acciones que redunden en su mejora continua.

Garantizar la sostenibilidad financiera de la organizacion.

3 PREVESA S.A.S. Calidad. Sistemas de Calidad< http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-11-55-
08/calidad> [Citado el 15 de Julio de 2015]


http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-11-55-08/calidad
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2.7 GESTION AMBIENTAL

En PREVESA S.A.S sabemos que todo desarrollo econdmico y social debe darse
en armonia con el ambiente, maxime cuando el desarrollo de actividades
productivas como la nuestra requiere del uso directo de recursos naturales como
agua y triturados. Consecuentemente y desde la fundacién de nuestra organizacion,
para toda decision institucional el criterio ambiental ha sido altamente significativo.

2.8 BONDADES AMBIENTALES EN EJECUCION

Planta fisica cuya arquitectura permite el aprovechamiento de la luz natural
Sistema de tratamiento de agua residual domestica e industrial

Sistema de ahorro de energia

Sistema de suministro ahorrador de agua en el proceso productivo y
administrativo

Sistema de control de material articulado

Sistema de manejo integral de residuos

ANANENEN

<S

2.9 REALIDADES CERCANAS*

Aprovechamiento de aguas lluvias

Sistema de reciclaje y reutilizacion de material

Cursos de conciencia ambiental para la comunidad

Utilizacion de combustibles limpios.

Implementacion del programa de integracion de los Sistemas de Gestion
(SGI) — Calidad, Medio Ambiente, Seguridad y Salud Ocupacional.

N N NI NI N

Cabe destacar que en el mismo afio de creada, 2006 la empresa se vinculo
voluntariamente en programa ECOPROFIT 2006/2007 el cual guia el desarrollo de
programas especificos de produccion mas limpia y mejoramiento del desempefio
ambiental, de acuerdo con las prioridades de cada una las empresas vinculadas.
Las acciones se centran en programas de uso eficiente del agua y la energia,
gestion integral de residuos sélidos y liquidos, Reduccién de pérdidas de primas,
disminucién de olores, proyeccion social, control y disminucion de emisiones y
mantenimiento preventivo, entre otros.

4 PREVESA S.A.S. Calidad. Gestion Ambiental < http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-11-55-
08/gestion-ambiental#> [Citado el 15 de Julio de 2015]


http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-11-55-08/gestion-ambiental
http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-11-55-08/gestion-ambiental
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En el aflo 2007 PREVESA S.A.S fue la ganadora del premio ECOPROFIT al mejor
desempeiio ambiental entre las empresas participantes de Santander. Desde el
2008 estamos vinculado al CLUB ECOPROFIT participando de las diferentes
actividades en produccion limpia.

En la actualidad la empresa ha establecido el plan de gestion ambiental para reducir
y/o minimizar los impactos adversos que generan sus actividades.

2.2.1 INFRAESTRUCTURA

2.2.2 PLANTAS DE CONCRETO

La empresa cuenta con variedad de plantas de concreto, segun la necesidad de su
proyecto.

Dentro de sus plantas encontramos Mezcladoras y dosificadoras tales como:

-Planta Elbamatic 38. Equipo mezclador Alemén, de capacidad de 38 m3 por hora.
Este equipo suministrado mas de 400.000 m3 en Bucaramanga.

-Planta Rex Logo 5. Equipo dosificador de capacidad de 30 m3 hora. Este equipo
suministro el concreto para el proyecto puente de Yondo, Rio Magdalena y ha
suministrado mas de 100.000 m3 en la ciudad de Barrancabermeja y a la refineria
de ECOPETROL.

-Planta Acro 20. Equipo dosificador de capacidad 20 m3 hora. Este quipo suministra
el concreto para el proyecto puente Botdn de Leiva Rio Magdalena.

-Planta Altron AD60. Equipo dosificador de capacidad de 60 m3 hora. Ubicado en
planta Concresa Barrancabermeja. Este equipo es modelo 2009.

-Planta Altron AD100. Equipo dosificadora de capacidad de 100 m3 hora. Ubicado
en la planta PREVESA S.A.S via Floridablanca-Giron kilémetro 5. Equipo modelo
2013.

2.2.3 EQUIPOS DE TRANSPORTE

Dos mixer Hino Modelo 2006 Capacidad de 7m3
Nueve mixer Hyundai Modelo 2007 Capacidad 7 m3
Cuatro mixer Mack Modelo 1996 Capacidad 7 m3
Una mixer Mercedes Modelo 1987 Capacidad 7m3
Dos mixer Kenworth Modelo 2014 Capacidad 7m3

SNANENENEN
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2.2.4 EQUIPOS DE COLOCACION °

v" Auto-Bomba Modelo 2007 Capacidad 50 m3/h SCHWING 32XL

v Dos bombas estacionaria modelo 2008 Capacidad 40 m3/h SCHWING
SP1000

v" Dos bombas estacionarias modelo 2005 Capacidad 20m3/h PUTMEISTER

2.3.1PRODUCTOS Y SERVICIOS

2.3.2 CONCRETO NORMAL

Concreto de uso comun debidamente disefiado, dosificado y mezclado en planta
para lograr un producto de excelente calidad.

v' Estricto control de calidad a materias primas y producto final
v' Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada
v Dosificacién por peso y control de humedad y absorcion de los agregados.

Usos: Es ampliamente utilizado en las estructuras de concreto mas comunes que
no requieran de caracteristicas especiales.

2.3.3 CONCRETO BOMBEABLE

Concreto con unas caracteristicas de consistencia y cohesividad especiales
disefiado para ser colocado por medio de un equipo de bombeo.

Acabados de excelente calidad

Facilidad de colocacion y rapidez de ejecucién de la obra

Estricto control de calidad a materias primas y producto final

Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada

Dosificacion por peso y control de humedad y absorcién de los agregados.

AN NI NN

Usos: Es utilizado en estructuras de concreto de dificil acceso y en donde existan
distancias horizontales y verticales considerables.

5 PREVESA S.A.S. Institucional. < http://prevesa.net/v4/index.php/about-us> [Citado el 15 de Julio de 2015]
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2.3.4 CONCRERO BAJA PERMEABILIDAD

Concreto disefiado con unas caracteristicas especiales de permeabilidad que
permitan a la estructura reducir la penetracion de agua.

Mayor durabilidad de las estructuras

Reduce la penetracién de agua en la estructura

Estricto control de calidad a materia primas y producto final

Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada

Dosificacion por peso y control de humedad y absorcion de agregados

ASRNENENRN

Usos: Es utilizado en estructuras expuestas permanentemente con el agua como
tanques, muros, vigas, entre otros.

2.3.5 CONCRETO FLUIDO

Concreto disefiado con unas caracteristicas de fluidez y manejabilidad altas para
facilitar su colocacion.

Acabados de excelente calidad

Facilita fundir estructura con altas densidades de refuerzo

Requiere menos compactacion que un concreto normal

Estricto control de calidad a materias primas y producto final

Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada

Dosificacion por peso y control de humedad y absorcién de los agregados.

DA NI NI NI NN

Usos: Es utilizado en estructuras de concreto de poco volumen y en donde se
presentan grandes cantidades de acero de refuerzo.

2.3.6 CONCRETO AUTONIVELANTE

Concreto disefiado con unas caracteristicas de alta fluidez y cohesién que permiten
la colocacion en ausencia de vibracion.

Minima segregacion

Estricto control de calidad a materia primas y producto final
Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada
Acabados de excelente calidad

Facilita fundir estructuras con altas densidades de refuerzo

SNANENENEN
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Usos: Es utilizado en estructuras de concreto de poco volumen donde se presente
grandes cantidades de acero de refuerzo en elementos donde sea dificil la
compactacion del concreto.

2.3.7 CONCRETO FRAGUADO ACELERADO

Concreto disefiado con caracteristicas especiales de fraguado rapido que garantiza
el prematuro desencofre de los elementos.

v' Permite desencofrar elementos a una edad temprana lo que genera mayor
rendimiento en la obra.

v’ Estricto control de calidad a materias primas y producto final

v" Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada

v" Dosificacién por peso y control de humedad y absorcion de los agregados.

Usos: Es ampliamente utilizado en las estructuras de concreto donde se requiera
un pronto desencofrado debido a la alta utilizacién de formaleta.

2.3.8 CONCRETO INDUSTRIALIZADO ©

Concreto disefiado con unas caracteristicas especiales de fraguado rapido y alta
resistencia inicial que se utiliza para sistemas constructivos tipo outinord, contech,
forsa u otros.

Facilidad de colocacion de la mezcla

Permite desencofrar elementos a una edad temprana lo que genera mayor
rendimiento en la obra

v Incremento en el rendimiento de la obra

v' Estricto control de calidad a materia primas y producto final

v

v

ANIRN

Mezclas homogéneas y manejabilidad garantizada
Dosificacion por peso y control de humedad y absorcion de los agregados.

Usos: Es utilizado en estructuras de concreto que trabajen con tipos de sistemas
outinord, contech, forsa y otros.

2.4.1 PROCESO DE PRODUCCION

6 PREVESA S.A.S. PRODUCTOS Y SERVICIOS.CONCRETOS. < http://prevesa.net/v4/index.php/2014-08-25-12-
05-14/concretos> [Citado el 15 de Julio de 2015]
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Para la elaboracion del concreto primero debemos conocer de donde sale su
materia prima para la elaboracion de este. Por esto presento las lineas de
produccién de la planta de trituracion AVENDANO SAENZ Y PREVESA
CHAPARRAL.

2.4.2 LINEA DE TRITURACION AVENDANO SAENZ Y PREVESA
CHAPARRAL

Figura 2. Linea de Trituracion Avendafio Saenz Y Prevesa Chaparral

Cheracherisfic of naferik: River shone Teghwirol Descrphan:

It size -0l for 45X) 1 This flow chart is based en the custoner’s requnement It i for reference. Actusl outpul tan chenge with the fegtures of row eteritl, lotdl
Duiput sizer 1-5-9-12- T operation and musaqenest condifions.

Capacity (/h) & 120 1 Mahing carresponding adjustnent in ochunl cansiruction s for the belf conveyor, please refer to the leyout for ecluol model Length in Mefers.
Purpase: - 3. The wed confent of raw waterial should be under 11%; higher wod contient may ause great difference to the cagacity, machines and progess

Max.560mm

‘ C.5.5=120mm

B4

The intelactust property rights of s doasment belongs he Shanghai Shiare Mochnery Go, L. Proviing b gy 18 party witheut SBM permssion is ne! awed

I
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Descriptions of Main Equipments %0
A
4] [ Hopper | LC3xd4m [ 1 I ‘ I G5250]
B4 | Bt omveyor | psomoom [ 4 [ | -

Fuente: Archivo adjunto del correo. Enviado por empresa SBM.
http://www.uniontosepan.org/400th/12561.html

C1: Tolva de alimentacion.

Al: Alimentador Vibratorio

A2: Trituradora primaria, mandibula de trituracion.
A3: Trituradora secundaria, cono de trituracion.

A4: Criba de seleccion.
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Primero: Se extrae la materia prima del rio proceso realizado con retroexcavadora.

Segundo: Se carga las volquetas, Dumpers que realizan el recorrido hasta el pilo
de material para quitar humedad de la materia prima.

Tercero: Se carga la volgueta y éste la lleva a la tolva de la linea de trituracion.
Cuarto: Un cargador acomoda la materia segun pilas clasificadas.
Quinto: Se carga la volqueta o Tracto mula segun cantidades especificadas.

-En la empresa Prevesa Chaparral, se cuenta con una rueda llamada Norida que es
la encargada de seleccionar la arena del sistema la cual consiste en una rueda que
gira'y hace un lavado de arena.

En la empresa Prevesa Chaparral se cuenta con dos lineas de trituracién, 10 doble
trogques de alimentacion y transporte, 3 doble troques de transpote, un cargador
Rhino, 2 Retroexcavadora 324D, un cargador Caterpillar 938H, 1 Dulldozer D6N.

-En las empresas Avendafio Saenz Y Prevesa Chaparral se extrae piedra de
medidas de 3/8”, 3/4”,1/2”, 1" y arena para nuestros clientes segun requerimientos.

En Avendafio Saenz se cuenta con 4 Dumpers CAT 730, 2 cargadores Komatsu
w320, 1 cargador Jhon Deere, Un cargador Caterpillar 928H, 1 Retroexcavadora
Caterpillar 320D, 1 Retroexcavadora Caterpillar 320C, 1 Retroexcavadora
Caterpillar E200B, 5 Volquetas de Alimentacion, 6 Doble Troques De traslado, 5
Tractomulas De transporte de material.

Una vez obtenido el material triturado este es transportado hasta PREVESA S.A.S
Y CONCRESA para que alli se realice la dosificacién y mezclado del concreto.

2.4.3 LINEA DE PRODUCCION DE CONCRETO

Para la realizacion de concreto necesitamos la mezcla de arena, cemento, piedra 'y
agua basicamente. En Prevesa S.A.S y Concresa se puede realizar varias tipos de
mezcla segun especificaciones o requerimientos, se le puede agregar aditivos
segun lo requerido y ceniza para dar satisfaccion a los clientes.

2.4.4 PLANTA MEZCLADORA ELBAMATIC PREVESA S.A.S
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Esta planta es una planta mezcladora de concreto quiere decir que la mezcla se
realiza antes de este entrar a la mixer diferente a las dosificadoras que la mezcla se
realiza dentro de la mixer.

Esta cuenta con una estrella que es donde estan los materiales apilados para la
elaboracion de concreto. El material a usar cae por gravedad y se le da paso por
unas compuertas neumaticas que dan paso de la materia prima, una vez se obtenga
el peso y la cantidad deseada sube un esqui con la mezcla de piedra y arena caen
al mezclador donde alli también llegan el cemento, la ceniza traido por tornillos sin
fin de los silos, el agua y los aditivos que cuentan con su sistema de bombeo una
vez pesado se le da paso al mezclador y cae a la pipa de la mixer que lo transporta.

Figura 3. Planos de Materia Prima Prevesa S.A.S Planta Elbamatic
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Fuente: Imagen aportada por topégrafo de la empresa.

Figura 4. Foto Planta Elbamatic
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Mezclador

Silo de Concreto,

Fuente: Foto tomada. 01-03-2015

2.4.5 PLANTA DOSIFICADORA DE CONCRETO PREVESA S.A.S

Una planta dosificadora de concreto consiste en llevar los implementos para el
mezclado de concreto en la maquina mixer, en este momento no existe un mezclado
antes de entrar al vehiculo, ya que este es el encargado de mezclarlo gracias al giro
de la pipa.

En Prevesa S.A.S se cuenta con una planta dosificadora ALTRON AD100 de 100
m3 por hora, el concreto resultante es segun especificaciones del cliente, teniendo
en cuenta parametros de fluidez, resistencia, labor, clima, etc.

Figura 5. Plano Materia Prima Planta Altron AD100. PREVESA S.A.S
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Fuente: Imagen aportada por topégrafo de la empresa

Figura 6. Planta Dosificadora ALTRON AD100. PREVESA S.A.S
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Bacula De Cemento Y

Fuente: Foto tomada 01-03-2015.
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3. MARCO TEORICO

3.1 ¢ QUE ES MANTENIMIENTO?

El mantenimiento es definido como el conjunto de acciones orientadas a conservar
o restablecer un sistema y/0 equipo a su estado normal de operacion, para cumplir
un servicio determinado en condiciones econémicamente favorable y de acuerdo a
las normas de proteccion integral.

También puede definirse como la combinacion de acciones técnicas destinadas a
retener o restaurar un equipo en el que pueda desempefiar su funcion.

“Los gestores de mantenimiento quieren tener la puerta de embarque despejada;
su programa de trabajos de la linea de mantenimiento debe basarse en una puerta
de embarque despejada y en no dar lugar a que se poseen los pajaros en los planos
de los aviones”

A pesar de que un sistema sea “funcionable” al comienzo de su vida operativa, todo
usuario es completamente consciente de que de que independientemente de la
perfeccion del disefio de un sistema, de la tecnologia de su produccion o de los
materiales usados en su fabricacion, a lo largo de su operacién se produciran ciertos
cambios irreversibles. Estos cambios son resultado de procesos tales como
corrosion, abrasion, acumulacion de deformaciones, distorsion,
sobrecalentamientos, fatiga, difusion de un material en otro, etc. A menudo estos
procesos se superponen e interactian los unos con los otros y causan un cambio
en el sistema, con lo cual cambiaran sus caracteristicas de actuacion. La desviacion
de esas caracteristicas respecto a los valores especificados es lo que se considera
como fallo del sistema. Los fallos también pueden ser causados por sobrecargas
bruscas, errores de los operadores, reparaciones incorrectas, etc.

Por consiguiente, el fallo del sistema puede ser definido como un suceso cuya
realizaciéon provoca, o bien la pérdida de capacidad para realizar las funciones
requeridas, o bien la pérdida de capacidad para satisfacer los requisitos
especificados. Independientemente de las razones de aparicién, un fallo causara la
transicion del sistema desde su estado satisfactorio a un nuevo estado
insatisfactorio, conocido como estado de fallo.

Por tanto, desde el punto de vista de la capacidad para satisfacer las “necesidades”
de acuerdo con las especificaciones establecidas, todos los sistemas creados por
el hombre pueden encontrarse en uno de los posibles estado: Estado de
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funcionamiento o Estado de falla. Existen sistemas cuya funcionalidad se puede
recuperar y se denominan sistemas recuperables después de haber fallado pero
para que este recupere su capacidad de realizar una funcién es necesario realizar
unas tareas especificadas, conocidas como tareas de mantenimiento. Que se basan
en limpieza, ajustes, lubricacién, pintura, calibracién, sustitucién, reparacion,
restauracion, renovacion, etc.

Todos los usuarios desean que sus sistemas estén siempre operativos tanto tiempo
como sea posible. Para lograrlo es necesario ayudar al sistema a mantener su
funcionabilidad durante la operacion, realizando las tareas apropiadas. Algunas de
estas tareas son exigidas o sugeridas por el fabricante, pero a pesar de esto no se
puede posponer la indefinidamente el momento en que el sistema deje de ser
funcionable. De ac& nace el concepto de proceso de mantenimiento y se define
como: “El conjunto de tareas de mantenimiento realizadas por el usuario para
mantener la funcionabilidad del sistema durante su vida operativa”. Por tanto la
entrada para el proceso de mantenimiento esta constituida por la funcionabilidad de
cualquier sistema humano, que deba ser conservada por el usuario.

Es posible hablar de objetivos claros para tener un proceso de mantenimiento:

v" Reduccién del cambio de condicién, con lo que se consigue un alargamiento
de la vida operativa del sistema.

v' Garantia de la fiabilidad y seguridad exigidas, lo que reduce la probabilidad
de presencia de fallos. Inspeccién, deteccidn, exdmenes, pruebas.

v' Consecucién de una tasa optima de consumo para elementos como
combustible, lubricantes, neumaéticos, etc. Lo que contribuye al coste-eficacia
del proceso de operacion.

v Recuperacioén dela funcionabilidad del sistema, una vez que se ha producido
la transicion al estado de falla. Sustitucion, reparacién, restauracion,
renovacion, etc.

3.2 EL MANTENIMIENTO Y LA DISPONIBILIDAD

La disponibilidad es una caracteristica que resume cuantitativamente el perfil de
funcionabilidad de un elemento.

La mayoria de los usuarios afirman que necesitan la disponibilidad del equipo tanto
como la seguridad, porque no se puede tolerar tener un equipo fuera de servicio.
Hay varios medios para lograrlo. Uno es construir las cosas extremadamente fiables
pero con un costo alto. O dos suministrar un sistema que, cuando falle, sea facil de
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recuperar. De esta forma, si todo estad construido muy fiable y todo es facil de
reparar, el fabricante obtiene un sistema muy eficaz, pero que nadie puede comprar.

3.3 EL MANTENIMIENTO Y LA SEGURIDAD’

La realizacion de cualquier mantenimiento esta asociada con un cierto riesgo, tanto
respecto de la realizacion incorrecta de una tarea de mantenimiento especifica,
como de las consecuencias que la realizacion de la tarea acarrea en otro
componente del sistema, etc. es, la posibilidad de inducir un fallo en el sistema
duradero.

3.4 ¢ PARA QUE SE NECESITA HACER MANTENIMIENTO?

v' Para preservar los requerimientos funcionales

v' Para prevenir fallas prematuras

v' Para mitigar las consecuencias de falla solamente si es técnicamente
apropiado, factible de realizar y justiciable econ6micamente.

Disminucion del riesgo

Mejora o recupera los niveles de eficiencia de la instalacion o equipo
Asegurar la vida operativa

Cumplir requerimientos de seguridad y legales

Mejoramiento de la imagen de la organizacion

Incremento de la moral de los trabajadores que operan los equipos e
instalaciones.

ANANENENENEN

3.5 TIPOS DE MANTENIMIENTO

El mantenimiento a evolucionado a través del tiempo forzado por los incidentes
aéreos y la necesidad de encontrar una solucion viable, confiable, econdémica, y
rapida, se ha divido en generaciones donde muestran grandes avances estando
basados no solo ya en corregir fallos como la primera generacion, sino que también
taran de actuar antes de ella como en la segunda generacion, sino también predicen
cuando se presentara la falla con equipos tecnologicos computacionales como la
tercera generacion. Por ende existen diferentes tipos de mantenimientos definidos
de cdmo se opere a una actividad de cambio, reparacion.

7 Boeing, Hessburg. Mantenimiento. Edicion en espafiol. 1 era Edicion.
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3.5.1IMANTENIMIENTO PREVENTIVO

Este tiene como mision mantener un nivel de servicio determinado en los equipos,
programando las intervenciones de sus puntos vulnerables en el momento mas
oportuno. Suele tener un caracter sistematico, es decir, se interviene aunque el
equipo no haya dado ningun sintoma de tener problema, se realiza antes de que se
presenta la falla.

3.5.2 MANTENIMIENTO PREDICTIVO

Conjunto de actividades de seguimiento y diagnostico continuo (monitoreo) de un
sistema, que permiten una intervencion correctora inmediata como consecuencia
de la deteccion de algun sintoma de fallo. Estd basado en el hecho de que la
mayoria de fallos se producen lentamente y previamente, en ocasiones dan indicios
de futuro de fallo, ya sea inspeccién o monitoreo. En este mantenimiento seguimos
la evolucion del desgaste del sistema, permitiéndonos contar con un registro de la
historia.

3.5.3 MANTENIMIENTO CORRECTIVO

Conjunto de actividades de reparacion y sustitucién de elementos deteriorados por
repuestos que se realiza cuando aparece fallo. Utilizado en sistemas complejos
como componentes electronicos siendo imposible predecir los fallos, como en
quipos de antigiedad. Su inconveniente es que el fallo puede ser en cualquier
momento, la mayoria de veces el menos oportuno, debido a que en estos momentos
se somete al bien a una mayor exigencia. Se utiliza para volver el equipo o
componente a su condiciéon normal.

3.5.4 MANTENIMIENTO MEJORATIVO?®

8 Sebastian Ariza. Implementacién Del Sistema HACCP Para Mejorar la Gestién de Mantenimiento De la
Linea de Produccion De Leche. Ingenieria Mecanica. Arnulfo Pinzén Santos.
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Utilizado para mejorar el disefio o perdurabilidad del equipo.

3.5.5 MANTENIMIENTO PRODUCTIVO TOTAL (TOTAL
PRODUCTIVE MAINTENANCE TPM)

Modelo que busca el mejoramiento permanente de la Productividad Industrial con
la participacion de todos. Es un sistema gerencial moderno de soporte al desarrollo
de la industria que permite tener equipos de produccion siempre listos. Este
establece las estrategias adecuadas para el aumento continuo de la productividad,
con miras a lograr afrontar con éxito y competitividad. Se basa en que el propio
usuario realiza pequefias tareas de mantenimiento como: inspeccion, sustitucion de
pequefias partes, etc. Facilitando el mantenimiento. Este mantenimiento pone a
todos en la tarea de ejecutar un programa de mantenimiento preventivo, con el
objetico de maximizar la efectividad de los bienes. Se centra en el factor humano de
la compafiia asignando tareas de mantenimiento que debe ser realizado en
pequefios grupos.

3.5.6 MANTENIMIENTO BASADO EN CONFIABILIDAD (RELIABILITY
CENTERED MAINTENANCE RCM) ®

RCM es uno de los procesos desarrollados durante 1960 y 1970, en varias
industrias con la finalidad de ayudar a las personas a determinar las mejores
politicas para mejora las funciones de los activos fisicos y para manejar las
consecuencias de sus fallas.

Se llama Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad porque reconoce que el
mantenimiento no puede hacer mas que asegurar que los elementos fisicos
contintan consiguiendo su capacidad incorporada confiabilidad inherente. No se
puede lograr mayor confiabilidad que la disefiada al interior de los activos y sistemas
que la brindada por sus disefiadores. Cada componente tiene su propia y unica
combinacion de modos de falla, con sus propias intensidades de falla. Cada
combinacion de componentes es Unica y las fallas en un componente pueden
conducir a fallas en otros componentes. Cada sistema opera en un ambiente Unico
consistente de ubicacién, altitud, profundidad, atmosfera, presién, temperatura,
humedad, salinidad, exposicion.

° El Mantenimiento Productivo Total Y Su Aplicabilidad Industrial. Universidad Pedagdgica Y Tecnoldgica de
Colombia. Area Ingenieria Mecénica. Garcia Oliverio Palencia.
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El llevar un programa de mantenimiento es una herramienta de gran importancia
que nos brinda apoyo para reducir al maximo las paradas de planta y varadas de
activos que representan pérdidas para la empresa tanto de tiempo, dinero,
confiabilidad de la empresa.

Nos brinda ventajas de gran importancia como:

v" Reduccién de paros imprevistos en la produccion, dado que una maquina
puede parar toda la produccién por el fallo de una pieza esto se ve refleja-do
en costos que para una empresa de gran magnitud sera grandes pérdidas
de dinero dependiendo del tiempo de la parada.

v Incremento de vida Util de los equipos, con un mantenimiento programado se
puede calendarizar cada actividad del activo en la fecha deseada llevando
control de tiempos de inactividad, siempre anticipandose a la falla dado que
una vez presente puede afectar otras piezas.

v" Reduccién de los niveles de inventario, una vez programado fechas de
mantenimientos se puede llevar control sobre repuestos implementados al
activo controlando pérdidas de tiempo en espera de la pieza utilizdndose en
el momento indicado por la actividad teniendo el repuesto siempre a mano.

v" Reduccién de costos, como se dijo anteriormente el detener una planta se
traduce a costos y el tener el activo la mayor parte del tiempo inactivo se ve
reflejado en costos el realizar un mantenimiento anticipado reduce estos
valores dado que el tiempo se minimiza de reparacién se minimiza al maximo.

3.6 PREDICCIONES DE FALLA Y VIDA UTIL DE UN EQUIPO

El realizar un mantenimiento de prevencion o prediccion siempre necesita de una
actividad como inspeccién, lubricacién, limpieza, monitoreo, etc. Por esto se
presenta el modelo de deteccion de falla que se esta basado en un modelo de
inspecciones periodicas.

Figura 7. Programa de Deteccién De Fallas
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Deteccion de defectos
Productividad

Inspectores Inspecciones
Defectos encontrados
Inspectores En inspecciones

Tacnologia usada Probabilidad de encontrar
un defecto / inspeccion

Habilidad inspectores

Tiempo del

Operador en Defectos encontrados DEfe::mj
Rondas En rondas operador encontrados
Defectos
Detectables Probabilidad de encontrar
(decrecen) defecto en rondas
Efectividad — B
De Rondas Técnicos buscando
Causas raices Defectos encontrados |
Por causas raices
Probabilidad de encontrar ) Defe_l:;tos
inspeccionados

Causas raices que requieran

Orden de trabajo eliminados

Causa raiz ‘—_////

de defectos

Fuente: Material de Clase. Materia Gerencia de Mantenimiento.

La vida util de un equipo esta representado en el modo de fallas dadas por la curva
de la bafiera teniendo descrito cada periodo segun el uso dado al activo.

Figura 8. Vida Util de Equipos
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Fuente:
https://www.google.com.co/search?qg=deteccion+de+fallas&espv=2&biw=1366&bih
=667&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUoAWoVChMIw_bqgcfixglVg
ZENCh27fQT3#tbm=isch&q=curvat+de+la+ba%C3%Blera&imgrc=tztyaflUlvav8M
%3A

3.6.1 Juventud Mortalidad Infantil

El fallo se produce inmediatamente o al cabo de muy poco tiempo de la
puesta en funcionamiento, consecuencia de:
v Errores de disefio
v Defecto de fabrica o montaje
v Ajuste dificil, que es preciso revisar en las condiciones reales de
funcionamiento hasta dar con la puesta a punto deseada.

Las averias van disminuyendo con el tiempo, hasta tomar un valor constante
y llegar a la vida-util. Para evitar fallas en este periodo los fabricantes
someten las piezas a “quemado” inicial sometiendo los componentes a
condiciones extremas.

3.6.2 Madurez Periodo de Vida Util

Periodo de vida util en el que se producen fallos de caracter aleatorio. Es el
periodo de mayor duracion, en el que se suelen estudiar los sistemas, ya que

26



ugiver. idad
ontiticia
Bolivariana

se supone que se reemplazan antes de que alcancen el periodo de
envejecimiento.

Tasa de fallos constante. Zona de mayor duracién donde se estudian los
sistemas para reemplazar antes del envejecimiento.

3.6.3 Envejecimiento?®

Corresponde al agotamiento, al cabo de un cierto tiempo, de algin elemento
gue se consume o deteriora constantemente durante el funcionamiento.

La tasa de averias vuelve a crecer, debido a que los componentes fallan por
degradacion de sus caracteristicas por el transcurso de tiempo.

3.7 LINEA DE TRITURACION

Maquina que procesa material triturando y haciéndolo un tamafio menor al original.
Esta maquina hace uso de la fuerza como medio para llevar a cabo la tarea de
aplasta a los objetos. Implica la transferencia de fuerza de aplastamiento, que se
incrementa con la ventaja mecénica, y por lo tanto con la distribucién de la fuerza a
lo largo del cuerpo del objeto. Consiste en colocar el objeto entre dos superficies
sélidas.

3.7.1 TRITURADORA DE MANDIBULA

Figura 9. Trituradora de Mandibulas Y partes

10 Sebastian Ariza. Implementacién Del Sistema HACCP Para Mejorar la Gestiéon de Mantenimiento De la
Linea de Produccion De Leche. Ingenieria Mecanica. Arnulfo Pinzdn Santos.
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Fuente:
https://www.google.com.co/search?espv=2&biw=632&bih=608&site=webhp&tbm=i
sch&sa=1&btnG=Buscar&qg=trituradora+de+mandibulas+partes#btnG=Buscar&img
rc=uss20Mj_-zW-0M%3A

Destinada principalmente al uso de la maquinaria de trituracion de primer nivel o
primaria, trituracién gruesa o media de resistencia no mayor a 320Mpa. Una de la
mas usadas en la produccién industrial y mineral, caracterizada por alta relacién de
reduccién, alta produccién, granulosidad homogénea, estructura sencilla,
funcionamiento fiable, mantenimiento facil, coste de operacién econémico, etc.
Compuesta por un eje excéntrico, polea grande, volante, mandibula mévil, placa de
proteccion lateral, placa codo, asiento trasero de paca codo, husillo regulador de
holgura, resorte restaurador, mandibula fija y mévil. EI motor eléctrico rota y la polea
conduce el eje excéntrico, dejando la mandibula movil acercar y distanciar
periodicamente la mandibula fija, realizando las multiples trituraciones tales como
extrusion, frotacion y enrodillamiento, etc. Para que cambie la materia de tamafio.

3.7.2 ALIMENTADOR

Figura 10. Alimentador De Trituradora Primaria
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Fuente:
https://www.google.com.co/search?g=alimentador+para+ttrituracion+partes&espv=
2&biw=632&bih=608&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUoAWoVCh
MildeniJDhxglVVDWICh31fg-x#imgrc=q_am8k8fgXDgaM%3A

Tiene como funcion llevar de materia prima la trituradora primaria o trituradora de
mandibula.

Consiste en una estructura que cuenta con un motor que conduce una polea que
hace girar un eje excéntrico que sube y baja la plataforma asiéndola vibrar y la
materia prima avance a través de ella.

3.7.3 TRITURADORA DE CONO

Figura 11. Trituradora Secundaria. Cono
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Fuente:
https://www.google.com.co/search?qg=trituradora+de+cono+partes&espv=2&biw=6
32&bih=608&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUoAWoVChMIktP7go
_hxgIVTTSICh21pASr#imgrc=n6GPRgUFSAdc5M%3A

Como su nombre lo indica tiene como funcién partir o triturar la materia prima.
Cuenta con un motor que con una relacion de poleas hace girar el eje de la
trituradora que a su vez ensamblada por un sistema de engranes hace girar un eje
en forma vertical que cuenta con una excentricidad haciendo que un cono en forma
de hongo se mueva de lado a lado triturando las piedras que pasan por su cavidad.

3.7.4 CRIBA

Figura 12. Criba de Seleccién

Fuente:

https://www.google.com.co/search?q=criba+de+trituracion+partes&espv=2&biw=6
32&bih=608&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUoAWoVChMI-
5bDu5DhxglVBJ2ICh3M3QBS#imgrc=g7siX18NjtpxMM%3A
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Es el lugar donde se selecciona en material ya triturado segun el tamafio, este
cuenta con plataformas donde cada una de ellas tiene una maya de seleccién dada
por el tamafio de material estando la de mayor tamafo arriba quedando en cada
cavidad o maya la piedra que no pase por medio de la maya siendo esta después
llevada por una banda transportadora al pilo de materia prima seleccionada.

3.8 VEHICULO DE TRANSPORTE DE CONCRETO (MIXER)

Figura 13. Vehiculo de Transporte De Concreto Mixer

OA M 2,660

Fuente:
https://www.google.com.co/search?qg=mixer&espv=2&biw=1366&bih=667&source=
Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUo0AWoVChMI4_i92MjixglVCYONChO08Sww
Y#tbm=isch&g=mixer+y+partes&imgrc=c_9s6J2taA3rtM%3A

El Camién Hormigonera se utiliza para transportar a largas distancias el hormigon
elaborado en una central de hormigonado, sin que durante el trayecto el material se
deteriore o0 merme su calidad.

Esta formado por una cuba o bombo giratorio soportado por el bastidor de un camién
adecuado para soportar el peso. La cuba o bombo giratorio, tiene forma cilindrica
estando montada sobre la parte posterior y en ella se efectia la mezcla de los
componentes. Esta cuba reposa sobre el chasis, por medio de soportes y rodillos.

En el interior de la cuba las paletas proporcionan una mezcla longitudinal uniforme
al hormigon y un vaciado rapido. Su orientacién puede ser modificada, ya sea para
facilitar el mezclado en el fondo, durante el transporte o bien para recoger el
hormigdn durante el vaciado.
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En la parte superior trasera de la cuba, se encuentra la tolva de carga, de tipo
abierto, con una fuerte pendiente hacia el interior de la misma. La descarga, se
encuentra instalada en la parte trasera baja de la cuba, constituida por una canaleta
orientada en 180° de giro y con inclinaciébn que se ajusta mediante un sistema
mecanico manual, o hidraulico.!

3.9 RETROEXCAVADORA

Maquina usada para realizar excavaciones en terrenos. Es una variante de la
excavadora. Usada en obras para el movimiento de tierras, para realizar rampas,
abrir surcos para tuberia, drenajes, etc. Esta hunde sobre terreno una cuchara con
la que arranca los materiales que arrastra y deposita en su interior. Esta excava de
arriba hacia abajo.

Figura 14. Retroexcavadora

L. ) N
Movimiento dela 1 /?1"\“* =
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/‘ ‘) fiL __T J) } la cabina
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brazo

Fuente:
https://www.google.com.co/search?q=retroexcavadora+piezas&espv=2&biw=632&
bih=608&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_AUoAWoVChMI2pitpofhxgl

11 Construmatica. Camion Hormigonero
<http://www.construmatica.com/construpedia/Cami%C3%B3n_Hormigonera [Citado 16 de Julio de 2015]
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VzDOIChOkzwcu#imgdii=mP5ACAyo0-iAvIM%3A%3BmP5ACAyo-
IAVIM%3A%3BtRsIQ4dSFzASOM%3A&imgrc=mP5ACAyo0-IAVIM%3A

3.9 DUMPER CATERPILLAR 730

Figura 15. Dumper

Fuente:
https://www.google.com.co/search?g=dumper+cat+730&espv=2&biw=632&bih=60
8&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=0CAYQ_ AUoAWoVChMIk6WhupThxglVC1l
gqICh3EPALr#imgrc=xzsS2wEVhUhQvM%3A

Es un vehiculo destinado al transporte de materiales, consta de un volquete, tolva
0 caja basculante, para descargar gracias a su sistema hidraulico. Posee una
traccion delantera o de doble eje, siendo las traseras direccionales. Cuenta con el
volcador detras de la cabina del conductor. Puede cargar entre 0,5a1,5m3de 1 a
3 Toneladas.

3.11 SOFTWARE DE MANTENIMIENTO

El llevar un programa de mantenimiento es una herramienta de gran importancia
que nos brinda apoyo para reducir al maximo las paradas de planta y varadas de
activos que representan pérdidas para la empresa tanto de tiempo, dinero,
confiabilidad de la empresa.

Nos brinda ventajas de gran importancia como:
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Reduccién de paros imprevistos en la produccion, dado que una maquina
puede parar toda la produccién por el fallo de una pieza esto se ve reflejado
en costos que para una empresa de gran magnitud sera grandes pérdidas
de dinero dependiendo del tiempo de la parada.

Incremento de vida util de los equipos, con un mantenimiento programado se
puede calendarizar cada actividad del activo en la fecha deseada llevando
control de tiempos de inactividad, siempre anticipandose a la falla dado que
una vez presente puede afectar otras piezas.

Reduccion de los niveles de inventario, una vez programado fechas de
mantenimientos se puede llevar control sobre repuestos implementados al
activo controlando pérdidas de tiempo en espera de la pieza utilizandose en
el momento indicado por la actividad teniendo el repuesto siempre a mano.
Reduccidén de costos, como se dijo anteriormente el detener una planta se
traduce a costos y el tener el activo la mayor parte del tiempo inactivo se ve
reflejado en costos el realizar un mantenimiento anticipado reduce estos
valores dado que el tiempo se minimiza de reparacion se minimiza al
maximo?2.

3.11.1 FILEMAKER

Es una aplicacion multiplataforma de base de datos relacional permitiendo a los
usuarios modificar la base de datos al arrastrar elementos a las pantallas o formas
de que provee la interfaz.'?

12 Luis Alberto Cuartas “Que es el Mantenimiento” [En linea]
http://www.unalmed.edu.co/tmp/curso_concurso/area3/QUE_ES_EL_MANTENIMIENTO_MECANICO.pdf
[citado 01 abril 2015]

13 File Maker “Filemaker” [En Linea] http://www.filemaker.com/la/products/filemaker-pro/ [Citado 01 abril

2015]
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4. ACTIVIDADES REALIZADAS EN PREVESA S.A.S

Conocimiento del software File Maker , revision de preoperacionales, alertas, hojas
de vida, observacion y aporte en cambios al sistema.

Figura 16. Menu Programa de Mantenimiento

Lﬂﬁ &

Actividad
Hojas de Vida por categoria Actividades

E=0 B P

Planeacién Componentes

Mantenimiento  Preoperacional Equipos PREvEs ﬂ
Q o

Ordenes de
Alertas Trabajo Reportes

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

En la alimentacién he implementacién de software de mantenimiento se creo la ficha
técnica de cada equipo teniendo en cuenta datos de motor del vehiculo, modelo del
vehiculo, bomba de inyeccion, datos complementarios, con el fin de conocer a fondo
sus caracteristicas. Se prosiguié a alimentar en el software de mantenimiento
especificaciones a las bombas de concreto presentes en la planta, queriendo
mostrar capacidades de bombeo o trabajo.

En las hojas de vida se creo ficha tecnica de las plantas de produccion de las
empresas AVENDANO SAENZ, PREVESA CHAPARRAL, CONCRESA, BETON, se
tiene hoja de vida de trituradoras, gravilladoras, lavadores de arena, vehiculos de
linea amarilla (retroexcavadoras, dumpers, cargadores), volquetas, remolques.
Tambien se crearon hoja de vida a equipos livianos pertenecientes a la empresa
como camionestas, motocicletas, vehiculos. De igual forma se crearon hojas de vida
para equipos auxiliares como motores electricos, autobombas, plantas electricas,
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pulidoras, tranzadoras, compresores, beticos.

Figura 17. Hoja de Vida De Mixer

Hoja de vida

1 hixar Hyunzai 2008 Kmodh18s08c019157 D1638040551541 o
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Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Figura 18. Hoja de Vida De Linea Amarilla
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Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO
Figura 19. Hoja de Vida de Planta Mezcladora de Concreto ELBAMATIC
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Figura 20 . Hoja de Vida Equipos Auxiliares

FILE MAKER-MANTENIMIENTO
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Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se creo ficha técnica de equipos livianos presentes en la empresa con el fin de llevar
seguimiento de mantenimiento preventivo y correctivo.

Figura 21. Hoja de Vida Vehiculos Livianos
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Mantenimiento (MacServer7)
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Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se implementd casilla de documentos donde estad presente datos como Soat,
Técnico Mecanica, Tarjeta de Propiedad, Extintor mostrando fecha de vencimiento
y alerta de proximo vencimiento, con el fin de contar con todos los papeles al dia
para toda la flota vehicular de la empresa. Se alimentd con la informacién para cada
documento creando una alerta que llegara al correo de los supervisores de que
documento esta vencido o préximo a vencerse. Se adjunto permisos de transito
solicitados en la empresa CONCRESA ubicada en Barrancabermeja para poder
transitar y permisos de Coolserautos para la empresa AVENDANO SAENZ para el
permiso del transporte de materia prima.

Figura 22. Correo De Vencimiento De Datos De PREVESA S.A.S
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Gmail + - ¢} More » 1500f 653 ¢ ) 0
COMPOSE o Social [EE Promotions Updates
- Q gty - Facebo gle: % LAE Intern: dies, Latino Aust GIOVANI AYALA (via Hojas de calc *
| Inbox (153)
Stared Daniel Rincon Forero Software mantenimiento - Hola leo Le envio las pantallas, recuperese pronto. Cordial saludo Daniel Rincon Forero Coordinador @ 8:46.am
Important Software Mtto Prevesa Vencimiento Documentos Empleados Prevesa Grupo - Correo Automatico desde el software<<Prevesafts> Modulo Geston Hu @ T:00 am
Sent Mail
Software Mtto Prevesa Vencimientos en Vehiculos Prevesa Grupo - Correo Automatico desde el software<<Prevesaft>> Modulo Mantenimiento [Extintor, @ 7:00 am
Drafts (26)
+ Circles GIOVANI, Reynaldo (2) Operacion Diaria (1) (4).xlsx - Invitacion para editar - Buen dia giovanni. Hoy la trituradroa 2 esta en mto. Favor fener | View & 12:03 pm
Personal me (no subject) @ 10:35am
0 eonardo Q
L] me (no subject) @ 10:35am
DURLEY RAMIREZ
,'t EE me (no subject) @ 1035am
@) LEIDY CARRENO
@y e: ya. no? me (no subject) @ 10:35am
me (no subject) @ 10:35am
me (no subject) @ 1021 am
Software Mtto Prevesa Vencimiento Documentos Empleados Prevesa Grupo - Correo Automatico desde el software<<Prevesafts> Modulo Gestion Hu @ T:00 am
Software Mtto Prevesa Vencimientos en Vehiculos Prevesa Grupo - Correo Automatico desde el software<<Prevesoft=> Medulo Mantenimiento [Extint @ T:00 am
20N . .
NHDIEV DAMIDEZ MEMDNZA ENTA CDAEINCA Anradnann e stansian nractads Cardislmants Diodeso Damierss Mandass Cantadar Dracines Cams 0 - Il 4F

Fuente: GMAIL.COM. Correo Personal

Figura 23. Listado De Equipos Creados En PREVESA S.A.S
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=g Listado de Equipos

Tipa
Cleaticaciin Marca Modsio Coedisiible  Cuindo Puso kg Cmpraes Cap  Cemh PREMESA

EEE MLER CLT Fyundal SO Acam fztnm 1268 Frevess L B0 Forena Sas

T RER wnrendn e wary | g . M rovess

= MR Newhici Kemtwah  GOI8 | Acem B 12430 Preas L] 100 Praean Say

AR, wnran A et o, L] ) asar e 8 F el Bark 5.3

Fucha knprenicn 30043015 Panina

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se siguioé con el cronograma de inspecciones diarias para cada mixer, bomba, y
vehiculo de la empresa. Después se adjunto al cronograma de inspecciones diarias
inspecciones semanales y procedimientos a realizar a diario y semanalmente. Se
prosiguié con la implementacién de cronograma de frecuencia de actividades de
cambio preventivas para cada mixer, bomba, vehiculo liviano. Se adiccionan
actividades de mantenimiento correctivo con una frecuencia mayor que deban
realizarse a los vehiculos queriendo volver esta actividad preventiva y no correctiva
sin esperar que ocurra la falla. Acto seguido se implemento en las demas plantas
para tener el preoperacional de forma virtual, en EVENDANO SAENZ, PREVESA
CHAPARRAL, CONCRESA, contando con alertas y seguiemintos rutinarios que
pueden ser vistos desde bucaramanga por el director de operaciones y personas
encargadas en la parte dle mantenimiento. Se les hace seguimiento a maquinaria
de linea amarilla (retroexcavadoras, cargadoras, dumpers), plantas de produccion
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trituradoras, gravilladoras, lavador de arena, volquetas sencillas, volquetas doble
troques. Dado que a cada activo se le creo cronograma de revisiones y cronograma
de mantenimiento preventivo y correctivo.

Figura 24. Listado Preo-peracional PREVSA S.A.S

Preoperacional _ = )
Empresa  PREVESA = CAW083
Focha APR 6, 2015 Conductor 13724586 GONZALEZ ORTIZ FABIO 9701 79176
Horometro Kilometraje
Fica Actividad Estado
1 Inspeccion Visual De Espejos, Cinturones De Seguridad! B M NA
1 Inspeccion De Fugas (acpm, Hidraulicas, Aire, Agua, Valvulinas) B M NA
4 Inspeccion Suspension (muelles,terminales, Barras De La Direccion Y B M NA
Cauchos Vigas)
1 Revisar Nivel Refrigerante Radiador B M NA
Nivel Aceite Hidraulico Tangue Giro De La Pip B M NA

Revisar Estado De Las Mangueras Y Acoples Para Cargue De Los Silos B M oNA

1 Estado De Las Correas,patin Tensor, Bomba De Agua. B M NA

Verificacién Documentos (tarjeta Propiedad, Soat, Certificado B M NA
1 Tecnicomecanico, Registro Nacional De Carga)

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se crearon frecuencia de actividades para cada categoria de vehiculos
implementado informacion de revision, cambios, y correcciones a realizar,
especificando cada cuantos dias, horas o kildbmetros se debiese realizar la actividad,
adjuntando suministros he instrucciones para la realizacion de esta. Se adjuntaron
actividades realizadas por personas exteriores (especialistas). Actividad creada
para todos los vehiculos con motor tanto de combustion como de motor electrico,
creando el gronograma de mantenimiento preventivo, correctivo, a todas las
categorias, contando cada activo con un seguimiento realizado y estando registrado
en un historial de reparaciones para poder dar apoyo a mantenimiento en decisiones
de arreglos, cambios, garantias.
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Figura 25. Listado Actividades Creadas Para Cada Categoria

R NEE———

P . PO
Actividades Por Categoria
ARTICULADOS
Frocuencis Diss | Frecusncia Horo  Frecusncis KM Suminisros Tipo Martenimiento  Clasficacidn  Canfided  Unidad Insirycoionss
° 03 Funcionamiento Motor Limpiaorisas Y 1 v Prevenivo v Slstema v Deben Funcionar Corectaments  Conductor a
Estido Plumillas v
v
v
v
°9 Inspaccion Tablaro (mancmetres, 1 v Preventie v Sistema v Todos Los Relojes Y Testigos  Conducter
heromelros, ndcadores) v Deden Regstrar Informacion
v
v
v
° 10 Inspeccion Visual De Espejos 1 v Preventvo v Suspension v Deben Permancoe En Perfecto  Conductor
Cinturones De Sequndadi v Estado
v
v
v
° 1 Inspaccion De Fugas (scom, 1 84 v Acgte-vahwiina Caja Shel Preventno v LnsasDe v 10Gls No Deben Presentar Humedad  Conductor
Hidréulicas, Alre, Agua, Vahulings) 40 v Aceto Hidrawfico Shell Talls 66 10 6Gls
m v Aceste Motor 1540 Shell 5Gis
v
v
Q 146 Inspaccion Suspension (muelles, 1 1303 v Pora De 120r Prevenivo v Suspension v 1 Revision Da Desgasts, Daflo, Conductor
terminales, Barras De La Direccion Y 1 Oe T Figura, Revision De Buen
26 v Liave O Tubo De 16 1
Cauchos Vigas) 3R ;i % Funcionamiento
o0 v Lgve Mixta Staniay !
v
v
° 19 Inspeccion De Luces (larolas 1 \/ Preventvo v Sistema v Deden Fundonar Cometamente  Conducter
Diraccionales, Lateralas, Etc) v
v
v
v
0 662 Nive! Aceite Deposito Bolela De La 1 440 v Aceite Hidrauico Shel Tellus 68 Prevensvo v Sistoma v 106l Mantenor Los Niveies EnLos — Conductor
Diraction v Parametros Racomendzdos

== s Wi — g~ < ————

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO
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Figura 26. Listado De Actividades PREVESA S.A.S

Actividades

Ingresar Datos del Actividades
Codign Nombra
336 Orener condensation o8 ague &n tangues (AP, idrauico, i, rampas)
] Inspeceidn fablero (manomeiros haremedros, indicadanes)
10 Inspaccion vsual de 830805, Gniunanes de segundad
1 Inspaceion de Rigas (achm, hidrédlicas, aire, aqua, valvuinas)
13 Inspeceion di Juces (Fanls, dimocionals, ierales, sic)
14 Wivel aceite depsito botella de | direccidn v iquido refrigerante del radiador,
16 Mived e hiordulico 1angue (o 4 1a pp
i7 Wbl acaitis mator y Rancionamigrio dis mobar (lemperatura, potencia, ruidos) lanta nimero dos dafiada
1 Nivel Iguido bateria. revision de bomes v contactos
) Mivel afua retiperants cel radiador de imtataoer
il Virificar estada de lantas llanka na me ves dafada
2 Verficasdn documentas (taneta propleded, SOAT, cariificado teonicomacanico, registro naconal oe carga)
22 Irapaceion de fitr de gire
3 Inspeceian presitn de lartas. (1100 R20 95 psi dolanteras y 90 psi raseras) (1200 RE26 100 s )
21 Lubneacion de camacurs caja exintar
| Revision eatado eguipa de carmetars (edintor, hotigun, conaa de sefializacion)
30 Engras ganarale
kL] Cambio fitroe de acele
i Limpieza imerma ala
60 Cafbracite de valvulas motor
Bl Lambio de tatanas
a2 Mantenimients PATINES O RODILLOS OLLA
X} Latonria y pinfursa
al A juste o8 reguctor girg olla
] Cambio de lamas delanieras
il Cambio de anque d agua
1] INSPECCION MUELLES DELANTERDS Y TRASERCS
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Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Figura 27. Listado de Actividades Para la Linea Amarilla

Actividades Por Categoria L)
LINEA AMARILLA

Mo Acoided Achicas Frocusncia Diaa_|Frecusancia Horo. Fracusncia KM | Frecusncia ik | sumniatros Tipo Manienimioric  Clasffcackin _ Canadad _ Unidad

-1 frotro) Engrase Pasadoras % Provenivo v Susoension ¥ Poner La Maguina En Posicion | Conductar
Horizontal, Descienda Brazo Al
Sueio Y Pare E1 Motor
@ st {retro) Engrase Tomamesa 0 Preventivo v Suspension Poner La Maguina En Fosion | Conductor
Horizontal, Descionda Brazo Al
Susic Y Pare £ Motor, En Las
Tres Boqullas Engrase. Realice
Purga Ds La Grasa Ya Existnts
Q 6 Drenar Condensacion De Agua En 50 Preveniive v Motor . Abra Valvula De Drensje EnEl | Conductar
Tanque Acpm o e Combusibie
¥ Dranar En Un Recipiente
Adecuao
Qw7 10tr0) Comprube Cosgasto Do La 250

Provontvo ¥ Motor ] Con E1 Motor Apagado Apicar | Conductor
Una Fuerza En £l Punta Medi
Entre Poiea Del Ventissor ¥ el
Allarnador. Deba Bajar 10 Mm

Correa Del Ventiador Del Motar

Qs Cambio Acsite Y Fitra el Motor (motar 250
Panta Elactica)

Comectva v Motor v 19Lms Con £ Mator En Frio Retre 1| Conductor
‘Tapon Debajo Dol Moo
Retrs Fitro Da Acsts Con Una
Liave Pasa Filto.
Pelicula Fina De

8 Una

i

Q 83 rstro) Inspecciontension, Desgasts De 50

Prevenive v Chass v Revision Del MecanismoDe | Conductor
{ariiculaciones redilos, poleas Gia) De Onugas. Que No Esien Roias i
Las Orugas Desgastacas,

@ s [re1ro) Limpeza Filros De Are 250 Provenivo v Saema % Limpie Con Aire Comprimico | Conductor

D8 44444 4444 A 444t A 4444 4 a e 44

Golncandin F1 Fusctor Fr F|

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se establece frecuencias de cambio de aceite vy filtros, alineacion y balanceo en el
sistema para cada categoria y para cada vehiculo.

Figura 28. Listado Actividades Para Las Mixer
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Actividades Por Categoria Tro

- H Agragar
o = Ty

MIXER

3 v Groal e
1303 v Poma D 1200
1am * Piza

-FT mpieza Tangus Acp e e ~ Dasangrsanta Gomociva
182  Jeban Arel Poiva

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se lleva seguimiento y conteos de datos de cambios de aceite de los vehiculos para
ser adjuntados al sistema y poder llevar el control de frecuencia de cambio o
revision. Una vez se cuenta con la informacién se procede a la creacién de alerta
de cambio de aceite y filtros de los vehiculos. Se lleva seguimiento y conteos
regresivos de cambios de aceite de todos los activos mostrando alertas faltando
pocas horas de trabajo para el cambio y solocitando los implementos necesarios.
Esta idea se implemento para todas las actividades con el fin de que se observe
una vez cumplido el tiempo para la toma de desiciones si se cambia o se rapara
antes de la falla. Se llevo a todos los equipos de protuccion, trasportes y
adecuaciones, todas las actividades cuentan con una fecha o kilometraje de
revisiones, con este segmento de alertas se da importancia aquellas que estan en
su periodo de vida util por terminar.

Figura 29. Listado de Actividades a Realizar Con Sus Alertas
Correspondientes
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ALERTAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO: CONTROL ACTIVIDADES POR FRECUENCIA

Proximos Mantenimicntos Ultima Lectura Frecuencias

Frec
Actividad Froc Dias |mmm{mm|ﬁ«m Free Dias i"‘“‘"’“’“‘""lmme

156 | CAMBIO ACEITE MOTOR BUM4S? | 26-Fen-15 10148 3002 il 17, 2015 0198 002983 20 9950 27038 TS| pevess
155 CAMBIO ACEITE MOTCR CAWO79  27-Fed-15 1708 a2 317, 2015 204 51657 19 -9 9135 0OS  erevess
158 CAMBIO ACETTE MOTOR CAWO83  26-Fen-15 10554 85329 2 17, 2015 1266 93564 -0 2268 -8235 08 sews
158 CAMBIO ACEITE MOTOR cBRYIE  12Fen1S 6348 43434 w17, 2015 9152 58567 -3 w04 10133 0SS rees
158 CAMBIO ACEITE MOTCR FMB904  19-Man15 €35 121635 317, 2015 103 126256 1 64 4651 OS  erevess
158 CAMBIO ACEITE MOTOR NEH859  06-Fed-15 41279 14238 3 17, 2015 42014 22367 -40 735 -8029 jS Prevesa
156 CAMBIO ACEITE MOTOR SUD4SS  08-an-iS 1413 30668 14, 2015 231 0748 58 1018 10060 S  prevesa
155 CAMBIO ACEITE MOTCR SUD706  (2-Mar1S 15694 13788 M 17,2015 16313 19613 16 619 -4825 S  orevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR SUEIS4  06-Jan-15 10516 41366 2 17, 2015 59 10516 42366 0S8  srovesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR T0276  25Mer1S e 126334 17, 2015 6583 122603 7 510 2569 S  rrevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR TO356  Ol-Jan-1s 17650 110671 16, 2015 18507 116036 7% 957 5165 S  orevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR TBS79  13Fer15 0972 165003 2 17, 2015 2597 172086 -3 625 3983 0S8  srovess
158 CAMEIO ACEITE MOTOR TBS84  D4-Mer1S 21560 162494 WA 17, 2015 22194 155718 -14 €34 3224 S erevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTCR TTS220 18-Mar15 73 328 17, 2015 1644 39639 o 671 <5411 js Prevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR TTIS260  30-Man1S 695 36799 24 17, 2015 4109 a7 2 613 -5374 OS sovesa
158 CAMBIO ACEITE MOTOR TO716  0S-New-14 1483 3474 i 17, 2015 3 628 -129 1447 26846 S rrevesa
158 CAMBIO ACEITE MOTCR T0440 2829015 0164 114350 Jul 01, 2015 20282 113911 % <118 4“9 :'s Prevesa
13 REVISAR CAMARAS DE AIRE Y VALVULAS RELAY SUE3S4  21-0t-15 2 17, 2015 181 08 o
899 IMIENTO ¥ CAMBIO DE & DEL SUD706  11-0-15 il 17, 2015 16313 18613 169 S  mrevesa
901 MONTAJE DE LLANTAS SUEISS  22-4pr1S 17, 2005 ] S pewea
900 ROTACION DE LLANTAS CAWO0S3  14-3uk15 2 17, 2015 1266 33564 7 0OS eowes
901 MONTAJE DE LLANTAS XVX162  142uk15 7 S erevesa
901 MONTAJE DE LLANTAS To440 13015 Jui 01, 2015 20282 113911 6 ]s Prevesa
90:  MONTAJE DE LLANTAS XVX162  13-Juk15 7% 0S eoes
601 MONTAJE DE LLANTAS T9716  06%ukS it 17, 2015 % 528 7 OS  erevesa

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se crean ordenes de trabajo segun vencimiento de actividades como cambio de
aceite y filtros, alineacién o balanceo. Donde al terminar la orden de trabajo el
sistema automaticamente calcula el proximo mantenimiento teniendo en cuenta el
horometro y kilometraje dado del preoperacional el dia de terminacion de la orden
de trabajo. Esta forma de conteo se expande a todas las actividades dado que toda
actividad debe contar con una frecuencia ya sea de cambio o de revision. Este
segmento de ordenes de trabajo no solo esta enfocado en cambios de aceite,
alineacion y balanceo, todas las actividades antes de realizarse con una persona
externa debe realizarse para tener control sobre lo que realmente se le realiza al
activo. Esta orden de trabajo una vez finalizada se guarda en el historial de
reparaciones para poder llevar control de reparaciones de cada equipo. Todos los
equipos se les puede crear orden de trabajo segun el trabajo a realizar ya sea
correctivo o preventivo.

Figura 30. Orden de Trabajo Creada Para el Software
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Orden de Trabajo

OM0259

Rn_:c Avensa 250 Hotei

Emprosa En Ejecucion
Garantia Unidad

1098641551 91150663 91348810

Supervisado Proveedor Responsable FINALIZAR

Beltran Jorge Seleccionar

Pescadern

NOPHONE

Frecuencia Lectura Actual Proximo Mantenimiento

2 Engrase General 1 14an-0001
805 Cambio Fittro Separador De Agua(cargador) 250 250

Glovani 711172015 9:49:07

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Se llevan datos y conteos regresivos de alineacién y balanceo realizados a los
vehiculos, en el software de mantenimiento, segun la fecha del ultimo alineacion el
software me da la fecha en que el quipo debe realizar la operacién creando una
alerta a al vencerse o faltando unos dias por anticipado. El sistema se actualizara
dejando la orden de trabajo de forma abierta, al momento de terminar la orden de
trabajo el sistema programara automaticamente la proxima alineacion y balanceo
del vehiculo.

Se me permite dar servicio de coordinador de revision del software de
mantenimiento donde verifico formas de hacer ordenes de trabajo, llenado de
espacios en blanco explicando finalidad y como se debe llevar, se explica cada
campo. Imagenes adjuntas.

Se anexa parte de reportes dado por el software de mantenimiento donde tenemos
datos de tanqueo, disponibilidad de equipos, accidentalidad de vehiculos, horas

trabajadas, kilometraje recorrido, para vehiculos, plantas de produccion y
maquinaria de linea amarilla.

Figura 31. Reportes Dados Por El Sistema

48



Reportes B venu

o

4 Relacion de Ho Ordenes
SIS y Km de Trabajo

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Figura 32. Reporte Siniestros

REPORTE SINIESTROS

Digite rango de fechas ] ]

Placa

Placa Ninguno
Municipio Municipio
Conductor Conductor
Ok I | Cancelar

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO
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Figura 33 Reporte Preoperacional

REPORTE PREOPERACIONAL
Digite rango de fechas [ ] ]
Placa Placa Ninguno
Conductar 1 Municipio
Ciudad 1 Conductor
Empresa I
Cancelar

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO

Figura 34. Reporte de Orden De Trabajo

OLASAAT 3d 231M3dA0 3TA093A

N i A 261251 sb 0pne1 otigia
1obssvor 9 so8lq sasld
onupnik  toloubnod | 1013ubned
s2onqma — J—
 E— “obssverd

s

Fuente: FILE MAKER-MANTENIMIENTO
Se me permite coordinar actividades a plantas del grupo PREVESA S.A.S. dando

soporte al coordinador de mantenimiento llevando tiempos de entrega de trabajos,
forma de trabajo, seguimiento a talleres, seguimiento a costos de facturacion.
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5. REGISTRO FOTOGRAFICO

Figura 35. Adecuacion de Pipa Mixer. PREVESA S.A.S

=] DSC_0450 - Visualizador de fotos de Windows - - - - - " - - - - =

Archivo v Imprimir ~ Correo electrénico  Grabar ¥ Abrir v o

Fuente: Foto tomada el 17 de Febrero de 2015

Auxilio, transporte, indagacion, revision de vehiculo accidentado de la empresa.
Mediante un debido seguimiento, ayudé a la restauracion de una maquina mixer
accidentada. La pipa de dicha maquina fue traida de Bogota; Y se realizé el
respectivo ensamble y arreglo a hojas estuviesen en mal estado como: rotas,

dobladas o hundidas.

Figura 36. Accidente Tracto Mula. PREVESA S.A.S
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Fuente: Foto tomada el 15 Abril de 2015
Planta de trituracion PREVESA CHAPARRAL. Planta activa.

Figura 37. Planta de Trituracion PREVESA CHAPARRAL

Fuente: Foto tomada el 20 Abril de 2015

Cambio de empaquetaduras y sellos de motor hidraulico de traslacion oruga
retroexcavadora 324D.

Figura 38. Motor de Traslacion Retro 324D
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FUENTE: Foto tomada el 7 de Mayo de 2015

Planta de trituracion AVENDANO SAENZ. Planta activa.

Figura 39. Planta AVENDANO SAENZ.

eun

F te: oo tomada 7 de Junio de 2015

Rectificacién y maquinado de culata de motor de tracto-camién.
Figura 40. Rectificacion de Culata de Motor
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Fuente: Foto tomada el 9 de junio de 2015

Rectificacion y maquinado de trompo del cono trituradora uno, con socalainer.

Figura 41. Trompo de Cono Y Socalainer

Fuente: Foto tomada 11 de Junio de 2015

Extraccion trompo como trituradora dos para rectificacion y maquinado para su
correcto funcionamiento.
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Fuente: Foto tomada el 11 de junio de 2015
Cambio de bujes y pasadores de retroexcavadora CATERPILLAR 320D. Avenida
saenz.

Figura 43 Cambio de Pasadores Y Bujes
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Fuente: Foto tomada el 13 de Junio de 2015

Cambio de aceite, filtro de aceite, filtro de combustible, filtro de aire, trampa de
a.c.p.m, de cargador KOMATSU W320.

Figura 44. Cambio de Aceite y Filtros

“

Fuente: Foto tomada el 13 de Junio de 2015
Cambio de turbo de Tracto camién dedicado al transporte de material. Avendafio
saenz.

Figura 45. Cambio de Turbo
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Fuente: Foto tomada el dia 15 de Junio de 2015

Calibracion de inyectores motor Dumper Caterpillar 730.

Figura 46. Calibracion Motor Dumper 730

Fuente: Foto tomada el dia 19 de Junio de 2015

Seguimiento de refuerzo de estructura, cambio de rodillos, ajuste de orugas de
retroexcavadora caterpillar 324D.

Figura 47. Refuerzo de Estructura Retro 324D
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el 3 de Julio de 2015

Fuente: tho tomada

Extraccion y revision de rodamientos internos de trituradora Uno de AVENDARNO
SAENZ.

Figura 48. Seguimiento a Cambio de Rodillos Internos Trituradoras

S

Fuente: Foto mada el 1 de Julio de 2015
Extraccion y desarme de Transferencia de potencia de Dumper 730 para inspeccién

y revision de dafo.

Figura 49. Revision y cambio Transfer de Potencia de DUMPER 730
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Fuente: Foto tomada el 27 de junio de 2015
Revision de desgaste y posibles dafios de eje triturador uno, para conocer
actividades a realizar, posibles costos y proveedor.

)

Figura 50. Revision de Eje y Seguimiento a Maquinado

Fuente: Foto tomada I 30 de junio de 2015
Calibracién de Bascula camionera Prevesa Chaparral.

Figura 51. Calibracién de Bascula Camionera PREVESA CHAPARRAL
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b

e 2015
Rectificacion y recubrimiento de mandibula de trituracibn numero dos Avendafio
Saenz.

Figura 52. Rectificacion Camisa Mandibula Movil Trituradora Primaria

=

—g

Fuente: Fototomada el 5 de jUI}}io de 2015
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6. APORTE AL CONOCIMIENTO

Gracias a PREVESA S.A.S he tenido un gran aporte que solo se logra con la
experiencia y es el trato con las personas dado que se me permitio dirigir el orden
de trabajo al ser designado como coordinador de mantenimiento, lo cual aport6 a
mi conocimiento y desarrollo personal, dado que la parte humana de cualquier
empresa es en definitiva la experiencia mas importante y gratificante.

Asi mismo logré grandes conocimientos tanto de lenguaje de programacion en el
sistema File Maker como en la parte practica pues se cuenta con gran cantidad de
vehiculos de transporte de carga pesada como mixer, cama baja, doble troques,
mulas y vehiculos de trabajo pesado como Dumper, Retroexcavadoras,
Cargadores, Bulldozer, entre otros; Coordinando las respectivas actividades
correctivas de los vehiculos y estando al frente de labores realizadas tales como las
gue evidencian los materiales fotogréaficos allegados en este proyecto.

De la misma manera me permiti6 conocer la forma de coordinar actividades a
realizar en la maquinaria del grupo PREVESA S.A.S, revisando niveles de criticidad,
dando espera a los necesarios y corrigiendo los urgentes.

También se ha obtenido conocimiento sobre plantas de Trituracion de materia
prima, Dosificadoras de concreto, Mescladoras de concreto. Dado que el software
de mantenimiento se encuentra enfocado a cubrir la mayor cantidad de activos
posibles que necesiten de seguimiento y asi se me posibilité coordinar
mantenimientos correctivos e preventivos de la maquinaria y de forma precisa cada
parte de la planta funcion y forma de operar.

Igualmente presté un activo acompafamiento y seguimiento a trabajos de arreglos,
reparaciones, compras de activos como por ejemplo el seguimiento de arreglo de
motor, chasis, montaje motor hidraulico, reductor, bomba hidraulica, pipa de
mezclado del vehiculo mixer de la empresa. Asi como se me posibilitd poner en
funcién datos tedricos aportados en la universidad sobre controles de programacion
eléctrico dando ayuda a la base de una planta eléctrica para la empresa que estara
proxima a llegar, como también a moto bombas centrifugas dando seguimiento a
ejes, rotores, cufias y motores eléctricos.

Finalmente un conocimiento adquirido de gran importancia fue el de aprender a
coordinar las frecuencias de revisién por los operarios, entender lenguajes de
personal de trabajo, forma de tratar a los empleados y manejo de personal.
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7. CONCLUSIONES

Al culminar mi proyecto investigativo y practico en la empresa PREVESA S.A.S,
pude obtener resultados a manera de aporte a dicha organizacion las siguientes:

Que actualmente se lleven registros, aportados por el software de mantenimiento
implementado para cada vehiculo, planta de trituracion, plantas de concreto, linea
amarilla, equipos auxiliares.

Que el software de mantenimiento se reciba y se adopte como herramienta de
ayuda para coordinadores de mantenimiento de cada planta.

Se cuente con la documentacion adjuntada en el software de mantenimiento
contando con la alerta de vencimiento de documentos para evitar posibles
problemas.

Que el software de mantenimiento cuente con fichas técnicas de fabrica de la
mayoria de equipos en su mayoria equipos mas nuevos, teniendo asi soporte para
revisiones o posibles dafios.

Que el software de mantenimiento cuente con 6rdenes de trabajo que se pueden
realizar para la totalidad de vehiculos, plantas de produccion, trituracion y
magquinaria de linea amarilla del grupo PREVESA S.A.S

Se crearon hojas de vida de activos de produccion, transporte y equipos auxiliares
contando ya con un historial de reparaciones dadas por las érdenes de trabajo.

Se crearon todas las actividades preventivas o correctivas para todos los activos
con el fin que todas se vuelvan preventivas contando con una frecuencia de revision,
arreglo o cambio antes que la falla se presente para el grupo PREVESA S.A.S

Se dio seguimiento y direccion a actividades a realizar a los vehiculos, plantas,
personal ejecutadas dentro de la empresa y fuera de ellas, estando siempre
presente en cada reparacion en talleres.

Se dio presencia continua a talleres de reparacion de maquinaria estando presente
a la actividad que se desea realizar.

Que actualmente se emplee la orden de trabajo para los terceros o talleres
realizando actividades solo descritas en esta o si se modifica siempre con el
consentimiento del coordinador de mantenimiento.
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Se cred el Preo-Operacional en forma digital con la intension de contar con todos
los registros de todos los vehiculos, llevar seguimiento de mantenimiento creando
ordenes de trabajo segun alerta generado por el conductor.

Se coordind que a los vehiculos se les realice mantenimiento semanalmente
estando siempre en mira de evitar la falla y existan complicaciones.

Se aportaron reportes dados por el software de mantenimiento como listado de
equipos accidentados segun lo deseado estando ordenado por placas, tiempos (de
una fecha a otra fecha), conductor, lugar de mayor accidentalidad, con el fin de tener
datos especificos y claros.

Se suministran reportes dados por el sistema de pre operacionales dados por los
conductores siendo este el parametro de mantenimiento productivo total agrupando
todas las personas que dan soporte o servicio a la empresa, siendo estas
inspecciones diarias un mantenimiento preventivo y predictivo para el vehiculo. Con
el software de mantenimiento se tiene la totalidad de éstos informes pre
operacionales sin perdida, desde el dia de febrero en adelante para cada uno de los
vehiculos.

Se entregan reportes de kilometraje y horas de trabajo dados por el software de
mantenimiento pudiendo tener el reporte en su totalidad desde febrero, o teniendo
filtros de placa, tiempo (de una fecha a otra fecha), conductor, con el fin de saber
consumo de combustible diario, eficiencia en consumo de consumo, reportes de
kilbmetros andados mes a mes, reporte de horas trabajas mes a mes para saber su
disponibilidad.
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