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Glosario 

CMMS: Abreviatura de sistema computarizado de gestión de mantenimiento, CMMS es 

un software que ayuda a gestionar activos, programar mantenimiento y realizar un seguimiento 

de las órdenes de trabajo (IBM, 2023). 

DCS: Los sistemas de control distribuido (DCS) son procedimientos utilizados en 

procesos de fabricación que son continuos u orientados a lotes (Aula, 2023). 

Mainsaver: Software de gestión de manteniendo, Mainsaver incluye todas las 

herramientas que necesita para administrar, programar y realizar un seguimiento eficiente del 

progreso de las órdenes de trabajo en todos sus activos y ubicaciones (Mainsaver, 2024). 
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Introducción 

La práctica empresarial se realizará en Gecelca, una importante compañía en el ámbito de 

generación y venta de energía eléctrica en Colombia, con una notable participación en el 

mercado de gas natural. Gecelca es clave para la estabilidad del sistema eléctrico nacional, al 

proporcionar soporte térmico crucial que ayuda a reducir posibles déficits en el suministro de 

energía eléctrica. La empresa opera la central termo guajira, situada en el municipio de Dibulla, 

La Guajira, que tiene una capacidad neta instalada de 275 MW. Este proyecto estratégico juega 

un papel importante en asegurar la continuidad del suministro energético en la región. 

En este contexto, la práctica se centrará en el uso de Mainsaver, la solución cmms 

integral adoptada por Gecelca. mainsaver es una herramienta clave para la gestión de 

mantenimiento, que permite la administración, programación y seguimiento detallado de las 

órdenes de trabajo en todos los activos y ubicaciones de la empresa. Esta plataforma facilita una 

gestión eficiente del mantenimiento, optimizando la operación y la durabilidad de los equipos, y 

contribuye al cumplimiento de los estándares de calidad y seguridad requeridos. Posteriormente, 

el estudiante deberá colaborar de manera coordinada con los contratos asignados por el jefe 

encargado o supervisor, específicamente en el área de ejecución. Esto incluirá la responsabilidad 

de hacer seguimiento a los contratos relacionados con los servicios prestados, evaluando y 

verificando que la facturación corresponda de manera precisa a los trabajos ejecutados. 

El presente plan de trabajo está diseñado para detallar las actividades y tareas que se 

llevarán a cabo durante la práctica. Estas tareas serán asignadas por un supervisor o ingeniero 

encargado del área, y estarán orientadas a aplicar y desarrollar las competencias adquiridas 

durante el proceso universitario. El objetivo es proporcionar una experiencia práctica 

enriquecedora, que permita al estudiante consolidar conocimientos teóricos en un entorno                                   
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profesional real, contribuyendo al mismo tiempo a los objetivos de mantenimiento y operación 

de Gecelca. 

Además, el plan de trabajo incluirá la familiarización con los procedimientos operativos 

estándar, la participación en la optimización de procesos y el análisis de datos relacionados con 

el mantenimiento de equipos. Se espera que el estudiante adquiera habilidades prácticas en el uso 

de herramientas cmms y en la gestión de mantenimiento, lo que complementará su formación 

académica y fortalecerá su perfil profesional en el sector energético. 
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Planteamiento del problema 

Uno de los mayores desafíos en el ámbito de la generación y distribución de energía 

eléctrica es la gestión eficiente del mantenimiento de los equipos y la ejecución adecuada de los 

contratos de servicios. En el caso de Gecelca, la correcta gestión de las órdenes de trabajo es 

fundamental para asegurar que los equipos de la central termoeléctrica de Guajira operen a su 

máxima capacidad y con un mínimo de fallas, ya que cualquier fallo podría comprometer la 

estabilidad del suministro energético en la región. 

El sistema Mainsaver juega un papel crucial en la gestión de estos procesos, pero el 

desafío radica en la correcta implementación y uso del sistema por parte del personal. Esto 

incluye la introducción precisa y completa de las órdenes de trabajo, el análisis de los procesos 

de gestión actuales y la identificación de posibles áreas de mejora. Cualquier retraso o error en la 

ejecución de las órdenes de trabajo puede generar impactos negativos en la operación, como 

tiempos de inactividad no programados, costos adicionales y disminución de la eficiencia 

operativa. 

Por otro lado, la correcta supervisión y evaluación de los contratos de servicios también 

representa un desafío, ya que la facturación debe alinearse rigurosamente con los trabajos 

efectivamente ejecutados. Inconsistencias en este proceso pueden generar disputas con los 

contratistas o afectar el control presupuestario de la empresa. En este contexto, es necesario 

implementar soluciones efectivas para garantizar una ejecución de contratos eficiente y una 

facturación precisa. 

La práctica empresarial se configura como una oportunidad para abordar estos problemas 

de forma directa, con el fin de aportar soluciones que mejoren el desempeño general de la 

empresa. 
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Justificación  

La práctica empresarial en Gecelca ofrece una oportunidad valiosa para el estudiante de 

vincular los conocimientos teóricos adquiridos durante su formación académica con la realidad 

del sector energético en Colombia. Gecelca, como una de las principales empresas de generación 

y venta de energía eléctrica del país.  

El uso de herramientas avanzadas de gestión de mantenimiento, como Mainsaver, 

permite a Gecelca gestionar eficientemente sus activos, minimizar tiempos de inactividad y 

mejorar la durabilidad de los equipos. La integración de un sistema Cmms (Computerized 

Maintenance Management System) facilita una planificación y ejecución más ordenada y 

efectiva de las actividades de mantenimiento, lo cual es esencial para el funcionamiento seguro y 

fiable de la planta termoeléctrica. Así, la práctica se convierte en una contribución directa al 

proceso de optimización operativa de Gecelca, ofreciendo al estudiante una experiencia 

profesional enriquecedora mientras se contribuye a la mejora continua de los procesos dentro de 

la compañía. 
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Objetivos 

Objetivo general 

Optimizar el proceso de gestión de órdenes de trabajo en el programa Mainsaver, 

asegurando la correcta diligencia, seguimiento y control de las órdenes en ejecución para 

contribuir a la eficiencia y efectividad operativa de la empresa y colaborar en la supervisión de 

contratos de servicios, asegurando la correspondencia entre la facturación y los trabajos 

ejecutados. 

Objetivos específicos 

• Asegurar que todas las órdenes de trabajo sean ingresadas en el programa Mainsaver con 

la información completa y precisa, cumpliendo con los formatos y procedimientos 

establecidos por la empresa. 

• Analizar y documentar los procesos actuales de gestión de órdenes de trabajo, sugiriendo 

mejoras basadas en las observaciones realizadas y en la retroalimentación de los usuarios 

del sistema 

• Identificar y reportar cualquier retraso o problema en la ejecución de las órdenes de 

trabajo, proponiendo soluciones y colaborando con los equipos correspondientes para 

resolver las incidencias. 

• Digitar los reportes diarios de la contratista eventuales. 

• Colaborar con el equipo encargado de la ejecución de los contratos de servicios 

asignados, asegurando la correcta ejecución de estos. 

• Realizar el seguimiento y evaluación de los contratos de servicios, verificando que la 

facturación corresponda con precisión a los trabajos ejecutados 
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Descripción de la empresa 

Somos una compañía dedicada a la generación y venta de energía eléctrica, con presencia 

en el mercado de gas natural en Colombia, que brinda estabilidad y apoyo al sistema eléctrico 

nacional, actuando como un respaldo térmico esencial ante posibles déficits de energía eléctrica. 

Somos el principal productor de energía eléctrica con carbón térmico en el país, con una 

capacidad efectiva neta en el mercado eléctrico de 709 MW. 

Manejamos la central termo guajira, situada en el municipio de Dibulla, La Guajira, con 

una capacidad neta instalada de 275 MW, y la central Gecelca 3, en el municipio de Puerto 

Libertador, Córdoba, con una capacidad neta instalada de 434 MW. Gecelca. 

La operación de la central Gecelca 3 se asegura gracias al suministro de carbón que llega 

de la Mina Las Palmeras, ubicada al noreste del municipio de Puerto Libertador, Córdoba, cuya 

producción inicial proyectada es de 600 mil toneladas de carbón año Gecelca. (s/f). 

Características 

Las centrales utilizan carbón como combustible principal para su operación y gas natural 

como combustible secundario o de soporte para el arranque de las unidades. 

Cuenta con un sistema de control automatizado (DCS) para el monitoreo de la operación 

segura y confiable de las unidades 
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Figura 1 

Personal de Gecelca en instalaciones 

 

Nota. Adaptado de Gecelca, 2024, Gecelca.com 

Portafolio de servicios y productos 

Gecelca presta servicios integrales de venta de energía eléctrica como generador y 

comercializador a grandes usuarios no regulados u otros agentes del mercado mayorista. Es una 

compañía orientada al cliente, que desarrolla sus procesos teniendo como finalidad la creación y 

consolidación de relaciones comerciales de largo plazo. 

En Gecelca estamos comprometidos con el mejoramiento continuo, trabajamos liderando 

acciones creativas que permiten incrementar la efectividad de nuestros productos y servicios, 

generando beneficios agregados para nuestros clientes y de esta manera, mantenemos la 

organización ajustada a la dinámica del mercado nacional e internacional (Gecelca, 2023) 

Servicios básicos 

Venta de energía eléctrica como generador y comercializador, en la bolsa de energía, a 

otros agentes del mercado mayorista y a grandes usuarios no regulados. 

• Comercialización de combustible (Gas). 

Servicios complementarios 

• Recaudo, facturación, toma de lecturas - Tele medición. 
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• Construcción de Infraestructura Eléctrica. 

• Servicios técnicos de Administración, Operación o Mantenimiento de Activos de 

Generación. 

• Contratos de leasing, de riesgo compartido, de sociedades o de asociación para la 

explotación de negocios que se relacionen directamente con el objeto social de la 

compañía. 

• Constitución, adquisición o enajenación a cualquier título, intereses, participaciones o 

acciones en empresas de la misma naturaleza o de fines que se relacionen 

directamente con su objeto social. 

• Participación en licitaciones públicas o privadas relacionadas con la generación y 

comercialización de energía Gecelca. (s/f). 

Estructura organizacional 

Figura 2 

Estructura organizacional de Gecelca 

Nota. Adaptado de Gecelca, 2024, Gecelca.om.c
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Reseña histórica 

• 2006: Creación de Gecelca.º  

• 2007: Iniciamos la operación comercial de Gecelca en el mercado de energía 

mayorista colombiano. 

• 2008: Participamos en la subasta de cargo por confiabilidad para la vigencia 2012-

2013, logrando la asignación de obligaciones de energía firme de la unidad Gecelca. 

• 2011: participamos en la segunda subasta de cargo por confiabilidad siendo asignados 

con el proyecto Gecelca 3.2.  

• 2013: Adquirimos el título minero las palmeras, con el fin de garantizar la 

remuneración del cargo por confiabilidad, así como el suministro de carbón para la 

operación de las unidades de la central Gecelca 3.  

• 2015: Celebramos la entrada en operación comercial de la unidad de generación 

Gecelca 3 con 164 MW. 

• 2018: Entrada en operación comercial de la unidad de generación Gecelca 3.2. con 

273 mw. 202. Iniciamos la operación minera con la apertura de la mina las palmeras 

en una sección del título denominada tajo de transición, cuya explotación continuará 

hasta el año 2023. 

• 2022: Incrementamos la participación en el mercado de energía y nos convertimos en 

el cuarto comercializador de energía para la atención de la demanda no regulada en el 

SIN, atendiendo el 12 % de este mercado, al incorporar la representación comercial 

de la demanda del Grupo Ecopetrol por 15 años y de los excedentes de 

autogeneración de la misma empresa por 2 años. 
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Figura 3 

Imagen de las instalaciones de la planta 

 

Nota. Adaptado de Gecelca, 2024, Gecelca.om.co 
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Marco teórico 

El objetivo principal del plan de mantenimiento y la fiabilidad es mantener la 

funcionalidad del sistema, a su vez que se gestionen los costos de manera eficiente, ya que estas 

prácticas has sido utilizadas por muchos años en las industrias, donde cada pieza de cada 

maquinaria es de suma importancia y es evaluada analíticamente y precisamente para su óptimo 

funcionamiento, Los sistemas se deben diseñar y mantener, incluyendo todas las actividades 

relacionadas con la operación adecuada para garantizar su buen funcionamiento (Autostrada, 

2022). 

Los equipos, máquinas, sistemas e instalaciones, a través del tiempo, han evolucionado y 

cambiado, volviéndose cada vez más sofisticados y complejos en diseño, por lo tanto, requirieron 

operación más sofisticada. Quiere decir que todavía requería los mantenimientos. Pero, aunque 

haya evolución de los equipos e instalaciones las necesidades de mantenimiento siguen siendo 

semejantes a ello. Desde ya y entendiendo el mantenimiento como el conjunto de acciones 

técnicas que permiten regular el funcionamiento normal de esos mismos. Nos basamos en 

diferentes tipos de mantenimientos, tales como: 

Mantenimiento correctivo 

Una vez que este planteamiento se caracteriza por acciones de mantenimiento después 

producirse una avería, es ideal para equipos de baja prioridad, sin los cuales las operaciones de la 

empresa pueden seguir funcionando normalmente. 

Lo mismo se aplica a equipos de bajo valor, ya que el trabajo necesario para realizar su 

mantenimiento o supervisión constante puede resultar más caro que la reparación o sustitución 

en caso de avería (Infraspeak,2024). 



25 

 

Mantenimiento preventivo 

El mantenimiento preventivo aparece como una alternativa al mantenimiento correctivo. 

En vez de esperar a que ocurra la falla, este tipo de mantenimiento busca evitar que eso suceda. 

El mantenimiento preventivo se realiza de forma cíclica y planificada, sin depender del 

estado del activo y con el propósito de prevenir fallas y reducir las consecuencias de fallos de 

equipos (Infraspeak,2024). 

Mantenimiento predictivo 

De todos los tipos de mantenimiento, este es el más nuevo y el que necesita más inversión 

en tecnología. El propósito del mantenimiento predictivo es anticipar cuándo ocurrirá una falla. 

Cuando se identifican ciertas condiciones no deseadas, se organiza de forma exhaustiva una 

reparación antes de que suceda, evitando así que el equipo presente una falla, eliminando, de esta 

forma, la necesidad de un mantenimiento correctivo costoso o un mantenimiento preventivo 

innecesario (Infraspeak,2024). 

Mainsaver 

Software de gestión de manteniendo, Mainsaver incluye todas las herramientas que 

necesita para administrar, programar y realizar un seguimiento eficiente del progreso de las 

órdenes de trabajo en todos sus activos y ubicaciones (Mainsaver,2024). 

Órdenes de trabajo en mantenimiento 

Una orden de trabajo es un documento esencial en el campo del mantenimiento que 

proporciona instrucciones detalladas e información sobre una tarea específica o trabajo que 

necesita ser realizado (Fractal, mayo 13). 
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Metodología 

La metodología de trabajo durante la práctica en Gecelca se basa en una serie de 

actividades y procedimientos clave que permitirán al practicante integrarse eficazmente en los 

procesos operativos y de mantenimiento de la empresa. A continuación, se describen las tareas 

diarias y responsabilidades asignadas: 

Registro de horas del personal de contratista 

Actividad: Cada mañana, se recibe del personal de la contratista eventuales un formato que 

indica la hora de entrada y salida de cada técnico. 

Procedimiento: Esta información debe ser ingresada en un formato de Excel específico de la 

empresa para mantener un registro actualizado de las horas trabajadas por cada técnico. 

Objetivo: Garantizar un control preciso y transparente del tiempo de trabajo del personal 

externo, facilitando la conciliación de horas y la gestión administrativa. 

Evidencias 

Figura 4 

Reporte diario de tiempo 
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Figura 1. 

Informe de tiempo trabajado 

 

Manejo de órdenes de trabajo en estatus: 

Actividad: Diariamente, se reciben órdenes de trabajo en estado EJE, que requieren ser 

completadas con informes detallados. 

Procedimiento: Registrar las actividades realizadas y los resultados obtenidos con sus horas 

de Trabajo, documentar las horas dedicadas a cada tarea, identificar y procesar requisiciones    

según los requerimientos especificados en la orden de trabajo. 
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Objetivo: Asegurar la correcta y completa documentación de las órdenes de trabajo, 

facilitando un análisis preciso y la toma de decisiones para futuras acciones. 

 

Nota. Adaptado de Gecelca, 2024 

 

Figura 2. 

Orden de trabajo 
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Figura  3. 

Ingreso de acción de trabajo a software Mainsaver 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024 

 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024 

Figura  4. 

Ingreso de tiempo de trabajo a software 
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Seguimiento a requisiciones: 

Actividad: Cada requisición generada por el practicante debe ser seguida de cerca para 

asegurar su ejecución. 

Procedimiento: Verificar que la requisición se ejecute correctamente y dentro del tiempo 

estipulado. o Seguimiento: Realizar un control y monitoreo de la acción correctiva asociada a la 

requisición. 

Objetivo: Asegurar la efectividad en la implementación de acciones correctivas y mantener 

un alto estándar de cumplimiento. 

Interventoría y seguimiento de órdenes de trabajo: 

Actividad: Realizar seguimiento y supervisión a las órdenes de trabajo, tanto preventivas 

como correctivas y contratos asignados por el supervisor. 

Procedimiento: Interventoría: Evaluar la ejecución de las órdenes de trabajo, asegurando 

que se cumplan las directrices de mantenimiento y que se mantenga una comunicación efectiva 

entre el operador y el equipo de mantenimiento. o Comunicación: Facilitar la comunicación 

entre las partes involucradas para resolver dudas y mejorar el proceso. 

Objetivo: Proporcionar un aprendizaje profundo sobre los procesos de mantenimiento, 

mejorar la comunicación y garantizar que las actividades de mantenimiento se realicen de manera 

eficiente y conforme a los estándares. 

Interventoría y seguimiento de órdenes de trabajo 

       Contabilidad de tornillería, vigas, elementos, uniones, de estructura escalera metálica 

Actividad: Inspección y contabilización exhaustiva de todos los componentes 

estructurales de la escalera metálica para corroborar que se ajusten a las especificaciones   

contratadas. Este proceso incluye la revisión de tornillería, vigas, elementos y uniones, y se 
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registra cualquier hallazgo que pueda afectar la integridad estructural o el cumplimiento 

contractual del proyecto. 

Objetivo: Verificar que todos los elementos estructurales y de fijación utilizados en la 

construcción de la escalera metálica (tornillería, vigas, elementos y uniones) correspondan con lo 

estipulado en el contrato y las especificaciones de la cotización inicial. Esta intervención tiene 

como fin asegurar la correcta ejecución del proyecto según los estándares establecidos y el 

cumplimiento de las cantidades y materiales acordados. 

Procedimiento: 

• Realizar una inspección física de la escalera metálica, detallando cada componente 

(tornillos, vigas, elementos y uniones) instalado. 

• Comparar los elementos observados con la lista de materiales cotizados y contratados, 

para verificar la correspondencia en cantidad y tipo. 

• Documentar mediante fotografías y registros detallados cada una de las piezas y 

uniones de la estructura. 

• Generar un informe de diferencias o concordancias entre el contrato y la construcción 

ejecutada, incluyendo observaciones y recomendaciones, en caso de detectar 

elementos faltantes o no correspondientes. 

Evidencias: 
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Figura  6.  

Estructura para evaluar. 

 

Figura  5. 

Toma de mediciones para elementos estructurales. 
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Figura  7. 

Datos recopilados 

 

 

Calibración y alineación de sinfín-corona a molino de carbón 

Actividad: Planeación y ejecución de la calibración y alineación del reductor sinfín-

corona en el molino de carbón, basada en un estudio detallado de los manuales técnicos para 

extraer las directrices específicas del proceso. La calibración incluye la prueba de tinta roja para 

verificar el contacto adecuado entre los dientes del sinfín y la corona, con los ajustes necesarios 

para optimizar el desempeño y la vida útil del reductor.  

Objetivo: Asegurar el óptimo funcionamiento del reductor sinfín-corona del molino de 

carbón mediante la calibración y alineación precisas de sus componentes, garantizando un 

contacto adecuado entre los dientes del sinfín y la corona. Esta intervención busca mejorar la       

eficiencia operativa del equipo y prevenir desgastes prematuros o fallas mecánicas. 

Procedimiento: 
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• Realizar una revisión exhaustiva de los manuales técnicos del equipo para estudiar 

y extraer la información necesaria sobre el proceso de calibración y alineación. 

• Realizar una inspección inicial del reductor sinfín-corona para evaluar el estado 

actual de alineación y calibración de los dientes. 

• Aplicar una capa de tinta roja en los dientes del sinfín, siguiendo las 

recomendaciones técnicas para asegurar una cobertura uniforme. 

• Ejecutar una rotación manual o controlada del reductor para que los dientes del 

sinfín entren en contacto con la corona y transfieran la tinta. 

• Inspeccionar visualmente el patrón de tinta en los dientes de la corona, analizando 

la uniformidad del contacto y evaluando si es necesario ajustar la alineación. 

• Realizar los ajustes de alineación necesarios para lograr un contacto uniforme y 

completo entre el sinfín y la corona, de acuerdo con las especificaciones técnicas 

obtenidas en el estudio de los manuales. 

Evidencias: 

 

Figura  8. 

Prueba de tinta para calibración a sinfín-corona 
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Figura  9. 

Prueba de tinta para calibración a sinfín-corona 

 

Figura  10. 

Planeación Sinfín-corona 

 

Nota. Adaptado de Innovación Ingeniería, (pag 56), por Loesche, 2005  
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Figura 15. Planos del molino de 
carbón 

 

Nota. Adaptado de Innovación Ingeniería, (pag 70), por Loesche, 2005

Figura  11. 

Planos del molino de carbón 
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Figura  12. 

Orden de trabajo de mtto del activo 

 

 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024 
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Planeación del preventivo puente grúa 

Actividad: Diseño de un plan de mantenimiento preventivo semestral para el puente grúa, 

basado en el estudio de literaturas y manuales técnicos. El plan incluye una lista de actividades 

de inspección, limpieza, lubricación, y ajuste de los componentes críticos del equipo, así como 

un cronograma detallado para asegurar su implementación de forma sistemática y eficiente. 

Objetivo: Diseñar un plan de mantenimiento preventivo semestral para un puente grúa, 

con base en el análisis de literaturas y manuales técnicos, para garantizar su operatividad segura y 

prolongar su vida útil, minimizando el riesgo de fallos y optimizando su rendimiento. 

Procedimiento:  

• Revisar exhaustivamente las literaturas y manuales técnicos del puente grúa para 

identificar los componentes clave y las recomendaciones específicas de 

mantenimiento. 

• Documentar todas las actividades de mantenimiento en un formato estándar que 

facilite el seguimiento y la verificación de su cumplimiento. 

Evidencias: 

 

Figura  13. 

Revisión estructural 
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Figura  14.  

Planeación puente grúa 

 

Figura  15. 

Inspección guaya del puente grúa 
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Figura  16. 

Orden de trabajo de mtto del activo 

 

 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024
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Inspección del preventivo y cambio de blower ventiladores de tiro inducido 

Actividad: Seguimiento del mantenimiento preventivo y cambio del blower del 

ventilador de tiro inducido en la unidad 2 durante su parada programada. Esta actividad incluye 

la supervisión de las labores de mantenimiento, la coordinación del reemplazo del blower y la 

realización de pruebas de funcionamiento para garantizar la eficiencia y seguridad del equipo tras 

la intervención. 

Objetivo: Realizar el seguimiento del mantenimiento preventivo y coordinar el cambio 

del blower del ventilador de tiro inducido en la unidad 2 durante su parada programada, 

asegurando la correcta ejecución de las actividades y el cumplimiento de los estándares de 

calidad y seguridad. 

Procedimiento: 

1. Supervisar la ejecución de las actividades de mantenimiento preventivo en el 

ventilador de tiro inducido, verificando que se realicen de acuerdo con el plan 

establecido. 

2. Coordinar la instalación del nuevo blower, garantizando que el proceso cumpla con 

las especificaciones técnicas y los procedimientos de seguridad requeridos. 

3. Inspeccionar el blower instalado para asegurar su correcta alineación y fijación. 

4. Realizar pruebas operativas en el ventilador de tiro inducido una vez instalado el 

blower, evaluando su desempeño y ajustando los parámetros necesarios para un 

funcionamiento óptimo. 

5. Documentar el proceso de mantenimiento y cambio del blower, registrando cualquier 

incidencia, ajustes realizados y resultados obtenidos en las pruebas finales. 

Evidencias:
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Figura  17. 

Desmonte de carcaza 

Figura  18. 

Desmonte de barandas 

Figura  19. 

Toma de medidas 
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Figura  20. 

Trabajo de pintura 

Figura  21. 

Instalación de blower nuevo 
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Figura  22. 

Orden de trabajo de mtto del activo 

 

 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024
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Ebonitado condensador realizado por empresa Tip Top 

Actividad: Seguimiento del proceso de ebonitado de las cámaras del condensador de la 

unidad 2, realizado por la empresa Tip Top. La labor incluyó la supervisión del ebonitado, la 

medición de las áreas tratadas y la verificación de que se facture únicamente lo instalado, 

conforme a las especificaciones del contrato. 

Objetivo: Supervisar el proceso de ebonitado de las cámaras del condensador de la unidad 

2. Además, verificar que las áreas ebonitadas correspondan con lo estipulado para asegurar una 

correcta facturación del trabajo ejecutado. 

Procedimiento: 

1. Observar y documentar el proceso de ebonitado ejecutado por la empresa Tip Top, 

verificando que se realice conforme a los procedimientos técnicos especificados. 

2. Medir las áreas ebonitadas utilizando los instrumentos adecuados para registrar la 

extensión real del trabajo realizado. 

3. Comparar las mediciones obtenidas con las áreas especificadas en el contrato para 

corroborar que se cobren únicamente las superficies efectivamente ebonitadas. 

4. Generar un informe de inspección que documente el cumplimiento del proceso y 

detalle las áreas medidas, incluyendo observaciones y recomendaciones, en caso de 

detectar discrepancias. 

Evidencias:
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Figura  23. 

Cámara condensador sin ebonitar 

Figura  24. 

Cámara condensador sin ebonitar 
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Figura  25. 

Cámara condensador sin ebonitar 

  

 

Figura  26. 

Cámara condensador ebonita da 
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Figura  27. 

Cámara condensador ebonita da 

Figura  28. 

Cámara condensador ebonita da 
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Figura  29. 

Orden del mtto del activo 

 

Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024
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Figura  30. 

Informe con medidas obtenidas 



51 

 

 

Aislamiento Sittca 

Actividad: Seguimiento del proceso de aislamiento en diferentes zonas de la planta, 

realizado por la empresa Sittca. La actividad incluyó la supervisión de la calidad del aislamiento, 

la medición de las áreas tratadas y la verificación de que se facture únicamente lo instalado, 

conforme a las especificaciones del contrato. 

Objetivo: Supervisar el proceso de aislamiento en diferentes zonas de la planta, realizado 

por la empresa Sittca, asegurando que se cumpla con los estándares de calidad especificados. 

Además, verificar que las áreas aisladas correspondan con lo estipulado para garantizar 

una correcta facturación del trabajo ejecutado. 

Figura  31. 

Informe con medidas obtenidas 
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Procedimiento: 

1. Observar y documentar el proceso de aislamiento llevado a cabo por la empresa 

Sittca, verificando que se realice conforme a los procedimientos técnicos 

especificados. 

2. Medir las áreas aisladas utilizando los instrumentos adecuados para registrar la 

extensión real del trabajo realizado. 

3. Comparar las mediciones obtenidas con las áreas especificadas en el contrato para 

corroborar que se cobren únicamente las superficies efectivamente aisladas. 

4. Generar un informe de inspección que documente el cumplimiento del proceso y 

detalle las áreas medidas, incluyendo observaciones y recomendaciones, en caso de 

detectar discrepancias. 

Evidencias: 

 

Figura  32. 

Pintura aislante 
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Figura  33. 

Sistema de válvulas  

Figura  34. 

Aislamiento retirado 



54 

 

 

Figura  35. 

Medición de aislamiento instalado 
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Nota. Adaptado de Mainsaver, 2024 

 

Figura  36. 

Orden de mtto del activo 
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Figura  37. 

Acta de trabajos realizador por contratista 

 

Nota. Adaptado de Sittca, 2024 

 

Nota. Adaptado de Sittca, 2024 

Figura  38. 

Medidas obtenidas para ot C174418 
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Figura  39. 

Medición de aislamiento instalado 

  

 

Nota. Adaptado de Sittca, 2024 

Figura  40. 

Medidas obtenidas para ot C176896 
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Figura  41. 

Aislamiento instalado 

 

 

 

Nota. Adaptado de Sittca, 2024 

Figura  42. 

Acta de trabajos realizador por contratista 
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Figura  43. 

Medidas obtenidas para ot C177204 

 

 

Nota. Adaptado de Sittca, 2024 

 

 

Figura  44. 

Aislamiento terminado en precipitador electrostático 
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Nota. Línea de venteo y drenaje turbina de vapor a presión U1, Adaptado de Sittca, 2024 

  

 

Figura  45. 

Medidas obtenidas para ot C171245 

Figura  46. 

Línea de venteo y drenaje turbina de vapor alta presión 
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Materiales de la empresa Eycal, para cambio de estructura banda 4 

Actividad: Recibimiento y conteo de todo el material correspondiente al proyecto de 

cambio estructural de la banda 4, suministrado por la empresa Eycal. La actividad incluyó la   

verificación de las cantidades y la calidad del material, así como la documentación de cualquier 

discrepancia o incidencia observada durante el proceso de recepción. 

           Objetivo: Realizar el recibimiento y conteo del material correspondiente al 

proyecto de cambio estructural de la banda 4, suministrado por la empresa Eycal, asegurando que 

todo el material recibido se ajuste a las especificaciones y cantidades estipuladas en el contrato. 

Procedimiento: 

1. Coordinar con la empresa Eycal la entrega del material relacionado con el proyecto de 

cambio estructural de la banda 4. 

2. Recepcionar el material en el sitio designado y llevarlo a la báscula para su respectivo 

pesaje. 

3. Realizar un conteo exhaustivo de todos los materiales recibidos, comparando las 

cantidades con las especificaciones del contrato y la lista de empaque proporcionada 

por Eycal. 

4. Inspeccionar la calidad y el estado de cada componente, documentando cualquier 

discrepancia, daño o defecto que pueda observarse. 

5. Generar un informe de recepción que incluya un registro detallado de los materiales 

recibidos, las cantidades verificadas, observaciones sobre la calidad y cualquier 

incidencia registrada durante el proceso de recepción. 

Evidencias: 
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Figura  47. 

Recepción de material 

Figura  48. 

Recepción de material 
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Figura  49. 

Recepción de material 

 

Nota. Adaptado de Eycal, 2024 

 

 

 

Nota. Adaptado de Eycal, 2024 

 

Figura  50. 

Recepción de material 
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Figura  51. 

Medición de espesor de pintura para vigas IPE 

 

 

Nota. Adaptado de Eycal, 2024 

Figura  52. 

Remisión de materiales 
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Figura  53. 

Materiales recibidos 

 

Figura  54. 

Medición de espesores 
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Figura  55. 

Remisión de materiales 

 

Nota. Adaptado de Eycal, 2024 

Figura  56. 

Banda 4 cambio estructural 

 



67 

 

Contrato de pintura por parte de la empresa Dry Ice Blasting 

Actividad: Seguimiento del proceso de aplicación de pintura en diferentes zonas de la 

planta, realizado por la empresa de pintura Dry Ice Blasting. La actividad incluyó la supervisión 

de la calidad de la pintura, la medición de las áreas tratadas y la verificación de que se facture 

únicamente lo instalado, conforme a las especificaciones del contrato. 

Objetivo: Supervisar el proceso de aplicación de pintura en diferentes zonas de la planta, 

realizado por la empresa de pintura Dry Ice Blasting, asegurando que se cumpla con los 

estándares de calidad especificados. Además, verificar que las áreas pintadas correspondan con lo 

estipulado para garantizar una correcta facturación del trabajo ejecutado. 

Procedimiento: 

1. Observar y documentar el proceso de aplicación de pintura llevado a cabo por la 

empresa Pintura Dry Ice Blasting, verificando que se realice conforme a los 

procedimientos técnicos y de seguridad especificados. 

2. Inspeccionar la calidad de la pintura aplicada en las zonas de la planta, asegurándose 

de que cumpla con los estándares de adherencia, cobertura y espesor requeridos. 

3. Medir las áreas pintadas utilizando los instrumentos adecuados para registrar la 

extensión real del trabajo realizado. 

4. Comparar las mediciones obtenidas con las áreas especificadas en el contrato para 

corroborar que se cobren únicamente las superficies efectivamente pintadas. 

5. Generar un informe de inspección que documente el cumplimiento del proceso y 

detalle las áreas medidas. 

Evidencia: 
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Nota. Proceso de Sand blasting para blower 

Figura  57. 

Blower ventilador de tipo forzado 

Figura  58. 

Medición de espesor a capa de sikacor 90hs 
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Figura  59. 

Medición de espesor a capa de acabado 

 

Nota. Lectura = 13.4 mils (norma SSPC PA2) 

Figura  60. 

Elemento en capa de pintura final, coaltar epóxido negro 
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Figura  61. 

Cuenta de cobro para trabajo de pintura 

 

Nota. Adaptado de Dry Ice Blasting, 2024 

 

 

Figura  62. 

Tanque pulmón de aire U1 en preparación para pintura 



71 

 

Figura  63. 

Primer plano del equipo en capa full de pintura sikacor 90hs. 

 

 

 

Figura  64. 

Medición de espesor película seca capa sikacor 90 hs 
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Figura  65. 

Plano general del equipo en pintura de acabado color azul RAL 5012 

 

Figura  66. 

Cuenta de cobro para trabajo de pintura 

 

Nota. Adaptado de Dry Ice Blasting, 2024 
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Figura 71. 

Estado inicial piezas a pintar 

Figura 72. 

Bastidores en capa de pintura base anticorrosiva. 
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Figura 73. 

Vista general de los bastidores en capa de pintura terminado final 

 

 

Nota. Adaptado de Dry Ice Blasting, 2024 

 

 

Figura 74. 

Cuenta de cobro para trabajo de pintura 
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Conclusiones 

En conclusión, las actividades realizadas durante el periodo de práctica empresarial han 

sido fundamentales para el desarrollo de habilidades operativas, técnicas y de gestión dentro de 

un entorno industrial. Se evidenció la importancia de llevar un control exhaustivo de las tareas 

realizadas, los tiempos de ejecución y los resultados obtenidos, lo que contribuyó a una mejora 

en la eficiencia y efectividad de los procesos. 

El seguimiento y la verificación de las actividades, como la correcta ejecución de los 

trabajos la calidad de los materiales y la conformidad con los contratos establecidos, fueron 

esenciales para asegurar que los proyectos y mantenimientos se desarrollaran dentro de los 

parámetros acordados. La supervisión de las intervenciones técnicas, como el mantenimiento de 

equipos mecánicos, el aislamiento y las pruebas de calidad, demostró la relevancia de mantener 

altos estándares de calidad y seguridad en todas las operaciones. 

Asimismo, las actividades relacionadas con el diseño de planes de mantenimiento 

preventivo y la gestión de recursos materiales contribuyeron al aprendizaje en áreas críticas 

como la planificación y la optimización de los tiempos y recursos. En resumen, la práctica 

proporcionó una valiosa experiencia en la coordinación de proyectos, el control de calidad y la 

supervisión de procesos industriales, lo que constituye una base sólida para el desarrollo 

profesional en el ámbito técnico y empresarial. 
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