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RESUMEN 

Con esta práctica universitaria se busca implementar los conocimientos de un 
practicante en ingeniería mecánica para apoyar en una problemática que 
presente en la empresa GCS CONSTRUCCIONES S.A.S, ya que se busca llevar 
un control en los costos de mantenimiento para también disminuir la presencia 
de fallas en las maquinarias amarillas y elementos de construcción, siendo así el 
practicante la persona encargada en alimentar la base de datos con las 
respectivas actualizaciones y la ficha técnica de cada una, a su vez quien se 
encargue del registro de mantenimiento y documente las inspecciones de 
acuerdo a las exigencias de la empresa, para cumplir con todos los requisitos 
técnicos y legales previniendo fallas en tan importantes maquinas en este sector, 
ya que cada vez que se presentan novedades en los activos de la empresa esto 
significa el paro de operación, representan perdidas monetarias.  
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elements, thus being the practitioner the person in charge of feeding the database 
with the respective updates and the technical sheet of each, in turn who is in charge 
of the maintenance record and documents the inspections according to the 
company requirements, to comply with all technical and legal requirements 
preventing failures in such important machines in this sector, since every time there 
are new developments in the assets of the company this means stoppage of 
operation, they represent monetary losses.  
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1. INTRODUCCIÓN 

 

GCS CONSTRUCCIONES SAS es una empresa reconocida en el área de ejecución 

de obras civiles, situación que  la hace dependiente de las diferentes máquinas y 

equipos para la ejecución de los proyectos civiles, donde surge una problemática 

debido a las fallas en las mismas y el posterior atraso de la labor a ejecutar, por 

ellos se busca mediante las diferentes alternativas ejercer control a costos y al 

adecuado uso para disminuir las fallas, con la implementación de estrategias como 

los preoperacionales. La adecuada ejecución de los mantenimientos preventivos y 

disminuyendo los correctivos o fallas inesperadas que obligan al aplazamiento de la 

labor, para así mejorar la fiabilidad, esto genera gran responsabilidad porque se 

necesita una disponibilidad alta para que así la empresa pueda cumplir con la 

correcta realización de los diferentes contratos, a su vez optimizando los costos 

para aumentar sus ganancias y potencializar la empresa. 

Cuenta con una buena cantidad de obras en ejecución donde se usan diferentes 

elementos de construcción haciéndola depender de las máquinas para la ejecución 

de cada labor en este campo, al ser una empresa que depende de las diferentes 

máquinas para la ejecución de los proyectos civiles, genera la necesidad de un 

aumento en la disponibilidad, objeto de gran compromiso para cumplir con la 

correcta ejecución de los cronogramas en los diferentes contratos, optimizando los 

costos para aumentar sus ganancias y potencializar la empresa. 

Previo al inicio de la práctica empresarial se encontró que no se contaba con un 

control de mantenimientos y que cuando la maquina fallaba esta era remplazada 

así mismo no había ningún antecedente relacionado con el mantenimiento ni con la 

supervisión del uso de las máquinas, pero que los gastos de mantenimiento 

correctivo cada vez eran más altos y se afectaba la imagen de la empresa 

 

Se buscaba reducir los costos relacionadas con las suspensiones inesperadas, la 

cuales se evidenciaban en las máquinas de la empresa, ya que al presentarse una 
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avería produce pérdidas incalculables en dinero debido a la imposibilidad de la 

realización de determinada tarea o labor, debido a esto se buscó mediante planes 

de mantenimiento, en su mayoría preventivo disminuir las fallas inesperadas a su 

vez las perdidas monetarias y de tiempo.  

 

Generando una mejoría en la imagen para sus clientes y aumentando la ganancia 

en cada obra en ejecución.  

 

Aportando los conocimientos adquiridos en el claustro universitario se afianzaron 

dichas bases en el área de mantenimiento y confiablidad, logrando una mejor 

disponibilidad disminuyendo significativamente las fallas en las máquinas de 

construcciones, mediante los formatos de inspección de acuerdo a la información 

recopilada de las frecuentes averías y los puntos críticos mejorando el nombre de 

la empresa. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
9 

 

2. GENERALIDADES DE LA EMPRESA 

 

GCS CONSTRUCCIONES SAS es una empresa de ejecución de obras civiles que 

cuenta con el personal idóneo y la experiencia necesaria, para desarrollar proyectos 

de alta exigencia en el campo de la industria de la construcción, bien sea en el sector 

privado o público. Cumpliendo con los requisitos legales vigentes en materia de 

aseguramiento de la calidad, seguridad industrial y el sistema de gestión de 

seguridad y salud en el trabajo (SGSST). 

 

1.1 ¿Quiénes somos?  

 

Esta mediana empresa se dedica a desarrollar proyectos de infraestructura y obras 

civiles, satisfaciendo las necesidades de los clientes de forma competitiva y creativa, 

incentivando nuestro recurso humano para la mejora continua de nuestros servicios. 

Esta empresa tiene un alto rendimiento laboral y su meta es alcanzar una 

certificación de alta calidad, siendo una empresa mas reconocida a nivel nacional 

con nuevas estrategias de negocio donde se contribuya a general nuevos empleos. 

 

1.2 Servicios  

 

Se ofrecen diferentes servicios donde la meta principal es la calidad y satisfacción 

de los clientes, en los cuales esta la gerencia de proyectos, donde se utilizan los 

más óptimos profesionales y recursos, de esta línea se ofrece, la gestión técnica, 

administrativa, jurídica y financieras para el desarrollo de los diferentes proyectos y 

así garantizar una ejecución de la obra a contratar. 

Dentro de los servicios se destacan la interventoría de obras civiles, campo en el 

cual se posee una amplia experiencia ejerciendo control a la calidad de construcción 
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y optimizando los recursos en representación del contratante de la obra ante la 

empresa ejecutora de la obra, garantizando el uso de los materiales contratados, 

las cantidades efectuadas entre otras. La construcción de obras civiles es el servicio 

de mayor demanda en la empresa en donde se cuentan con más de 250 empleados 

en los diferentes proyectos en donde se brinda seguridad con los diferentes 

profesionales contratados. 

El mantenimiento y limpieza de edificaciones es un servicio para los diferentes 

conjuntos que cumplen un determinado tiempo desde su construcción donde las 

labores son la corrección de fallas presentadas por desgaste debido al tiempo de 

uso, en el que se cuenta con profesionales con su documentación y experiencia 

idónea para le ejecución de  labores en alturas, el diseño y consultoría es otro 

servicio  el cual consiste en el desarrollo arquitectónico de gran impacto, 

estableciendo y/o proponiendo distintas soluciones a los diferentes clientes que 

desean realizar una obra. 

 

1.3 Proyectos realizados 

  

CGS construcciones es una empresa con más de 8 años de experiencia en los que 

a lo largo de los mismos se han ejecutado obras civiles de gran impacto en 

diferentes municipios tales como , la remodelación y construcción de importantes 

los escenarios deportivos, (ver figura 1), y tambien espacios donde se puedan 

expresar los distintos talentos y dones para lo cual se han construido escenarios 

culturales, (ver figura 2.). 

La principal fuente de ingresos es el mejoramiento de la infraestructura vial en los 

pueblos y ciudades intermedias correspondientes vías secundarias y terciarias, 

mejorando así la calidad de vida en los diferentes sectores económicos, generando 

desarrollo y valorizando la tierra con estas obras, (ver figuras 3,4 y 5). 
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La adecuación de redes de alcantarillado en municipios de cuarta a quinta categoría 

con proyectos de mediano impacto lo cuales mejoran el tipo de vida de las mismas, 

generando empleo y desarrollo para estos municipios donde los recursos y el 

empleo son limitados, (ver figura 6). 

 

Figura  1. Construcción de escenarios     
deportivos.  
 

 
 

Figura  2 Construcción de escenarios 
culturales 

 

Figura  3.  Construcción de 
infraestructura vial.  

 

Figura  4. Construcción de 
infraestructura vial. 

 

Figura  5.  Construcción de 
infraestructura vial.  

 

Figura  6.  Construcción de redes de 
acueducto y alcantarillado. 
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1.4 Datos de la empresa 

 

La oficina principal de la empresa se encuentra en el Distrito Capital de Bogotá 

cuya dirección es calle 26ª # 13 -97 oficina 903, cuanta a su vez con una oficina 

regional en el departamento de Santander en el municipio de San Vicente de 

Chucurí  cuya dirección es calle 4 # 5-28, los números de contacto es el 

3214522574 y correo gerencia@gcsconstrucciones.com.co. 

 

Figura  7. Organigrama empresarial. 

 

Fuente. GCS construcciones, tomada de brochure año 2020. 

 

 

 

 

 

mailto:gerencia@gcsconstrucciones.com.co


 
 

 
13 

 

3. OBJETIVOS 

 

 

3.1 Objetivos generales 

 

• Garantizar el correcto uso y mantenimiento de la maquinaria amarilla 

comprendidas como, retroexcavadoras, vibro compactadores, ranas, 

canguro, vibradores de concreto, retroexcavadoras y de más automotores, 

tanto en la documentación reglamentaria como en el correcto 

mantenimiento, mediante la actualización de documentos en la base de 

datos y la alimentación de ficha técnica por medio del registro de facturas 

de mantenimiento y control de los formatos de inspección. 

• Supervisar las labores técnico administrativos de los diferentes tipos de 

mantenimiento que se realizaran a las máquinas y equipos de 

construcción. 

 

 

3.2 Objetivos específicos  

 

• Alimentar la base de datos de la empresa con facturas de reparación de 

todos los activos, las novedades encontradas en las respectivas 

inspecciones y llevando un registro de todo su mantenimiento, 

aumentando la disponibilidad. 

 

• Asegurar que cada elemento de construcción este en óptimas condiciones 

para su correcto funcionamiento y cuente con sus documentos 

reglamentarios para su operación. 
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• Garantizar el correcto uso de las máquinas de construcción y el porte de 

todos los elementos de protección personal para los diferentes trabajos 

para si cumplir con la política de seguridad y salud del trabajador. 

 

• Realizar control en los costos de mantenimiento para optimizar las 

finanzas de la empresa. 
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4. MARCO TEÓRICO 

 

4.1 ¿Qué es el mantenimiento? 

 

Para iniciar esta práctica empresarial se contaba con unos conocimientos previos, 

adquiridos en el claustro universitario y fue importante la definición de que es el 

mantenimiento y su historia,  data  desde la revolución industrial, tiempo donde se 

crearon las diferentes maquinas, en dicho tiempo el mantenimiento no era 

importante ya que se contaban con máquinas simples y fáciles de reparar, pues  con 

una limpieza y lubricación era suficiente,  para lo cual no se necesitaba un plan o 

sistematización de mantenimiento, por lo que el tipo de mantenimiento en dicha 

época se conoce hoy en día como correctivo, el cual espera que algo este 

defectuoso para su posterior reparación. 

Tiempo después el hombre notó que habían acciones que podrían evitar fallas y 

aumentar el tiempo de vida de la maquinaria, acciones como el cambio de 

lubricación, remplazar una pieza, limpiar e inspeccionar, y allí nació en 

mantenimiento que conocemos hoy como preventivo, el cual se basa en prevenir 

una falla y desde ahí la industria fue creciendo de una manera exorbitante dando 

paso a diferentes tipos de sostenimientos sofisticado basado en la fiabilidad, con el 

fin de llegar a predecir fallas en el tiempo o economizando gastos proactivamente, 

dando paso al mantenimiento predictivo y proactivo. 

A pesar de tantos avances a lo largo del tiempo el mantenimiento sistematizado es 

algo en crecimiento, pero de poca implementación en muchos sectores industriales, 

pues la mayoría de empresas basan esta importante acción en reparar averías, 

puesto a que les resulta más “rentables “, son muy pocas las empresas que 

pretenden acabar con las fallas inesperadas y una de ella es la aviación debe basar 

su mantenimiento en la fiabilidad y confiabilidad, puesto que una falla sería fatal. [1] 
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4.2 Tipos de mantenimientos 

 

Cuando se habla de tipos de mantenimiento se dividen en dos grandes grupos los 

cuales son los de conservación y los de actualización, pero los más conocidos en el 

primer tipo se conocen como correctivo y preventivo de los que se desglosan, para 

el correctivo, inmediato, el cual obliga a realizar una acción de reparación debido a 

que se ha afectado el funcionamiento de la máquinas  y el diferido, deja un margen 

de tiempo para ejecutar una acción de corrección. 

El Preventivo se desglosa en, programado, el cual es una aglomeración de 

actividades ya planeadas previo a la presentación de alguna falla aplicándose 

principalmente cuando la confianza de un equipo disminuye, predictivo, se basa en 

hacer un riguroso seguimiento de una máquina para así poder saber cuándo algún 

elemento de la misma fallará y realizar una acción antes del mismo, de oportunidad, 

este ultimo consiste en una serie de tareas preventivas como ajustar, limpiar, ver , 

lubricar, que no requieres de parar un proceso. 

 

4.3 Mantenimiento correctivo  

 

Es el cúmulo de actividades correctivas en necesario realizar con obligatoriedad 

para corregir un defecto o falla presente en una máquina, en Colombia las empresas 

dedicadas a edificar o ejecutar diferentes obras civiles, exponen sus activos al este 

tipo de mantenimiento ya que para ellos no es rentable la implementación de 

sistematización o adquisición de software para el control de los mismos. 

 

Este mantenimiento puede ser tan exitoso como también puede ser un fracaso ya 

que depende de la organización al realizar la respectiva acción o tarea al corregir 

una falla no esperada ya que se puede invertir mucho tiempo o se puede ocasionar 

otra falla no existente; lo ideal de este tipo de sostenimiento es gastar poco tiempo 

y esto se logra teniendo todos los materiales cerca. Indagar los diferentes 
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inconvenientes por los cuales se presentó una falla, es la manera correcta con la 

cual la reparación seria integral. [2]  

 

4.4 Mantenimiento preventivo 

 

Este tipo de mantenimiento tiene como propósito, alcanzar beneficios en un 

mediano plazo, reduciendo los costos de mantenimiento y averías , obteniendo esto 

mediante la prevención de las mismas, así mismo corrigiendo lo problemas de uso 

o desgaste que naturalmente se presentan en las máquinas, evitando grandes 

paradas inesperadas las cuales sueles ser muy costosas y secuenciales ya que 

cuando se presenta una falla no esperada se desencadenan muchas más, un claro 

ejemplo es la correa de los tiempos en los vehículos ya que cuando este elemento 

falla desencadena múltiples problemas. 

A comparación del mantenimiento correctivo se reducen los tiempos 

significativamente y esto debido a que no se requiere de una búsqueda de falla, solo 

se realizarán unas tareas previamente determinadas, un ejemplo claro sigue siento 

en el sector automotriz, el cambio aceite de un carro, acción preventiva del desgaste 

del motor, el cambio de un filtro de un compresor también lo es, pero la solución de 

algo averiado devenga más tiempo y desgaste siento este mantenimiento más 

inseguro para el usuario u operador.  

El aumento de la vida útil en las piezas y la reducción de los tiempos de parada para 

la reparación son beneficios que se adquieren al implementar una serie de acciones 

realizadas personas capacitadas. 

4.5 Planificación de mantenimiento 

 

Es importante para la realización de cualquier actividad tener un plan, un paso a 

paso, la planificación de un mantenimiento engloba tres tipos de actividades, las 

rutinas diarias, en este caso son los preoperacionales para la maquinaria amarilla 
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que es de gran importancia, las actividades programadas, las cuales se cumplen 

bajo recomendación del fabricante, tales como el cambio de piezas sometidas a 

desgate, lubricantes, filtros, entre otras, las actividades programas, las cuales se 

realizan en un tiempo determinado ya sean horas, días , meses, kilómetros,  según 

sean las recomendaciones del fabricante. 

Renault es una empresa principalmente conocida por fabricar automóviles, cuando 

una persona adquiere un vehículo en un cocesionario este le hace saber que 

pasados determinados kilómetros se debe realizar unos mantenimientos para evitar 

alguna falla, estos sostenimientos aumentan el valor secuencialmente y esto se 

debe a que hoy se fabrican las cosas con un tiempo de vida limitado, y se requiere 

de una planeación para preservar la misma. [3] [4] 

 

4.6 Formatos de inspección  

 

Son documentos donde se evalúan los diferentes componentes de una máquina, 

cuenta con un paso a paso de actividades en su mayoría visuales previos a 

realizar una determinada labor, cada uno de los ítems debe ser diligenciado, para 

así poder determinar el estado del mismo en el paso del tiempo. 

 

GCS CONSTRUCCIONES SAS es una empresa en la cual no se contaba con un 

formato de preoperacional, fue diseñado para mejorar la disponibilidad en cada 

una de las obras, con esta inspección visual se pueden diagnosticar alguna falla 

de la maquia para su uso seguro, así como la correcta utilización de los elementos 

de protección personal. 

La maquinaria amarilla se debe inspeccionar siempre antes de realizar una 

actividad, por esto se desarrollaron dichos formatos, destinados a evaluar  cuatro 

elementos de costo elevado tales como el apisonador o compactador tipo 

canguro, el cual es robusto y realiza una compactación a la tierra para 

posteriormente ser pavimentada, la retroexcavadora esta máquina costosa se 
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utiliza para múltiples propósitos, como la extracción de tierra, para instalar 

tuberías, drenajes, entre muchas, el vibro compactador, este es el elemento 

encargado de generar firmeza de las diferentes capas de asfalto y/o pre asfalto, 

la excavadora tiene muchos propósitos mediante la sustitución de los elementos, 

se usa para mover grandes cantidades de tierra, en terrones difíciles ya que 

cuenta con orugas. 

 

Se elaboraron estos formatos con el fin de ejercer control en el estado de estos 

automotores, así como las horas de trabajos por día para los mantenimientos 

recomendados por el fabricante.  

 

4.7 Hoja de vida de los equipos. 

 

La hoja de vida de la máquina, se compara con la hoja de vida nuestra, pues en ella 

consignamos todo acerca de nosotros, lo mismo sucede con la máquina ya que 

mediante este conocemos todo acerca de la misma, nombre, marca, fecha de 

compra, usos, entre otras características que buscan describir su naturaleza. 

Este documento nos permite la identificación de un equipo o máquina, donde 

también se asignan el mantenimiento registrado y también la frecuencia con que 

estos se deben realizar. Este documento también nos puede garantizar una forma 

correcta de realización del inventario del equipo incluyendo la ubicación y así nos 

sea más fácil el manejo de estos mismos. 

En cuanto a la información que debe ir en esta hoja de vida se encuentran, las 

condiciones de funcionamiento del equipo, ya sea eléctrico, neumático, hidráulico, 

los componentes, diferentes usos, duración de las garantías, el riesgo, fechas de 

limpieza y/o mantenimiento, persona responsable del mantenimiento y las 

observaciones. [4] 
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4.8 Protocolos de bioseguridad 

 

Por la emergencia generada por la pandemia del Covid-19, las empresas deberían 

implementar un protocolo de bioseguridad con el fin de mitigar la propagación de 

esta enfermedad de fácil contagio, un protocolo general de bioseguridad para 

mitigar, controlar y realizar el adecuado manejo de la pandemia de Covid-19 fue 

emitido por el Ministerio de Salud y Protección Social a través de la Resolución 666, 

del 14 de abril del 2020 para que sea adaptado por cada sector a fin de proteger a 

sus trabajadores durante esta contingencia. 

Donde se hace obligatorio el uso del tapabocas, lavado de manos y un 

distanciamiento social de más de un metro y medio, adicional a esto se deben 

establecer protocolos que protejan al trabajador como lo son, la desinfección de 

superficies y elementos personales previo al inicio de las labores, capacitar a los 

trabajadores de cómo evitar la propagación del virus, optimizar la ventilación para 

así cumplir con esos protocolos. 

El uso de guates es obligatorio, pero para el uso de este se debe capacitar ya que 

de nada sirve si una persona usa guantes, pero se pasa la mano sobre su cara, por 

lo tanto, el uso de todos los elementos de bioseguridad debe realizarse con una 

instrucción previa. El Ministerio de salud recomienda en los lineamientos, el lavado 

de manos constante cada 2 horas, secado con toallas desechables y estos residuos 

deben ser desechados en bolsas de posible riesgo biológico. 

Los protocolos de manejo de residuos, la relación con otras personas, 

desplazamiento casa -trabajo, trabajo-casa, entre todos los mencionados 

anteriormente deben durar y cumplirse por el tiempo en que dure la emergencia de 

pandemia. [5] 
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5. DESARROLLO DE LA PRACTICA 

 

De acuerdo con el cronograma descrito en el plan de trabajo o anteproyecto se 

cumplieron las funciones dadas por la empresa, principalmente completando las 

actividades en los tiempos descritos, llevando control a los gastos y optimando la 

disponibilidad de las máquinas realizando verificaciones en el mantenimiento, 

elaborando descripciones generales de las actividades que se realizaron teniendo 

en cuenta, las facturas en procedimiento de dicha actividad. Con el fin de realizar 

solicitudes de mantenimiento y compra para hacer la respectiva programación de 

la parada y así comenzar con el mantenimiento general de los equipos de 

construcción. 

 

Se realizaron más actividades en el área como el control para aumentar la 

seguridad en la obra y la verificación en el correcto uso de los elementos de 

protección personal, cumpliendo con los lineamientos de seguridad, 

incrementando la experiencia y el conocimiento en programación del 

mantenimiento, las funciones de las máquinas, el control y la gestión de 

solicitudes de mantenimiento.  

 

Por la coyuntura y el cese de actividades desde el 24 de marzo se apoyó a la 

empresa en labores administrativas, tales como en licitaciones, organización de 

documentación, inventariado de obra y finalmente en la implementación de 

planes de bioseguridad debido al Covid-19. 

  

5.1 Elaboración de hojas de vida de los elemento y máquinas 

 

Fue necesario la elaboración de hojas de vida  para cada elemento de uso en las 

obras, mediante el registro de información, tales como el lugar de adquisición , sus 

especificaciones técnicas, para así poder llevar un control eficaz de cada elemento, 
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la  empresa  no contaba con una lista de elementos y no tenía la información  en 

cuanto a la herramienta menor , tales como (taladro, pulidora, cortadora, etc.), 

motivo por el cual  se realizó este inventario y creación  de la respectiva hoja de 

vida. 

Las hojas de vida contienen unas características donde se especifica el nombre del 

equipo, marca, color y serie, fecha de recepción del equipo, condiciones del 

funcionamiento de dicho equipo componentes del equipo, usos del equipo, duración 

de las garantías, fechas de limpieza, fechas de cambio de algún elemento o 

mantenimiento y personas responsables del mantenimiento y operación del equipo. 

Fue importante realizar un inventario y determinar los activos en su totalidad, para 

lo cual se creó un formato de ordenes de mantenimiento, siendo esta una estrategia 

para la llevar un control en los costos, en todas las obras en ejecución en el futuro, 

mejorando así la disponibilidad de las máquinas para la realización de cualquier 

obra o labor. 

Con estos formatos pudimos alimentar la base de datos de la empresa, con las 

ordenes de mantenimiento, facturas de las mismas, el reporte de novedades, 

aumentando la disponibilidad, y determinando el tipo de mantenimiento efectuado y 

su costo.  

 

5.2 Capacitaciones  

 

Los profesionales en seguridad y salud en el trabajo ( SISO), realizan permanentes 

capacitaciones a los trabajadores, sobre los diferentes riesgos que representa la 

ejecución de la labores de la construcción, por lo que los elementos de protección 

personal ( EPP) juegan un papel  vital, pero más importante y en lo que la empresa 

basa su esfuerzo es en el correcto uso de cada uno de ellos, ya que el no uso de 

algún elemento requerido puede ocasionar daños a la salud y/o hasta la muerte, 

(ver figura 8) . 
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Figura  8. Capacitación de SISO a trabajadores 

 

 

Es importante la capacitación en el buen uso de las maquinarias amarillas, mi 

función como operador certificado fue encargarme de realizar estas capacitaciones 

para el buen diligenciamiento de los preoperacionales, los cuales de terminan el 

estado de la maquina al iniciar el día de labores, y ejerce un control en las horas 

trabajadas, para la ejecución de labores de mantenimiento, con recomendaciones 

del fabricante, (ver figura 9).  

 

Figura  9. Capacitación de maquinaria amarilla 
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Las labores de supervisión constante para el correcto uso de los elementos de 

protección personal, para las diferentes labores, no se puede pasar por alto ningún 

protocolo, ya que por más innecesario que este parezca, buscan preservar la 

seguridad y salud en el trabajo. Si alguna de estos protocolos no se usa y ocurre un 

accidente, las administradoras de riesgos laborales (ARL), no cubriría la póliza, al 

desuso de los mismos. 

 

5.3 Inspecciones  

 

Las inspecciones y supervisiones fueron constantes desde el inicio de esta práctica 

empresarial para el control de las obras y el cumplimiento de las normas de trabajo 

y del uso y estado de los elementos fue consignado en los formatos de inspección. 

También los elementos, catalogados por importancia, las que pueden causar daños 

irreversibles tienen prioridad y este control se llevaba mediante formatos, donde se 

podía evidenciar diariamente el estado de los mismos, controlando así el desgaste 

de cada uno para el oportuno cabio o mantenimiento en cada obra. 

 

5.4 Inspecciones a maquinaria  

 

La documentación es crucial cuando se trabaja con maquinaria amarilla, esto se 

intensifica cuando se trabaja en el sector público, con el estado, es importante 

contar con la factura de compra y el manifiesto de importación, ya que esto acredita 

a la empresa la no utilización de maquinaria de dudosa procedencia. 

Es importante que al tratarse de maquinaria amarilla su costo es muy alto para lo 

que se hace necesario la utilización de un seguro, el cual es asumido por la empresa 

y responde en caso de un siniestro. Un documento exigido y emitido por el ministerio 
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de transporte, principalmente para su traslado, es la tarjeta de registro, el cual es 

exigido por las autoridades, así como la tarjeta de propiedad en un coche.  

Cabe resaltar que no todas la maquinas amarillas son propias, puesto que se 

alquilan según la ubicación de la obra, ya que no es rentable transportar una 

maquina si el balance de costos es negativo o genera pérdidas, y los documentos 

anexados serian el contrato de alquiler. (ver figura 10). 

 

Figura  10.  Inspección a maquinaria  

 

 

5.5 Visitas a talleres  

 

GCS CONSTRUCCIONES SAS es una empresa que se destaca por estar 

dispuestos y atentos a cualquier falla ya que esto representa una pérdida 

inesperada en dinero y tiempo, por lo cual  se implementó el acompañamiento al 

proceso de reparación y mantenimiento, significa la realización de  visita a los 

diferentes talleres, (ver figura 11) donde realizaban estas labores, con el fin de 

recolectar información acerca del tipo de falla, su reparación, repuestos requeridos 
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y recolección de facturas para llevar un control a la intervención al activo, para la 

contabilidad de la empresa.  

Con esta recopilación se realizan análisis económico de la obra en total, ya que 

estos costos están incluidos en los contratos como imprevistos, si se supera el 

monto determinado, representa pérdidas económicas y/o disminución de sus 

ganancias, por lo que se vio necesaria una supervisión y acompañamiento a la labor 

de mantenimiento y uso de las mismas. 

Figura  11. Visita a talleres 

 

 

 

5.6 Planes de bioseguridad 

 

Mediante la emergencia sanitaria fue obligatorio la implementación de protocolos de 

bioseguridad para evitar la propagación del Covid-19 y para esto basados en los 

lineamientos emitidos por el Ministerio de Salud, la resolución 666 del 14 de abril 

del 2020 adaptado en cada sector, en este caso de la construcción en el que las 

medidas a implementar deberían ser previamente aprobada por la alcaldía. [5] 
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Es claro afirmar que los protocolos a implementar contemplan diferentes etapas, 

que vienen desde la salida de casa hasta el retorno de la misma, todo debe estar 

contemplado en la misma, el uso de gel antibacterial, el constante lavado de manos, 

la desinfección herramientas y elementos, la flexibilización de horarios, la toma de 

temperatura, el promover el uso de la bicicleta y otros medios de transporte 

individuales. Haciendo esto parte de las actividades a implementar los protocolos 

de bioseguridad, como se evidencia en un fragmento en la siguiente. 

Esto requiere de un gran análisis, debido a que las obras son distintas, en el principio 

se propuso el uso de un cámara de desinfección al ingreso del personal a la obra, 

para lo cual se realizó un diseño preliminar, pero esto no se pudo llevar a cabo ya 

que el ministerio de salud publicó una guía donde recomendaban el no uso de 

sistemas de aspersión sobre personas. (Ver figura 12). 

 

Figura  12. Circular del Ministerio de Salud. 

 

Fuente: Ministerio de Salud de la República de Colombia 2020 [5] 
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En el prediseño de la cámara de desinfección se asumió un motor de medio caballo  

de potencia y bomba centrifuga, con una válvula tipo cheque, el sistema de 

nebulización, creando micro partículas, atacando la capa lipídica de este virus, las 

boquillas serian de la marca colombiana royal cóndor, la cuales son de cerámicas 

que garantiza una vida útil de 1000 horas, la estructura sería la más económica, de 

PVC, cubierta con laminas de policarbonato, para así evitar que el aire pase  evite 

la desinfección. 

Esta cámara contaría con un sensor infrarrojo de movimiento, y un temporizador 

programado a 10 segundos, así mismismo el fabricante de las bombas centrifugas 

recomiendan adaptarle un guarda motor para preservarlo, (ver figura 13). 

 

 

Figura  13. Render de cámara de desinfección 
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6. CONCLUSIONES 

 

 

• Se garantizó el correcto uso y mantenimiento de la maquinaria 

amarilla como retroexcavadoras, vibro compactadoras, ranas, 

canguro, vibradores de concreto, retroexcavadoras y demás 

automotores tanto en la documentación reglamentaria como en el 

correcto mantenimiento, mediante la recolección de información de 

facturas y formatos de inspección. 

 

• Se supervisaron las labores técnico administrativas de los 

diferentes tipos de mantenimiento realizadas a las maquina y 

equipos de construcción, garantizando el buen estado de cada 

elemento de construcción para su efectivo funcionamiento y 

contando con la documentación legal, junto con el control en los 

costos controlando y optimizando las finanzas de la empresa. 

 

• Se inspecciono el buen uso de la maquinaria de construcción y el 

porte de los elementos de protección personal de cada funcionario 

para los diferentes trabajos, cumpliendo así la política de seguridad 

y salud en el trabajo. 
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7. RECOMENDACIONES 

 

• La implementación de protocolos de bioseguridad debe ser estrictos ya que 

se puede afectar a la salud del principal activo de la empresa los cuales 

son los trabajadores. 

 

• El desarrollo de los planes de mantenimiento para la disminución de las 

fallas, se ven influenciados de forma positiva por las visitas a campo en 

cada una de las obras, capacitando a los operarios y compartiendo las 

experiencias, aconsejándolos para un mejor desempeño de su labor. 

 

• Hacer un completo seguimiento al mantenimiento es de suma importancia 

al verificar que lo requerido se ejecute para así llevar un control en gastos 

para esta empresa. 

 

• La revisión por parte los residentes de obra deben ser impecable ya que de 

ellos depende el correcto diligenciamiento de los preoperacionales en 

campo y de que la maquina a utilizar de encuentre en óptimas condiciones. 

 

• La implementación de un software podría ser de mucha ayuda en la 

implementación de planes de mantenimiento, disminuyendo costos y 

recursos humanos. 

 

 

 

 



 
 

 
31 

 

8. BIBLIOGRAFÍA 

 

 

[1]  J. F. G. Fermandez, Auditoria del Mantenimiento e Indicadores de Gestion, 

Madrid, España: Fundacion confemetal, 2004.  

[2]  M. J. M. Iglesias, Mantenimiento Correctivo de Electrodomesticos de Gama 

Industrial, España: Elearning s.l., 2015.  

[3]  L. A. Tavares, Administración Moderna de Mantenimeinto, Brasil: Novo polo 

publicaciones, 1996.  

[4]  IntegraMarkets Escuala de Gestion Empresarial, Gestion y Planificacion del 

Mantenimiento Industrial, Estados Unidos: IntegraMarkets, 2018.  

[5]  Republica de Colombia, «Ministerio de salud y protección social,» 24 abril 

2020. [En línea]. Available: https://id.presidencia.gov.co/Documents/200424-

Resolucion-666-MinSalud.pdf. [Último acceso: 01 05 2020]. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
32 

 

9. ANEXOS 

 

 

Anexo A. Preoperacionales de maquinara de construcción 

 

 

 

Figura  14. Preoperacional de apisonador o compactador tipo canguro 
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Figura  15.  Preoperacional de retroexcavadora.  
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Figura  16. Preoperacional vibro compactador 
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Figura  17. Preoperacional excavadora 
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Anexo B. Hojas de vida de equipos 

 

 

Figura  18.  Hoja de vida de equipo. 
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Figura  19. Hoja de vida de equipo 
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Figura  20.  Hoja de vida de equipo 
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Figura  21.  Hoja de vida de equipo. 
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Figura  22. Hoja de vida de equipo. 
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Figura  23.  Hoja de vida de equipo 
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Figura  24.  Hoja de vida de equipo 
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Figura  25.  Hoja de vida de equipo. 
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Figura  26.  Almacenamiento de hojas de vida 

 

 

Anexo C. Gestión y control de mantenimiento 

 

Figura  27. Formato de tipo de mantenimiento 
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Figura  28.  Formato de orden de mantenimiento 
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Anexo D. Seguridad y salud en el trabajo. 

 

Figura  29.  Inspección de elementos de protección personal. 

 

 

Figura  30.  Inspección de equipos y herramientas. 
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Figura  31. Análisis de trabajo seguro. 
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Anexo E. Facturación y documentos legales de maquinaria y mantenimiento  

 

 

 

Figura  32.  Factura de compra de maquinaria 
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Figura  33.  Declaración de importación 11. 

 

 

 

 

Figura  34.  Tarjeta de registro 
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Figura  35.  Facturas de mantenimientos. 
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Figura  36.  Contrato de alquiler de maquinaria 
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Anexo F. Protocolos de bioseguridad  

 

Figura  37.  Protocolos de bioseguridad. 
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Anexo F. Carta de finalización de contrato por cumplimiento  

 

Figura  38. Finalización de contrato. 

 

 



 
 

 
54 

 

 


