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RESUMEN GENERAL DE TRABAJO DE GRADO

TITULO: PLANIFICACION DE UN SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL BAJO LOS
LINEAMIENTOS DE LA NORMA NTC-14001:2015 EN LA LITOGRAFIA
CORONA DIGITAL, EN BUCARAMANGA, SANTANDER

AUTOR(ES): Sommers Briggitte Campos Campos

FACULTAD: Facultad de Ingenieria Ambiental

DIRECTOR(A): Ph.D. Luis Eduardo Castillo Meza
RESUMEN

La Litografia Corona Digital desarrolla actividades del sector de las bellas artes, donde los procesos que
ejecutan estan relacionados con el usos de agentes contaminantes en las materias primas e insumos, por lo tanto
el presente documento tiene como objetivo general “Planificar un Sistema de Gestion Ambiental bajo los
lineamientos de la Norma NTC-14001:2015 en la Litografia Corona Digital, en Bucaramanga, Santander”. Se
realizd una revision ambiental inicial utilizando metodologia deductiva de tipo descriptivo y se analizo la
informacion de fuentes primarias como registros de campo, base de datos y listas de chequeo. Los principales
impactos ambientales identificados fueron evaluados por la matriz de impacto: agotamiento del recurso
eléctrico con una calificacion muy alta con un valor 10, vertimiento de aguas industriales 9,7, cargas de
rellenos sanitarios 8,6, agotamiento de los recursos naturales, contaminacion del recurso hidrico 9,7 y suelo 8
por el uso de sustancia como Huanguang, las tintas y el pegamento, siendo las principales causas: la cantidad
de horas que trabajan las maquinas, el uso de solventes como tiner y el ecostriper necesarios para la limpieza
de las méaquinas, y la falta de segregacion de residuos en las diferentes Areas. Con el fin de plantear una
solucién a la problematica identificada, se formularon los siguientes programas: programa de ahorro y uso
eficiente de la energia eléctrica, programa para el manejo de residuos liquidos (vertimientos), programa para el
uso eficiente y ahorro del agua, programa para el ahorro de consumo de papel y el programa de gestion integral
de los residuos sélidos (PGIRS) y peligrosos (PGIRESPEL), este ultimo fue implementado en un 100% y
minimizando en un 50% la generacion de residuos en cada una de las areas, lo cual demuestra el compromiso
ambiental adquirido por parte de las directivas de la empresa. Finalmente, se recomienda continuar con la
implementacion de los otros cuatros programas planteados para continuar con el mejoramiento continuo del
desempefio ambiental de la empresa.

PALABRAS CLAVES:

Aspectos ambientales, Impacto Ambiental, Indicadores, PGIRS, PGIRRESPEL y
Programas.

V° B° DIRECTOR DE TRABAJO DE GRADO
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GENERAL SUMMARY OF WORK OF GRADE

TITLE: PLANNING OF AN ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM UNDER
THE GUIDELINES OF NTC-14001: 2015 IN THE DIGITAL CROWN
LITHOGRAPHY, IN BUCARAMANGA, SANTANDER

AUTHOR(S): Sommers Briggitte Campos Campos

FACULTY: Faculty of environmental engineering

DIRECTOR: Ph.D. Luis Eduardo Castillo Meza
ABSTRACT

Corona Digital Lithography develops activities in the fine arts sector and during they daily process some
pollutants from their raw materials and supplies are released to the environment. This document has as the
main objective a proposal for “Planning an Environmental Management System under the guidelines of the
NTC-14001: 2015 Standard in Corona Digital Lithography, in Bucaramanga, Santander”. An initial
environmental review was carried out using descriptive descriptive methodology and information from primary
sources such as field records, database and checklists was analyzed. The main environmental impacts identified
were: depletion of the electrical resource with a very high rating 10, industrial water discharge 9, sanitary
landfill charges 8.6, depletion of natural resources, pollution of the water resource 9.7 and soil 8 due to the use
of substances such as Huanguang, inks and glue, the main causes being: the number of hours the machines
work, the use of solvents such as tiner and the ecostriper necessary for cleaning of the machines, and the lack
of segregation of waste in the different Areas.. In order to propose a solution to the identified problem, the
following programs were formulated: program for saving and efficient use of electric energy, program for the
management of liquid waste (discharges), program for efficient use and saving of water, program for saving
paper consumption and the program for the integral solid waste and hazardous waste management, The latter
was implemented 100% and minimizing the generation of waste in each of the areas by 50%, which
demonstrates the environmental commitment commitment acquired by the directives of the company. Finally,
it is recommended to continue with the implementation of the other four programs proposed to follow the
continuous improvement of the company's environmental performance.

KEYWORDS:

Environmental aspects, Environmental Impact, Indicators, PGIRS, PGIRESPEL
and Programs

V° B° DIRECTOR OF GRADUATE WORK
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INTRODUCCION

A partir del siglo XVIII el desarrollo industrial revoluciono a las empresas en el mundo,
donde las maquinas reemplazaban la mano de obra humana, en este proceso de
desarrollo estaba enfocado al crecimiento econémico de los paises principalmente en
Europa, lo cual afecto el sector social por los despidos masivos y el medio ambiente
por el agotamiento de los recursos, generando impactos ambientales negativos
producto de las necesidades para el funcionamiento de las maquinas y materia prima
para la produccion.

Solo hasta la década de los 1961, se comienza a hablar de politica ambiental debido al
impacto directo que las industrias ocasionaban sobre la naturaleza, el cambio
econdmico, social y ambiental, por lo que se crea la OCDE; ya para el afio de 1992 en
la cumbre de Rio de Janeiro se crea el Sistema de Gestion Ambiental ISO 14000, para
establecer herramientas y sistemas enfocados a los procesos productivos en el interior
de las empresas, contemplando los efectos o externalidades que de estos deriven al
ambiente.

Ya en el afio 2004, se crea la ISO 14001, la cual actualizo la ISO 14000 por medio de
normas, exigiendo aun mas su compromiso (objetivos y metas ambientales), hasta
llegar hoy en dia a la ISO 14001:2015, la cual cuenta con el contexto interno y externo
de la organizaciéon a diferencia de la version anterior, afiadiendo nuevos términos y
condiciones que permiten un mejor entendimiento de la norma y para el mejoramiento
continuo y desempeiio ambiental

La empresa Litografia Corona Digital, en busca del mejoramiento continuo y
desempefio ambiental, esta en proceso de planear e implementar un sistema de
gestibn ambiental bajo los requisitos de la norma ISO 14001:2015. Debido a la
inadecuada gestion de los residuos sélidos y peligrosos se procede a implementar el
PGIRS y PGIRESPEL en la empresa bajo la normatividad vigente resolucion 0754 del
2014 y el decreto 4741 del 2005.
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1. DESCRIPCION DEL TRABAJO

1.1. Delimitacién del Problema.
La Litografia Corona Digital, ubicada en la carrera 16 No. 41-57 sector del centro de
Bucaramanga, inicio actividades en 1977 y se ha destacado por su constante evolucion
en los servicios que presta a sus clientes de manera integral; cuenta con una planta de
personal de mas de 32 empleados entre administrativos y operarios los cuales
participan activamente en todos los procesos litogréficos propios del arte clasificados
en las Areas de: CTP; Impresion digital; Impresion Offset; terminados y acabados; y

administrativa.

Desde su fundacion, el desarrollo esta basado en la filosofia del servicio integral, donde
el cliente es el principal patrimonio y razén de ser. Solo una generacion ha ganado la
confianza de los clientes, con las primeras maquinarias se dio inicio a la impresion de
carteles, para luego pasar a diferentes medidas /1/4, %,3/8, etc.) Hasta llegar hoy en

dia a la era digital y equipos y maquinarias de ultima generacion.

Los primeros carteles revoluciono las técnicas de publicidad en la ciudad de
Bucaramanga, su desarrollo estaba vinculada al desarrollo de la prensa; el principal
objetivo de la empresa se centra en la atencién al cliente, la calidad de su servicio y el
compromiso social y ambiental.

Su mision se fundamenta en “el compromiso del buen servicio, satisfacer
oportunamente las necesidades del mercado de artes graficas en sus diferentes
manifestaciones: Tipografia, Litografia, Impresién Digital bajo demanda, gran Formato,
Encuadernacién y Acabados. Igualmente atender con calidad y eficiencia, todo lo

relacionado con el disefio y la publicidad que los clientes requieren”.

En la Litografia Corona Digital se puede elaborar desde una tarjeta sencilla, hasta el
portafolio de servicios empresarial, requerimiento de papeleria comercial y publicitaria
17



individuales, portavasos, cuadernos personalizados agendas, calendarios, carpeta,
entre otros; por esta razdn cuenta con tecnologia de punta: como la maquina Basys
print, Unica en Bucaramanga, sin embargo, en su proceso productivo se presenta un
uso significativo de sustancias quimicas, que deben estar almacenadas;
adicionalmente se generan residuos solidos como partes de equipos, contenedores de
tintas, papel, plastico, carton, revelados y los propios de actividades administrativas de
los que adicionalmente se pueden mencionar en menor proporcion: residuos ordinarios
como vasos desechables, papel higiénico, y residuos orgénicos generados por el

consumo de alimentos.

También se generan aguas residuales producto de los procesos de litografia como el
off-set, en el cual realizan actividades como procesamiento de imagen, prueba,
procesamiento de placa, impresion y acabado. Adicionalmente, a consecuencia de los
procesos de la Litografia Corona Digital, se genera contaminacién acustica, emisiones
atmosféricas de compuestos organicos, ruido, cuyos impactos deben ser valorados e
identificados en una matriz de aspectos e impactos ambientales.

Es prioritario que se plantee un Sistema de Gestion Ambiental basados en la Norma
NTC-ISO 14001:2015 el cual sentara las bases para el disefio e implementacion de
medidas que con la firme intencion de dar cumplimiento a la legislacion ambiental
vigente y controlar la generacién de vertimiento y residuos soélidos en cada proceso que

aplica la empresa.

1.2 Alcance
Este proyecto tiene como alcance, la planificacion del Sistema de Gestion Ambiental
segun la Norma NTC- ISO 14001:2015 (ICONTEC, 2015) y el disefio e implementacion
de un PGIRS y PGIRESPEL en la empresa de Litografia Corona Digital ubicada en la
carrera 16 No. 41-57 sector del centro de Bucaramanga en el departamento de
Santander. La Litografia Corona Digital cuenta con una planta fisica que tiene como

dimension 1250 m?
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2. OBJETIVOS.

2.1 Objetivo general.
Planificar un Sistema de Gestion Ambiental bajo los lineamientos de la Norma NTC-

14001:2015 en la Litografia Corona Digital, en Bucaramanga, Santander.

2.20bjetivos especificos.

e Realizar un diagnéstico inicial en las instalaciones cubriendo todas las
actividades, productos y servicios ofrecidos por la empresa Litografia Corona
Digital en la ciudad de Bucaramanga.

e Formular programas de gestion ambiental alineados con los objetivos y metas
ambientales de la empresa Litografia Corona Digital en la ciudad de
Bucaramanga.

e Implementar un plan de gestién integral de residuos solidos (PGIRS) y
peligrosos (PGIRESPEL) en las instalaciones de la empresa Litografia Corona
Digital en la ciudad de Bucaramanga.
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3. MARCO REFERENCIAL

3.1 Sistema de Gestion Ambiental.

En la década de los 60, se comienza a hablar por primera vez del término de
sustentabilidad y nace la preocupacion por las limitaciones de los recursos naturales,
disponibles para el desarrollo de las organizaciones y la sociedad en general, por lo
gue se comienza a crear conciencia acerca de su uso racional. A partir de la gestion
ambiental en una organizacion se utilizan los recursos de forma racional de acuerdo a
Su uso, por lo tanto, los objetivos ambientales forman parte de los objetivos globales
(Palacio, B., 2017).

Un Sistema de Gestion Ambiental es un conjunto de actividades, que permite a las
organizaciones minimizar y mitigar los impactos medioambientales, de acuerdo a las
funciones que ejercen en sus operaciones o funcionamiento; por lo tanto, el enfoque de
los sistemas de gestion ambiental se basa en los aspectos e impactos ambientales
identificados dentro de estas funciones. Sin embargo existen organizaciones que aun
no han implementado un SGA, por lo que cuando una organizacién establece por
primera vez un SGA, se debe empezar por los beneficios evidentes, por ejemplo,
centrandose en la reduccién inmediata de costos o en el cumplimiento de la
reglamentacion, es decir con los aspectos ambientales significativos (Cardenas, M. &
Orjuela, D. 2015).

3.2 Planificacién en la gestion de la norma ISO 14001:2015
Mediante la planificacion se establecen, los objetivos ambientales y los procesos
necesarios para generar y proporcionar resultados de acuerdo con la politica ambiental
de la organizacion (ICONTEC, NTC-ISO 14001,2004, pag.12), la planificacion hace
parte de un modelo PHVA (Planificar, Hacer, Verificar y Actuar), siendo la base para el

enfoque del SGA como se observa en la figura 1.
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Figura 1. Relacion entre el modelo PHVA y el marco de referencia en esta norma

internacional.
Fuente. (ICONTEC, NTC-ISO 14001,2004).

3.3 Aspectos Ambientales.
Son aquellos aspectos ambientales que son considerados prioritarios en el proceso de
la empresa, la cual realiza la gestion ambiental; de acuerdo a la norma ISO 14001:2004
lo define como “Elemento de las actividades, productos o servicios de una organizacion
gue puede interactuar con el medio ambiente” (ICONTEC, NTC-ISO 14001,2004,

pag.2).

3.4 Impactos Ambientales.
La norma ISO 14001:2004 lo define como “cualquier cambio en el medio ambiente, ya
sea adverso o beneficioso, como resultado total o parcial de los aspectos ambientales
de una organizacion o como resultados de las actividades, productos o servicios de una
organizacion” (ICONTEC, NTC-1SO 14001,2004, pag.2)
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3.5 Identificacion y evaluacién de impactos
En la actualidad son varios los métodos que existen para la identificacion de los

impactos ambientales, donde sobresalen los que se nombran a continuacion:

Método de Batelle: su principal objetivo fue la evaluacion de los impactos ambientales
en los proyectos que se relacionan con los recursos del agua, permitiendo la
evaluacion cuantitativa mediante indicadores homogéneos (Dellavedova, 2001).
Debido a que cualquier ambiente natural puede verse afectado, unos factores
ambientales tienen mayor importancia que otros, debido a su productividad, su estado

de conservacion, entre otros argumentos.

Método Delphi: utilizado para ponderar los factores de la evaluacion de los impactos
ambientales del método Batelle. Este método evita el deslizamiento en los resultados
dirigido a las posturas de los miembros con mas capacidad de influencia sobre los

panelistas. (Caballero, 2014). Es aconsejable utilizarlo solo para casos cientificos.

Método de superposicion de mapas: mediante mapas se logra identificar algunos de
los componentes ambientales (hidrologia, suelos, geologia, topografia, asentamientos
humanos, etc.), y pueden ser elaborados a través de una base transparente para
superponerse Yy lograr la caracterizacion de la zona donde va dirigido el proyecto, la
compatibilidad o vulnerabilidad de la zona, la extension del area afectada, etc.
(Martinez, 2010).

Método EPM: Metodologia propuesta para para la identificacion y evaluacion de
impactos ambientales, inicialmente planteada y desarrollada por las Empresas Publicas
de Medellin (E.P.M.) contiene tres etapas las cuales son:
e Andlisis de informacion preliminar: Es el primer paso y consiste en la division
del proyecto de acuerdo a las actividades para su ejecucion.
e Identificacion de impactos: En esta etapa se identifican los impactos que se

pueden generar en cada una de las actividades definidas en el item anterior.
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e Calificacion de impactos: mediante diagramas se pueden obtener una lista de
impactos ambientales que pueden ser generados por una determinada accion
del proyecto.

Para evaluar los impactos ambientales se tiene en cuenta el diagrama de redes
analizando el consumo de agua, consumo de papel en la empresa, los materiales
utilizados en el proceso de pre-impresion, impresion y post-impresion, el uso de
equipos eléctricos, considerando que los impactos generados por las actividades de
estos aspectos son los mas relevantes. Para la calificacion de los impactos
ambientales (Arboleda, 2008), y por medio de un procedimiento analitico que desarrollo
una ecuacion para la calificacion ambiental, permite obtener y explicar las relaciones de
dependencia que existen entre los cinco criterios (Tabla 1) a partir de la ecuacién Ca=
¢ (p [EM+D].

Tabla 1. Criterios para evaluar los impactos ambientales.

Criterio Descripcién
Clase (c) El sentido que tiene el cambio ambiental producido, el cual puede ser
positivo (+) o negativo (-), segun el medio se va beneficiando o perjudicando
respectivamente.
Presencia (p) Representa la probabilidad de que el impacto que se enuncia tenga lugar

efectivamente, para lo cual se expresa como el porcentaje de probabilidad
de ocurrencia.

Evolucion (e) Evalla la velocidad de desarrollo del impacto, desde que aparece o se inicia
hasta que se hace presente plenamente con todas sus consecuencias; se
califica de acuerdo con la relacion entre la magnitud méxima alcanzada por
el impacto y la variable tiempo y se expresa en unidades relacionadas con la
velocidad con que se presenta el impacto (rapido, lento, etc.).

Magnitud (m) Evalla la dimension del cambio ambiental producido, se sugiere
presentacion de los valores en términos de magnitud relativa (porcentaje) a
través de comparaciones del valor del elemento ambiental afectado en una
determinada zona de influencia.

Duracién (d) Corresponde al periodo de tiempo de existencia activa del impacto y sus
consecuencias; su evaluacion se hace conforme al tiempo que permanece el
impacto (muy largo, largo, corto) (leén, 2002).

Fuente. Arboleda (2008)

De acuerdo al sector al que hace referencia la problematica ambiental, se decidié que

las dos partes de la ecuacion debian ser afectadas por unas constantes de
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ponderacion que equilibran los pesos relativos que cada una de ellas tenia. Por lo
tanto, se introdujeron en la ecuacion dos constantes de ponderacion (a y b) cuya suma
debe ser igual a 10.se obtuvo la siguiente ecuacion para expresar la calificacion
ambiental de un determinado impacto:

Ec. 1: Ca= p [ aem+bd], donde Ca serd mayor que cero y menor o igual a 10.

Este valor numérico se convierte luego en una expresion que indica el impacto (muy
alta, alta, media, baja y muy baja), asignando los rangos definidos en la tabla 2.

Tabla 2. Valores por rango de cada criterio

Criterio Rango Valor
Clase Positiva 1+
Negativa -
Presencia Cierta 0,71-1,0
Probable 0,31-0,7
Poco probable 0,0-0,3
Evolucién Rapida 0,61-1,0
Media 0,41-0,6
Lenta 0,0-0,4
Magnitud Alta 0,61-1,0
Media 0,41-0,6
Baja 0,0-0,4
Duracién Larga 0,71-1,0
Media 0,41-0,7
Corta 0,0-04
Constante de ponderacion A=7,0yb=3,0

Fuente. Ledn (2002)

Tabla 3. Categoria de importancia ambiental

Categoria Valor

Media 4,0-6,0

Bajo 2,0-4,0

Fuente. Zapata (2007)
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3.6 Sistema Globalmente Armonizado
El sistema Globalmente Armonizado es necesario para la clasificacion y etiquetado de
productos quimicos, debido a que el recurso humano de una empresa necesita conocer
de manera especifica a los que peligros que se expone en su lugar de trabajo; de igual
forma necesita tener conocimiento acerca de las medidas de proteccion para evitar
efectos adversos (ONU, 2011).

El objetivo del Sistema Global Ambiental (SGA) es la clasificacibn y comunicacién
acerca del peligro de los productos quimicos; por lo tanto el sistema incluye criterios de
clasificacion para sefalar a que peligro se expone, considerando no solo los elementos
propios de la comunicacién sino también el medio para comunicarlos como son las

etiquetas y las hojas de seguridad (ONU, 2011).

La Implementacién de un Sistema de Evaluacion, ldentificacion y Comunicacién de los
riesgos y controles asociados a las Sustancias Quimicas, facilita al ser humano la
informacion acerca de los peligros reconocido internacionalmente para proteger la
salud humana y el ambiente. EI SGA divide los peligros en tres clases (Centro Regional

del Convenio de Estocolmo para América Latina y el Caribe).

3.7 Legislaciéon ambiental relacionada con cada proceso de Litografia.
El medio ambiente es conformado por todos los componentes fisicos, quimicos,
biologicos, sociales, econdmicos y culturales capaces de causar efectos directos e
indirectos, en un plazo corto o largo sobre los seres vivos. Por lo tanto las
modificaciones realizadas por el ser humano en su ecosistema pueden alterar el orden
y perjudicar a otras especies, incluso a otros seres humanos, por lo tanto se debe tener
en cuenta politicas y normas para proteger el medio ambiente de una mala
manipulacion en dichas modificaciones; por esta razon a continuacion se menciona la
normatividad ambiental legal vigente aplicable al proyecto:
Ley 29 de 1992: Por la cual se aprueba el Protocolo de Montreal relativo a las
sustancias agotadoras de la capa de ozono (Congreso de la Republica, 1992).
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Decreto 3102 de 1997: Hacer uso racional del agua y mantenimiento a los equipos y
sistemas que se encarguen de evitar las fugas de agua (Ministro de Ambiente y
Desarrollo Sostenible, 1997).
Politica nacional de produccion mas limpia de 1997: En el marco juridico de esta
politica se estructura sobre la concepcion de un desafio de largo plazo, amplio, la cual
pretende contribuir con los objetivos particulares del tema de produccion mas limpia y
plantear en el objetivo global la orientacion principalmente hacia los sectores
productivos del pais, con aplicacion en todas las actividades productivas y de
operacion, concebidas dentro su ciclo de vida (Ministro de Ambiente y Desarrollo
Sostenible, 1997).
Ley 430 de 1998: Son las normas prohibitivas en materia ambiental, la cual hace
referencia a los desechos peligrosos y dictaminan otras disposiciones, asignaciones y
responsabilidades (Congreso de la republica, 1998).
Decreto 4741 de 2005 MAVDT: EI cual hace reglamentacion parcial sobre la
prevencion y el manejo de residuos o desechos peligrosos en el marco de la
congestion integral (Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2005).
Resolucion 1362 de 2007: Por el cual se establecen los requisitos y el respectivo
procedimiento para el registro de generadores de residuos o desechos peligrosos
(Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2007).
Decreto 2331 de 2007: El cual establece la medida tendiente al uso racional y eficiente
de energia eléctrica (Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2007).
Ley 1252 de 2008: Por el cual se dictan normas prohibitivas en materia ambiental,
referentes a los residuos y desechos peligrosos (Congreso de la Republica, 2008).
Decreto 2667 de 2012: Por el cual se reglamenta la tasa retributiva por la utilizacion
directa e indirecta del agua como receptor de los vertimientos puntuales, y se toman
otras determinaciones (Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2012).
Resolucion 754 del 2014 (MADS): Metodologia para el plan de gestion integral de
residuos solidos, PGIRS (Ministerio de Vivienda, Ciudad y Territorio, 2014)
Resolucion 0631 de 2015: Resolucion por la cual se establecen los parametros y los
valores limites maximos permisibles en los vertimientos a cuerpos de aguas
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superficiales y a los sistemas de alcantarillado publico y se dictan otras disposiciones
(Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2015).

Decreto Unico reglamentario 1076 de 2015: Por la cual se dictan disposiciones
legales en cualquier descarga final al recurso hidrico de un elemento, sustancia o
pardmetro contaminante, que esté contenido en un liquido residual de cualquier origen.
(Ministro de Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2015). En su articulo 2.2.5.1.1.2, que
compila y unifica el decreto 948 de 1995, articulo 2. Presidencia de la Republica, Es la
descarga de una sustancia o elemento al aire, en estado soélidos, liquido o gaseoso, 0
en alguna combinacion de estos, proveniente de una fuente fija o moévil (Ministro de
Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2015). En sus articulos pertenecientes al numeral
2.2.6.1.1 reglamenta parcialmente la prevencion y manejo de los residuos y desechos
peligrosos en el marco de la gestion integral (Ministro de Ambiente y Desarrollo
Sostenible, 2015).
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4. METODOLOGIA

La metodologia deductiva bajo el enfoque descriptivo se llevé a cabo en la Litografia

Corona Digital, donde se analizé la informacién de fuentes primarias como: registros de

campo, base de datos y mediante los instrumentos como se observa en la tabla 4.

Tabla 4. Metodologia de la investigacion para cada objetivo especifico planteado

OBJETIVO GENERAL

Planificar un Sistema de Gestion Ambiental bajo los lineamientos de la Norma NTC-14001:2015 en la
Litografia Corona Digital, en Bucaramanga, Santander

Objetivos Especificos
1. Realizar una revision
ambiental inicial en las
instalaciones cubriendo

todas las actividades,
productos y servicios
ofrecidos por la
empresa.

2. Formular programas
de gestion ambiental
alineados con los
objetivos y metas
ambientales de la
empresa.

3. Implementar un plan
de gestion integral de
residuos sélidos
(PGIRS) y peligrosos
(PGIRESPEL) en las
instalaciones de la
empresa.

Fuente. Autora

Actividades

1. Se realiz6 la lista de cheque bajo los lineamientos de la norma NTC-ISO
14001:2015 y posteriormente su analisis.

2. Se realiz6 la RAI (Revision ambiental inicial) en todas las Areas de la
empresa bajo los lineamientos NTC-ISO 14001:2015.

3. Se caracterizaron los residuos sélidos y RESPEL.

4. Se revis6 la Legislacion ambiental relacionada con cada proceso de
Litografia.

5. Se elaboré los procedimientos con el respectivo componente ambiental y
legal (ver Anexo A).

6. Se elaboré el diagrama de redes para evaluar los impactos ambientales.

7. Se realizé la matriz de impactos ambientales empleando el método EPM
para su posterior analisis y asi definir cudles son los impactos ambientales
significativos.

1. Se establecio el alcance del SGA (Sistema de Gestion Ambiental).

Politica ambiental.

2. Se cred la politica ambiental de la empresa.

3. Se formularon los objetivos ambientales y la planificacion.

4. Se Formularon los programas de gestiébn ambiental alineados con los
objetivos y metas ambientales.

5. Se Formularon el PGIRS y PGIRESPEL

. Creacion del comité ambiental

. Método de cuarteo

. Separacion y clasificacion de residuos peligrosos

. Gestién general de los residuos peligrosos

. Manejo interno ambiental

. Envasado y Etiquetado

. Movilizacién interna

. Adecuar el sitio de almacenamiento Respel

. Formular medidas de contingencia

10. Manejo externo ambiental

11. Clasificacion y descripcion de los RESPEL

12. Tratamiento RESPEL

13. Capacitacion del personal

14. Capacitaciones propuestas

15. Seguimiento y control

O©CoO~NOOTP, WN B
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Planificar un Sistema de Gestion ambiental bajo los
lineamientos de la Norma NTC-14001:2015 en la Litografia
Corona Digital

RAI (Revision

Formulacion Implementacion
Ambiental programas IS0 PGIRS y
Inicial) 14001:2015 PGIRESPEL
1. Realizar la lista 2. Diagndstico y Andlisis 3. Identificacién de Creacion del alcance SGA y Adecuacién, manejo y Decreto 4741 del 2005
de chequeo (NTC- del componente los impactos politica ambiental minimizacion de los
1S0 14001 de ambiental en todas las ambientales residuos generados
2015) dreas de la empresa |
|
| Resalucién 754 del 2014
Formulacidn de programa
Diagrama de redes (objetivos y metas
Legiglacidn Ambiental
para cada drea para

ambientales)
determinar si cumple

on la normatividad

vigente Método EPM

Figura 2. Esquema metodologia para la planificacion SGA ISO 14001:2015 de la
empresa Litografia Corona Digital.

Fuente. Autora
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5. RESULTADOS

5.1 Listas de chequeo componentes del sistema de gestion ambiental de la

empresa Litografia Corona Digital.
Como parte de la revisidon ambiental inicial en las instalaciones de la Litografia Corona
Digital, se diligencio la lista de chequeo con el fin de evaluar el porcentaje para verificar
las acciones actualmente implementadas en materia ambiental y para determinar que
hace falta para cumplir con todos los requisitos de la norma ISO 14001:2015.

5.1.1 Analisis a partir de los resultados de la lista de chequeo, bajo los

lineamientos de la Norma NTC-ISO 14001:2015

El analisis de los resultados de la lista de chequeo para la verificacion de la
implementacion de la norma 1SO- 14001:2015, sirve de base para la planeacion del
sistema de gestion ambiental. De acuerdo al andlisis realizado se evidencia que una
vez chequeados los numerales de la norma ISO 14001, se obtiene una calificacién
global de la gestion ambiental de la Litografia Corona Digital con un nivel BAJO, lo que
demuestra que debe implementarse las medidas y procedimientos de gestion ambiental
necesarios para un correcto desempefio ambiental en los procesos. La lista de
chequeo fue elaborada en conjunto con el gerente General Jairo Gutiérrez Suarez, la
lista de chequeo se evidencia en el Anexo B, los resultados y andlisis en la tabla 5.

Tabla 5. Lista de Chequeo de la empresa Litografia Corona Digital.

Resultados De La Gestiéon Ambiental

Numeral de la % Obtenido De Acciones Por Realizar
Norma Implementacion
4. Contexto de la 42% A raiz de que la empresa no tiene identificado los aspectos e impactos
Organizacion ambientales en el desarrollo de sus actividades, productos y servicios, no

tienen las medidas de manejo interno y externo para llevar a realizar el
disefio del sistema de gestion ambiental y para planificar la operacion de
mejora, se desconoce la normatividad actual y sus requisitos, lo que
conlleva a que los recursos (Energia eléctrica, agua y aire) se vean
afectados. Los procesos operativos, productos y servicios, instalaciones
fisicas, ubicacion geografica se encuentran debidamente documentados y
disponibles, sin embargo no se lleva control en cada una de las actividades
con el fin de mitigar el impacto ambiental.

5. Liderazgo 5% Al no estar implementado el sistema de gestion ambiental, no hay roles
pertinentes y compromisos por medio de un liderazgo de la alta direccion y
de esta forma asegurar las estrategias, los objetivos y politica ambiental,
integrando todos los requisitos del SGA en la empresa.

30



Numeral de la % Obtenido De Acciones Por Realizar
Norma Implementacién

6. Planificacion 0% Al no existir una organizacion dentro del SGA en la empresa, limita el
cumplimiento de las actividades o los lineamientos de la norma I1SO
14001:2015 (Apartados 6.1 a 6.4) para llevar a cabo su planificacion,
identificando y evaluando cada uno de los aspectos ambientales, con el fin
de implantar correctamente un SGA.

7. Apoyo 0% La empresa debera ser competitiva, gestionar sus propios recursos para el
establecimiento, implementacién, mantenimiento y mejora continua para el
SGA; para esto es necesario contar con profesionales idéneos y con
experiencia, de tal forma que tengan la capacidad de solucionar cualquier
eventualidad favoreciendo el desempefio ambiental y la capacidad para
cumplir los requisitos legales.

8. Operacion 2% La empresa deberd garantizar cada una de las funciones a contratar y
como contratista en base a los apartados (8.1 y 8.2) del SGA siguiendo los
requisitos ambientales en la adquisicién de productos y servicios. Tendra
la obligacion de responder ante cualquier eventualidad, realizando acciones
para prevenir o mitigar los impactos ambientales. Debera implementar y
mantener los procesos necesarios, ante emergencias y al impacto
ambiental potencial.

9. Evaluacion del 1% La empresa no cuenta con la metodologia y las técnicas para implementar

Desemperio un sistema de evaluacion del desempefio ambiental para llevar a cabo un
seguimiento, medicion, analisis y evaluacion. Por lo tanto se debera
documentar la informacion para tener evidencia en los resultados de
cumplimiento. En los procesos de auditoria interna, la empresa no posee el
enfoque de gestién ambiental, por lo tanto los resultados alcanzados son
deficientes, no se realiza un seguimiento sin que se lleve a cabo alguin
proceso o practica particular; de lo anterior la correcta planificacion e
implementacion de un programa de auditoria, permite revisar todas las
solicitudes de cambio, aprobar, gestionar cambios y comunicar las
decisiones a la direccion de forma eficaz. La revision por la direccion
permite revisar el sistema de gestion ambiental de la empresa, las entradas
(riesgo y oportunidades) para asegurar si es conveniente la toma de
decisiones relacionadas con la necesidad de cualquier cambio.

10. Mejora 3% Los resultados en este aspectos son muy bajos debido a la ausencia de
iniciativa de programas, no tienen establecida las oportunidades de mejora,
por lo tanto no se llevan a cabo acciones necesarias para conseguir los
resultados previsto dentro del SGA. La empresa deberd mejorar
continuamente la conveniencia y eficiencia de la norma ISO 14001:2015
para mejorar el desempefio ambiental.

Total Resultado 8%

Implementacion

Calificacion Bajo
Global En La
Gestion
Ambiental
Fuente. Autora.

5.1.2. Revisidén ambiental inicial de las areas de la empresa de un sistema de
gestibn ambiental, bajo los lineamientos de la norma NTC-ISO
14001:2015

Para establecer la situacion ambiental actual de la Litografia Corona Digital, se realizd
en primera medida un analisis preliminar el dia 10 de abril del 2019, mediante la
observacion directa y toma de evidencias sobre el funcionamiento regular de las

diferentes actividades que realiza la empresa, lo anterior con el fin de identificar los
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procesos mas importantes que definen su desempefio, los impactos ambientales que

se generan en cada uno y la forma de afectacion de cada componente ambiental.

En los procesos se describen las actividades que realizan, las operaciones
involucradas, jornadas laborales, nimero de trabajadores, visitantes con el fin de
establecer indicadores mas adelante en referencia a los impactos mas significativos de
la empresa. Se hace un analisis en cada éarea, en referencia a las materias primas e
insumos utilizados, la cantidad de maquinas con las que cuenta y los procesos
productivos que se llevan a cabo. Ademas mediante tablas se describen las materias
primas, insumos y la maquinaria utilizada para un posterior analisis de los productos
elaborados y los residuos generados.

5.1.2.1 Analisis de diagnoéstico del area de CTP (Ordenador a placa para

proceso de plancha).

En la empresa Litografia Corona Digital primero se realiza las actividades de disefio
gréfico, la cual se encarga de crear las plantillas, montaje (textos e imagenes) y
ediciones para luego ser llevadas al Area de CTP; el diagndstico y andlisis de residuos
peligrosos de los elementos empleados en CTP se evidencia en la tabla 6, se realizé
con el fin de revisar cuales son los insumos que posteriormente al ser llevados a los
procesos se convierten en residuos y asi se estima una cantidad de residuos
generados.

Tabla 6. Diagnéstico y andlisis de residuos peligrosos los elementos empleados en
CTP

CANTIDAD DE
RESIDUOS
GENERADOS
(Mensual)

INSUMOS-EQUIPOS DESCRIPCION

Méaquina GAF

- Maquina GAF (procedimiento de reveladora en la plancha). La

4 magquina GAF es una maquina de impresién a positiva, por lo

tanto el quimico es el encargado de limpiar gran parte de la 0,85 Litros
lamina para su impresion.

Quimico Huaguang o
Quimico Huaguang en el proceso de la plancha (5 Galones).

La maquina necesita de 5 onzas de quimico por cada 20
onzas de agua al dia y su lavado se lleva a cabo cada 3
meses), una vez vertido el liquido sobre la maquina, a través
de un sistema de captacion de residuo liquido termina sobre
un Biddn de 20 litros (Foto) el cual se cambia una vez al mes.

20 litros
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CANTIDAD DE
RESIDUOS
GENERADOS
(Mensual)

Insumo Descripcion

Plancha de aluminio

Plancha de aluminio para el proceso de la plancha, existen
diferentes medidas de formato que van desde
254mmX381mm hasta 605mmX745mm en presentaciones de
50 y 100 laminas de aluminio dependiendo la medida. Las 252K
P L - ~ . , g
. laminas de aluminio ya utilizadas o dafiadas se reciclan y se
venden, como son livianas, se almacenan durante
- k aproximadamente 3 meses para entregarlas a la empresa
recicladora.

BABY Offset

Maguina EGRAF
| © l

BABYOffset Filmadora de planchas. Los procesos de
impresion en la filmadora de plancha sin la necesidad de
utilizar peliculas como se hacia anteriormente. EI aspecto
ambiental del consumo energético produce un impacto
ambiental producido en el agotamiento de los recursos
naturales (agua, suelo y aire), es generado por la maquina la
cual funciona a 32 Amperios y 220 voltios durante 12 horas y
hasta 14 horas al dia, los equipos de computo y la maquina
GAF, por lo tanto realiza un consumo de energia mayor al
que de cualquier equipo en la oficina.

No aplica

Maquina EGRAF utilizada en el proceso de la plancha
(reveladora). Al limpiarse la maquina cada tres meses, esta
ya ha realizado 13.500 impresiones que son entregadas a los
clientes que la solicita. La méaquina utiliza un sistema de
drenaje, con una pimpina de 5 galones el cual se llena cada
tres meses de residuos liquidos y solidos.

25 Litros

Lavadero utilizado para el lavado de los tornos y rodillos de la

maquina Egraf, los quimicos utilizados en el lavado de los

rodillos van directamente al vertimiento de aguas residuales.

Los recipientes vacios de productos quimicos son reutilizados

para recoger los residuos ocasionados por el proceso de | 95 Litros (Agua
impresion y limpieza de la maquina, por lo que se pueden vertida) 4
contar como residuos del producto que recogen. Durante este | bidones de 20
proceso de limpieza, hay una mezcla entre agua y solventes, | litros (cada tres
los cuales son vertidos directamente a la red de alcantarillado, meses)
gue de acuerdo al decreto 4728 del 2010 reglamenta los

vertimientos industriales y la resolucion 0631 del 2015 permite

el control de las sustancias contaminantes que llegan a los

cuerpos de agua vertida

Lavadero

Fuente. Autora.

La evaluacion de entradas insumos y salidas del proceso de impresion y limpieza area
CTP se realizo con el fin de determinar el tipo de residuos generados después de cada

uno de los procesos, como se observa en la figura 3.
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Entradas Proceso Salidas

Energia electrica,
Plancha de aluminio,
tinta, agua, goma —

reveladora vy fijadora,
trapos de limpieza, texto,

Residuos Salides: Plancha
revelada, trapos
contaminado, caruchos,
enyase goma fijadora y
reveladora.

Elaboracion de
planchas

il imagenes.
(Ordenador a
placa para Residuos Liguidos: Agua con
proceso de tinta, agua con goma,
plancha) reveldora y fijadora.
Agua, jahon, trapos, — | Limpiezadela Agua con tinta y solvenetes,

trapos impregnados de tinta y
residuos de tinta

. maquina
cepillos v solventes H

Figura 3. Evaluacion de entradas insumos y salidas del proceso de impresion y

limpieza area CTP.
Fuente. Autora.

Para realizar la clasificacién de los residuos generados se consultd el decreto 1076 del
2015, necesario para identificar los residuos peligrosos; al tener clara la informacién
con la respectiva cantidad de insumos que entran en los procesos, se realiza las
salidas de los residuos determinando el tipo de aprovechamiento y de esta forma saber
gué cantidad de residuos se genera, como se visualiza en la tabla 7.

Tabla 7. Clasificacion de los residuos en el area de CTP (proceso de plancha)

Proceso Residuos Clasificacio Entrada Tipo de Salidas
n de (Kg/mes, Aprovechami
Residuo L/mes) ento
Planchas No peligroso | 2,52 Kg Reutilizable y 70 % Planchas reutilizable y
| L, reciclable 30% reciclada
dempﬂ;?lsclggs Revelador Peligroso 23,80 Litros No aplica 100%
Envases de | Peligroso 0,54 Kg Reutilizable 67% Reutilizable
Tintas
Agua No peligros 95,00 Litros No aplica 99%
leplez_a de Solventes Peligroso 0,85 Litros No aplica 100%
maquina
Trapo Peligroso 0,24 Kg No aplica 100%

Fuente. Autora.

La cuantificaciébn semestral de residuos peligrosos se realizé inicialmente durante seis

meses como se visualiza en la tabla 8.
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Tabla 8. Cuantificacion semestral de residuos peligrosos generados en la Litografia
Corona Digital-Area CTP.

Clasificacion de la generacién de residuos peligrosos

Periodo 2019 Huaguang Solventes[L/mes] Trapos [Kg/mes] Total
[Kg/Mes] residuos

Enero 23,30 0,74 0,23 24,27
Febrero 21,43 0,76 0,25 22,44
Marzo 24,00 0,64 0,24 24,88
Abril 21,20 1,30 0,24 22,74
Mayo 22,50 0,91 0,26 23,67
Junio 23,40 0,74 0,24 24,38
Total Residuos 135,83 5,09 1,46 142,38
Promedio 22,64 0,85 0,24 23,73
semestral

Fuente. Autora.

5.1.2.2 Analisis de diagnostico area de impresion digital
En la empresa Litografia Corona Digital, el area de impresion digital trabaja de lunes a
sabado, produciendo 7500 impresiones entre semana, mientras que el fin de semana
solo imprime hasta 800 hojas. A continuacion en la tabla 9 se realiza el diagnéstico y
analisis de residuos generados en el area de trabajo.

Tabla 9. Diagndstico y andlisis de residuos generados en el &rea de impresion digital.

CANTIDAD DE
. RESIDUOS
INSUMOS-EQUIPOS DESCRIPCION GENERADOS
(Mensual)
Imprmesora Ricoh En promedio se tienen 1384 impresiones al dia, de las cuales No aplica
| JRRE TG 8| 13 hojas se pierden, ya sea porque se atascan en la maquina
‘ o = 2 0 por prueba para imprimir. Estas hojas van directamente al
reciclaje y los residuos de tinta de téner los recoge el personal
de aseo para luego ser entregados a la empresa recolectara
de RESPEL.
Se realiza la compra de 40 cartuchos de tinta téner cada 2 4,31 Kg

meses (Se cambian 5 cartuchos por impresora cada 15 dias,
generando un residuo en especie de polvillo de los cuatro
téner como se observa en la imagen.

\ -
Fuente. Autora.

La evaluacién de entradas insumos y salidas del proceso de impresion area de
impresion digital se realiz6 con el fin de determinar el tipo de residuos generados

después de cada uno de los procesos, como se observa en la figura 4.
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Entradas Proceso Salidas

Papel impreso, toner
Impresion Energia EIEC"‘CE"_TE“O‘ . .. agotados, papel con tinta,
Digital imagen, papel, tinta, —| Impresion Digital tarros vacio, residuo de
téner polvillo de toner.

Figura 4. Evaluacion de entradas insumos y salidas del proceso de impresion area de
impresion digital.

Fuente. Autora.

De acuerdo al decreto 1076 del 2015, el unico residuo peligroso identificado fue el

polvillo de cartucho de los toner y residuo sélido papel, como se observa en la tabla 10.

Tabla 10. Clasificacion de los residuos en el area de impresién Digital.

Proceso | Residuos | Clasificacién Entrada Tipo de Salidas
de Residuo (Kg/mes, L) Aprovechamiento
Impresién | Papel No peligroso | 4.600 Kg Reciclable y no | 0,15,% de hojas recicladas
digital Reciclable
Envases Peligroso 4,5 Kg Sacos de fibra 100%
de Tintas

Fuente. Autora.
La cuantificacion semestral de residuos sélidos y peligrosos se realiz6 inicialmente
durante seis meses como se observa en la tabla 11.

Tabla 11. Cuantificacion Semestral de residuos peligrosos y solidos generados en la
Litografia Corona Digital — area impresion Digital.

Clasificacion de la generacion de residuos Clasificaciéon de la generacion de residuos
peligrosos solidos
Periodo 2019 Polvillo de cartucho Periodo 2019 Papel [Kg/Mes]
[Kg/Mes]

Enero 4,32 Enero 6,35
Febrero 4,13 Febrero 7,82
Marzo 4,65 Marzo 6,85
Abril 4,23 Abril 8,05
Mayo 4,22 Mayo 6,1
Junio 4,3 Junio 4,3
Total Residuos 25,85 Total Residuos 39,47
Promedio semestral 4,31(mes) Promedio semestral 6,58 (mes)

Fuente. Autora.

5.1.2.3 Analisis del diagnostico area de impresion Offset.
En la empresa Litografia Corona Digital, el area de operacion cuenta con cinco
maguinas como se observa en la tabla 12; en promedio se realizan impresiones entre
160.000 a 180.000 mensual y el almacenamiento de los residuos generados se hace a

través de sacos de fiques.
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La materia prima principal son las planchas metalicas de aluminio, el papel, la tinta y
los productos como: newsfin rc794 (solucion de placas de impresién), revelador pl. 10
photopolymer (solucién de revelador de la placa compensada), tintas de impresion
(tintas para impresion de la serie hit de Huber group, segun el etiquetado no es
considerado un material peligroso), ecostriper (producto ecolégico disefiado para la
limpieza de rodillos, mantillas y baterias, remplazando el uso de solventes peligrosos y

contaminantes como la gasolina, mezclas de combustibles).

Se realiza un mantenimiento periodico (1 vez al mes) y una limpieza (4 veces al mes),
afectando el recursos hidrico debido a que se vierten aguas contaminadas a la red de
alcantarillado sin un manejo adecuado de estos liquidos; el consumo energético en es
alto por la cantidad de energia consumida, debido a la cantidad de horas trabajadas. El
proceso de impresion Offset y limpieza de maquina de figura 5.

Tabla 12. Diagnéstico y andlisis de residuos generados en el area de impresion Offset.

CANTIDAD DE
P RESIDUOS
INSUMOS-EQUIPOS DESCRIPCION GENERADOS
(Mensual)
La Maquina Offset Realiza de 12 a 14 tirajes (600-1000 papel) al dia y tiene una

speedmaster 1/4 de 4 colores. | capacidad de 8.000 impresiones/hora. Cada diez dias

(2 méaquinas) necesita de 10 litros de WASA V-66 y 10 litros de agua para

Zsu correcto funcionamiento, ademas de utilizar el pulverizador | 99.000 Kg (Papel)
Bottcherpro silux X35 para que las hojas no queden pegadas.

La maquina necesita de una unidad de enfriamiento, la cual es

una nevera que necesita alcohol, quimico saphira y agua

(5:4:91) para trabajar a 8,8 F. Para el correcto funcionamiento

de la maquina SpeedMaster es necesario mezclar 20 Litros de

agua, 800 ml de solucion y 1 litro de alcohol para la

refrigeracion y un mayor secado.

Los trabajos realizados por la maquina son de pequefia | 24.750 Kg (Papel)
escala, es monocolor, tiene una velocidad de 5.000 — 6.000

impresiones por hora, con un formato de 50cm por 70 cm de

papel, se realiza una limpieza de la maquina cada 10 dias,

imprime desde carteles de eventos con mayor facilidad,

rapidez y eficiencia.

Maquina GTO52 monocolor Realiza trabajos a escala de 6.000 a 7.000 impresiones por | 24.750 Kg (Papel)
Heidelberg hora, contiene detector IR de doble hoja, humedad DDS

. original; posee numerador y variador electronico.  Solo

necesitan la solucibn y el agua porque no viene con

refrigeracion. Las maquinas que tienen refrigeracion son mas

actualizadas y tienen mejor tecnologia, por lo tanto necesitan

de alcohol, porque la velocidad que trabaja es casi el doble de

una convencional
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INSUMOS-EQUIPOS

Multilith Heidelberg

Fuente. Autora.

CANTIDAD DE

DESCRIPCION

RESIDUOS
GENERADOS

(Mensual)

Realiza trabajos de 2.500 impresiones por hora, en formato
plancha 35 cm por 27cm, su limpieza es con thiner y no
necesita quimico como solvente, solo necesita de agua,
porgue su trabajo es muy lento

Ciertos productos quimicos como: Quimico Ecostriper, Safhira,
lavador, solucion, thiner, lubricante, antisecante, el corrector,
platerCleaner y el corrector KN-50 no generan residuos
porgue son consumidos en su totalidad en el procedimiento de
las maquinas (tabla 15). La cuantificacion de los residuos
sélidos corresponde 100% al papel, ya que es una materia
primay es entregada al cliente como producto final.

Se evidencia que no existe una cuantificacion semestral de los
residuos peligrosos que corresponde a los trapos
contaminados, los residuos de los recipientes de las tintas
SunChemical, porque no se ha realizado una clasificaciéon a
estos residuos.

16.500 Kg(Papel)

No aplica

No aplica

La evaluacién de entradas insumos y salidas del proceso de impresion area de

impresion Offset se realiz6 con el fin de determinar el tipo de residuos generados

después de cada uno de los procesos, como se observa en la figura 5.

Impresion
Dffset

Proceso

e Impresion

Entradas Salidas

Energia electrica,
plancha separadas,
soporte, tintas,papel,
alcohol isopropilico,
solucion de fuente, agua,
solucién limpiadora
(leche), limpiador de
planchas (solvente),
goma, thiner y solventes

Papel impregnado de tinta,
tarro de tinta, tarros de
alcohol, solucian fuente,
residuos de tinta, solucién
limpiadora, limpiador de
planchas, planchas usadas,
pgoma y thiner.

Agua, jabon, S—— Limpieza de la Agua con tinta y solvenetes,
tthiner,rapos, cepillos v macuina trapos impregnades de tinta v
solventes residuos de tinta en las

mantillas

Figura 5. Evaluacion de entradas insumos y salidas del proceso de impresion

Offset.
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Fuente. Autora.

De acuerdo al decreto 1076 del 2015 y el 4741 de 2005, los residuos solidos y
peligrosos que se identifican en esta area se evidencian en la tabla 13.
Tabla 13. Clasificacion de los residuos en el area Offset.

. Clasificacion Entrada Tipo de .
Proceso Residuos . (Kg/mes, . Salidas
de Residuo Aprovechamiento
L/mes)
reciclable y no 100% de
Papel Aprovechable 165.000 Kg reciclable papel.
Solucion de Peligroso No calculable No aplica -
fuente
Impresion Limpiador de 3 :
papel planchas Peligroso No calculable No aplica -
Envases de . - 5%
Tintas Peligroso 63,2 Kg Reutilizable Reutilizables
planchas . Reutilizable y 50%
metalicas N Egiie 221G reciclable Reutilizables
Thiner Peligroso No calculable No aplica -
. No medible .
Limpieza Aguas Peligroso (Va al sifén) No aplica =
médﬁina Lavado de Peligroso No medible No aplica -
q maquinas 9 (Va al sifén) P
Trapos Peligroso No aplica No aplica -

Fuente. Autora.
La cuantificacion semestral de residuos soélidos se realizé inicialmente durante seis
meses como se observa en la tabla 14.

Tabla 14. Cuantificacibn semestral de residuos solidos generados en la Litografia
Corona Digital — area impresion Offset.

Periodo 2019 Papel [Kg/Mes]
Enero 120.000
Febrero 210.000
Marzo 185.000
Abril 150.000
Mayo 190.000
Junio 135.000
Total Residuos sélidos 990.000
Promedio semestral 165.000

Fuente. Autora.

5.1.2.4 Andlisis del diagndstico area de terminado y acabados
En la empresa Litografia Corona Digital, el area de terminado y acabados realiza
diversas actividades como empaque, cortes, grapado y perforado, entre otros. En la
tabla 15 se realiza el diagnostico y analisis de residuos generados al area de trabajo.
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Tabla 15. Diagnéstico y analisis de residuos generados en el area de impresion digital.

CANTIDAD DE

- RESIDUOS

INSUMOS-EQUIPOS DESCRIPCION GENERADOS
(Mensual)

Residuos aprovechables: retazos de papel (Cortadora, | 12 Kg (Residuos
plastificadora, troqueladora), cartén. sdlidos)

Residuos cortopunzantes: cuchillas de la cortadora y
materiales de acabados.

Residuos peligrosos: Trapos contaminado impregnados de
thiner, colb6n, boéxer y tintas, los cuales no es posible
calcular.

Fuente. Autora.

La evaluacién de entradas insumos y salidas del proceso de impresion area de
terminado y acabados se observa en la figura 6; los residuos que alli se mencionan se
encuentran homogenizados, es decir no poseen una disposicién y clasificacion ideal
como lo establece la norma GTC-24; los residuos aprovechables es reciclado y vendido

a una empresa recicladora.

Entradas Proceso Salidas

Energia electrica, Papel,

Terminados y
Acabados

Molde de troguel
(Madera), Cinta. texatrin,
pegante, solucion de
limpieza

Energia electrica,
cilindro, thiner,
termoestatico, bobina de
plastico (calibre 22},

papel.

Energia electrica, Papel
[Diferente cscala,
dranaje vy tipo)

Papel , carton, Boxer,
colbdn, grapas, silicona,
empague, adhesivos,
tijeras, bolsas, barniz,
cinta, anillados

e Troguelado

Plastificado

Residuos de pegante,
residuos de cinta, residuos de
papel, trapos impregandos de

solucidn.

Residuos de pegante,
residuos de cinta, retezos de
papel, envase de thiner,
enyases de pegantes-

Retazos de papel.

Residuos de pegante,
residuos de cinta, retazos de
papel, envase de barniz,
enyases de pegantes,
empagues de plastico.

Figura 6. Evaluacion de entradas insumos y salidas del proceso de terminado y

acabados.
Fuente. Autora.

Los residuos peligrosos como el colbdn, las grapas, vinipel, boxer, thiner y cinta se

consume en su totalidad y los residuos aprovechables (retazos de papel, papelon y
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carton) son reciclados. De acuerdo al decreto 1076 del 2015 y 4741 de 2005 se realizd

la respectiva clasificacion.

Tabla 16. Clasificacion de los residuos en el &rea de impresion digital.

Proceso Residuos Clasificacion de = Entrada (Kg/mes, Tipo de Salidas.
Residuo L/mes) Aprovechamiento
Acabados y Colboén No peligroso 5 Kg No reciclable 100%
terminados Retazos de No peligrosos 10Kg Reciclable 100%
papel
Grapas No peligroso 2 Kg No reciclable 100%
Vinipel No Peligroso 150 metros No aplica 100%
Papeldn No peligroso 150 metros Reciclable 100%
Carton No peligroso 5Kg Reciclable 80%
Boxer Peligroso 1 litro No aplica 100%
Thiner Peligroso No calculable No aplica 100%
Cinta Peligroso No calculable No aplica 100%
Solucién de Peligroso No calculable No aplica -
limpieza

Fuente. Autora.

La cuantificacion semestral de residuos sélidos y peligrosos no fue posible, debido a
gue no existe un registro de cantidad generada de residuos.

5.1.2.5 Andlisis del diagndstico area administrativa y de disefio.
En la empresa Litografia Corona Digital, el area administrativa no desarrolla procesos
productivos, pero no se exonera de llevar control de los residuos sélidos ocasionados
por el desarrollo de las diferentes actividades. En la tabla 17 se describe el diagnéstico
y analisis de los residuos generados.

Tabla 17. Diagnéstico y andlisis de residuos generados en el area de impresion digital.

CANTIDAD DE
. RESIDUOS

INSUMOS-EQUIPOS DESCRIPCION GENERADOS
(Mensual)
Compartimientos EL Area administrativa cuenta con 10 compartimientos No aplica

los cuales estan distribuido 5 en el primer piso y 5 en el
segundo piso, en esta Area se genera residuos como:
ordinarios, organicos no aprovechables, papel, carton,
plastico, residuos de posconsumo (Téner, luminarias,
fluorescentes, baterias) y corto punzantes (Cuchillas,
vidrios); los residuos al igual que el Area de acabados se
encuentran homogenizados.

Fuente. Autora.

El area administrativa se encarga de planificar, organizar, tramitar, llevar el control legal
y financiero de la empresa, el proceso de impresiones y archivos, la evaluacién de
entradas insumos y salidas del proceso de impresion a laser y archivos se observa en

la figura 7.
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Entradas

Energia electrica, papel, ,
textos,, imagenes, tinta.

Adminsitrativa
Papel, carpetas,

ganchos, grapas,
pegante.

Froceso Salidas

Pape| impresa, residuos de

Impresicnes a
Iintﬂ.
papeles on deshusos.

Figura 7. Evaluacion de entradas insumos y salidas del area administrativa.

Fuente. Autora.

5.2 Legislacion ambiental relacionada con cada proceso de la Litografia.

En la tabla 18 se expone la legislacién ambiental en todas las areas de trabajo de la

empresa Litografia Corona, para determinar el cumplimiento de la normatividad vigente.

Tabla 18. Legislacion Ambiental

Componente Normatividad
Resolucién 1074 de 1997

Decreto Unico reglamentario 3102

de 1997
Politica nacional de produccién mas
limpia de 1997
Decreto Unico reglamentario 2667
de 2012

Agua Resoluciéon 0631 de 2015

Decreto Unico reglamentario 1076
de 2015

Decreto Unico reglamentario 3100
de 2003

Decreto Unico reglamentario 2331

de 2007
Ley 9 de 1979:

Ley 430 de 1998:

Decreto Unico reglamentario 4741
de 2005 MAVDT:

Residuos
Resolucién 1362 de 2007:
Ley 1252 de 2008:
Resolucion 754 del 2014 (MADS).
Ley 29 de 1992
Aire Decreto Unico reglamentario 1076

de 2015:

Fuente. Autora.

Proceso
Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Offset.
Todas las Areas.

Todas las Areas

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Offset.

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresién Offset.

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresién Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados

Todas las areas

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados
Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados
Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados

Todas las Areas

Area de impresion Offset.

Area CTP (proceso de plancha), Area de
impresion Digital, Area de impresién Offset,
terminados y acabados
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Cumplimiento
No Cumple

No Cumple
No Cumple
No Cumple
No Cumple

No Cumple

No Cumple

No cumple

No Cumple

No Cumple

No Cumple

No Cumple

No Cumple

No Cumple
Cumple
Cumple



5.3 Evaluacién ambiental de la Litografia Corona
A partir de la metodologia EPM, se evaluaron los impactos ambientales en la Litografia
Corona Digital, mediante el diagrama de redes (donde se determinaron las
subactividades, los aspectos y los impactos ambientales) como se evidencian en la

figura 8.

- Aspectos ] Impactos
Subactividades Ambientales 1 Amhlentales

& &

- Uzo de lavamanos w
Usza de Bafos """'--..._‘_\;‘ Tanitarios

ﬁ\.gotamlento del recursa
Agqua

Consume de Agua

Cantaminacidn del recurso
agua

Generacidn de Aguas
Residuales

k

Lavade de Pizos y I»/f- N

yenkanas

‘L S Generacidn de Fesiduos Cantaminacidn del Flecurso
"y, noaprovechables suelo
Limpicaa de Lavade de
Maquinaz Maquinaz Generacidn de residuas Contaminacion del recursa
f liquidas agua par presencia de
9 - a3cnkos WICO’
3
lepu.::a de Lavade de Equipes ."I e Generaclop r..le residucs
Equipas I Gluimicos Contaminacidn del Fecursa
Aire
- — J § Desechos de Peliculas
Trabajo de Preparacion de
Oificina Flancha b
\ Desechos de Trapos
\ P contaminados
Uz de " L g
Equipos Freparaciande i Eabrepresidn del rellenc
Electronice Pelizula --._____.__ Generaclsc:ar;igz:eslduo.- sanitaric |
x\ \
5 |""P_r¢5'_°"'¢5 ¥ —"v\—{ Cansuma de Papel Pirdida de la biediversidad |
guinaz limpicaa B }&'
\‘\ IHl ‘I Desechos de papel y
— Uzo de lamparas de embalaje
lluminacion
alko consuma

II'l\i Emiziones de zolventes

\

[ Actividades Je

Cansuma die Encrgia Aqgatamicnta del recursa
Elzctrica electrico

Figura 8. Diagrama de redes- identificacion de impactos ambientales.
Fuente. Autora

5.3.1 Anélisis de valores de los impactos ambientales de cada area de la
empresa.

Para realizar el andlisis de valores de los impactos ambientales de cada area de la

empresa, se partié los impactos identificados en cada actividad de la empresa en el

diagrama de redes, luego se realizé una interpretacion de acuerdo al grado de cada

criterio obtenidos en la calificacion ambiental (tabla 19) y con base en la identificacion

de los impactos ambientales se hizo la evaluacion ambiental.
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Tabla 19. Calificacion ambiental - valoracion de impactos ambientales

ACTIVIDA ASPECTO IMPACTO
D AMBIENTAL AMBIENTAL P D E M| a b Ca CALIFICACION
Consumo de agua | Adotamientodel 1 o | oo |16 |08(7.0]30
recurso Agua
Generacpnde Contaminacién del 10| 09 | 10|10|70]30
aguas Residuales recurso agua
Generacién de L
Uso de
Batios residuos no Conaminacion del 1 05 | 0,5 | 0.8 [0.8(7.0|30] 29 Bajo
aprovechables
Contaminacién del
G_eneramo,nc_ie recurso agua por 08 |07 |09lo6|70|30]| 47 Media
residuos quimicos | presencia de agentes
guimicos.
Consumo de agua Desperdiciode agua | 08 | 1,0 | 0,5 |0,6|7,0] 3,0 4,0 Media
Generac[onde Contaminacién del 08 |09 |10|10l70]30] 7.7
aguas residuales recurso agua
Aseo Contaminacién del
. recurso agua por 1,0 | 10| 08|10/[70|30] 86
Generacion de presencia de agentes
residuos quimicos. guimicos.
Contaminaciondel | 4 5 | o7 | g5 |10|70[30]| 6,3
recurso aire
Contaminacién del
recurso agua por 09 |09]|08|10|70|30]| 7,4
Limpieza Generacién de presencia de agentes ' ' ! ! ' ' !
de Equipos | residuos quimicos guimicos.
Contaminacién del
reCUrSO aire 10|07 |06 |10(70(30]| 63
_ ngeramqn_de Contaminacién del 10|08 |08|10|70]30]/ 80
Trabajo de residuos Sélidos recurso suelo
Oficina Con§um9d(_a AgotamlerltO(_jeI 10| 10 | 1010|7030/ 100
energia eléctrica recurso eléctrico
Generau_onde Contaminacion del 02|05 |0502[70|30]/ 04
aguas residuales recurso agua
Contaminacién del 06| 08 |05|08|70|30]/ 31
Desechos de recurso suelo
Uso de peliculas Contamlnauc_)ndel 05|07 |05 |08|70[30] 24
. recurso aire
Equipos Contaminacién del
Electronico ; 08|08 |05(08[70|30]| 4,1
Desechos de trapos recurso aire
contaminados Contaminacién del 07 | 07|05 08|70]30] 34
Recurso suelo
Ge_neracpn_de Contaminacién del 07 | 08|05 |08|70[30] 36
residuos soélidos Recurso suelo
Sobrepresion del | 5 g | 45| 10 06(70[30] 57
relleno sanitario
Consumo de papel Incremento en la tala
. 10({10|210|10]|7,0]|3,0]| 10,0
de arboles
Uso de Desechosde_papel Contamlnacm_)ndel 10|07 |06|10|70]30] 63
A y embalaje recurso aire
Maquinas Emisiones de Contaminacién del
; 07|08 |05(08|70|30]| 3,6
solventes recurso aire
Consumo de Agotamiento del 10 | 1,0 |10 |10]|70]|30] 10,0
Energia Eléctrica recurso eléctrico
lluminacién | _ Consumo de Agotamiento del | ¢ | 49 | 10 [10(7,0(30]| 776

Energia Eléctrica

recurso eléctrico

Fuente. Autora
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5.3.2 Analisis de

producidos por cada actividad.

los valores obtenidos de los impactos ambientales
Para hacer el andlisis de los valores obtenidos de los impactos ambientales producidos
por cada actividad, se hizo la priorizacion de los mismos de mayor a menor, segun los
valores obtenidos en la calificacion ambiental como se observa en la tabla 20.

Tabla 20. Priorizacion de impactos ambientales.

ASPECTO IMPACTO
ACTIVIDAD AMBIENTAL AMBIENTAL P D E M a b Ca CALIFICACION
. Consumo de .
Triﬁgﬁa‘je energia fegc‘l’fgg'gl’g;ﬂco dell 1 0110(1,0[10|70]30] 100
eléctrica
U'so_de Consumo de P_ero!lda_ de la 10/10|120]20]|70]30] 100
maquinas | papel biodiversidad
Consumo de .
Uso de . Agotamiento del
maquinas energla recurso eléctrico 101101101201 70130) 100
Eléctrica
Generacion de
aguas Contaminacion del
Uso de bafios | residuales 1,0/09|10|1,0|7,0|3,0| 9,7
. recurso agua
domesticas e
industriales
Limpieza de gi?deursgén e i%ﬁtgrgnggg 'gg: 1,0/10/08|10|70(30] 86
maquinas Limicos presencia de| ™ ' ' ' ' ' '
q ) agentes quimicos.
. Generacion de L
Trabajode | G406 Contaminacion del| ) 5| |08 |10|7,0(30] 80
Oficina - recurso suelo
solidos
Generacion de Contaminacion del
Aseo aguas 08(09(|10(10(7,01|3,0]| 7,7
X recurso agua
residuales
Consumo  de Agotamiento del
lluminacién | energia 9 . o8(09(10(10|70|3,0]| 7,7
e recurso eléctrico
eléctrica
Limpieza de Ge_neracién de Contaminacion del
i residuos 09(09|/08|10|70(3,0]| 7,4
equipos o recurso agua
quimicos
Uso de baios | SONSUMO  de| Agotamiento  del| o549 19008 (70(30]| 6,6
Agua recurso Agua
Limpieza de Generacion - de Contaminacién del
P residuos . 1,0,0,7(06|10(7,0|3,0| 6,3
maquinas P recurso Aire
guimicos
L Generacion de .
Limpieza de | ociqi0s Agotamiento - del |, | o7 06(10(7,0/30] 63
equipos . recurso Agua
guimicos
Desechos de . L,
U'so_de papel y Contaminacién  del 10l07]06|10]70|30] 63
maquinas . recurso Aire
embalaje
U'so_de Consumo de Sobreprespn_ del 08[10]10/06|70|30] 57 Media
maquinas | papel relleno sanitario
L Contaminacion del
Generacion de recurso agua por
Uso de bafios | residuos agua poryne107(09(06(70(30]| 47 Media
. presencia de
quimicos -
agentes guimicos.
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ASPECTO IMPACTO
ACTIVIDAD AMBIENTAL AMBIENTAL P D E M a b Ca CALIFICACION
US(? de Desechos  de Contaminacion del .
equipos trapos recurso Aire 08|08(05(08|7,0(3,0]| 4,2 Media
electrénico | contaminados
Aseo  |Consumo  de|Desperdicio  de| g4 105|06|7,0(30]| 41 Media
agua agua
Generacion de Contaminacion del
Aseo residuos no recurso suelo 05|08(08|1,0|7,0(3,0| 4,0 Media
aprovechables
Uso de Generacion de Contaminacion  del
equipos residuos recurso suelo 0,7/08/05(08|7,0(3,0| 3,6 Bajo
electréonico | sélidos
Uso de Emisiones de | Contaminacion del 0o7losloslosl70l30! 36 Bajo
maquinas | solventes recurso Aire ' ' ' ’ ' ’ '
Usq de Desechos  de Contaminacién del .
equipos trapos recurso suelo 0,7/07/05(08|70(3,0| 3,4 Bajo
electrénico | contaminados
Uso de L
: Desechos de | Contaminacion del .
eli?:l:rlgr?i?:o peliculas recurso suelo 06108105108170130) 31 =l
Generacion - de Contaminacion del
Uso de bafios | residuos no recurso suelo o5(05(08(08|70(|30]| 3,0 Bajo
aprovechables
Generacion de Contaminacion del
Aseo residuos recurso -agua porig s igs5|06|1,0/(7,0(30]| 29 Bajo
bioquimicos presencia de
agentes quimicos.
Uso de L
equipos D;ffjg‘;s de Contaminacion dell 55| 07|05]08[7,0(30] 25 Bajo
electrénico P
Uso de Generacion de Contaminacién  del
equipos aguas recurso agua 0,2|105(05(0,2|70(3,0| 0,4
electrénico | residuales

Fuente. Autora.

De acuerdo a los resultados obtenidos en la matriz EPM (Tabla 20), se procede a
realizar el analisis de los impactos ambientales mas significativos como se puede
observar en la tabla 21.

Tabla 21. Analisis de los impactos ambientales mas significativos.

Aspectos/Impactos
ambientales

Descripcion

El decreto 2331 del 2007, hace referencia al uso eficiente del ahorro energético
y de acuerdo a las actividades realizadas en los trabajos de oficina, se observa
gue no se estd cumpliendo con esta medida, por la cantidad de equipos
tecnologicos, y el uso energético de las maquinas que requieren de 220 Voltios
y 16 Amperios de corriente, ocasionado un alto indice energético al tener mas
de 12 maquinas que requieren de 42.240 Watt por hora, para su correcto
funcionamiento, lo que equivale a 591.360 Watt en un dia normal de trabajo.

Consumo de Energia
eléctrica/ Agotamiento del
recurso eléctrico

El desperdicio de papel se evidencia en todas las areas principalmente en el
area administrativa al no contar con una debida gestién (reducir, reutilizar y
reciclar) y compromiso para mitigar este impacto.

Consumo de papel/ Pérdida
de la biodiversidad

El decreto 1090 de 2018, hace referencia al uso eficiente del recurso hidrico; por
lo tanto la empresa al tener 32 empleados tiene un impacto negativo por la alta
tasa de consumo, utilizando el recurso en el aseo y limpieza de las diferentes
areas, que generan las aguas residuales domésticas y el vertimiento en el
alcantarillado.

Generacion de  Aguas
residuales domésticas e
industriales/Contaminacion
del recurso hidrico.
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Aspectos/Impactos Descripcion
ambientales

Generacion de residuos | La limpieza de maquinas se ve influenciada por los agentes quimicos utilizados
liquidos con agentes | en los diferentes solventes y soluciones para llevar a cabo el proceso de
guimicos/contaminacion del | limpieza, generando residuos quimicos y la influencia de agentes quimicos en el
recurso agua por presencia | agua; por lo tanto es un causal para el no cumplimiento de la resolucién 0631 de
de agentes quimicos. 2015.

Desechos de papel vy | De acuerdo al decreto 4741 del 2005 el cual hace referencia al manejo y
embalaje/  Contaminacion | prevencion de los residuos solidos, la empresa no cuenta con una adecuada
del recurso suelo gestién para los desechos en todas las areas.

Fuente. Autora.

5.4 Programas de gestion ambiental propuestos para la empresa Litografia

Corona.
El programa de gestibn ambiental para la empresa Litografia Corona Digital en la
ciudad de Bucaramanga, tiene el proposito de mitigar el impacto ambiental, siendo
responsabilidad del empresario su disefio y su implementacion, por lo tanto el esquema
presentado a continuacion responde a la politica ambiental, los lineamientos de los
objetivos y metas ambientales para la elaboracién de los planes de gestion integral de
consumo de energia eléctrica, generacion de aguas residuales, uso de papel y los

residuos o desechos peligrosos.

El desarrollo y la implementacion del programa de Gestidn, incluye algunos
componentes de los sistemas de gestidon y de politica de producciéon y consumo
sostenible. Las organizaciones dentro de sus actividades incluyen la utilizacion de
sustancias quimicas, uso inadecuado de los recursos naturales, mayor consumo de
energia eléctrica y produccion de residuos peligrosos, los cuales deben ajustarse a una
gestion adecuada para su manejo, atendiendo a los principios de desarrollo sostenible

y al mejoramiento de la calidad de vida de la comunidad y el medio ambiente.

Sin embargo, con base en los principales elementos arrojados por el diagndstico,
existen elementos causales y de fondo que justifican la formulaciéon de programas de
gestion ambiental; por lo que a continuacion se definen claramente el alcance del
sistema de gestion ambiental, los objetivos, el impacto, las acciones y el cronograma
gue conforman la estructura correspondiente a un programa de gestion ambiental que

mediante el uso eficiente de los recursos contribuya a la reduccién o mitigacién del
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impacto ambiental para evitar la contaminacion y los dafos y riesgos la salud humana
y al medio ambiente.

5.4.1 Alcance del Sistema de Gestion Ambiental
De acuerdo a la norma ISO 14001:2015, el alcance del SGA, se implementa en la
empresa para mejorar su desempefio ambiental; por lo tanto la norma establece que la
empresa debe contribuir a la sostenibilidad ambiental, incluyendo los siguientes puntos
en los resultados esperados:

e Una mejora en el desempefio ambiental

e Cumplir con las obligaciones de cumplimiento

e Conseguir los objetivos ambientales

La norma se aplica a cada uno de los procesos a intervenir, ya que la empresa
determina que puede controlar o influir considerando la perspectiva del ciclo de vida.
5.4.2 Politica ambiental.

La empresa Litografia Corona Digital, a través de su politica ambiental, establece
directrices y objetivos; se propone metas dentro del Sistema de Gestibn Ambiental
(SGA) y se refirma el compromiso en su interés por la proteccién, preservacion del
medio ambiente y el uso racional de los recursos naturales, comprometiéndose en los
siguientes lineamientos:

e Informar y divulgar a todos los integrantes de la empresa, esta politica
ambiental; mediante el conocimiento exista un compromiso ambiental en todas
las actividades y procesos que se llevan al interior.

e Realizar la gestibn ambiental enfocada en las buenas practicas de consumo
responsable de los recursos naturales (energia y agua) para disminuir el
impacto ambiental ocasionado por el uso inadecuado.

e Promover y fortalecer la cultura ambiental en los integrantes de la empresa
para el uso eficiente de la materia prima en los procesos que aplica, evitando
el desperdicio de materiales y por ende mitigar el impacto ambiental.

e Reducir, Reciclar y Reutilizar los residuos para brindar un manejo adecuado,
optimizando los recursos, basado en la economia cilindrica.

e Disminuir la generacion de residuos sélidos y peligrosos, mediante su

clasificacion, aprovechamiento, tratamiento y disposicion final.
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e Hacer seguimiento a través en la evaluacion de desempefio las
responsabilidades y compromisos del personal para el manejo adecuado de
los materiales, consumo de materia prima, agua, papel, energia y los residuos.

5.4.3 Objetivos ambientales y planificacién para lograrlos.
La empresa litografia Corona establece los objetivos y metas ambientales de acuerdo
con los resultados obtenidos en la revision inicial ambiental para las funciones y niveles
pertinentes, de acuerdo a los aspectos e impactos ambientales significativos
identificados, con el fin de priorizar, mitigar, controlar mejorar la gestion ambiental.
Para cumplir con los objetivos y metas propuestas, la empresa debe incluir la
elaboracién de un programa que ayude a su cumplimiento considerando sus riesgos y

oportunidades.

De acuerdo a la norma ISO 14001:2015 numeral 6.2.2 dice: “al planificar como lograr
sus objetivos ambientales, la organizacion debe determinar”:

a) qué se va a hacer;

b) qué recursos se requeriran;

C) quién sera responsable;

d) cuando se finalizarg;

e) como se evaluaran los resultados, incluidos los indicadores de seguimiento de los
avances para el logro de sus objetivos ambientales medibles (ICONTEC-ISO
14001:2015).

En la tabla 22 se muestra los aspectos ambientales significativos y objetivos,
describiendo sus metas. Una vez identificado los aspectos, impactos, objetivos y
metas ambientales, la norma ISO 14001:2015 recomienda para lograr los objetivos
propuestos, se especifique lo que se quiere hacer, describir los aspectos e impactos
ambientales, indicadores, actividades, cronograma, presupuestos y responsables como
se establece en los programas 5.4.3.1, 5.4.3.2,5.4.3.3,5.4.3.4y 5.4.35
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Tabla 22. Aspectos, objetivos y metas ambientales.

Aspectos/Impactos Programas Objetivos Ambientales Metas Ambientales
ambientales

Programa
Consumo de energia | ahorro 'y uso
eléctrica/  Agotamiento | eficiente de la
del recurso eléctrico energia
eléctrica.

Diseflar e  implementar | Disminuir el consumo de energia
acciones que conduzcan al | eléctrica por lo menos en un 20%
mejoramiento de la eficiencia | en los equipos y maquinarias
del recurso eléctrico. durante 12 meses.

Reducir el consumo de papel
y promover buenas practicas
Programa para | de consumo responsable | Disminuir el consumo de resmas
el ahorro del | mediante la implementaciéon | de papel en por lo menos 10%
consumo de | de estrategias de ahorro y | durante 6 meses en comparacion
papel. sensibilizacion a los | con el periodo anterior.
trabajadores de la Litografia
Corona Digital.

Consumo de Papel/
Pérdida de la
biodiversidad

Disminuir por lo menos en un
10% el vertimiento de aguas
residuales durante un mes, en
comparaciéon con el periodo
anterior.

Generacibn de aguas
residuales domésticas e
industriales/Contaminaci

p L Programa
6n del recurso hidrico. 9

. Controlar la generacion de
manejo de

vertimientos de aguas

Generacién de residuos | residuos
liguidos con agentes | liquidos
quimicos/Contaminacién | (vertimientos)

Disminuir por lo menos en un
15% la contaminacion por
sustancias quimicas a la red de

residuales que son vertidas
en el alcantarillado publico

del recurso agua por alcantarillado durante un mes, en
presencia de agentes comparaciéon con el periodo
quimicos. anterior.

Programa de | Disefiar e implementar | Reducir el uso de consumo de
Consumo de agua/ | ahorro y uso | acciones que conduzcan al | agua por lo menos en un 10%
Desperdicio de agua eficiente del | mejoramiento de la eficiencia | durante un mes, en comparacion
agua en el uso del recurso hidrico. | con el periodo anterior

Clasificar y Separar los residuos
de acuerdo a la Norma GTC-24,
por lo menos en un 80% en un
plazo méaximo de un mes.

Desechos de papel y
embalaje/ Contaminacion
del recurso suelo

Adquisicién de nuevos envases 0

Generacion de residuos | Programa Diseflar un plan de manejo | canecas apropiadas para el
Quimicos/Contaminacion | PGIRS de residuos solidos y | depdsito de residuo por lo menos
del recurso aire PGIRSPEL peligrosos para la Litografia | en un 80% en un plazo méaximo
Corona Digital. de un mes.

Adecuar el lugar de
Generacion de residuos almacenamiento de los residuos
sélidos/  Contaminacién de acuerdo a su clasificacion en
del recurso suelo un 100%, en un plazo maximo de

un mes.

Fuente. Autora

5.4.3.1 Programa ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica para la empresa
Litografia Corona.
El consumo de energia eléctrica en la Litografia Corona Digital de la ciudad de

Bucaramanga tiene una calificacion muy alta (10) con respecto al impacto ambiental.

50



El programa esta enfocado al uso eficiente y ahorro de la energia. La Litografia
Corona Digital en el afio 2018, promedio un consumo de 1045 KWh, para un total de
12540KWh/afio, con un costo de $6.738.369 pesos, por lo que al realizar buenas
practicas de consumo se espera un ahorro en el 5% del consumo ahorrando
$1.684.592 pesos y mitigando las emociones de CO2 en el medio ambiente. En la

tabla 23 se presenta el programa para ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica.

Tabla 23. Programa ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica.

e .. . | CRGA-FR
LITOGRAFIA Codigo: 001
( O% f \ Programa ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica Versién: 01
]
Fecha: 03/07/19
DIGITAL
e Disefiar e implementar acciones que conduzcan al mejoramiento de la eficiencia del recurso
eléctrico

Objetivos: | e Promover en todos los trabajadores y directivos de la Litografia Corona Digital las buenas
practicas de consumo responsable de la energia eléctrica (equipos y luminarias) durante el desarrollo
de las actividades en la empresa

e Reducir el uso de energia eléctrica por lo menos en un 5% después de la implementacion del

programa.
e Disminuir por lo menos en un 20% el consumo de energia suministrada por la empresa

Meta: generadora de energia, mediante la implementacion de un sistema de energia solar durante 12
meses.

e Capacitar el 75% de los trabajadores de la litografia en temas relacionados con el ahorro y uso
eficiente de la energia en la empresa, cada 6 meses.

Area de Aplicacion Responsable
Too!a; las instalaciones de la empresa Litografia Corona Gerente y Comité ambiental
y Digital
Indicador Formula Meta Frec. _Tipo de
indicador
Consumo de E.E.(KWH) periodo . .
T anterior — Consumo de E.E.(KWH) Rgdch el uso de energia
Disminuir el . eléctrica por lo menos en un
Consumo de periodo aCt,ual - 5% mensual después de la| Mensual Eficiencia
energia eléctrica | Consumo deE. E'f‘irolgd" anterior | implementacion del
E.E.: Energia Electrica. programa.
Capacitar el por lo menos al
Cantidad de Trabajadores 75% de los trabajadores de la
Personal Capacitados litografia en temas
capacitado Cantidad de trabajadores * 100 | relacionados con el ahorro y Semest. | Cobertura
Total uso eficiente de la energia en
la empresa.
Implementar un sistema de
energia alterna como paneles
Consumo  de Consumo E.E.(KWH) solares con el fin de disminuir o
energia eléctrica 1— —Consumo E.E (KWH) | 100 el consumo habitual por parte |  Anual Eficacia
Consumo E.E.(KWH) de la empresa generadora de
energia eléctrica actual por lo
menos en un 20%.
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No

Actividades

Descripcion

% de
cump

Resp.

Plazo

Conformacion
del equipo de
trabajo

De acuerdo a la norma ISO 14001:2015, se debe
conformar un equipo el trabajo, el cual cumpla con las
funciones de liderazgo y compromiso; por lo tanto la
direccion de la organizacion debe mostrar su liderazgo y
compromiso con respecto al programa en el Sistema de
Gestion Ambiental mediante.  Ademéas se debera
Seleccionar los responsables para llevar a cabo el
programa de ahorro del recurso energético, con el fin de
garantizar la politica ambiental, los objetivos y que sean
compatibles con la direccién estratégica.

Gerente
Jairo
Gutiérrez

Una
Semana

Revision del
diagnostico

La revision del diagndstico es fundamental para dar
inicio al programa, en ella se contempla la informacion
acerca del consumo actual de energia, con el objetivo
de disminuir el consumo y hacer un seguimiento
mensual en el contador.

Gerente
Jairo
Gutiérrez

Una
semana

Reasignacion
de
presupuesto

Reasignar un presupuesto adecuado para implementar
el programa en la empresa, garantizar y asegurar de
gue cuentan con los recursos necesarios para el SGA.

Gerente
Jairo
Gutiérrez

Una
semana

Formular el
programa de
educacioén
ambiental

Realizar acciones y promociones para el beneficio
racional de energia eléctrica en los trabajadores de la
empresa a través de charlas con la siguiente temética:
Uso eficiente de la energia eléctrica.

Uso de Tecnologia (renovables).

Cultura energética.

Factores que influyen en el uso eficiente de energia.
Control y mantenimiento energético.

Optimizacion en el uso de la energia.

Impactos ambientales.

. Ahorro de la energia eléctrica.

PN UTAWN R

Ing.
Adayris
Duque
Rojas

Una
semana

Capacitacion
del personal

Capacitar a todo el personal en la utilizacion de equipos
y maquinarias para el ahorro de energia. Las
capacitaciones tendran lugar en la sala de juntas de la
empresa una vez al mes y se trataran los siguientes
temas en el periodo de un afio:

Eficiencia Energética.

Uso racional de la energia

Eficiencia y productividad

Sensibilizacion acerca del medio ambiente.

Impacto ambiental.

Buenas préacticas operativas de eficiencia energética.
Energia renovable.

Normatividad y marco legal.

ONorWNE

Ing.
Adayris
Duque
Rojas

12 meses

Sustitucion de
tecnologia

En primer lugar se realizara un inventario general acerca
de las luminarias, equipos (computadores, impresoras,
teléfono, etc.), con el fin de identificar las Areas de
mayor consumo de energia y para tener un control
acerca de la cantidad de tecnologia que tiene la
empresa,; las luminarias seran sustituidas por LED y se
modificaran algunos equipos por productos que
incrementen la eficacia y eficiencia en el proceso.

Gerente
Jairo
Gutiérrez

6 meses

Implementacién
del sistema de
energia solar

Se implementara un sistema de energia renovable
mediante paneles solares (es la alternativa que mejor se
acomoda, de acuerdo a estudios previos realizado) en el
Area administrativa y acabados aplicadas solo a
luminarias, mediante las siguientes acciones:

1. Diagnostico de la informacion.

2. Estudio de factibilidad.

3. Presupuesto y cronograma para la implementacion.
Implementacién del sistema de energia solar.

Gerente
Jairo
Gutiérrez

6 meses
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Descripcion % de

Resp. Plazo
cump

No Actividades

Una vez conformado el comité ambiental o grupo de
trabajo y definido el presupuesto, se realizaran
inspecciones periddicas en las areas de trabajo que
requieran de medidas para disminuir el consumo de
energia eléctrica y las capacitaciones programadas en
el personal.

Se levara un registro de los consumos de energia
eléctrica mensual para realizar la comparacion por
periodos (mes actual-mes anterior) e identificar en
cuales meses se consume mas energia para tomar las
acciones pertinentes y de esta manera tomar medidas
preventivas.

Comité 11
ambiental meses.

Seguimiento y
control

Los trabajadores deberan apagar o hibernar los
computadores y equipos cuando no esté en uso.

Fuente. Autora.

El cronograma de las actividades para la implementacion del programa se encuentra
descrito en la tabla 24 y el presupuesto en la tabla 25.
Tabla 24. Cronograma propuesto Programa ahorro y uso eficiente de la energia

eléctrica para la empresa Litografia Corona.

Cronograma de actividades

. Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4 Mes 5 Mes 6
Actividad - Fecha

1123|4123 |4|1(2(3(4(1]|2|3|4|1|2|3|4)|1|2|3]|4

Conformacién del equipo de
trabajo

Revision del Diagnostico

Reasignacién de
Presupuesto
Formular el programa de
educacién ambiental

Capacitacion del personal

Sustitucion de tecnologia

Implementacion del sistema
de energia solar

Seguimiento y control

Fuente. Autora.

Una de las grandes propuestas para la empresa es el uso de energia alternativa y
limpia, es decir: usar energia con paneles solares o edlicas, con el fin de contribuir a la
sostenibilidad y sustentabilidad econdmica, ya que al incorporar energias limpias, el

consumo normal de energia eléctrica por parte de la empresa proveedora del servicio
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disminuird considerablemente, hasta llegar al punto que las energia limpie alimente

toda la capacidad energética de las instalaciones y de esta forma contribuir

favorablemente en el medio ambiente en un 100 %.

Tabla 25. Presupuesto del programa ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica para

la empresa Litografia Corona.

PRESUPUESTO
Actividades Recurso Humano Recurso Fisico (Uso de Valor total
instalaciones, materiales de
trabajo, alimentacion)

Conformacién del equipo de $ 280.000 $ 140.000 $ 420.000
trabajo (7 personas)
Revision del Diagnostico $ 120.000 $ 120.000
Reasignacion de Presupuesto $ 120.000 $ 120.000
Formular el programa de $ 120.000 $ 15.000 $ 135.000
educacion ambiental
Capacitacion del personal (1 $ 528.000 $ 120.000 $ 648.000
vez por mes)
Sustituciéon de tecnologia $ 240.000 $ 3.500.000 $ 3.740.000
Implementacién del sistema de $ 640.000 $ 18.000.000 $ 18.640.000
energia solar
Seguimiento y control $ 240.000 $ 30.000 $ 270.000

Total presupuesto $ 24.093.000

Fuente. Autora.

5.4.3.2 Programa Manejo de Residuos liquidos (Vertimientos) para la empresa

Litografia Corona.

La generacion de aguas residuales en la Litografia Corona Digital de la ciudad de

Bucaramanga tiene una calificacion muy alta (Ca=9,7), la generacion de residuos

Quimicos (Ca=8,6), con respecto al impacto ambiental y a los resultados de la matriz

EPM. . Enlatabla 26 se presenta el programa para el manejo de residuos liquidos.

Tabla 26. Programa Manejo de residuos liquidos.

.- CRGA-FR
Codigo:
LITOGRAFIA 9 002
Coqmq Programa Manejo de Residuos liquidos (Vertimientos) Version: o1
|
DIGITAL Fecha: 03/07/19
Objetivos: e Controlar la generacion de vertimientos de aguas residuales que son vertidas en el

alcantarillado publico.

Meta:

e Reducir por lo menos en un 10% los vertimientos residuales generados por las
actividades de la empresa durante un mes en comparacion con el periodo anterior.

e Reducir por lo menos en un 10% la carga contaminante generada por las actividades de
la empresa durante un mes en comparacion con el periodo anterior.

e Cumplir con la normatividad vigente al 100% con el control de las sustancias
contaminantes que son vertidas a los cuerpos de aguas durante un mes en comparacién con
el periodo anterior.
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Area de Aplicacion

Responsable

Area de CTP y Area de impresion Offset de la Litografia

Corona y Digital

Gerente y Comité ambiental

. Tipo de

Indicador Formula Meta Frec. |. p

indicador
L Vertimiento generado periodo Reducir por lo menos en un 10%
Disminuir los terior (m3)—vertimient e .

o antertor (m3)=vertimiento los vertimientos residuales | Mens L
vertimientos generado afio actual (m3) _, 10 L Eficiencia
residuales Vertimiento generado periodo generados por las actividades de | ual

anterior (m3) la empresa.
Carga contaminada periodo
Disminuir la| periodo anterior (%) — Carga Reducir por lo menos en un 10% |
carga contaminada periodo actual (%) 100 |la carga contaminante generados al Eficacia
contaminante carga coaminada periodo por la actividades de la empresa
anterior (%)
Cantidad de N Cumplir con la normatividad
T .
- . antt ad de formas vigente al 100% con el control I
Cumplimiento vigentes implemenadas X . Mensu | Cumplimie
- * 100 de las sustancias contaminantes
de la norma Cantidad normas id | q al nto
vigentes a implementar gue son vertidas a los cuerpos de
aguas.
Actividad L % de
No Descripcion Resp. Plazo
es cump.
De acuerdo a la norma ISO 14001:2015, se debe conformar un
equipo el trabajo, el cual cumpla con las funciones de liderazgo y
compromiso; por lo tanto la direcciébn de la organizacion debe
Conforma ; ) Gerent
- mostrar su liderazgo y compromiso con respecto al programa en el .
cion del . - : . . . e Jairo Una
1 . Sistema de Gestion Ambiental mediante. Ademéas se debera -
equipo de . Gutiérr | Semana
trabaio Seleccionar los responsables para llevar a cabo el programa de oz
! manejo de residuos liquidos, con el fin de garantizar la politica
ambiental, los objetivos y que sean compatibles con la direccién
estratégica.
. Ing.
Registro . 9 .
de Establecer un registro acerca del consumo de agua, tomando los Adayri
2 datos al finalizar la semana y al final de la jornada, para tener datos S 12 meses
consumo L
con mayor grado de confiabilidad. Duque
de agua .
Rojas
. e Realizar un estudio de las caracteristicas y propiedades Gerent
Estudios .. o . , .
i fisicoquimicas de las aguas que son vertidas en las areas e Jairo
revios . -
P mencionadas. Gutierr
ara - . .
. P e |dentificar todas las entradas y salidas de agua en las areas de ez
implement . -
acion de CTP e impresién Offset. 4
3 e Realizar un plano de las tuberias en las instalaciones donde se
planta - L, .. . semanas
preliminar muestre su distribucion. Fijar los puntos de mantenimiento de
de agua las tuberias en las instalaciones para evitar fugas.
residual | ® Realizar el analisis de laboratorio de los vertimientos (areas
CTP/Impresién Offset) para identificar el porcentaje de la carga
contaminante y llevar su registro.
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Actividad L, % de
No Descripcion 0 Resp. Plazo
es cump.
Disefio e | El grupo de trabajo conformado para este programa tendra la labor
implement | de: Ing
acion de | 1. Identificar las empresa que se encargue de gestionar el disefio, Ada. .
4 pretratami | la implementacion y el funcionamiento de acuerdo a los estudios, S y 6 meses
entos de | normatividad y presupuesto.
. . L . . Duque
aguas | 2. Evaluar las diferentes empresas identificadas en el item anterior. RoIas
industriale | Contratar la empresa que mejor se adapte al presupuesto y )
s caracteristicas del disefio.
Llevar el registro de las pruebas fisicoquimicas para verificar el Comit
Seguimie | cumplimiento de porcentaje de remocién de acuerdo a la & 11
5 ntoy normatividad vigente. .
. . . . ambie | meses.
control | Supervisar el funcionamiento de la planta de pretratamiento de ntal
aguas y que cumpla con los parametros establecidos.

Fuente. Autora.

Uno de los

principales problemas que afronta las artes graficas es el uso de

compuestos quimicos téxicos, los cuales son vertidos directamente a la red de

alcantarillado sin pasar por ningun control debido al proceso de elaboracion e impresion

de planchas.

En cuanto a la limpieza de las maquinas, principalmente la maquina

Offset, es necesario disolver productos de limpieza los cuales contiene contaminantes,

alcohol ispropilico perjudicial para la salud.

Es necesario que el vertimiento de estas

soluciones antes de llegar al alcantarillado, tengan un tratamiento preliminar, debido al

alto contenido en pigmentos insolubles.

El cronograma de las actividades para la

implementacion del programa se encuentra descrito en la tabla 27, y el presupuesto en
la tabla 28.

Tabla 27. Cronograma propuesto para el programa Manejo de Residuos liquidos

(Vertimientos) para la empresa Litografia Corona.

Cronograma de actividades

Actividad - Fecha

Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4

1123|4112 |3|4|1(2(3[4|1]|2|3 |4

Conformacion del equipo de

trabajo

Registro de consumo de
agua

Estudios previos para
implementacion de planta
preliminar de agua residual

Disefio e implementacion
de pretratamientos de
aguas industriales

Seguimiento y control

Fuente. Autora.
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Tabla 28. Presupuesto del Programa Manejo de Residuos liquidos (Vertimientos) para

la empresa Litografia Corona.

PRESUPUESTO

Actividades Recurso Humano Recurso Fisico Valor total
Conformacién del equipo de trabajo $280.000 $140.000 $ 420.000
Registro de consumo de agua $60.000 $ 60.000
Estudios previos para implementacion de planta $480.000 $ 480.000
preliminar de agua residual
Disefio e implementacion de pretratamientos de $8.020.000 $7.920.000 $15.940.000
aguas industriales
Seguimiento y control $ 240.000 $ 30.000 $270.000

Total presupuesto $ 17.170.000

Fuente. Autora.

5.4.3.3 Programa para el uso eficiente y ahorro del agua para la empresa
Litografia Corona.
El consumo de agua en la litografia no genera un impacto negativo significativo; sin
embargo esta afirmacion no exonera a la empresa a realizar el programa para el uso
eficiente y ahorro del agua, debido a que este es un compromiso con el medio
ambiente, el cual siempre estd orientado en la busqueda de mejorar las buenas
practicas de ahorro y aprovechamiento del recurso hidrico. En la tabla 29 se presenta

el programa para el uso eficiente y ahorro del agua.

Tabla 29. Programa para el uso eficiente y ahorro del agua para la empresa

Litografia Corona.

. CRGA-FR
Cédigo:
W ’ 003
CO WW Programa para el uso eficiente y ahorro del agua Version: 01
-
Fecha: 03/07/19
DIGITAL

o Disefiar e implementar acciones que conduzcan al mejoramiento de la eficiencia en el
uso del recurso hidrico

Objetivos: e Promover en todos los trabajadores y directivos de la Litografia Corona Digital las buenas
practicas de consumo responsable de agua en las instalaciones de la empresa.
e Reducir el consumo del agua por lo menos en un 5% mediante la racionalizacion del
Meta: recurso durante un mes en comparacion con el periodo anterior.

e Capacitar el 100% de los trabajadores de la litografia en temas relacionados con el
ahorro y uso eficiente del agua cada seis meses.

Area de Aplicacion Responsable

Todas las instalaciones de la empresa Litografia Corona y
Digital Gerente y comité ambiental
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Indicador Formula Meta Frecuencia .T'PO de
indicador
Consumo de Agua Consumo de Agua (m3) periodo Reducir el uso de Semestral Eficiencia
Anterior — onsumo deAgua (m3) consumo de agua por lo
Periodo Actual menos en un 5% en un
- * 100 .
Consumo deAgua (m3)Periodo periodo de 6 meses.
Anterior
Personal Cantidad de Trabajadores Capacitar el 75% de los | Semestral Cobertura
capacitado Capacitados «100 trabajadores  de la
Cantidad de trabajadores Total litografia ~en  temas
relacionados con el uso
eficiente y ahorro del
agua.
Vi 0,
No Actividade Descripcion % de | Respons Plazo
S cump. able
De acuerdo a la norma ISO 14001:2015, se debe conformar un
equipo el trabajo, el cual cumpla con las funciones de liderazgo y
. | compromiso; por lo tanto la direccion de la organizacion debe
Conformaci ; .
6n del mostrar su I|derazgo y compromiso con respecto al programa en el Gergnte Una
1 equino de Sistema de Gestibn Ambiental mediante. Ademas se debera Jairo Seman
tqrak?a'o Seleccionar los responsables para llevar a cabo el programa de Gutiérrez a
) ahorro del recurso agua, con el fin de garantizar la politica
ambiental, los objetivos y que sean compatibles con la direccién
estratégica.
L La revision del diagnostico es fundamental para dar inicio al Gerente
Revision del ) ” : Una
2 Diagnostico programa, en ella se contgmpla la |nf0rma9|0n acerca del consumo Jalro seman
actual de agua, con el objetivo de disminuir el consumo y hacer un Gutiérrez a
seguimiento mensual en el contador.
Realizar acciones y promociones para el beneficio racional de agua
en los trabajadores de la empresa, mediante charlas con la
Formular el siguiente tematica: _
1. Comunicar y sensibilizar a los trabajadores acerca del consumo Ing.
programa . L . Una
racional y uso eficiente del agua. Adayris
4 de : seman
educacion 2. Ciclo del agua N Duque a
) 3. Factores que influyen en el uso eficiente y ahorro del agua. Rojas
ambiental o . .
4. Uso eficiente y ahorro del agua en el proceso industrial.
5. Conservacion del agua.
6. Optimizacion en el uso del agua.
Capacitar en la sala de juntas de la empresa una vez al mes a
todos los trabajadores y operarios en el uso y ahorro de agua en
los procesos de limpieza de equipos con los siguientes temas en el In
Capacitacio | periodo de un afio: Ad?':\. ris 12
5 n del 1. Ahorro del recurso hidrico. y
X Duque meses
personal | 2. Uso racional en el consumo de agua. Roias
3. Sensibilizacién acerca del medio ambiente e impacto ambiental. )
4. Buenas précticas operativas en el uso del agua.
5. Normatividad y marco legal.
Cambio de | 1. Identificar los puntos de consumo de agua donde se presente
grifos  con mayor pérdida o desperdicio del agua.
. ) S : . . Gerente
6 tecnologia |1 Supervisar diariamente el flujo de agua, tuberias y grifos y Jairo 6
ahorradora. revisiones periddicas de detencion de fugas. Gutiérrez. | Meses
2 Implementar nuevas tecnologias en los grifos para el uso '
optimo del recurso hidrico.
Tratamiento | Realizar tratamientos previos antes de verter al alcantarillado Gerente 6
7 |de aguas Jairo
. ot meses
residuales Gutiérrez.
Seguimient | Realizar seguimiento y control periédico en las instalaciones en los Comité 11
8 |oycontrol | procesos criticos que mayor contaminan las aguas residuales. :
o . ambiental | meses.
Comité ambiental

Fuente. Autora.

58




El cronograma de las actividades para la implementacion del programa se encuentra
descrito en la tabla 30, y el presupuesto en la tabla 31.
Tabla 30. Cronograma propuesto para el programa para el uso eficiente y ahorro del

agua para la empresa Litografia Corona.

Cronograma de actividades
Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4 Mes 5 Mes 6
112|3(4]|1|2(3|4)1|2|3]|4|1|2]|3|4(1]|2|3|4]|1]|2(3]|4

Actividad - Fecha

Conformacién del equipo
de trabajo

Revision del Diagnostico

Formular el programa de
educacién ambiental
Capacitacion del
personal
Cambio de grifos con

tecnologia ahorradora.
Tratamiento de aguas
residuales

Seguimiento y control

Fuente. Autora.

Tabla 31. Presupuesto del programa para el uso eficiente y ahorro del agua para la

empresa Litografia Corona.

PRESUPUESTO
Actividades Recurso Recurso Fisico (Uso de Valor total
Humano instalaciones,
materiales de trabajo,
alimentacion)
Conformacion del equipo de trabajo $ 120.000 $140.000 $ 260.000
Revision del Diagnostico $ 120.000 $ 120.000
Formular el programa de educacion $ 120.000 $ 120.000
ambiental
Capacitacion del personal $ 528.000 $15.000 $ 543.000
Cambio de grifos con tecnologia $ 650.000 $1.358.000 $ 2.008.000
ahorradora.
Tratamiento de aguas residuales $240.000 $4.235.000 $ 4.475.000
Seguimiento y control $ 240.000 $ 30.000 $ 270.000
Total presupuesto $ 7.796.000

Fuente. Autora.
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5.4.3.4 Programa para el ahorro del consumo de papel para la empresa

Litografia Corona.

A continuacién se establece el programa para el ahorro del consumo de papel, debido

a la calificacion muy alta (Ca= 10) en el impacto ambiental, lo que genera perdida de la

biodiversidad en el medio ambiente. En la tabla 32 se presenta el programa para el

ahorro del consumo de papel.

Tabla 32. Programa para el ahorro del consumo de papel para la empresa Litografia

Corona.
e i CRGA-FR
LITOGRAFI Cadigo: 004
< O% " \ Programa para el ahorro del consumo de papel. Version: 01
|
DIGITAL Fecha: 03/07/19
e Reducir el consumo de papel mediante la implementacién de estrategias de ahorro y
sensibilizacion a los trabajadores de la Litografia Corona Digital S.A.S.
Objetivos: e Promover en todos los trabajadores y directivos de la Litografia Corona Digital para el

generar conciencia ambiental.

consumo responsable del papel el desarrollo de las actividades en la empresa, con el fin de

Meta:

anterior.

e Disminuir por lo menos en un 10% los costos y tiempos administrativos de los
diferentes procesos internos, generando un aporte socio-ambiental durante seis meses en
comparacion con el periodo anterior.
e Capacitar el 90% de los trabajadores de la litografia en temas relacionados con el
ahorro y uso eficiente del papel durante seis meses en comparacion con el periodo

Area de Aplicacion

Responsable

Todas las instalaciones de la empresa Litografia Corona

Gerente y Comité ambiental

y Digital
Tipo de
Indicador Formula Meta Frec. indicad
or
Reducir oficios No.oficios con difusion de Reducir el uso de consumo de papel Semestr | Eficienci
impresos de publicidad fisica en el semestre por lo menos en un 10% de los al a
eventos de la No. eventos total en el semestre eventos programados
Entidad
Personal Cantidad de Trabajadores sCapacitadol Capacitar en por lo menos el 90% de | Semestr | Cobertur
capacitado Cantidad de trabajadores Total los trabajadores de la litografia en|al a
%100 temas relacionados con el ahorro y
uso eficiente de la energia en la
Empresa.
Disminuir el (No.Resmas papel Disminuir el consumo de resmas de | Anual Eficacia
consumo de utilizadas periodo actual) papel por lo menos en un 10%
resmas de No.Resmas papel * 100 respecto al periodo anterior.
papel. utilizadas periodo anterior)
Reducir el No.Fotocopias Reducir el nimero de fotocopias por lo | Semestr | Eficacia
namero de periodo actual menos en un 5% respecto al periodo | al
. 1- ——F5F—F——7—*100 .
fotocopias No. Fotocopias anterior
periodo anterior
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Activida Descripcion % de Respon
No Plazo
des cump. sable
Conform
acion . . Gerente
del Seleccionar los responsables que se encargaran de la supervisién, Jairo Una
1 : control y seguimiento del programa del ahorro del consumo de e
equipo Gutierre | Semana
papel.
de z
trabajo
Revisién . . . o - . Gerente
del Realizar el diagnostico que permita identificar los consumos mas Jairo dos
. representativos en el Area administrativa con el objetivo de -
2 Diagnost | /= =" L Gutiérre | semana
ico disminuir (?I. consumo y hacer un seguimiento mensual en las 5 S
Resman utilizadas.
La empresa gestionara el ahorro de papel de acuerdo a las
siguientes acciones:
1. Compartimientos de archivos a través de la red y la nube
(Dropbox, drive, Gmail, etc.).
Desarrol 2. Comunicados (oficios) mediante el correo electronico.
o e 3. Impresion de documentos solo cuando sea necesario y a doble
. cara o en hojas reciclables.
impleme . ; I L
.~ | 4. Realizar un estudio de viabilidad en adquisicién de software o
3 ntacion | _. : - ' 2 meses
de sistema integrado de planeacién (SIPLAG), con el fin de consultar
. | documentos, llenar formatos, solicitar pedidos, realizar
estrategi o . . ; A
as cotizaciones en linea sin la necesidad de imprimir formatos.
5. Se realizara la reutilizacion del papel y luego sera dispuesto a
reciclaje cunado ya no se pueda utilizar mas en la empresa.
Almacenar informaciéon en disco duros, sitios web, o bases de
datos informacion recibidas a través de medios electrénicos y que
puedan ser almacenados en formatos digital.
Con el objetivo de implementar y adaptar las estrategias
mencionadas en el item 3, se capacitara a todo el personal sobre
el uso adecuado y ahorro del papel mediante las siguientes
tematicas:
1. Procesos y servicios mas eficaces y eficientes (optimizacion de
tiempo en él envid de documentos mediante correo electrénico)
2. Aumento de la productividad (gracias a la optimizacién en él
Capacit envié de informacion a través de la red, los procesos son mas Ing
- autbnomos y requieren de menos tiempo para su ejecucion) .
acion P o Adayris | 12
4 3. Buenas practicas de gestién documental.
del Lo S . Duque meses
4. Eliminacion de la duplicacion de archivos. )
personal Y . . Rojas
5. Disminucion en el almacenamiento de documentos (al manejar
informacioén via web no es necesario tener toda la informacion en
archivadores, solo la informacién que requiere ser impresa y debe
estar contenida en las AZ)
6. Uso de nuevas tecnologias de la informacion y comunicacion
7. Impacto ambiental
Acciones y medidas sugeridas de ahorro y papel.
Puntos
L . . o . Gerente
de Adecuacion de espacios para la disposicion de los residuos de Jairo 2
5 almacen | papel ! semana
. Gutiérre
amiento S
Z.
de papel
Se realizaran inspecciones periédicas en el area administrativa
.. | para llevar el control y seguimiento de las estrategias establecidas s
Seguimi P Yy S€g 9 . Comité
dentro del programa de ahorro de papel, llevar registros del : 11
6 entoy - - o ambient
control | €onsumo, mediante el control de la cantidad utilizada por resma de al meses.

papel a la semana.

Fuente. Autora.
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La generacion de residuos aprovechables (papel) se identifica como un impacto
mediano positivo, debido a la cantidad papel que son reciclados en la empresa, para su
comercializacion con empresas recicladoras, generando ingresos econdémicos por la
venta de este. El cronograma de las actividades para la implementacion del programa
se encuentra descrito en la tabla 33, y el presupuesto en la tabla 34.

Tabla 33. Cronograma propuesto para el Programa para el ahorro del consumo de

papel parala empresa Litografia Corona.

Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4 Mes 5 Mes 6

Actividad - Fecha
1121341112 |3(4|1|12|3(4|1|2]|3|4|1|12]|3|4|1]12]|3]|4

Conformacioén del equipo de
trabajo

Revision del Diagnostico

Desarrollo e
implementacion de
estrategias

Capacitacion del personal

Puntos de almacenamiento
de papel

Seguimiento y control

Fuente. Autora.

Tabla 34. Presupuesto del Programa para el ahorro del consumo de papel para la

empresa Litografia Corona

PRESUPUESTO
Actividades Recurso Recurso Fisico (Uso de Valor total
Humano instalaciones, materiales
de trabajo, alimentacion)
Creacion del comité ambiental $ - $ 60.000 $ 60.000
Método de cuarteo $ 48.000 $ 80.000 $ 128.000
Separacién y clasificacion de residuos = $ 24.000 $ 35.000 $ 59.000
peligrosos
Gestion General de los residuos peligrosos $ 24.000 $ 15.000 $ 39.000
Manejo interno ambiental $ 24.000 $ 120.000 $ 144.000
Envasado $ 48.000 $ 823.000 $ 871.000
Etiguetado $ 48.000 $ 54.000 $ 102.000
Movilizacion interna $ 48.000 $ 30.000 $ 78.000
Almacenamiento $ 24.000 $ 30.000 $ 54.000
Medidas de contingencia $ 48.000 $ 30.000 $ 78.000
Manejo externo ambiental $ 24.000 $ 30.000 $ 54.000
Clasificacion y descripcién de los RESPEL $ 24.000 $ 30.000 $ 54.000
Tratamiento RESPEL $ 24.000 $ 350.000 $ 374.000
Capacitacion del personal $ 44.000 $ 70.000 $ 114.000
Capacitaciones propuestas $ 336.000.000 $ 15.000 $ 336.015.000
Seguimiento y control $ 240.000 $ 30.000 $ 270.000
Total presupuesto $338.494.000

Fuente. Autora.
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5.4.3.5 Programa Gestion integral de Residuos sdlidos y peligrosos para la

empresa Litografia Corona.

El tratamiento de los residuos en la Litografia Corona Digital tiene un impacto ambiental

muy alto (Ca=8,0), el cual es generado por las actividades desarrolladas en los

diversos procesos de cada una de las areas; basado en el decreto 4741 del 2005, para

la clasificacion, separacion, recoleccién, manejo, transporte, aprovechamiento y

disposicion final de los residuos, garantizando el cumplimiento de las normas

ambientales. En la tabla 35 se presenta el programa para el uso eficiente y ahorro del

agua.

Tabla 35. Programa Gestion integral de residuos solidos y peligrosos para la empresa

Litografia Corona.

| Codigo: | CRGA-FR 005
Al Programa Gestion integral de Residuos sélidos y Version: 01
Co% q peligrosos
— Fecha: 03/07/19
DIGITAL
Objetivos: e Implementar el plan de gestion integral de residuos solidos y peligrosos (PGIRS y

PGIRESPEL) en la empresa Litografia Corona Digital.

[ )
[ )
Meta:
[ )

Rotular y etiquetar el 100% de los recipientes dispuestos para el almacenamiento de los

residuos solidos aprovechables, no aprovechables, organicos, biolégicos.

Realizar el seguimiento y control de por lo menos el 90% del programa.
Capacitar por lo menos en un 90% de los trabajadores de la litografia en temas

relacionados con el ahorro y uso eficiente de la energia en la Empresa.

Adecuar el lugar de almacenamiento de los residuos de acuerdo a su clasificacién en un

100%.

Clasificar y Separar los residuos solidos y peligrosos de acuerdo a la Norma GTC-24 y el

4741 del 2005, en un 100%.

Aprovechar el 90% de los residuos aprovechables como: carton, plastico, papel, residuos

metalicos.

Adquisicién de nuevos envases 0 canecas apropiadas para el depésito de residuo por lo

menos en un 90%.

Identificar en un 100% la generacion de residuos peligrosos en todas las Areas.

Area de Aplicacion Responsable
Todas las instalaciones de la empresa Litografia Corona s .
o P 9 Y| Gerente y Comité ambiental
Digital S.A.S.
. Tipo de
Indicador Formula Meta Frec. | ..'P
indicador
Rotular y etiquetar el 100% de
Numero de reccipientes para los recipientes dispuestos para el
Rotular y residuos generales rotulados 4 o almacenamiento de los residuos | Mens Eficiencia
etiquetar Numero de recipientes para sélidos aprovechables, no| ual
residuos generales -
aprovechables, organicos,
bioldgicos.
Numero de metas ejecutadas Realizar el seguimiento y control
Seguimiento al mes r lo men I % || Seme
g y +100 de por lo menos el 90% de Cobertura
control Numero de metas planteadas programa. stral
para el mes
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Indicador Formula Meta Frec. .TIPO de
indicador
Cantidad de Trabajadores Capacitar por lo menos en un
0 .
Personal Capacitados 90/0 d,e los trabajadore§ de la .
. - - * 100 litografia en temas relacionados | Anual | Eficacia
capacitado Cantidad de trabajadores .
Total de | con el ahorro y uso eficiente de la
otatde ta empresa energia en la Empresa.
Adecuacion Fase de adecuacion Adecuar el lugar de 2
para ejecutada <100 almacenamiento de los residuos seman | Cobertura
almacenamien Fase de adecuacion de acuerdo a su clasificacion en
as
to programada un 100%.
Clasificacion y Clasificar y Separar los residuos
separacion Numero de reccipientes sélidos y peligrosos de acuerdo a mensu
Residuos clasificados 100 la norma GTC-24 y el 4741 del al Cobertura
Sélidos y Numero de recipientes 2005, en un 100%.
peligrosos Totales
Aprovechamie Cantidad de residuos Aprovechar el 90% de los
nto de generales generados (Kg) «100 residuos aprovechables como: | Mensu Cobertura
residuos Total de residuos carton, plastico, papel, residuos al
generales generales entregados (Kg) metélicos.
L Numero de recipientes Adquisicién de nuevos envases 0
Adquisiciéon de .. .
envase adquiridos <100 canecas apropiadas para el|Mensu Cobertura
Vases y Numero de recipientes deposito de residuo por lo menos al rr
canecas o
presupuestado enun 90%.
Cantidad de Residuos Identificar en un 100% la
identificados generados (Kg)por generacion de residuos
Identificacion su respectiva clasificacion peligrosos en todas las Areas. mensu
de residuos Cantidad de Residuos *100 al Cobertura
generados (Kg)por su
respectiva clasificacion
0,
No Actividades Descripcion % de | Respons Plazo
cump. able
Creacion del | Se creara el comité ambiental en la empresa con la finalidad de Gerente 1Seman
1 |comité gestionar los programas (PGIRS y PGIRESPEL), para el Jairo a
ambiental desarrollo de las actividades establecidas del programa. Gutiérrez
Se realizara el método de cuarteo con el fin de determinar las Gerente
2 Método de | propiedades fisicas y quimicas de los residuos como lo Jairo 1lseman
cuarteo establece el autor Tchobanoglous (1994) en su libro “Gestion Gutiérrez a
integral de los residuos soélidos”
Realizar una adecuada clasificacion y separacion de los
- - X , Personal
Separacién y |residuos peligrosos, segun el decreto 4741 del 2005 y del de todas |2
clasificacion | convenio Brasilea. Se clasificara de acuerdo a la fuente <
3 h . - o las Areas, | semana
de residuos | generadora y al tipo de residuo que corresponde. Adquirir comité | s
peligrosos | nuevos envases y canecas para el almacenamiento de y ¢
; , ambiental.
residuos, segun la norma NTC 24.
Se disefiara el diagrama de espina para tener claridad acerca
Gestion de loa generacion de los residuos. Se disefiaran y se
4 General de |implementaran las medidas preventivas generales y de control. 1
los residuos | Se realizar la valoracion de residuos para tener en cuenta semana
peligrosos |cuales son los residuos que pueden significar un ingreso
econdémico en la empresa.
Manejo i i | _ -
5 interno Se realizara un istado de los o_bjetlvos,, _acuwdad_es y metas 1
; para un manejo interno de los residuos sélidos y peligrosos. semana
ambiental
Se identificaran para luego adecuar, el espacio para los puntos 1
6 Envasado . p RN
ecolégicos en las Areas mas criticas de la empresa. semana
Disefio e implementacion de las etiquetas de acuerdo al 2
7 Etiqguetado | sistema globalmente armonizado para los residuos peligrosos semana
de acuerdo a su clasificacion e identificacion de peligro. S
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0,
No |Actividades |Descripcion % de | Respons Plazo
cump. | able
Movilizacion - . 2
. 1. Hacer un plano el cual indique el almacenamiento de los
8 interna - - . - semana
residuos peligrosos ara su respectiva evacuacion. S
.| 2. Adecuar el cuarto de almacenamiento para el depésito final 2
Almacenamie . )
9 nto de los residuos peligrosos y ser entregados a la empresa semana
ALBEDO S.A.S. s
. 3. Disefiar un plan de contingencia que permita a la empresa
Medidas de . ) 1
10 . . actuar ante una emergencia generada por los residuos
contingencia ) semana
peligrosos.
Manejo L - .
11 | externo 4. Dllsena}rlpbjc.etlvos y meta§ para e] aprovechamiento y la 2
. disposicién final de los residuos peligrosos semana
ambiental
e, 1. Se creara una ficha técnica que corresponde a cada uno de
Clasificacién ; . . o
descripcion los residuos pellgrogos |dent|f|qados. . ' 3 1
12 )c;e los 5. Se calculara la cantidad de residuos peligrosos identificados semana
gue sera entregada a la empresa ALBEDO S.A.S. cada
RESPEL
cuatro meses.
13 Tratamiento | 2. Se describir4 el proceso o tratamiento para cada tipo de 1
RESPEL residuos identificados. semana
Capacitar a todo el personal en la empresa una vez al mes con
los siguientes temas:
1. Definiciones de residuos sélidos y peligrosos Ing
... | 2. Guia Técnica Colombiana GTC 86 -
14 | Capacitacion | 5 o ificacion de los Residuos solidos. Adayris | 1
del personal . Duque semana
4. Impactos ambientales Roias
5. Lastres R I
6. Residuos posconsumo
3. Residuos peligrosos.
15 Capacitacion |Se creara un cronograma de actividades para las 12
propuestas capacitaciones a futuro. meses
1. Realizar reuniones periédicamente para llevar un control del
Seguimiento manejo |nte,rno en cuanto al tema de ambler)tal. o Comité 11
16 Verificar a través de inspecciones la correcta disposicién de los -
y control . L ' ambiental | meses.
residuos sélidos especiales, conforme a los programas post
consumo de residuos sdlidos establecido en el PGIRS.

Fuente. Autora.

El cronograma de las actividades para la implementacion del programa se encuentra

descrito en la tabla 36, y el presupuesto en la tabla 37.

Tabla 36. Cronograma propuesto para el programa Gestion integral de residuos sélidos

y peligrosos para la empresa Litografia Corona.

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

Actividad - Fecha

Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4

Mes 5

Mes 6

112(3|4(1(2|3(4|1|2|3|4]1|2|3|4

Creacién del comité
ambiental

Método de cuarteo

Separacién y
clasificacion de
residuos peligrosos
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Mes 1 Mes 2 Mes 3 Mes 4 Mes 5 Mes 6
Actividad - Fecha

Gestion General de los
residuos peligrosos

Manejo interno
ambiental
Envasado

Etiquetado

Movilizacién interna

Almacenamiento

Medidas de
contingencia

Manejo externo
ambiental

Clasificacion y
descripcion de los
RESPEL

Tratamiento RESPEL
Capacitacion del
personal
Capacitaciones
propuestas

Seguimiento y control
Fuente. Autora.

Tabla 37. Presupuesto del el programa Gestién integral de residuos soélidos y

peligrosos para la empresa Litografia Corona

PRESUPUESTO
Actividades Recurso Humano = Recurso Fisico (Uso Valor total
de instalaciones,
materiales de
trabajo,
alimentacion)

Creacion del comité ambiental $ - $ 60.000 $ 60.000
Método de cuarteo $ 48.000 $ 80.000 $ 128.000
Separacién y clasificacion de residuos $ 24.000 $ 35.000 $ 59.000
peligrosos
Gestion General de los residuos peligrosos $ 24.000 $ 15.000 $ 39.000
Manejo interno ambiental $ 24.000 $ 120.000 $ 144.000
Envasado $ 48.000 $ 823.000 $ 871.000
Etiquetado $ 48.000 $ 54.000 $ 102.000
Movilizacién interna $ 48.000 $ 30.000 $ 78.000
Almacenamiento $ 24.000 $ 30.000 $ 54.000
Medidas de contingencia $ 48.000 $ 30.000 $ 78.000
Manejo externo ambiental $24.000 $ 30.000 $ 54.000
Clasificacion y descripcion de los RESPEL $24.000 $ 30.000 $ 54.000
Tratamiento RESPEL $ 24.000 $ 350.000 $ 374.000
Capacitacion del personal $ 44.000 $ 70.000 $ 114.000
Capacitaciones propuestas $ 336.000.000 $ 15.000 $ 336.015.000
Seguimiento y control $ 240.000 $ 30.000 $ 270.000
Total presupuesto $338.494.000

Fuente. Autora.
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6. JMPLEMENTACION DEL PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS
SOLIDOS (PGIRS) Y PELIGROSOS (PGIRESPEL) EN LAS INSTALACIONES
DE LA EMPRESA LITOGRAFIA CORONA DIGITAL

6.1 Presentacion de la empresa Litografia Corona
La Litografia Corona Digital, empresa de las artes gréficas, dedicada a la
comercializaciéon de impresos, servicios de terminados y acabados; Implementara el
programa propuesto del plan de gestion integral de residuos sélidos (PGIRS) y plan de
gestion de residuos peligrosos (PGIRESPEL) para la adecuacién, manejo y minimizar
el impacto ambiental ocasionado por los mismos, teniendo como base la (resolucién
754 del 2014, Decreto 4741 del 2005).

La problematica ambiental de los residuos soélidos y peligrosos en la Litografia Corona
Digital tal como lo se estipula en la politica de residuos sélidos y Respel a nivel
nacional, esta asociada con los siguientes aspectos fundamentales:

+ Falta de concientizacion del personal de trabajo sobre el manejo de los
residuos sélidos y el impacto que ocasionan los mismos, reconociendo el
avance que ha tenido Colombia en los ultimos afios sobre el cuidado del medio
ambiente.

» Falta de recursos para la disposiciéon organizada de los residuos en la empresa
y la adecuacién de un sitio especifico y estratégico para los mismos (puntos
ecologicos).

* La implementaciébn de un programa para la organizacion de los residuos
sélidos y peligrosos al manejo sostenible que se le debe dar al medio

ambiente.

6.2 Objetivos plan de gestién integral

6.2.1 Objetivo General
Implementar el plan de gestidén integral de residuos sélidos y peligrosos (PGIRS y
PGIRESPEL) en la empresa Litografia Corona Digital.
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6.2.2 Objetivos Especificos

o Realizar un diagndstico general sobre el manejo actual de los residuos
sélidos en la litografia Corona.

o Clasificar y Separar los residuos aprovechables, no aprovechables y
peligrosos con sus debidos colores de acuerdo a la norma GTC-24, para
evitar la homogenizacion de los residuos que pueden generar efectos
adversos sobre la salud y el ambiente.

o Crear el comité ambiental en la empresa, el cual se encargara de realizar el
seguimiento y control de las actividades del PGIRS y PGIRESPEL.

6.2.3 Creacion del Comité de sistema de gestion Ambiental (SGA).

Se cred el comité ambiental en la empresa, el cual se conformé mediante un grupo de
trabajo (9 personas) con sus respectivo roles y funciones, para realizar unas series de
actividades, mejoramiento, seguimiento y control basado en el plan de gestion integral
de residuos sélidos y peligrosos (PGIRS y PGIRESPEL). Las actas para la creacion
del comité se puede observar en el Anexo F.

6.2.4 Método de cuarteo para plan de gestion integral:

A través del método de cuarteo se puede determinar la cantidad de residuos sdlidos
puesto a disposicion final en los rellenos sanitarios, mas no la cantidad que genera una
poblacion (Montoya, 2012). Los datos de campo se registraron el dia 06 de junio de
2019, 4:00 pm — 8:30 pm con la informacién de la tabla 38.

Tabla 38. Datos generales de la empresa Litografia Corona

CATEGORIA CANTIDAD (KG)
Peso total de la muestra 903,91

Peso descartado primer cuarteo 4225

Peso descartado del segundo cuarteo 254,32

Peso total de la muestra caracterizada 227,09

Fuente. Autora.

6.2.4 Caracterizacion de los residuos plan de gestion integral.
Para la caracterizacion de los residuos se recolectdo la basura durante 5 dias,
posteriormente se vertieron los contenidos en sus respectivas canecas de
almacenamiento, se realizé la homogeneizacion por medio de palas para realizar el

cuarteo y separacion en baldes cuya medidas fueron 30 cm de didmetro y 35 cm de
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altura, como se observa en la tabla 39 donde se observa las distintas clases en las que
se separaron los residuos y su correspondiente valor en kg.

Tabla 39. Categorias representativas de los residuos sélidos recolectados de la
empresa Litografia Corona

CATEGORIA CANTIDAD(KG) PORCENTAJE EN PESO
(%)

Plastico 22,835 10,10%

Restos organicos 1,25 0,55%

Papel 200 88,50%

Laminas de plancha 0,6425 0,28%

Cartén 1,25 0,55%

Total 225,9775 1

Fuente. Autora.

Célculo de Representatividad de la muestra caracterizada

Peso real= 225,97 kg , R= 99 5%
Peso tedrico= 227,09 kg

250

200

150

100

Cantidad Kg (semanal)

50

0 I
Plastico Restos organicos Papel Laminas de Cartdén
plancha

Categoria

Figura 9. Categorias representativas de los residuos sélidos recolectados de la

empresa Litografia Corona

Fuente. Autora.

En la figura 9 se puede apreciar mejor la distribucion de los residuos soélidos presentes
en la muestra lo que facilita de una forma mas visual detectar la representatividad de

las distintas categorias, a continuacion son analizadas cada una con respecto a las
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actividades realizadas en la empresa para una mayor comprension de su generacion

para de esta manera plantear la opcidn mas pertinente en el manejo de los mismos.

El papel es el residuo sélidos aprovechable que mas se genera en la Litografia, esto se
debe a que todos los proceso implica el uso de papel, en segundo lugar los plasticos,
debido a que en ellos vienen las sustancias o liquidos que ayudan a llevar a cabo los

procesos de imprenta, mantenimiento y limpiezas de la maquinas.

El carton se genera muy poco (0,55%), debido a que son pocos los procesos que
implican los usos del cartén. De acuerdo al calculo de densidades, fue necesario
realizar tres pruebas con diferentes pesos, por lo tanto fue necesario calcular cada una
de las densidades en un balde de 15cm de radio y una altura de 35 cm de acuerdo a
las siguientes formulas:

Volumen del valde = m*r?*h

Peso (kg)
Volumen (m3)

densidad =

La primera densidad hallada fue de 533,98, a partir de un peso de 13,2Kg, la segunda
densidad fue de 477, 34,98, con un peso de 11,8Kg, la tercera fue de 570,38, con un
peso de 14,1Kg. Una vez hallada cada una de las densidades se procedio6 a calcular el
promedio de las tres densidades:

_d1+d2+4d3
B 3
6.2.5 Determinacién de Propiedades Fisicas y Quimicas

Dp = 107,02

Los analisis de las propiedades fisicas y quimicas de cada categoria en que se dividen
los residuos soélidos encontrados en la muestra caracterizada se pueden observar en el

anexo C.

6.3 Clasificacion y caracterizacion RESPEL de la empresa Litografia Corona
En la empresa Litografia Corona se producen residuos peligrosos desde dos Areas
especificas: CTP, Area digital y maquinas de operaciéon de impresion. Estos residuos
se clasifican en la tabla 40. Ademas se confirma su peligrosidad al hacer revisién del

Decreto 4741 de 2005 y del convenio Brasilea.
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Tabla 40. Clasificacion y caracteristicas RESPEL de la empresa Litografia Corona

FUENTE RESIDUO CLASIFICACION
GENERADOR Convenio Brasilea y Decreto 4741 de 2005. Caracteristicas intrinsecas
A de los residuos peligrosos
Area CTP Quimico Y16: Desechos resultantes de la produccién; Liquido y vapores
Huanguang preparacion vy utilizacién de productos quimicos y = inflamables. Toxico en caso
materiales para fines fotograficos de ingestién y corrosivo.
Area Digital Polvillo residuo de Y12: Desechos resultantes de la produccion, Solidos inflamables
téner preparacion y utilizacion de tintas, colorantes,
pigmentos, pinturas, lacas o barnices
Area de . EPP. D8. Tratamiento biolodgico no especificado que dé  Biolégico.
maquinas de = (Guantes, tapa lugar a compuestos 0 mezclas finales que se
operacion de | oidos y tapabocas) eliminen mediante cualquiera de las operaciones
impresion indicadas en la seccion A

Tintas de maquinas = Y12: Desechos resultantes de la produccién, Solidos inflamables
preparacién y utilizacion de tintas, colorantes,
pigmentos, pinturas, lacas o barnices

Trapos Desechos resultantes de la produccion, la Solidos inflamables
contaminados preparacion y la utilizacion de disolventes
organicos

Fuente. Autora.

6.4 Gestion general de los residuos peligrosos de la empresa Litografia Corona
Para establecer mayor claridad en cuanto a las fuentes de los residuos peligrosos en la
empresa, se disefié el diagrama de espina como se evidencia en la figura 10.

Materia Prima Procesos

Laminas Filmacién de
Revelador plancha
Papel Impresion de hojas de
papel a escalas
Goma diferentes
Productos ——— = Terminados y acabados

complementarios .,
Impresién de plancha

Generacién de
RESPEL

Liquidos de impresion

Mala disposicidon de Ausencia de

residuos Sefializacion
Clasificacion inadecuada Falta de cuarto de
de residuos Almacenamiento
Falta de conocimiento Mala organizaciéon
en el manejo de los — ™ de evacuacion de
residuos peligrosos residuos
Trabajadores Infraestructura

Figura 10. Diagrama de espina para la generacion de residuos peligrosos de la
empresa Litografia Corona
Fuente. Autora.

De acuerdo con los resultados, la empresa genera semestralmente 329,78 kg de
residuos peligrosos. Debido a que la empresa no posee datos periodicos de
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generacion, pero si cuenta con la cuantificacion semestral promedio, se concluy6 que
la litografia Corona Digital en una fuente mediana generadora de residuos peligrosos,
de acuerdo al decreto 4741 del 2005 (registro de generador de residuos o desechos
peligrosos).
6.4.1 Medidas preventivas generales de la empresa Litografia Corona
e Sefializacion y ruta de evacuacion.
¢ Informacioén en etiquetas y murales
6.4.2 Medidas de control de la empresa Litografia Corona.
Dentro de las medidas de control se propone mejorar la sefializacion en la empresa, asi
como establecer rutas de evacuacion de residuos generados.
6.4.3 Sefializacién de la empresa Litografia Corona.
Se implemento dos tipos de sefializacion, una preventiva y otra informativa, las cuales
se disefaron de la siguiente forma:
e Sefalizacion en el Cuarto de almacenamiento para la disposicion de los
residuos peligrosos.
e Sefalizacion y etiguetado RESPEL quimicos.
e Sefalizacion y etiguetado RESPEL tintas.
e Punto Ecoldgico del primer piso (Area operativa de maquinas).
e Fichas técnicas.
6.4.4 Valorizacion de residuos de la empresa Litografia Corona
En la empresa Litografia Corona se genera una cantidad de 11.200 kg
aproximadamente a los 6 meses de residuo peligroso y no peligroso. La valoracion de
residuos sera realizada al residuo de planchas, papel y cartén debido a que son
entregadas a otras empresas y generan un ingreso economico adicional por su
reutilizacion.
6.4.5 Manejo interno ambientalmente seguro de RESPEL y residuos sélidos de
la empresa Litografia Corona
La tabla 41 permite visualizar los objetivos, las actividades y la meta establecidos para

el manejo interno seguro de los residuos de la empresa Litografia Corona.
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Tabla 41.Listado de los objetivos para un manejo interno seguro de los residuos

OBJETIVO
Realizar una adecuada
separacion de los
residuos no peligrosos,

no peligrosos
reciclables y
peligrosos.

Identificar las
caracteristicas fisicas
ylo quimicas de los
residuos peligrosos

separados.
Clasificar los residuos
peligrosos.

Almacenar de manera
segura y adecuada los
diferentes residuos.

Garantizar la seguridad
de los empleados,
clientes y visitantes.
Fuente. Autora.

ACTIVIDAD
Se dispondran de canecas y bolsas de colores,
siguiendo lo establecido por la Guia Técnica
Colombiana (GTC 24):
Verde = No peligrosos
Gris = Reciclables
BBIB = peligrosos
Por medio de la recopilacion, investigacion y
busqueda de las hojas de seguridad y demas
informacién correspondiente al residuo. También
se debe considerar la tarea/actividad realizada
con el residuo.
Siguiendo el objetivo anterior, clasificar el residuo
segun su capacidad de corrosion, infeccion,
toxicidad, inflamabilidad, etc.
Siguiendo las caracteristicas y clasificacion del
residuo, se dispondrd& de un ambiente vy
organizacion adecuada, para asi evitar cualquier
emergencias
Realizar sesiones para la capacitacion y
formacion del adecuado manejo y disposicion de
los residuos peligrosos.

META
Evitar la mezcla de los productos,
especialmente entre los
peligrosos y no peligrosos, vy
aumentar la posibilidad de
recuperacion de algunos de los
residuos generados.
Organizar una carpeta en donde
se recopile el 90%, o mas, de la
informacién obtenida y asi facilitar
la clasificacion del residuo.

Clasificacion adecuada de los
residuos segun sus respectivas
caracteristicas.

Disminuir al minimo el porcentaje
de riesgo que genera el
almacenaje de los residuos.

Ensefiar y concientizar al personal
sobre la importancia y adecuada
gestién de los residuos peligrosos

6.4.6 Envasado plan de gestion integral de la empresa Litografia Corona

Se adecuaron tres puntos ecoldgicos en las Areas 1) administrativas, 2) acabados y
terminados y 3) impresién Offset. Se adquirieron seis canecas distribuidas en: tres
canecas para papel y carton (color gris), 2 para peligrosos (color rojo) y 1 para plastico

(color azul) como se evidencia en la tabla 42 y 43.

Tabla 42. Descripcion residuos posconsumo de la empresa Litografia Corona

RESIDUOS POSCONSUMO | UBICACION DESCRIPCION

Bombillas Fluorescentes: Recolectar en caja de color naranja
y etiquetando el tipo de residuo generado a recolectar los
bombillos en un recipiente que proteja al residuo de
vencerse.

Baterias y pilas: recolectar en caja de color azul materiales
resistentes (metalicos recubiertos, plasticos), que pueden
variar segun los diferentes tipos de pilas y que no permitan
gue se generen fugas.

Tintas y téner: Recolectar en caja de color morado los
recipientes de tintas y téner.

¥ Tercer Piso
area
archivos

Fuente. Autora.
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Tabla 43. Descripcion de los puntos ecoldgicos.

PUNTO ECOLOGICO (NORMA GTC-24) UBICACION

DESCRIPCION

Area de acabados

Area administrativa

Color Verde: Residuos ordinarios
(Servilletas, Icopor, Restos de
comida y empaques de alimentos)
Color Gris: Reciclable (papel y
carton)

Color azul: Reciclable (Bolsas
plasticas, vasos desechables PET y
contenedores plasticos limpios)

Area de operacion maquinas

de impresion

Color Rojo: Residuos peligrosos
(Papel contaminado con tinta y
tarros de tinta)

Color Gris: Reciclable (papel y

carton)

Fuente. Autora.
6.4.7 Etiquetado de residuos para el PGIRESPEL

De acuerdo a lo establecido por la Norma Técnica Colombiana NTC 1692, los

recipientes o envases deben estar etiquetados de forma clara, legible e indeleble. Para

esto, buscando cumplir con el objetivo del manejo interno ambientalmente seguro y con

lo establecido por la norma, se propone en el anexo D.

6.4.8 Movilizacién interna de residuos para la empresa Litografia Corona Digital

La movilizacién interna de los residuos se puede realizar como se muestra en la figura

11, esto con el fin de evitar la contaminacién de los residuos no peligrosos con los

peligrosos.
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RUTA DE EVACUACION
RESIDUOS PELIGROSOS Y PUNTO ECOLOGICO

= = = = = =
® ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS oo%‘\q ‘

Figura 11. Ruta de evacuacion RESPEL

Fuente. Autora.

Los residuos peligrosos tendran un trato totalmente independiente a los residuos
comunes, por este motivo se generd una ruta especial para la disposicion de los
residuos peligrosos, los RESPEL tendrdan un horario de recolecciéon determinado,
dependiendo de sus caracteristicas de peligrosidad y la cantidad en que se genera de

tal forma que unos tendran un sistema de recolecciobn mas frecuente que otros.

Frecuencia y dias de recoleccién. La empresa tiene implementado los dias de
recoleccion de residuos como se observa en la tabla 44. De acuerdo al decreto 2981
del 2013 titulo Il capitulo Il donde los usuarios del servicio publico de aseo estan en la
obligacion de realizar la separacion de los residuos. Para realizar el procedimiento
sera necesario una capacitacion en la que les ilustre el adecuado manejo de
disposicion de los residuos y a su vez den a conocer puntos ecolégicos de recoleccion
esparcidos en tres areas de la empresa.

Tabla 44. Recoleccién de residuos Litografia Corona.

TIPO DE RESIDUOS FRECUENCIA DE RECOLECCION
RESIDUOS PELIGROSOS cada 2 meses (ALBEDO S.A.S)
RESIDUOS RECICLABLES Una vez por semana (viernes) (recicladores informales)
RESIDUOS ORDINARIOS Todos los dias (10:00 pm) ( EMAB)

Fuente. Autora.
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6.4.9 Almacenamiento para los residuos peligrosos de plan de gestién integral
El Area de almacenamiento presenta:

o Adecuada ventilacion

o Organizacion de los residuos peligrosos segun lo establece la norma técnica
GTC 24 y el decreto 2676 de 2000.

o Adecuado material en pisos y paredes para facilitar su limpieza.

o Adecuacion de recipientes para los residuos peligrosos liquidos.

o Identificacion visual para cada uno de los residuos presentes en el cuarto de
almacenamiento.

La aadecuacion del cuarto de almacenamiento se evidencia en la tabla 45.

Tabla 45. Adecuacioén cuarto de almacenamiento RESPEL

UBICACION DESCRIPCION
Cuarto de almacenamiento Localizado en el primer piso en el Area de
operacion maquinas de impresion, utilizado
para el almacenamiento de los residuos
peligrosos.

Organizaciéon de los residuos peligrosos
segun lo establece la norma técnica GTC
24 y el decreto 2676 de 2000.

ESIDUOS
sROSOS

Fuente. Autora.
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Se adecuo el cuarto de almacenamiento para lograr un O6ptimo y seguro
almacenamiento de los residuos peligrosos; ademas se afadieron 6 canecas de 55
litros y se establecieron las siguientes consideraciones:

e Evitar el apilamiento de los recipientes (uno encima de otro) para evitar
accidentes.

e Llevar un registro de la entrada y salida de estos residuos manteniendo al
margen la cantidad de residuos peligrosos usados durante el periodo de un
mes (Anexo D) y finalmente distribuir de forma adecuada aquellos residuos
incompatibles en una matriz igual a la que se muestra en la Tabla 46.

Tabla 46. Matriz de peligrosidad de la Empresa Litografia Corona Digital.

Clase 1: Explosivo

Clase 2: Division 2.1Gases inflamables no
toxico

Clase 2: Division 2.2 Gases toxicos

Clase 2: Division 2.3 Gas venenoso por
inhalacion

Clase 3: Liguidos inflamables

Clase 4: Division 4.1 Soélidos inflamables

Clase 4: Division 4.2 Sustancias
espontaneamente combustibles

Clase 4: Division 4.3 Sustancia peligrosa
cuando esta mojados

Clase 5: Division 5.1 Oxidante

Clase 5: Division 5.2 Peréxido organico

Clase 6: Sustancias toxicas

Clase 7: Sustancias radioactiva

Clase 8: Sustancias corrosivas

Clase 9: Sustancias peligrosas y varias

Fuente. Autora.
Tabla 47. Especificacion matriz de peligrosidad de la empresa Litografia Corona Digital.
RESIDUOS PELIGROSOS

En el cuarto de residuos peligrosos se almacenan materiales como:
Recipientes:
Recipientes con residuos de Tintas, con limpiador, Quimico Huanguag.
Elementos de proteccién personal:
Guantes, Tapa oidos, Tapa bocas, Delantales, Careta de seguridad, Dotacion.
Objetos:
Cortopunzantes, Vidrios contaminados, Vidrio roto, Bombillas rotas, Laminas, Cuchillas.
Segun sus componentes, estos residuos se pueden almacenar, teniendo en cuenta las siguientes consideraciones:

Condiciones:
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Pueden almacenarse juntos

Precaucion, revisar incompatibilidades individuales

Pueden requerirse almacenes separados. Son incompatibles
En ninguin caso se pueden almacenar productos que no sean compatibles.
Todos los productos quimicos deben estar adecuadamente etiquetados.

Fuente. Autora.

6.5 Medidas de contingencia de la empresa Litografia Corona Digital.

Las normas legales colombianas hacen referencia a la necesidad de la planeacion
implementacion de un plan de emergencia, es decir, los casos que puedan existir en
una emergencia que esté en contra de la salud humana o del ambiente, para esto se
necesitan estrategias que estudien y atiendan cualquier tipo de accidente, la realizacién
de las siguientes estrategias se llevan a cabo en el interior de la empresa, y para esto
se emplea un analisis de los posibles riesgos, identificacion y caracterizacion de los
peligros y amenazas. Se establecen a continuacion las diferentes ideas planteadas
para la empresa Litografia Corona Digital.

Disefiar un plan de contingencia que permita a la empresa actuar ante una emergencia
presentada por los residuos peligrosos que se generan en el lugar de almacenamiento
de los Respel; por esta razén se tiene la idea de tener un comité ambiental.

Comité ambiental: es un grupo de personas capacitadas para controlar emergencias,
este grupo fue conformado por los trabajadores de diferentes Areas; para ello fue
necesario constituirlo legalmente como se establece en las actas (Anexo F).

Derrames: Emisiones liquidas o sdlidas no controladas de productos quimicos, aceites,
combustibles, aditivos, etc. Se definen dos tipos de derrames: Controlables que seran
atendidos por personal de operacion y no controlables que seran atendidos por el
comité ambiental. En caso de que un derrame no controlado supere la capacidad de
reaccion del comité ambiental se buscara apoyo externo por parte de bomberos.

Fuga: Emisiones liquidas o gaseosas no controladas de productos quimicos,
combustibles, aditivos, etc. Se definen dos tipos de fugas: Controlables que seran
atendidos por personal de operacion y no controlables que seran atendidos por la
Brigada de Emergencias.

78



Incendio: Combustibn no controlada de materiales (materias primas, insumos,
infraestructura, etc.). Se definen dos tipos de incendios: controlables que seran
atendidos por la brigada de emergencia y no controlables que serdn atendidos por
bomberos.

Fugas.

Derrames.

Incendios en lugar de
almacenamiento.

Mal manejo de los
RESPEL

TIPOS DE CONTINGENCIAS
CONSIDERADOS SON

Figura 12. Identificacion de riesgos segun areas de trabajos
Fuente. Autora.

6.5.1 Identificacidén de riesgos en las areas segun actividades realizadas en la
empresa Litografia Corona Digital.
En la tabla 48 se evidencia el area con sus respectivas actividades, residuos y riesgos
que generan.
Tabla 48. Identificacién de riesgos en las Areas segln actividades realizadas en la

empresa Litografia Corona Digital.

AREA ACTIVIDAD RESIDUO RIESGO
Se encarga de filmar y fijar el e Quimico e Probabilidad de incendio.
Area CTP revelado de las planchas. Huanguang e Accidente laboral por derrame del
producto.
Area Digital Se encarga de la impresion ¢ Polvillo residuo de e Riesgo por ingestion del producto.
digital. toner

Area de maquinas de = Se encarga de la impresién a e Tintas de maquinas e Accidentes laborales por

operacion de impresion = escala de carteles, afiches, y e Trapos inhalacion.
documentos de publicidad. contaminados. e Daiio a la salud por manipulacion
Se transforma el caucho sin equipos de proteccion.
natural auna mezcla ¢ Residuos peligrosos = e Derrames de residuos peligroso.
homogénea. biolégicos. ¢ Accidentes laborales.

e Dafio a la salud por manipulacién

sin equipos de proteccion.
Fuente. Autora.

6.5.2 Atencidon y prevencion de contingencias de la empresa Litografia Corona

Digital.
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En la tabla 49 se evidencia las actividades de atencion y prevencion de la empresa

Litografia Corona Digital.

Tabla 49. Atencion y prevencién de contingencias

CONTINGENCIA

Derrames de residuos peligroso,
en Areas de manipulacion o
almacenamiento.

Dafio en la piel por manipulacion
sin equipos de proteccion

Incendio por fuente de ignicion,
almacenamiento o0 zona de
manipulacion.

ACTIVIDADES DE ATENCION

Manipular los RESPEL con
implementos de  seguridad
personal, controlar las fugas,

contener derrame con elementos
de contencién.

Lavar con abundante agua la
zona de contacto, comunicarse
con el servicio médico.

Hacer uso de los sistemas de
control de incendios y
comunicarse con la estaciéon de

ACTIVIDADES DE PREVENCION

sobre
de

Capacitacion al personal
manejo y  almacenamiento
RESPEL. Tomar medidas de
proteccion en el momento de
empague, transporte y
almacenamiento para evitar fugas y
derrames.

Usar los elementos de seguridad
(guantes, gafas, tapabocas, overoles)
al momento de manipular los
RESPEL.

Contar con los extintores necesarios
en las Areas de posibles incendios.
Prohibir encender fuego en el uso de

bomberos mas cercana, sustancias inflamables.

teléfonos: 119 y 3275867
Fuente. Autora.

6.5.3 Medidas para la

gestion.

entrega del residuo al transportador para el plan de

De acuerdo con el decreto 1609 del 2002, el personal tanto del generador como del
transportador debe estar adecuadamente capacitado y entrenado sobre el manejo de
procedimientos operativos normalizados y practicas seguras para todo el personal que
intercede en las labores de embalaje, cargue, descargue, almacenamiento,
manipulacion, disposicion adecuada de residuos, descontaminacion y limpieza.

e Se recomienda que a la hora de entrega de los residuos no debe ser realizado
de manera simultdnea, sino entregarlo por separado y siguiendo el estandar
de compatibilidad.

e Elaborar y solicitar al fabricante de los compuestos peligrosos la tarjeta de
emergencia y la hoja de seguridad.

e Entregar la carga convenientemente etiquetada para formar las medidas de
seguridad adecuadas, de acuerdo con lo establecido.

e Entregar la carga debidamente embalada y envasada, de acuerdo con la
norma técnica colombiana, donde son clasificados como: Clase 4: Residuos
sélidos inflamables (NTC 4702-4); Clase 6: Sustancias toxicas (NTC 4702-6);

Clase 8: Sustancias corrosivas (NTC 4702-8).
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Actualmente, la disposicion final de los residuos peligrosos se realiza a través de la
empresa ALBEDO S.A.S con NIT: 900.396.512-3 y licencia ambiental 001403 del 23 de
noviembre de 2012. Encargada de la recoleccion de los residuos peligrosos. La
recoleccion de residuos se realiza cada tres meses, ya que el cambio de sustancias a

la maquinaria se realiza con esta periodicidad.

6.6 Manejo externo ambientalmente seguro de Respel.
Para el manejo externo ambientalmente seguro de los residuos peligrosos es necesario
definir los objetivos, las metas, la clasificacion y descripcion del residuo, la cantidad, el
tipo de proceso o actividad a la que sera sometido el residuo, el nombre o Razén social
del receptor como se establece a continuacion:
6.6.1 Objetivos manejo externo ambientalmente seguro de Respel
o Cumplir y ejecutar las normativas legales vigentes en los procesos de
almacenamiento adecuado, transporte y disposicion final de residuos
peligrosos.
o Buscar alternativas de aprovechamiento de los RESPEL, con empresas que
cumplan con la normatividad legal vigente exigida.
6.6.2Metas manejo externo ambientalmente seguro de Respel
o Recuperar al menos el 15% de los residuos peligrosos.

. Realizar la disposicion del 100% de los RESPEL sin superar los 12 meses de
almacenamiento temporal en la empresa.
6.6.3 Clasificacion y descripcion del residuo.

De acuerdo al 4741 del 2005 se reglamenta parcialmente la prevenciéon y el manejo de
los residuo, por lo tanto es importante tener clara la composicion quimica u hoja de

seguridad de los quimicos utilizados como se visualiza en la tabla 54.
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Tabla 50. Clasificacion y descripcion de los residuos peligrosos de la empresa

Litografia Corona Digital.

RESIDUOS COMPOSICION
Huanguang Formulario: liquido

Densidad: 1,09 g/cm3

Color: claro; Olor: neutral; Miscible en agua: si
Caracterizacion: C (Corrosivo).

Substrato: Graneado y anodizado electroquimicamente
Luz sala de trabajo: Blanca muy suave o Amarilla
Exposicion: Luz metal Hal6gena

Longitud espectral: 350-420nm

Sensibilidad: 150-180 mj/cm?

Reproduccién del punto: 2% - 98%. @ 200 Ipi

Aguante de tirada 0.15mm >50,000; 0.20 y 0,25mm >100,000;
0.30mm >120,000; 0.40mm >150,000

% Caducidad: 18 meses
Almacenaje: HD 55% y 80% y 16°C a 26°C

Tintas Sun Chemical Punto de ebullicién: Valor mas bajo: 90° C.
Punto de Inflamacién: Valor mas bajo conocido 60°.
COV: 29%.
Densidad: 0,948g/cm3
: - Liguidos inflamables - categoria 4.

—= . Lesiones oculares gravesl/irritacion ocular — Categoria 2.
Sensibilizacion Cutanea — Categoria 1.

Vidrio

Mercurio

Oxido de Plomo

Oxido de Aluminio

Fosforo fluorescente puede contener: Fluoruro (como F)

Fluorescentes o
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
Manganeso (como polvo)
[ ]
[ ]

Acero (como polvo)
Itrio (como polvo)

Tintas y toner Residuos compuestos por:
¢ N,n-dietil-n-metil-2-(2-metil-1oxo-2-propenil)oxietanaminio

1 sal con 4cido 4-metilbencenosulfonico (1:1) polimero con butil 2-
" % propenoato y etenilbenceno
| @& J e Negro de carbon
’ ? e Colofonia, fumarato
e Resina de poliéster.

Fuente. Autora.

6.6.4 Cantidad de generacion de residuos peligrosos
La cantidad total de residuos peligrosos en general que sera dispuesta a la empresa
ALBEDO S.A.S se evidencia en la tabla 51.
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Tabla 51. Cantidad cuatrimestral RESPEL

RESIDUO PELIGROSO CANTIDAD SEMESTRAL
Huanguang 68 kg
Tintas Sun Chemical 88 kg
Fluorescentes 2 Kg
Tintas y téner 9 kg

Fuente. Autora.
Se identificaron las cantidades que genera la empresa litografia Corona digital. Es
semestral (6 meses), el conteo o pesaje que ellos llevan de sus residuos peligrosos, es
necesario que realicen un conteo mas periédico por lo menos 1 vez al mes para
realizar un mejor manejo o control de los residuos generados.

6.6.5Tipo de proceso o actividad a la que serd sometido el residuo
En la tabla 52 se expresa las opciones que se sugieren a la empresa e implementar
para el tratamiento de sus residuos toxicos y peligrosos producto de sus diferentes
procesos de produccién de soportes.

Tabla 52. Tratamiento Respel.

RESIDUO PELIGROSO TRATAMIENTO O PROCESOS
Sometidos a proceso de celda de seguridad ubicada en el relleno sanitario
EPP Guayabal.
Huanguang Sometida a procesos de incineracion.
Polvillo de téner Sometidos a procesos de incineracion.
Fluorescentes El tratamiento consiste en rociar azufre en polvo dentro de una caja con

fluorescentes, luego quebrar los tubos y embalar los desechos para
favorecer el contacto y por ende la reaccién, después se llevan al relleno
sanitario.
Tintas y toner Requiere de un tratamiento especial para su reciclado como:
El tratamiento Forrec (empresa de tintas) con una trituradora de cuatro ejes
gue permite la reduccion a <40 mm separa el hierro, plastico y materiales no
ferrosos. La trituracion estd combinada con un sistema de aspiracion de
polvo.
Fuente. Autora.

6.6.6 Nombre o Razén social del receptor.
ALBEDO SAS. Promueven soluciones especializadas para empresas con grandes
pasivos ambientales y residuos, accediendo a geografias dificiles y manteniendo los

mas altos estandares en innovacion.
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6.7 Capacitacion al personal de la empresa Litografia Corona Digital.

Para la ejecucion del Plan de Gestion Integral de Residuos solidos y Peligrosos

generados dentro de la empresa, se han establecido capacitaciones, con el fin de

proporcionar un mayor conocimiento sobre los residuos solidos y peligrosos, teniendo

en cuenta los impactos ambientales y afectaciones en la salud, por esto se han

determinado temas a desarrollar (tabla 53) dentro de la capacitacién, con el fin

comprender todo lo relacionado a estos residuos. Las actividades organizadas para el

personal de la empresa fueron enfocadas a la capacitacion sobre como prevenir,

minimizar, separar y clasificar los residuos generados en las Areas (Anexo G).

Tabla 53. Capacitacion al personal de la litografia Corona Digital.

TEMA GENERAL

Definiciones de
residuos sélidos y
peligrosos

Guia Técnica
Colombiana GTC 86
Clasificacion de los
Residuos sélidos.
Impactos
ambientales

Las tres R

Residuos
posconsumo

Residuos peligrosos

Fuente. Autora.

TEMAS ESPECIFICOS
Resolucion 754 del 2014- Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible (MADS) y
Decreto 4741 de 2005

Ciclo de mejoramiento continto.

Norma NTC-24.

Sensibilizacién hacia el impacto ambiental del uso inadecuado de los residuos soélidos
Contaminacion del aire, agua y suelo.

Iniciativa a reducir, reusar y reutilizar.

Decreto 4741 de 2005.
Ubicacién de los contenedores de los residuos posconsumo.

Sitio de almacenamiento de RESPEL en la empresa.
Manejo de los residuos RESPEL.

Planes de contingencia.

Ruta de evacuacion

Identificacion de residuos RESEL.

Figura 13. Capacitacion al personal de la empresa

Fuente. Autora.
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Cronograma de actividades. El periodo de tiempo del plan de actividades que se
realizan en la empresa no varian, por lo tanto, los residuos generados seran siempre
los mismos, sin embargo, se debe hacer una inspeccion y seguimiento por lo minimo
una vez al mes, para implementar correcciones, y el plan de mejoramiento continuo. A

continuacion, en la tabla 54 se observa los temas, la metodologia, el tiempo y el

responsable o persona encargada de realizar la capacitacion.

Tabla 54. Cronograma de capacitaciones.

CRONOGRAMA DE CAPACITACIONES

TEMA METODOLOGIA RESPONS TIEMPO
ABLE
Clasificacion de los residuos peligrosos Depositar el residuo sélidos en la Comité Mensual
correcta caneca identificando los = ambiental
tipos de residuos y sus colores
respectivos
Capacitaciones realizadas por la empresa Mediante diapositivas, visual. Albedo Trimestral
recolectora de residuos (ALBEDO S.A.S) S.AS
Capacitacion sobre prevencion y Diapositivas y debate con los Comité Mensual
minimizacion. trabajadores. ambiental
Taller identificacion de caracteristicas de Mediante diapositivas, visual Comité Trimestral
peligrosidad Ambiental
Carteles sobre Mediante plegables, afiches que Semestral
almacenamiento seran distribuidos en Areas de la Comité
adecuado empresa ambiental
Realizacion de informes de seguimiento y Mediante diapositivas, visual. Comité
evaluacion por parte del comité encargado del ambiental Mensual
PGIRP
Capacitacion normad de Mediante diapositivas, visual. Personal Trimestral
salud, higiene y HSEQ

Seguridad industrial.

Fuente. Autora
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7. CONCLUSIONES

Mediante la observacién directa y toma de evidencias de todas las actividades,
productos y servicios ofrecidos por la empresa Litografia Corona Digital se logro
identificar que los impactos mas significativos de la empresa son: el agotamiento del
recurso eléctrico y pérdida de la biodiversidad con una calificacion de 10, la
contaminacion del recurso agua con 9,7, los cuales se generan como consecuencia de
las actividades propias de las Areas administrativa, CTP, impresion Offset, impresion

digital, terminados y acabados.

La evaluacién del cumplimiento de los requisitos del sistema de gestion ambiental
obtuvo una puntuacion global muy baja del 8%, en sus etapas de contexto de la
organizacion (42%), liderazgo (5%), planificacién (0%), apoyo (0%), operacién (2%),
evaluacion de desempefio (1%) y mejora (3%), y permitié identificar que hace falta
compromiso en todas las areas de la empresa, para determinar hasta qué punto se
puede llegar en la planificacion del sistema de gestion ambiental (SGA), y de esta
forma realizar la propuesta para el mejoramiento y desempefio ambiental de la

empresa.

A partir del puntaje (Muy Alto) de los impactos identificados en la matriz EPM se
formularon los programas de ahorro y uso eficiente de la energia eléctrica, programa
para el manejo de residuos liquidos (vertimientos), programa para el uso eficiente y
ahorro del agua, programa para el ahorro de consumo de papel y el programa de
gestion integral de los residuos sélidos (PGIRS) y peligrosos (PGIRESPEL) el cual fue

implementado.

Con la implementacion del plan de gestion integral de residuos sélidos (PGIRS) y
peligrosos (PGIRESPEL), en las instalaciones de la empresa Litografia Corona Digital
se logroé clasificar el 100% y minimizar en un 50% la generacion de residuos en cada

una de las areas y adecuar el almacenamiento para los residuos peligrosos.
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8. RECOMENDACIONES

Se deben Implementar todos los programas propuestos en el presente documento, con
el fin de dar continuidad al proceso del sistema de gestion ambiental.

Realizar el seguimiento de cada uno de los indicadores de forma periédica (una vez al
mes), para replantear soluciones a través de nuevas acciones y lineamientos en los

programas.

Actualizar el PGIRS y PGIRESPEL anualmente, teniendo en cuenta las normas
vigentes actuales, ya que, no existe una estandarizacion en los productos, se pueden
generar nuevos residuos debido a los nuevos productos que tienen diferentes

caracteristicas fisicas y quimicas.

Una vez realizadas las capacitaciones, todos los trabajadores de la empresa deben
conocer la normatividad, en caso de que existan personas que aun desconoce, se les

debe brindar un asesoramiento personal o grupal en el tema.

Cambiar los elementos y materias primas contaminantes por biodegradables.

Durante el proceso de mejora y crecimiento de la empresa, se debe continuar con el
desarrollo de la norma ISO 14001:2015 para obtener su certificacion y de esta forma

aumentar el desempefio ambiental, disminuir los costos de tratamiento y la utilizacién

de materias primas y energia.
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ANEXOS

Anexo A. Procedimientos con el respectivo componente ambiental y legal

Para la realizacion del programa de gestion ambiental se tuvo en cuenta en primera
medida, las actividades y los procesos que desarrolla la empresa (Litografia Corono
S.A.S), tomando en cuenta el cumplimiento de los estdndares de calidad en sus

productos.

Se partid de una revision ambiental inicial, donde se identificaron los procesos y los
servicios que ofrece como: impresion CTP, impresion Offset, impresion digital, cortes,
troguelado, empaste de libros, plastificado, escarchado, barnizado, plegado, anillado,
emblocado, grafado, engomado y acabado general. Ademas se pudo observar que la
litografia Corona clasifica los residuos pero no como lo menciona la norma dentro de

los lineamientos del Sistema de Gestion Ambiental ni de un PGIRS.

Se observo y determino que no existe una identificacion, rotulacion, fichas técnicas y
de seguridad, de acuerdo al Sistema Globalmente Armonizado para la clasificacion de
sustancias quimicas y no existe una clasificacion de RESPEL de acuerdo al codigo de
colores contenida en la Guia Técnica Colombiana GTC-86. También se puede

mencionar que existen algunas hojas de seguridad obsoleta y por actualizar.

Una vez identificada las falencias, se procedié a realizar una lista de chequeo inicial
con el fin de establecer la situacibn ambiental actual de a litografia Corona, esta lista
fue elaborada durante la visita del dia 10 de abril del 2019, mediante la observacion
directa y toma de evidencias sobre el funcionamiento regular de las diferentes

actividades que realiza la empresa.

Se realiz6 un andlisis en cada Area en relacion a las materias primas e insumos

utilizados, la cantidad de maquinas con las que cuenta y los procesos productivos que
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se llevan a cabo. Se logro identificar los componentes ambientales afectados, de los

cuales el mas importante es el suelo y el recurso agua.

Al caracterizar los residuos solidos y RESPEL, se consult6 el Decreto Numero 4741 de
30 dic 2005 y el decreto niamero 1713 del 2002 “Por el cual se reglamenta la Ley 142
de 1994, la Ley 632 de 2000 y la Ley 689 de 2001, en relacién con la prestacion del
servicio publico de aseo, y el Decreto Ley 2811 de 1974 y la Ley 99 de 1993 en
relacion con la Gestion Integral de Residuos Sdlidos" y de esta manera clasificar los

residuos generados en cada dependencia y por zonas.

Se paso por cada seccion de la Litografia Corona, durante 3 dias consecutivos, lo cual
permitié construir la matriz de generacion de residuos sdlidos. A partir de estos se
analizaron las Areas que intervienen en los diferentes procesos que realiza la
Litografia, las cuales son:

e Area de CTP (Ordenador a placa para Proceso de plancha): la cual utiliza el
quimico Huaguang, y genera residuos solidos como planchas, revelador y
envases de tintas.

e Area de impresion digital: imprime en promedio 1384 impresiones al dia y
genera residuos de papel y envases de tintas.

e Area de operacion maquinas de impresion: utiliza quimicos para su
funcionamiento y limpieza, generando residuos de papel, corrector, lubricante,
envases de tintas, tiner, planchas metalicas y trapos contaminados.

e Area de terminado y acabados: en esta Area se realizan diversas actividades
como empaque, cortes, grapado y perforado, entre otros y genera residuos de

colbén, grapas, viniplex, papelon, cartén, Béxer, Ecostriper y leche de burra.

Una vez analizada cada Area e identificados los residuos generados, se procedié a
revisar la legislacibn ambiental en referencia a la normatividad ambiental legal vigente
aplicable al proyecto.

Posterior a la revision se realizé la evaluacion ambiental de la empresa mediante la

metodologia de evaluaciébn de aspectos e impactos ambientales método EPM
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siguiendo cada uno de los pasos que contempla la guia. Para este item fue necesario
realizar un diagrama de Redes, y de esta forma analizar los valores de los impactos

ambientales de cada actividad.

La valoracion de los impactos se realizé6 mediante una matriz de impactos ambientales,
producidos por cada actividad, se hizo la priorizacion de los mismos de mayor a menor

o los de calificacion muy alta.

De acuerdo a los valores obtenidos en la calificacion ambiental y su categoria se pudo
realizar el andlisis en cada Area. Posterior a esto se realizé una lista de chequeo de
verificacion a las acciones actualmente implementadas en materia ambiental y

determinar que hace falta.

Se implementa un Sistema de Gestion Ambiental, bajo los lineamientos de la Norma
NTC-ISO 14001:2015 de acuerdo a los andlisis realizado lo que demostré que debe
implementarse las medidas y procedimientos de gestion ambiental necesarios para un

correcto desempefio ambiental en los procesos.

Se realizaron cuatro programas de gestién ambiental, incluyendo los componentes de
los sistemas de gestion y de politica de produccion y consumo sostenible los cuales
fueron:
e Consumo de energia eléctrica: Programa ahorro y uso eficiente de la energia
eléctrica.
e Consumo de Agua y generacion de agua residuales: Programa ahorro y uso
eficiente de la energia eléctrica.
e Gestion Integral de Residuos solidos y Peligrosos: Programa implementacion
PGIRS Y PGIRP
Cada uno con su respectivo objetivo, impacto ambiental a manejar, Aspectos
generales, meta propuesta, Indicadores de gestion, actividades a realizar, cronograma,

presupuesto y seguimiento y control.
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Anexo B. Lista de chequeo

LISTA DE CHEQUEO PARA EL DIAGNOSTICO DE SISTEMA DE GESTION DE AMBIENTAL SEGUN
NTC ISO 14001-2015

CRITERIOS DE CALIFICACION:

A. Cumple completamente con el criterio enunciado (10 puntos: Se establece, se implementa y se
mantiene; Corresponde a las fase de Verificary  Actuar para la Mejora del sistema);

B. cumple parcialmente con el criterio enunciado (5 puntos: Se establece, se implementa, no se
mantiene; Corresponde a las fase del Hacer del sistema);

C. Cumple con el minimo del criterio enunciado (3 puntos: Se establece, no se implementa, no se
mantiene; Corresponde a las fase de identificacion y Planeacién del sistema);

D. No cumple con el criterio enunciado (0 puntos: no se establece, no se implementa, no se mantiene
N/S).

No. NUMERALES CRITERIO
INICIAL DE

CALLIFICACION

A- H P N

V S

A B C D

4. CONTEXTO DE LA ORGANIZACION
4.1 COMPRENSION DE LA ORGANIZACION Y SU CONTEXTO

1 ¢La organizacién determina las cuestiones externas e internas que son 5
pertinentes para su propdsito y que afectan a su capacidad para lograr los
resultados previstos de su sistema de Gestion ambiental? Estas
cuestiones incluyen las condiciones ambientales capaces de afectar o de
verse afectadas por la organizacion

4.2 COMPRENSION DE LAS NECESIDADES Y EXPECTATIVAS DE LAS PARTES INTERESADAS

SE HAN DETERMINADO LAS PARTES INTERESADAS QUE SON PERTINENTES AL SISTEMA DE
GESTION DE CALIDAD Y SST DE LA ORGANIZACION

4.2.1 ¢La organizacion determina las partes interesadas que son pertinentes al 5
sistema de gestion ambiental?

4.2.2 ¢La organizacién determina las necesidades y expectativas pertinentes
(es decir, requisitos) de estas partes interesadas?

4.2.3 ¢La organizacién determina cuales de estas necesidades y expectativas 5

se convierten en requisitos legales y otros requisitos?
4.3 DETERMINACION DEL ALCANCE DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

Se tiene determinado el alcance segun: Procesos operativos, productos y servicios, instalaciones fisicas,
ubicacion geografica. Debe estar documentado y disponible.

431 El alcance del SGA. ¢La organizacién determina las cuestiones 3
externas e internas a que se hace referencia en el apartado 4.1?

4.3.2 ¢El alcance del SGA determina los requisitos legales y otros 10
requisitos a que se hace referencia en el apartado 4.2?

4.3.3 ¢Determina las unidades, funciones y limites fisicos de la 10
organizacion?

4.3.4 ¢Determina sus actividades, productos y servicios? 3

4.3.5 ¢Determina su autoridad y capacidad para ejercer control e 5
influencia?

95



No.

NUMERALES

4.4 SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

44.1

4.4.2

4.4.3

CRITERIO INICIAL DE

CALLIFICACION

A-V

A

La organizacion establece, implementa, mantiene y mejora continuamente
el sistema de gestion ambiental, que incluya los procesos necesarios y
sus interacciones, de acuerdo con los Requisitos de esta Norma

Internacional.

Se tienen establecidos los criterios para la gestién de los procesos
teniendo en cuenta las responsabilidades, procedimientos, medidas de
control e indicadores de desempefo necesarios que permitan la efectiva

operacion y control de los mismos.

¢La organizacién establece y mantiene el sistema de gestién ambiental,

considerando el Conocimiento obtenido en los apartados 4.1 y 4.2?

SUBTOTAL

Valor Estructura: % Obtenido ((A+B+C) /100)

5. LIDERAZGO
5.1 LIDERAZGO Y COMPROMISO GERENCIAL

51.1

51.2

5.1.3

514

5.1.5

5.1.6

51.7

5.1.8
519

.Se demuestra liderazgo y compromiso asumiendo la
responsabilidad y la rendicion de cuentas con relacién a la eficacia
del Sistema de gestion ambiental?

¢,Se demuestra liderazgo y compromiso asegurandose de que se
establezcan la politica ambiental y los objetivos ambientales, y que
éstos sean compatibles con la direccion estratégica y el contexto de
la organizacién?

¢, Se demuestra liderazgo y compromiso asegurandose de la
integracion de los requisitos del sistema de gestiébn ambiental en los
procesos de negocio de la organizacion?

¢, Se demuestra liderazgo asegurando que los recursos necesarios
para el sistema de gestion ambiental estén disponibles?

¢, Se demuestra liderazgo comunicando la importancia de una gestion
ambiental eficaz y conforme con los requisitos del sistema de gestion
ambiental?

¢, Se demuestra liderazgo asegurandose de que el sistema de gestion
ambiental logre los resultados previstos?

¢ Se demuestra liderazgo dirigiendo y apoyando a las personas, para
contribuir a la eficacia del sistema de gestién ambiental?

¢ Se demuestra liderazgo promoviendo la mejora continua?
¢,Se demuestra liderazgo apoyando otros roles pertinentes de la

direccion, para demostrar su liderazgo en la forma en la que aplique
a sus Areas de responsabilidad?

5.2 POLITICA
5.2.1 ESTABLECIMIENTO DE LA POLITICA

5.2.11

¢La politica ambiental es apropiada al propdsito y contexto de la
organizacion, incluida la naturaleza, magnitud e impactos
ambientales de sus actividades, productos y servicios?
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No. NUMERALES CRITERIO INICIAL DE
CALLIFICACION
A-V H P N/

S
A B C D
5.2.1.2 La politica ambiental proporciona un marco de referencia para el 0
establecimiento de los objetivos ambientales
5.2.1.3 ¢La politica ambiental Incluye un compromiso para la proteccion del 0
medio ambiente, incluida la prevencién de la contaminacion, y otros
compromisos especificos pertinentes al contexto de la organizacion?
5.2.1.4 ¢La politica ambiental incluye un compromiso de cumplir con los 0
requisitos legales y otros requisitos?
5.2.1.5 La politica ambiental incluye un compromiso de mejora continua del 0
sistema de gestion ambiental para la mejora del desempefio
ambiental
5.2.1.6 ¢ La politica ambiental se mantiene como informacién documentada? 0
5.2.1.7 ¢La politica ambiental se comunica dentro de la organizacion?
5.2.1.8 ¢ La politica ambiental esta disponible para las partes interesadas? 0
5.3 ROLES, RESPONSABILIDADES Y AUTORIDADES EN LA ORGANIZACION
53.1 ¢La alta direccion asigna roles y responsabilidades para asegurarse de 0

gue el sistema de gestion ambiental es conforme con los requisitos de
esta Norma Internacional?

5.3.2 ¢La alta direccién asigna roles y responsabilidades para informar a la alta 0
direccion sobre el desempefio del sistema de gestibon ambiental,
incluyendo su desempefio ambiental?

SUBTOTAL 0 0 3 0
Valor Estructura: % Obtenido ((A+B+C) /100) 5%
6. PLANIFICACION
6.1 ACCIONES PARA ABORDAR RIESGOS Y OPORTUNIDADES

6.1.1 ¢ Considera las cuestiones referidas en el apartado 4.17?

6.1.2 ¢, Considera los requisitos referidos en el apartado 4.2?

6.1.3 ¢ Considera el alcance de su sistema de gestién ambiental? 10

6.1.4 ¢Determina los riesgos y oportunidades relacionados con sus 10
aspectos ambientales (véase 6.1.2)?

6.1.5 ¢Determina los riesgos y oportunidades relacionados con sus 3
requisitos legales y otros requisitos (véase 6.1.3)?

6.1.6 ¢Determina  los riesgos y oportunidades relacionados con 3
cuestiones y requisitos identificados en los apartados 4.1y 4.2?

6.1.7 ¢ Determina los riesgos y oportunidades asegurar que el sistema de 3
gestiébn ambiental puede lograr sus resultados previstos?

6.1.8 ¢Determina los riesgos y oportunidades prevenir o reducir los 3

efectos no deseados, incluida la posibilidad de que condiciones
ambientales externas afecten a la organizacion?

6.1.9 ¢, Determina los riesgos y oportunidades lograr la mejora continua? 3

6.1.10 ¢La organizacion mantiene documentada la informacion sobre sus 0
riesgos y oportunidades riesgos Yy oportunidades que son
necesarios abordar?
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6.1.11 ¢La organizacién mantiene documentada la informacién sobre procesos 0
necesarios especificados desde el apartado 6.1.1 al apartado 6.1.4, en la
medida necesaria para tener confianza de que se llevan a cabo de la
manera planificada?

6.1.2 ASPECTOS AMBIENTALES
6.1.2.1 ¢En la determinacién de aspectos ambientales se tiene en cuenta los 0

cambios, incluidos los desarrollos nuevos o planificados, y las
actividades, productos y servicios nuevos o modificados?

6.1.2.2 ¢JEn la determinacién de aspectos ambientales se tiene en cuenta las 0
condiciones anormales y las situaciones de emergencia razonablemente
previsibles?

6.1.2.3 ¢La organizacion mantiene documentada aspectos ambientales e 0
impactos ambientales asociados?

6.1.2.4 ¢La organizacion mantiene documentada de criterios usados para 0

determinar sus aspectos ambientales significativos?
6.1.2.5 ¢La organizacion mantiene documentada de aspectos ambientales
significativos?
6.1.3 REQUISITOS LEGALES Y OTROS REQUISITOS

6.1.3.1 ¢La organizacién determina y tiene acceso a los requisitos legales y 0
otros requisitos relacionados con sus aspectos ambientales?

6.1.3.2 ¢, Determina cdmo estos requisitos legales y otros requisitos se aplican a 0
la organizacién?

6.1.3.3 ¢ Tiene en cuenta estos requisitos legales y otros requisitos cuando se 0

establezca, implementan, mantiene y mejora continuamente su sistema
de gestién ambiental?

6.1.4 PLANIFICACION DE ACCIONES

6.1.4.1 ¢La organizacién planifica la toma de acciones para abordar sus 0
aspectos ambientales significativos?

6.1.4.2 ¢La organizacién planifica la toma de acciones para abordar sus 0
requisitos legales y otros requisitos?

6.1.4.3 ¢La organizacion planifica la toma de acciones para abordar sus riesgos 0
y oportunidades identificados en el apartado 6.1.17?

6.1.4.4 ¢La organizacion planifica de manera que integra e implementa las 0

acciones en los procesos de su sistema de gestion ambiental (véanse
6.2, 7,8y 9.1) o en otros procesos de negocio?

6.1.4.5 ¢La organizacion planifica de manera que evalla la eficacia de estas 0
acciones (véase 9.1)?

6.2 OBJETIVOS AMBIENTALES Y PLANIFICACION PARA LOGRARLOS
6.2.1 OBJETIVOS AMBIENTALES

6.2.1.1 ¢Son coherentes con la politica ambiental?

6.2.1.2 ¢Son ser medibles (si es factible)?

6.2.1.3 ¢,Son objeto de seguimiento?

6.2.1.4 ¢, Se comunican?
6.2.1.5 ¢, Se actualizan segun corresponda?

OO0 O o o
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¢La organizacion conserva informacion documentada sobre los objetivos
ambientales?

CRITERIO INICIAL
DE

CALLIFICACION

A-V H P N

6.2.2 PLANIFICACION DE ACCIONES PARA LOGRAR LOS OBJETIVOS AMBIENTALES

6.2.2.1
6.2.2.2
6.2.2.3
6.2.2.4
6.2.2.5

7. APOYO

¢ Se determina que se va hacer?

¢, Se determina que recursos se requeriran?
¢ Se determina quién sera el responsable?
¢, Se determina cuando se finalizara?

.Se determina como se evaluardn los resultados, incluidos los
indicadores de seguimiento de los avances para el logro de sus
objetivos ambientales medibles (véase 9.1.1)?

7.1 RECURSOS

7.1.1

¢La organizacion debe determina y proporciona los recursos necesarios
para el establecimiento, implementacién, mantenimiento y mejora
continua del sistema de gestion ambiental?

7.2 COMPETENCIA

7.2.1

7.2.2

7.2.3

7.2.4

7.2.5

¢Determina la competencia necesaria de las personas que realizan
trabajos bajo su control, que afecte a su desempefio ambiental y su
capacidad para cumplir sus requisitos legales y otros requisitos?

¢ Se asegura de que estas personas sean competentes, con base en su
educacion, formacién o experiencia apropiadas?

¢Determinar las necesidades de formacién asociadas con sus aspectos
ambientales y su sistema de gestiobn ambiental?

¢, Cuéndo sea aplicable, tomar acciones para adquirir la competencia
necesaria y evaluar la eficacia de las acciones tomadas?

¢La organizacion conserva informacion documentada apropiada, como
evidencia de la competencia?

7.3 TOMA DE CONCIENCIA

7.3.1

7.3.2

7.3.3

7.3.4

¢ Se asegura de que las personas de la organizacién tomen conciencia de
la politica ambiental?

¢, Se asegura de que las personas de la organizacién tomen conciencia de
los aspectos ambientales significativos y los impactos ambientales reales
0 potenciales relacionados, asociados con su trabajo?

¢, Se asegura de que las personas de la organizacion tomen conciencia de
su contribucion a la eficacia del sistema de gestion ambiental, incluidos
los beneficios de una mejora del desempefio ambiental?

¢, Se asegura de que las personas de la organizacion tomen conciencia de
las implicaciones de no satisfacer los requisitos del sistema de gestion
ambiental, incluido el incumplimiento de los requisitos legales y otros
requisitos de la organizacion?
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7.3.5
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¢ Se asegura de que las personas de la organizacién tomen conciencia
de la politica ambiental?

7.4 COMUNICACION
7.4.1 GENERALIDADES

7411

7.4.1.2

7.4.1.3

7.4.1.4

7.4.1.5

7.4.1.6

7.4.1.7

¢La organizacion establece, implementa y mantiene los procesos
necesarios para las comunicaciones internas y externas pertinentes al
sistema de gestion ambiental, que incluyan que comunicar?

¢La organizacion establece, implementa y mantiene los procesos
necesarios para las comunicaciones internas y externas pertinentes al
sistema de gestion ambiental, que incluyan que cuando comunicar?

¢La organizacién establece, implementa y mantiene los procesos
necesarios para las comunicaciones internas y externas pertinentes al
sistema de gestion ambiental, que incluyan a quien comunicar?

¢La organizacién establece, implementa y mantiene los procesos
necesarios para las comunicaciones internas y externas pertinentes al
sistema de gestion ambiental, que incluyan que como comunicar?

¢La organizacién cuando establece sus procesos de comunicacion debe
tener en cuenta sus requisitos legales y otros requisitos?

¢La organizacion cuando establece sus procesos de comunicacion debe
asegurarse de que la informacién ambiental comunicada sea coherente
con la informacion generada dentro del sistema de gestion ambiental, y
que sea fiable?

¢La organizacion cuando establece sus procesos de comunicacion debe
responder a las comunicaciones pertinentes sobre su sistema de gestion
ambiental?

7.4.2 COMUNICACION INTERNA

7421

7.4.2.2

¢ Comunica internamente la informacion pertinente del sistema de gestion
ambiental entre los diversos niveles y funciones de la organizacion,
incluidos los cambios en el sistema de gestibn ambiental, seguin
corresponda?

¢, Se asegura de que sus procesos de comunicacion permitan que las
personas que realicen trabajos bajo el control de la organizacion
contribuyan a la mejora continua?

7.4.3 COMUNICACION EXTERNA

7.43.1

La organizacion debe comunicar externamente informacion pertinente al
sistema de gestiébn ambiental, segin se establezca en los procesos de
comunicacién de la organizaciéon y segun lo requieran sus requisitos
legales y otros requisitos.

7.5 INFORMACION DOCUMENTADA
7.5.1 GENERALIDADES

7511

7.5.1.2

JEl sistema de gestibn ambiental de la organizacion incluye la
informacion documentada requerida por esta Norma Internacional?

SEl sistema de gestibn ambiental de la organizaciéon incluye la
informacion documentada que la organizacién determina como necesaria
para la eficacia del sistema de gestion ambiental?
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7.5.2 CREACION Y ACTUALIZACION

7521

7522

7.5.2.3

Al crear y actualizar la informacion, la organizacion identifica y describe
(por ejempilo, titulo, fecha, autor o nimero de referencia)?

Al crear y actualizar la informacion, la organizacién identifica y describe
el formato (por ejemplo, idioma, version del software, gréaficos) y los
medios de soporte (por ejemplo, papel, electrénico);

Al crea y actualizar la informacion, la organizacion identifica y describe
la revision y aprobacion con respecto a la conveniencia y adecuacion?

7.5.3 CONTROL DE LA INFORMACION DOCUMENTADA

7531

7.5.3.2

7.5.3.3

7.5.3.4

7.5.3.5

7.5.3.6

7.5.3.7

¢La organizacion se asegura que la informacién documentada esté
disponible y sea idénea para su uso, dénde y cuando se necesite?

¢La organizacion se asegura que la informaciébn documentada esté
protegida adecuadamente (por ejemplo, contra pérdida de
confidencialidad, uso inadecuado, o pérdida de integridad)?

¢ Para el control de la informacién documentada, la organizacién aborda
las siguientes las actividades, segun corresponda su distribucion, acceso,
recuperacion y uso?

¢ Para el control de la informacién documentada, la organizacion aborda
las siguientes las actividades, seguin corresponda su almacenamiento y
preservacion, incluida la preservacion de la legibilidad?

¢Para el control de la informacién documentada, la organizacion aborda
las siguientes las actividades, segln corresponda su control de cambios
(por ejemplo, control de version)?

Para el control de la informacién documentada, la organizacién aborda las
siguientes las actividades, segun corresponda su distribucién, acceso,
recuperacion y uso

Para el control de la informacién documentada, la organizacién aborda las
siguientes las actividades, segun corresponda su conservacion y
disposicion
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8. OPERACION Y CONTROL OPERACIONAL
8.1 PLANIFICACION Y CONTROL OPERACIONAL

8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.14

¢La organizacion establece, implementa, controla y mantiene
los procesos necesarios para el establecimiento de criterios de
operacion para los procesos?

¢La organizacion establece, implementa, controla y mantiene
los procesos necesarios para la implementacién del control de
los procesos de acuerdo con los criterios de operacion?

¢Respecto al ciclo de vida la organizacion establece los
controles, segun corresponda, para asegurarse de que sus
requisitos ambientales se aborden en el proceso de disefio y
desarrollo del producto o servicio, considerando cada etapa de
su ciclo de vida?

¢Respecto al ciclo de vida la organizacién determina sus
requisitos ambientales para la compra de productos y servicios,
segun corresponda?

8.2 PREPARACION Y RESPUESTA ANTE EMERGENCIAS

8.2.1

8.2.2
8.2.3

8.2.4

8.25

8.2.6

¢La organizacion se prepara para responder, mediante la
planificacién de acciones para prevenir o mitigar los impactos
ambientales adversos provocados por situaciones de
emergencia?

¢ Responde a situaciones de emergencia reales?

¢ Toma acciones para prevenir o mitigar las consecuencias de
las situaciones de emergencia, apropiadas a la magnitud de la
emergencia y al impacto ambiental potencial?

¢Pone a prueba periddicamente las acciones de respuesta
planificadas, cuando sea factible?

¢Evalla y revisa periédicamente los procesos y las acciones de
respuesta planificadas, en particular, después de que hayan
ocurrido situaciones de emergencia o de que se hayan
realizado pruebas?

¢, Proporciona informacion y formacion pertinentes, con relacion
a la preparacion y respuesta ante emergencias, segun
corresponda, a las partes interesadas pertinentes, incluidas las
personas que trabajan bajo su control?

SUBTOTAL
Valor Estructura: % Obtenido ((A+B+C) /100)
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9. EVALUACION DEL DESEMPENO
9.1 SEGUIMIENTO, MEDICION, ANALISIS Y EVALUACION
9.1.1 Generalidades

9.11.1 ¢La organizacion determina que necesita seguimiento y medicion? 3

9.1.1.2 ¢Los métodos de seguimiento, medicién, analisis y evaluacién, segun 0
corresponda, para asegurar resultados validos?

9.1.1.3 ¢ Determina los criterios contra los cuales la organizacion evaluara su 0
desempefio ambiental, y los indicadores apropiados?

9.11.4 ¢Determina cuando se deben llevar a cabo el seguimiento y la 0
medicion?

9.1.15 ¢Determina cuando se deben analizar y evaluar los resultados del 0
seguimiento y la medicién?

9.1.1.6 ¢La organizacion se asegura de que se usan y mantienen equipos de 0
seguimiento y medicién calibrados o verificados, segun corresponda?

9.1.1.7 ¢La organizacién evalla su desempefio ambiental y la eficacia del 0
sistema de gestion ambiental?

9.1.1.8 ¢La organizaciébn comunica externa e internamente la informacion 0

pertinente a su desempefio ambiental, segun esté identificado en sus
procesos de comunicacién y como se exija en sus requisitos legales y
otros requisitos?
9.1.1.9 ¢La organizacion conserva informacién documentada apropiada 0
como evidencia de los resultados del seguimiento, la medicion, el
analisis y la evaluacion?
9.1.2 EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO

9.1.21 ¢ Determina la frecuencia con la que se evalUa el cumplimiento? 0
9.1.2.2 ¢Evalla el cumplimiento y emprende las acciones que fueran

necesarias?
9.1.2.3 ¢Mantiene el conocimiento y la comprension de su estado de 0

cumplimiento?
9.2 AUDITORIA INTERNA

9.2.1 GENERALIDADES

9.21.1 ¢La organizacion lleva auditorias internas que son conforme con los 0
requisitos propios de la organizaciébn para su sistema de gestion
ambiental?

9.2.1.2 ¢La organizacion lleva auditorias internas que son conformes los 0
requisitos de esta Norma Internacional?

9.2.1.3 ¢La organizacion lleva auditorias internas que se implementa y 0

mantiene eficazmente?
9.2.2 PROGRAMA DE AUDITORIA INTERNA

9.2.21 ¢Define los criterios para la auditoria y el alcance para cada 0
auditoria?
9.2.2.2 ¢ Selecciona los auditores y llevar a cabo auditorias para asegurarse 0

de la objetividad y la imparcialidad del proceso de auditoria?

103



9.2.2.3

SAsegura que los resultados de las auditorias se informen a la
direccion pertinente?

9.3 REVISION POR LA DIRECCION
9.3.1 Generalidades

9.3.11

9.3.1.2

9.3.1.3

9.3.14

9.3.1.5

9.3.1.6

9.3.1.7

9.3.1.8

9.3.1.9

9.3.1.10

9.3.1.11

9.3.1.12

9.3.1.13

9.3.1.14

9.3.1.15

9.3.1.16

¢La alta direccion revisa el sistema de gestion ambiental de la
organizacién a intervalos planificados, para asegurarse de su
conveniencia, adecuacion y eficacia continuas?

¢La revisién por la alta direccién incluye cambios en las cuestiones
externas e internas que sean pertinentes al sistema de gestion
ambiental?

¢La revisién por la alta direccion incluye cambios en las cuestiones
externas e internas que sean pertinentes al sistema de gestion
ambiental?

¢La revision por la alta direccién incluye cambios en las necesidades
y expectativas de las partes interesadas, incluidos los requisitos
legales y otros requisitos?

¢La revision por la alta direccién incluye cambios en sus aspectos
ambientales significativos?

¢La revision por la alta direcciéon incluye cambios en los riesgos y
oportunidades?

¢La revision por la alta direccién incluye consideraciones el grado en
el que se han logrado los objetivos ambientales?

¢La revision por la alta direccion incluye consideraciones de la
informacion sobre el desempefio ambiental de la organizacién,
incluidas las tendencias relativas a no conformidades y acciones
correctivas?

¢La revision por la alta direccién incluye consideraciones de la
informaciéon sobre el desempefio ambiental de la organizacion,
incluidas las tendencias relativas a no conformidades y acciones
correctivas?

¢La revision por la alta direcciéon incluye consideraciones de la
informaciéon sobre el desempefio ambiental de la organizacion,
incluidas las tendencias relativas resultados de seguimiento vy
medicion?

¢La revision por la alta direccion incluye consideraciones de la
informacion sobre el desempefio ambiental de la organizacién,
incluidas las tendencias relativas cumplimiento de los requisitos
legales y otros requisitos?

¢La revision por la alta direccion incluye consideraciones de la
informaciéon sobre el desempefio ambiental de la organizacion,
incluidas las tendencias relativas a resultados de las auditorias?

¢La revision por la alta direccion incluye consideraciones sobre las
comunicaciones pertinentes de las partes interesadas, incluidas las
quejas?

¢La revision por la alta direccién incluye consideraciones sobre las
oportunidades de mejora continua?

¢Las salidas de la revision por la direccion incluyen las conclusiones
sobre la conveniencia, adecuacion y eficacia continuas del sistema de
gestion ambiental?

¢Las salidas de la revision por la direccion incluyen las decisiones
relacionadas con las oportunidades de mejora continua?
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9.3.1.17

9.3.1.18

9.3.1.19

9.3.1.20

10. MEJORA

¢Las salidas de la revision por la direccion incluyen las decisiones
relacionadas con cualquier necesidad de cambio en el sistema de
gestién ambiental, incluidas los recursos?

¢Las salidas de la revision por la direccidn incluyen las acciones
necesarias cuando no se hayan logrado los objetivos ambientales?
¢Las salidas de la revision por la direccion incluyen las oportunidades
de mejorar la integracién del sistema de gestion ambiental a otros
procesos de negocio, si fuera necesario?
¢Las salidas de la revision por la direcciéon incluyen cualquier
implicacion para la direccion estratégica de la organizacion?
SUBTOTAL

Valor Estructura: % Obtenido ((A+B+C) /100)

10.1 Generalidades

10.1.1

10.2 NO CONFORMIDAD Y ACCION CORRECTIVA

10.2.1

10.2.2

10.2.3

10.2.4

10.2.5

10.2.6
10.2.7
10.2.8
10.2.9

10.2.10

La organizacién reacciona ante la no conformidad, toma acciones
para controlarla y corregirla.

¢La organizacion reacciona ante la no conformidad, haciendo frente
a las consecuencias, incluida la mitigacibn de los impactos
ambientales adversos?

¢Evalla la necesidad de acciones para eliminar las causas de la no
conformidad, con el fin de que no vuelva a ocurrir en ese mismo
lugar ni ocurra en otra parte, mediante la revision de la no
conformidad?

¢Evalla la necesidad de acciones para eliminar las causas de la no
conformidad, con el fin de que no vuelva a ocurrir en ese mismo
lugar ni ocurra en otra parte, mediante la determinacién de las
causas de la no conformidad?

¢Evalla la necesidad de acciones para eliminar las causas de la no
conformidad, con el fin de que no vuelva a ocurrir en ese mismo
lugar ni ocurra en otra parte, mediante la determinacion de si
existen no conformidades similares, o que potencialmente puedan
ocurrir?

¢Implementa cualquier accién necesaria?

¢ Revisa la eficacia de cualquier accion correctiva tomada?
¢Hace cambios al sistema de gestién ambiental?

¢La organizacion conserva informacibn documentada como
evidencia de los resultados de acciones correctivas?

¢La organizacion conserva informacién documentada como
evidencia de la naturaleza de las no conformidades y cualquier
accion tomada posteriormente?

10.3 MEJORA CONTINUA

10.3.1

La organizacion mejora continuamente la conveniencia, adecuacion
y eficacia del SGA

SUBTOTAL
Valor Estructura: % Obtenido ((A+B+C) /100)
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Anexo C. Determinacion Propiedades fisicas y quimicas

Tabla 55. Propiedades fisicas de cada componente de la muestra

Categoria Peso(kg) %Peso %Humedad Contenido Peso seco Peso
humedad (kg) Especifico
peso (kg) (Kg/m3)

Plastico 22,835 10,10% 0,05 1,142 21,693 11437,462

Restos organicos 1,25 0,55% 0,2 0,250 1,000 527,236

Papel 200 88,50% 0,08 16,000 184,000 97011,424

Laminas de plancha 0,6425 0,28% 0,02 0,013 0,630 331,974

Carton 1,25 0,55% 0,05 0,063 1,188 626,093

TOTAL 225,9775 100 0 208,510 109934,189

Fuente. Tchobanoglous, 1994.

Tabla 56. Propiedades quimicas de cada componente de la muestra

Categoria Analisis elemental de los componentes de los R.S

Carbono Hidrogeno Oxigeno Nitrégeno Azufre Ceniza

Plastico 60,0% 7,2% 22,8% 0,0% 0,0% 10,0%

Restos 48,0% 6,4% 37,6% 2,6% 0,4% 5,0%

organicos

Papel 43,5% 6,0% 44,0% 0,3% 0,2% 6,0%

Laminas de - - - - - -

plancha

Carton 44,0% 5,9% 44,6% 0,3% 0,2% 5,0%

Fuente. Autora.

Tabla 57. Propiedades quimicas de cada componente de la muestra

Categoria Andlisis elemental de los componentes de los R.S Poder Energia

Carbono @ Hidrogeno Oxigeno Nitrégeno Azufre Ceniza Calorifico  total (kcal)

Plastico

1,41 0,17 0,54 - - 0,24 4.800,00 11.280,00

Restos

organicos 0,55 0,07 0,43 0,03 0,00 0,06 1.200,00 1.368,00

Papel

2,68 0,37 2,71 0,02 0,01 0,37 3.300,00 20.361,00

Laminas de -

plancha -

Cartén 9,64 1,29 9,78 0,07 0,04 1,10 3.750,00 82.200,00

TOTAL

115.209,00

Fuente. Autora.
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Anexo D.Etiquetados.
Tabla 58. Etiquetado.

RESPEL CLASIFICACION ETIQUETADO CODIGO DE
INDICACION
DE
PELIGRO
Recipient Liquido 3 Peligro Liquido y H226
es con Inflamable vapores
residuos Inflamables
de Tintas
Recipient Liquido 3 Peligro Liquido y H226
es con Inflamable vapores
limpiador Inflamables
Toxica 3 Peligro Toxico en H301
Aguda caso de
% ingestion
Sustancias 1 Puede ser H290
y mezclas A 3 corrosiva
corrosivas : Atencion para
para metales
metales
Recipient Liquido 3 Peligro Liquido y H226
e Inflamable vapores
Huangua Inflamables
g
Toxica 3 Peligro Toxico en H301
Aguda caso de
ingestién
Sustancias 1 Puede ser H290
y mezclas corrosiva
corrosivas Atencion para
para metales
metales
Liquido 3 Peligro Liquido y H226
Inflamable vapores
Inflamables
Toxica 3 Peligro Toxico en H301
Aguda % caso de
Guantes ingestién
Solidos < : > L Solidos
Inflamable 2 Atencion inflamable H228
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RESPEL CLASIFICACION ETIQUETADO CODIGO DE
INDICACION
DE
PELIGRO
Peligro ' Muy téxico
Guantes para el | Agud @ @ Atencion | Paralos H400
medio ol organismos
ambiente acuéticos
Tapa Téxica ; i N Toxico en
oidos Aguda 3 Peligro 'caso 'd,e H301
ingestion
Solidos 2 @ Atencion | . Solidos H228
Inflamable inflamable
Peligro Muy téxico
bare -el Agud @ @ Atencién para los H400
medio ol organismos
ambiente — acuaticos
Peligro ' Muy téxico
Tapa para .el Agud @ @ Atencion para los H400
bocas medio ol organismos
ambiente L, acuaticos
Careta de Peligro para | Agud Atencion Muy todxico H400
seguridad el medio ol - para los
ambiente organismos
acuéticos
Dotacion Peligro para | Agud Atencion Muy toxico H400
el medio ol 4 para los
ambiente organismos
acuéaticos
Cortopunz Peligro para | Agud Atencion Muy toxico H400
antes el medio ol y para los
ambiente organismos
acuéticos
Sensibilizaci 1 No se requiere | Atencion Puede H317
6n cutanea provocar una
reaccion
cutdnea
alérgica
Vidrios Toéxica 3 Peligro Téxico en H301
contamina Aguda caso de
dos, vidrio % ingestion
roto
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RESPEL CLASIFICACION ETIQUETADO CODIGO DE
INDICACION
DE
PELIGRO
Peligro para | Agud Atencién Muy téxico H400
el medio ol w para los
ambiente <9 : organismos
acuéaticos
Sensibilizaci 1 No se requiere Atencion Puede H317
6n cutanea @ provocar una
reaccion
cutanea
alérgica
Bombillas Toxica 3 Peligro Téxico en H301
rotas Aguda caso de
ingestion
Peligro para | Agud : ; Atencion Muy todxico H400
el medio ol w para los
ambiente : organismos
acuéticos
Sensibilizaci 1 No se requiere | Atencion Puede H317
on cutanea @ provocar una
reaccion
cutanea
alérgica
Cuchillas Peligro Agud Atencion | Muy toxico H400
para el ol % para los
medio organismos
ambiente _ v acuaticos
Sensibilizac 1 No se Atencion Puede H317
i6n cutanea requiere provocar
una
reaccion
cuténea
alérgica

Fuente. Autora.
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Anexo E. Registro y seguimiento de los residuos sélidos y peligrosos

TIPO DE RESIDUO

Fecha
(dia/mes/afio)

RESIDUOS NO PELIGROSOS

RESIDUOS PELIGROSOS

Biodegradables
(Kg)

Reciclables
(Kg)

N INFECCIOSOS O DE | QUIMICOS inflamables
Ord'}i‘a”os RIESGO BIOLOGICO
(ko) Epp’s Trapos Huanguang Polvillo Tinta
(Kg) |Contaminados de toner | Sunchemical

Fuente. Autora
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Anexo F. Actas conformacion comité ambiental

UTOGRAFIA CORONA Codigo: F 55T a6
NIT 13,819,300-9 Version. 01
ACTA DE REUNIONES Revision 083018
| Pagina 1de 3
Lugar : OFICINA TERCER PISO Hora 11AM  Consecutivo: 001

Fecha: 21/08/2018 AAuaIRnponuble

OBJETO DE LA REUNION

REUNION DE CONFORMACIGN DEL COMITE

INVITAROS Y ASIST ENTES

Nombre CARGO COMITE
AMBIENTAL ki fmie
FLer77.0 @

Flaminic Mufioz Integrante Plastificador

Carios nca  |Integeante - ——

&

Edilma

Jairo Gutiérrez Lider SGA Gerente

Martha Siiva Lider SGA Suplente | lefe de planta

Maria Helena Alvarez Secretaria Encuadernacion

Adairyz Duque Invitada ASESORA SG SST

Sommer Campos Invitada

ORDEN DEL DIA

Verificacién del Quorum

Presentacion funciones del COMITE ambiental
Eleccién secretaria

Funciones del presidente

Funciones de la secretaria

Proposiciones y Varios

ADAIRYZ DUQUE ROJAS - ASESORA DE
G SST
SOMMER CAMPO - ASESORA AMBIENTAL

Hamel

Diana Dulcey Integrante Sarvicios Generales DOM/L

ASESORA AMBIENTAL it Lo

W - K LTOGRATIA CORONA
PLOL LIS NIT 13.819,300-9
) ACTA DE RIUNIONES
DIGAAL
e A
DESARROLLO DE LA REUNION
ORDEN DEL DIA
1. Temario

Dentro de la reunién asistleron los mlembros del comité asignado
| Dentro de las funciones que tendré este comité son:

Gerente — lider
*Asegurar el establecimiento y firma de la Palitica, Objetivos de! SIG y sus componentes,
Plan Institucional de Capacitacion y el plan de trabajo del SG-SST.

*Designar a los de los del SIG, asi como sus
respw\sobslwdades y funciones.

, técnicos y €l personal necesario para el disefio,
revision y " del SIG.

'E]eroer la presidencia del Comité Integrado de Gestidn - MECI

* Revisar y retroalimentar a través del SIG los resultados de la evaluacion de los

| componentes del SIG.
* Liderar la rendicién de cuentas con relacién a la eficacia de los Componentes del SIG.
la ion de los de los del SIG con los proceses de

la COruna ngllal
| *Asegurar el i de los isitos legales, i0s ylo
| Jefe de planta - Lider Suplente

* Asegurar que en caso del gerente no este qQue se sus fu

Comité SGA

|* Evaluar el cumplimiento de la politica del SGA.
" Evaluar el cumplimiento de los objetivos del SGA y el cumplimiento de los objetivos de

| cada uno de sus compoenentes.

| *Evaluar el desempeno del SGA.

|*Formular acci y a los de su ion, para el
cumplimiento de la Politica y los Objetives del SGA SIG el cumolmuento de los objetivos
de cada uno de los yp el del mismo.

*Evaluar la €] ion de los i para la i ion del SGA y el
cumplimiento de Ia polmea ¥ Ios objetivos propueslos

| “Evaluar la i o cambio de ti de en el SGA.

“Construir de solucién a las desviaci d en el SGA.
* Formular lineamientos para promover la cultura del autocontrol,
* Hacer imi de los d hos segun las indicaci de la asesora

Figura 14. Objeto y desarrollo de la reunién

UTOGRAFIA CORONA
NIT 13.819.300-9
ACTA DE REUNIONES

=B xGaaL
i~

L

[codigo FssTa6 |

sion: 01

Vi
.’g'amon- 08.2019

| Paging 3de 3

DESARROLLO DE LA REUNION

Tarcas 1 Responsable
1. Sccllizar a todo ef personal sobre e buen uso de 1as | Comité de SGA
canecas
! e
2. Salickud de los cestificado del dispasician final | Nancy Rodriguez

3. Inspeccitn a las drea de trabajo y disposkion de ios | Comité ce SGA

desachos

Fecha
limite

| Trimestral

| Mensual

| Diaria

Se acuerda que 135 reuniones <e realicen los primeros martes de cada mes, Fecha de la proxama reunidn 3

de sapliembre de 2019 3 las 5 p.m

OBSERVACIONES

Ninguna.

Figura 15. Desarrollo y observaciones de la reunion
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Anexo G. Capacitacion y educacion ambiental.

MANUAL ;EI. SIST;MA DE " “"" Wy F.ssTo1 |
GESTION EN SEGURIDAD, SALUD | |, Verssn 01 \ coOM GE;:;"? :hgstzlo:ﬁ:‘:fmn Versidn: 01
EN EL TRABAJO ,,%"‘mg" e ba O 5 EN EL TRABAJO. Revision: 03.15
“ L £ Pagina: idv 2 |
13 geets de. 1 HORA | 630am F = __ ASISTENTES
_____ | NOMBRES Y cc.
NOMBREOE LAACTIIOND | e ) . —f——
RESPONSABLE DE LA e e u;. it conma | eamm ELL\\
CAPACITACION [ somameses
pry 1220117 {4 |
NOMBRES ¥ ASISTENTES HODRIGUEZZ EFRAN | sumam ]
preoned SuavmncAPACAROS | 31354786 Og. @ é\‘q« et [
BONETH Q. MARTHAE | 49.655.900 kv .
RAMC | oOMNo
PR T wwosvors | smenss | Brdeo Yornos €odd |
jose 1005450017 1232890523 Dhales Morhaiez, |
) 15.172.518 JAIMES D. MARIATILCIA 63.443.801 = J
USETH 1102368343 SANOIA RAMIREZ ANGELA 1.098.827.994 =
P COMPROMISOS DE LA | RESPONSABLE FECHA EJECUCION ‘
CAPACITACION |
mess —
nezA [ | |
ANGULO . ROBERTO 102375652
ARCINIEGAS V. 1AHN D om0
Loms s20038 -
[ PULCEY ORTZLEFDL B | |
DuLcrvORTZLEvDIOUNA | 1098653261 o | Tetal o ot [
A:: 1.098.712.862 § Total de trabajadores | 1
63.457.513 E | 7‘
Total de trabajadores con calificacion superior a 3 |
HERNANDEZS. ALEXANDER suasssu 2 | Lol =0 e ‘
sumsn | |
aassaos =
saankn Lossousst
P f o m(wh .
i e | sem o o 2 ||
[miomumuorssion | 56033 -
ChnisTan
= | e
MANUAL DEL SISTEMA DE el
cO0M.. GESTION EN SEGURIDAD, SALUD | (80T 1 |
g s 11 0GIAL EN EL TRABAJO Pagina: 1de1 |
T !sdnumlodn Hm"’Tzo-m
FECHA
& Clpldudén Programa de Residuos Téxicos y
NOMBRE DE LA ACTIVIDAD v.ugmm (Gestién Ambiental)
Sommers Cam
RESPONSABLE DE LA Adairyz Voldd- nuque Rojas
CAPAC‘ITACION
NOMBRES Y FIRMA CAL
APELLIDOS -
G s¥en CNeyroz | ORIV SH .~ )
Kaveon Cobos Wozage.30 (AU A s
g Saridova Pl 29502037 | Ellageibopdin/B
(osc Mutwer 1104919096 -/
COMPROMISOS DELA |  RESPONSABLE FECHA EJECUCION
CAPACITACION

?mx |
Total de trabajadores con calificacién superiora 3

Figura 16. Evidencia asistencia capacitacion.
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