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RESUMEN

En el marco de esta investigacion se indagaron las caracteristicas de los diferentes tipos de
suela del calzado para skateboarding presente en el mercado, por |o tanto, se evalu6 su
rendimiento mediante un proceso de desarrollo de pruebas.

Se seleccionaron cuatro skaters aficionados, los cuales realizaron ejercicios del deporte, cada
uno con sus zapatos; se probaron las suelas de los Reding 111, los Vans Old Skool, los Nike
Sb Stefan Janoski y los Adidas Seeley; de los cuales este estudio evalud principalmente los
factores de durabilidad y amortiguacion por medio de pruebas de laboratorio.

Los resultados indicaron que los zapatos Adidas Seeley, con una suela de caucho vulcaniza-
do, se desempefd mejor en los factores evaluados, especialmente cuando se consideran los
resultados de las pruebas con los usuarios, ademas cuando dicho calzado posee caracteris-
ticas similares a los otros zapatos puestos a disposicion de este proyecto investigativo.

1. INTRODUCCION

El skateboarding es un deporte popular en todo el mundo. En la ciudad de Medellin, muchos
jovenes han encontrado en ésta practica su identidad y su estilo de vida. Pero nada captura
su popularidad como los innumerables avances que se han obtenido durante los ultimos afios
para el pleno desarrollo del deporte, considerando que, en los afios 60, 70 y 80 el skateboard-
ing todavia se consideraba una contracultura, y el calzado que usaban los chicos en las tablas
no tenia el enfoque del deporte. Pero 40 afos después, el estilo de zapatos para skate tiene el
respeto de algunas de las marcas mas importantes, que se han dedicado a estudiar la activi-
dad para producir calzado especializado, brindandole a los skaters la capacidad de tener un
mayor control de sus patinetas, para realizar mas trucos con un mayor grado de dominio. Y, es
justamente esto lo que ha distinguido al skate no sélo como uno de los deportes mas popu-
lares y atractivos, también como una fuente importante de innovacion y creatividad en

la industria del calzado.

PALABRAS CLAVE: Skateboarding, calzado, estudio de mercado, suela.
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2. SITUACION REFERENCIAL

Esta investigacion surge de un proyecto sobre calzado ergondmico para skateboarding
desarrollado en séptimo semestre durante el médulo de marroquineria y calzado, que tuvo
como objetivo resaltar el valor de la comunidad skater' en Medellin y la cultura que se confor-
mado alrededor de este deporte. Ademas, se quiso suplir las necesidades que dicha disci-
plina exige para optimizar su practica, por medio de un calzado especializado. Por lo tanto,
se busco hacer un producto con caracteristicas diferentes a las del mercado local, donde se
encontraron pocas propuestas de disenos, que en su mayoria eran imitaciones de productos
extranjeros de grandes marcas, y mostraban carencias de una investigacion abundante sobre
procesos biomecanicos y productivos, dando como resultado una oferta de productos con un
periodo de vida poco prolongado y no aptos para esta disciplina.

Este proyecto tiene pertinencia dentro del disefio de calzado debido a la importancia que se
le dio a la realizacion de pruebas biomecanicas (ver imagen 1.) y al proceso de investigacion
dentro de la comunidad skater en Medellin, de manera que se llegara a un entendimiento de
las tipologias ya establecidas dentro del mundo skate, vistas desde la perspectiva del con-
texto local. A nivel comercial fueron pocas las entidades encontradas que se enfocaran en la
poblacion skater en especifico. Por lo tanto, se pretende que con esta investigacion se abra
el panorama de conocimiento sobre este tipo de calzado, en especifico sobre sus suelas, para
que proyectos como el anteriormente presentando sean mas completos e interesantes.

A continuacion, se presentan algunas de las etapas de dicho proyecto:

ANALISIS BIOMECANICO

Imagen 1. Anédlisis biomecéanico de saltos y rotaciones de los pies durante la actividad en sus momentos mas criticos.

1 Skater se refiere a un joven, entre los 8 y los 30 afos de edad, que practica caracteristicos movimientos sobre una tabla de ruedas, deslizan-
dose sobre el asfalto o sobre obstaculos que se encuentran en las calles, como muros, tubos o escaleras (Gil Quiroga, 2013).
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Imagen 2. Registro de las zonas del calzado que sufren mayor desgaste después de un mes de uso.
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Imagen 3. Proceso de bocetacion y especificaciones del disefio. Imagen 4. Producto final en uso.
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3. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Actualmente, con la existencia de calzado deportivo especifico para cada disciplina, con
diferentes formas y caracteristica que tienen efectos en el rendimiento del individuo, segun
su durabilidad y sus materiales, se entiende que los surcos de la suela tienen influencia en el
desarrollo de la préactica del deporte.

El skateboarding es un deporte que se ha visto en constante crecimiento dentro de Medellin,
con cerca de 1.500 personas que lo practican en la ciudad, y por lo tanto la demanda de
articulos para su practica crece a la par (Duque, 2019). Por lo tanto, se hacen aparentes
algunos factores productivos que afectan el mercado local que aun se encuentra muy limitado,
como la importancia de tecnificar el sector productor de calzado con el objetivo de competir
frente al ingreso de calzado de otros paises con alto nivel de tecnificacion y la asignacion de
recursos para potenciar los factores en los que basan la diferenciaciéon como marca, disefio,
calidad, distribucion y promocion, que constituye uno de los objetivos prioritarios de todas las
empresas de zapatos deportivos (Ballesteros, 2016). Por ende, se ve afectada la durabilidad
del calzado y se obtiene como resultado una produccién muy genérica del mismo, afectando asi
al usuario final, ya que éste incluso puede sufrir lesiones por el uso de un calzado inadecuado.

4. OBJETIVO

Realizar una recopilacion y caracterizacion de suelas 6ptimas para skate en la ciudad de
Medellin, por medio de pruebas de rendimiento, con el fin de evaluar su pertinencia para la
realizacion del deporte.

5. JUSTIFICACION

Por lo anterior, el presente proyecto de investigacion, pretende dar respuesta a la cuestion de:
¢; Cuéles son los efectos que tienen los patrones de suela en el desempeno del calzado
deportivo para skate”?

Ya que los diferentes disefios de suela afectan la traccion, el deslizamiento y, por lo tanto, el
rendimiento deportivo del skater. Esto debido a la necesidad de tener un archivo de fuente
oficial que realice un levantamiento y caracterizacion de suelas y de su importancia en el
disefio de zapatos para este deporte. Ademas, para explorar mas a fondo la influencia que
tiene la suela en el deporte. Se pretende investigar y realizar pruebas del calzado que se
ofrece en el mercado, evaluando su pertinencia para el skate.

Se encuentra que, como estudiante de disefio de vestuario con un interés por generar nuevas

propuestas de calzado para skate, se ve la necesidad de tener textos referentes al tema y obser-
vaciones del mercado, ya que hay carencias en cuanto al desarrollo de suelas debido a la falta
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de informacioén sobre éstas y que no han sido pensadas académicamente a profundidad, como
se quiere hacer a lo largo de esta investigacion.

A su vez, este trabajo es un intento por comprender mejor si existen diferencias posibles entre
los zapatos que se ofertan, y para comprender como los diferentes tipos de suela afectan al
usuario y su desempeno. Este estudio evaluara las zapatillas para skate con participantes que
realicen ejercicios del deporte en la ciudad de Medellin. Se busca obtener como resultado
como los dibujos de la suela y su profundidad se desempenan, cuéles son mas apropiadas y
duraderas, con menor desgaste y mejor friccion segun los movimientos del skate, consideran-
do los materiales y la construccion de los zapatos disponibles actualmente en el mercado de
la ciudad de Medellin.

6. MARCOTEORICO

Esta investigacion contiene la definicion de conceptos esenciales sobre calzado y skateboarding,
con especial énfasis en el area de suelas y su relacion con dicho deporte. A partir de la busqueda
de una serie de autores, que han abordado estos temas desde diferentes puntos de vista, llegando
a la redaccion de un estado del arte con base a estas referencias.

6.1. Calzado

El desarrollo del calzado va de la mano con la historia del hombre, debido a ser
considerado un elemento de primera necesidad, vital para la supervivencia de la
humanidad, gracias a su utilidad durante diferentes oficios y su capacidad de prote-
ger los pies (Ballesteros, 2016). El calzado y los materiales que lo conforman, han
evolucionado y continuan evolucionando, junto con sus consumidores que deman-
dan cada vez mas un calzado acorde con sus gustos estéticos, la demanda de
mayor confort y un buen nivel de funcionalidad; manteniendo sus pies libres de
problemas. Debido a lo anterior, el uso de calzado se ha hecho necesario para
satisfacer diversas necesidades, como o son la proteccion frente al ambiente y
golpes, asi como los habitos sociales y culturales. Asi, El calzado existe ademas para
complementar al pie en el correcto desarrollo de sus funciones, a la vez para adap-
tarse al estilo de vida, complexion fisica y caracteristicas propias del usuario (Instituto
de Biomecanica de Valencia, 1989).

6.1.1. Partes del calzado

A'lo largo su historia, el calzado ha evolucionado basandose en las diferentes formas y
tendencias de cada época, de igual modo que lo han hecho los materiales y elementos
que lo componen. Con el desarrollo de nuevas tecnologias, muchos de estos elemen-
tos han cambiado de forma considerable (Martin, 2016), ya sea desde el punto de vista
productivo o de sus caracteristicas fisicas, como el rendimiento o el acabado.

13
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6.1.1.1 Capellada

La capellada, también llamada corte, es todo aquello que queda por
encima de la suela, incluyendo el interior del zapato, es decir el forro. La
capellada esta hecha de varias piezas que son cosidas entre si, y le dan
caracter al zapato (Choklat, 2012). El material mas habitual es el cuero,
sobretodo de bovino, pero también puede estar hecha con otros materia-
les como los textiles y sintéticos.

Imagen 5. Piezas de capellada zapato Vans (Kittner, 2014).

La capellada normalmente estéa sujeta a una plantilla de montaje o plantilla
estructural, que forma la base del zapato dandole cuerpo al mismo. Esta
elaborada de fibra de cartdn de gran dureza que posteriormente servira
para montar la suela. Esta pieza no debe ser confundida con la plantilla
removible, que se encuentra al interior del zapato y donde se apoya la
planta del pie, ya que la funcion de ésta no es sostener la capellada, sino
brindar confort y amortiguacion.

Imagen 6. Montaje capellada sobre plantilla estructural (Vans, 2016).
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6.1.1.2 Horma

La horma se puede entender como el molde donde se arma el calzado, ya
que se encarga de reproducir la anatomia del pie, casi como un maniqui
del calzado. Esta puede clasificarse segun su uso en sandalia, zapato,
deportiva o bota, ya sea para hombre, mujer o nifio; cada una con una
altura de taldn diferente (Barretto, 2006). Otra forma de clasificar las hor-
mas es segun el cambio de alguna de sus partes, como el tipo de punta,
el ancho del metatarso o el alto del empeine. Por otro lado, también debe
ser considera como una herramienta necesaria para la fabricacion y mon-
taje del calzado (Ramiro, 1995).

AN

Imagen 7. Horma de pléastico moldeado (Newlast Group, 2017).

6.1.1.3 Suela

La suela es la parte del calzado encargada que aislar los pies del suelo
y amortiguar la pisada. Dependiendo del tipo de calzado, tales funciones
adquieren mayor o menor importancia (Martin, 2016), ademas, éstas

le suma beneficios y complementan las capacidades del pie (Barretto,
Disefo de calzado urbano, 2006). Por otra parte, la suela como pieza
independiente, es la encargada de conservar la estructura del zapato y
darle terminacion, permitiendo que guarde su forma.

Funciones
Proteccion: El pie humano fue disefiado para el suelo natural, pero

con la transformacion del entorno y debido al uso del calzado, la piel
del pie disminuyo su grosor resultando en la perdida de la proteccion
natural, por lo cual necesita de una ayuda externa.

Amortiguacion: La amortiguacion de impactos se define como la
capacidad de disminuir las fuerzas que se generan en el impacto del
pie con el suelo al caminar, correr o saltar (Garca, 2004). En el calzado,
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la suela tiene el rol de reducir los impactos y la vibraciéon subsiguiente,
gue se propaga a través de la estructura 6sea.

Flexibilidad: Esta propiedad permite al pie dar el paso, sin llegar al ex-
tremo de llevar al enrollamiento del calzado. La suela debe acompanar la
flexion de los dedos ya que a mayor esfuerzo necesario para obtener esta
flexion de la suela mayor sera la fatiga del pie, por esto, la linea de flexion
de la suela debe estar en la parte mas ancha, pasando por las cabezas
de los metatarsos.

Percepcion: Se refiere a la sensibilidad del pie que permite el registro del
suelo o superficie, que contiene informacion importante que el cerebro
necesita para darnos seguridad.

Presion: Es el efecto que tiene una misma fuerza, es este caso la del pie,
dependiendo de la superficie sobre la cual se aplica.

Rozamiento o friccion: Sin el rozamiento entre la suela del calzado y la
superficie no seria posible la marcha. Para el disefio de la geometria de la
suela, incluyendo el dibujo y forma de ésta, es necesario considerar el area
de contacto entre el suelo y la superficie, ya que entre mayor sea esta area,
mayor sera la friccion. Por ejemplo, para ambientes urbanos en los que hay
presencia de contaminantes como polvo y agua, es necesaria una suela
rugosa, con ranuras y dibujos que dispersen dichos contaminantes. Para
mejorar el impacto del rozamiento en el calzado se utiliza mas de un
material en suelas, como goma o PU (poliuretano) que tienen un buen
comportamiento frente al rozamiento (Barretto, Disefio de calzado urbano,
2006).

Partes

Entresuela: La entresuela o mediasuela es, como su nombre indica,

la pieza que se sitUa entre la suela exterior y la plantilla. Su funcion es
darle cuerpo al zapato, ademas proporciona al calzado de flexibilidad,
ligereza, estabilidad y sobretodo amortiguacion, ya que la mayoria de

las entresuelas estan elaboradas en EVA (Etileno Vinilo Acetato), un ma-
terial compacto con aire dentro de pequefas burbujas (Clarke, Frederick,
& Cooper, 1983). También existen sistemas mas elaborados de amor-
tiguacion, como Air Sole con tubos de aire, el Air Max con camaras de aire
y las capsulas de gel.

Imagen 8. Nike Air Max 97. Zapatilla deportiva con entresula de EVA y una unidad de
aire de Poliuretano Termoplastico (Newlast Group, 2017)
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Tapa: La tapa, también denominada suelina, es la parte exterior de la
suela gque tiene total contacto con el suelo, ésta cuenta con dibujos
atendiendo el agarre al suelo. Su principal funcién es la prevencion

de caidas, ya que se enfrenta a las superficies urbanas que muchas
veces presentan sustancias que disminuyen el agarre. Por ende, debe
proporcionar, en seco y en mojado, suficiente agarre, tanto para evitar
caidas en el momento de contacto inicial del pie con el suelo, como
para permitir avanzar eficazmente en el momento de impulsién (Ramiro,
1995). Debido a la cantidad de desgaste y estrés que recibe esta parte
del zapato, generalmente esta hecho de un material muy duradero.
Siendo entonces la durabilidad, el agarre y la resistencia al agua las
principales propiedades de esta zona (Shoe Guide, 2019).

AN

Imagen 8. Nike Air Max 97. Zapatilla deportiva con entresula de EVA y una unidad de
aire de Poliuretano Termoplastico (Newlast Group, 2017)

Caracteristicas

Las caracteristicas de una suela dependen de fundamentalmente de
dos factores: su espesor y el material con que esté construida. Estos
son factores determinantes de la capacidad de amortiguacion del cal-
zado, que es tal vez su caracteristica mas prominente (Barretto, Disefio
de calzado urbano, 2006). Por ejemplo, las suelas de caucho, corcho
o PU, con un espesor adecuado, poseen mayor eficiencia para sopor-
tar impactos que las suelas de cuero, segun estudios realizados por el
Instituto de Biomecéanica de Valencia.

Dado lo anterior, podria creerse que una suela entre mas blanda y mas
alta tendria mayor amortiguacion, pero esta solucion queda limitada por
la inestabilidad que produciria, entre otros problemas.

Materiales: Entre los materiales mas usados se encuentran el caucho o
goma, el PU, debido a que han demostrado buena resistencia al des-
gaste; y la EVA por sus propiedades de amortiguacion (Barretto, Disefio
de calzado urbano, 2006).

Espesor: En el calzado de calle se aconseja, dependiendo de las
caracteristicas del material, un espesor de entre 5y 15 mm para la
zona del antepié, de entre 25y 30 mm en el talén y de maximo 5mm en
las tapas. En este sentido, la suela debe tener un espesor que como
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minimo proteja el pie y que pueda aprovecharse para dar al calzado
una buena amortiguacion. En la eleccion del espesor es importante no
perder la ligereza y la flexibilidad.

Geometria: Se refiere a vestir la suela de patrones, dibujos o biselados. La
profundidad de las ranuras y el espesor de los realces, incrementa la
capacidad de agarre y reduce las fuerzas actuantes en el tobillo, dandole eje
al pie. Se presta especial atencion al dibujo de la suela en la puntera 'y
trasera ya que son las zonas mas involucradas, evitando que los dibujos
sean completamente perpendiculares al eje longitudinal del zapato, pues asi
se dan dafios prematuros en la suela en la zona de flexion.

Algunos tipos de dibujos de suela son:

Listados: Favorece el deslizamiento en una direccion dada, o
aumentar la fraccion si se les da forma de equis (Ramiro, 1995).

Salientes: Da una terminacion en cufia que da lugar a un area de
contacto pequefia, por lo tanto, a una friccion baja (Ramiro, 1995).

Entrantes: Forma superficies cerradas que pueden actuar como
depdsito de contaminantes (Ramiro, 1995).

Granulados: Generan mas friccion segun qué tan pronunciados
sean los granos (Ramiro, 1995).

Dibujos circulares: Normalmente ubicados bajo la cabeza del
primer metatarso o juanete, son destinados a facilitar el giro ya que
disminuyen la friccion en este punto de apoyo (Ramiro, 1995).

Barras de flexion: Situada en el eje de flexion de la suela para
aumentar la flexibilidad (Ramiro, 1995).

Imagen 10. Air Jordans |. Suela con dibujos circulares, granulados en forma de pequefas
estrellas y barras de flexion, apropiadas para actividades dinamicas (Bodecker, 2018).
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Elaboracion y montaje

Se denominan suelas a las de origen vegetal o animal y se denominan
fondos a las elaboradas en sintéticos, aunque en algunos casos se
puede encontrar suela de goma, pero siempre se aclara el material.

Fabricacién por inyeccion: La realizacion de estas suelas sintéticas
consiste en inyectar material en estado liquido, por medio de presion,
en un molde que luego es enfriado. Los moldes abiertos obtienen
fondos, que posteriormente seran pegados a la capellada mediante
adhesivos, y resulta en modelos de una amplia gama de colores con
disefios de formas complejas. Por otro lado, los moldes cerrados o de
inyeccion directa al corte constan de una base donde esta grabado el
dibujo de la suela, dos laterales y una horma con el calzado ya arma-
do. El material en estado liquido y caliente se inyecta al molde rellenan-
dolo y provocando la unién de la capellada y la suela en un solo paso.

Pegado: Es un proceso manual o mecanico que fija la suela mediante
una pelicula de adhesivo.

Cosido o pasado: Este es un procedimiento manual o mecanico por el
cual se fija la suela mediante puntadas.

Fabricacion por fresado: Consiste en labrar un material usando una
herramienta de corte multiple, que gira sobre su propio eje conocida
como fresa y que puede adoptar formas sumamente variadas. Este
proceso comienza con el corte de las suelas de la medida aproximada,
a las que se les pega una tapa o suelina de un material mas duro que
tendra contacto con el suelo, luego esta se somete al fresado y perfila-
do, y por ultimo se le da forma al borde lateral. Estas suelas son pega-
das a la capellada por medio de adhesivos.

Vulcanizado: Este es un proceso térmico mediante el cual se moldea
por compresion las suelas obtenidas a partir de compuestos de caucho.

Imagen 11. Moldeado de caucho por calor y presién para formar la suela Vans (Vans, 2016).
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6.1.2. Tipos de calzado

El calzado, como parte de la indumentaria, adquiere diferentes formas y motivos. Los
diferentes tipos de calzado pueden ser clasificados segun sus materiales, disefio y
lugar, actividad u ocasion de uso. Entre estos se deriva el calzado laboral, el calzado
de calle y el calzado deportivo, entre otros.

6.1.2.1.Calzado deportivo

El calzado deportivo y sus contribuciones han aportado de tal manera que
el deporte tal y como lo conocemos no seria igual, tampoco lo seria el
desarrollo de nuevas modalidades deportivas sin la constante tecnifi-
cacion del calzado deportivo. El calzado deportivo se remonta a principios
del siglo XX cuando aparecen las primeras suelas de caucho y éstas se
empiezan a comercializar de forma masiva, luego en los afos 40 surgen
los primeros polimeros como materiales amortiguadores y la popularidad
de los zapatos de baloncesto con suela de goma mas confortable y
duradera, posteriormente, en los anos 80 se da el asentamiento de la
biomecanica aplicada al disefio del calzado deportivo para mejorar el
rendimiento e incluso prevenir lesiones (Ramiro, 1995).

La capacidad del calzado deportivo para amortiguar y disminuir las fuer-
zas generadas en el pie, lo ha hecho el mas avanzado en cuanto a sus
aportes en materiales y disefio, como sistemas que estan basados en
geles o burbujas de aire que tienen la finalidad de actuar como colchones.
Su diseno en general esta pensando en su rendimiento, pero que también
se utiliza como un calzado de moda para diario (Choklat, 2012).

El calzado para baloncesto es un tipo de calzado representativo de los
deportes practicados en pavimentos y parques, como en el skate, ya que
sus especialidades en saltos, giros y movimientos laterales, se asemejan a
las necesidades de otras especialidades.

Imagen 12. Publicidad de zapatillas para baloncesto
Converse Chuck Taylor, 1936 (Gordon, 2017)




Imagen 13. (Gordon, 2017) Publicidad zapatos Converse. Ejemplo clasico
de calzado para deportes callejeros (Pattison & Cawthorne, 1998)
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6.1.2.1.1. Calzado para skate
Caracteristicas

En el skate, los pies son la parte del cuerpo con mayor importancia, €s
por esto que es fundamental que el calzado permita sentir la tabla, para
saber el posicionamiento de estos para realizar los trucos con el mayor
control. El calzado y los pies deben crear una relacion simbidtica con la
tabla (Nike, 2016), de manera que los movimientos se den con naturali-
dad. Ademas, de permitir adherencia y control, el calzado para skate tiene
un papel importante en la proteccion y amortiguacion de los pies, es por
esto que su silueta mas recordada es aquella de un zapato grueso y muy
abullonado. Sin embargo, la evolucion del deporte y de las tecnologias de
disefio de calzado, le han permitido al skater tener proteccion sin sacrificar
la ligereza y la sensibilidad.

Materiales

Las suelas de skate, en su mayoria son elaboradas en caucho o goma, un
polimero elastico de origen natural, y nunca en materiales termoplasticos
como policloruro de vinilo o PVC, ya que estos son mucho mas rigidos,
poco adherentes y no es apropiados para el nivel de friccion. La principal
razon por la cual el calzado para skate usa suelas de caucho, es debido
a su gran capacidad de resistencia a la abrasion y a la flexion constante,
gracias a su notoria elasticidad.

Construccion

Cuando se trata de zapatos de skate, se hace una distincion entre dos
construcciones de suela diferentes: suela vulcanizada y suela cupsole.

Suela vulcanizada: Este tipo de suela se da al calentar el caucho crudo
para curarlo haciendo que este se una y sea mas compacto. Antes de
vulcanizar el caucho, es elastico, gomoso y facil de rasgar. Después de
ser vulcanizado, el caucho es resistente, elastico vy listo para usar (Vans,
2016), haciendo que los modelos vulcanizados puedan proporcionar un
tacto y un agarre mucho mejor. La suela se une a la capellada por medio
de una cinta, también de caucho, con pegante que les da cierta protec-
cion a estas dos partes.

Imagen 14. Proceso de construccion de un zapato vulcanizado. Suela adherida a la
capellada por medio de una cinta de caucho (Motawi, 2015).
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Ademas, ciertos zapatos poseen una cinta adicional texturizada llamada
comunmente bumper? en la punta del pie, para brindarle mayor durabilidad.

Imagen 15. Zapatos Nike Sb Stefan Janoski con bumper color goma (Nike, 2019).

Cupsole: Los modelos Cupsole pueden proporcionar una amortiguacion
mucho mejor, ya que ofrece una sensacion mas dura, mayor soporte del pie
y tobillo, creando una barrera mas gruesa entre la tabla y los dedos, dis-
minuyendo el tacto (Loco Rider, 2017). Las suelas cupsole, son una pieza
gue es unida mediante pegante y a veces también costura. Este proceso
permite agregar otro tipo de caracteristicas en la parte inferior de la zapatilla
antes del pegado como EVA u otros amortiguadores.

m?.

Imagen 16. ( StockX, 2019) Nike Dunk compuesto por dos partes principales: capellada
y suela cupsole adherida por pegante y costura (Bodecker, 2018).

Marcas representativas

Vans

Vans SK8-HI Pro: Vans es una marca insignia del skate. Sus modelos son
muy variados, pero nunca cambian su suela iconica de caucho vulcanizada
en forma de ‘waffle’ (ver Imagen 19.) Uno de sus disefios mas miticos son
los SK8-Hi, un disefio que data de 1978, con un clasico formato en bota
(GQ, 2017). La suela de goma de Vans proporciona agarre y tiene un grosor
propicio para una maxima flexibilidad y sensibilidad (Dyckmans, Weartested,
2015). La construccion de Vans Pro posee un exterior vulcanizado mas grue-
so, reforzado vy listo para contacto abrasivo.

2 Bumper hace referencia al parachoques de los automéviles, que son barras en la parte delantera y trasera del vehiculo para protegerlo de
posibles choques (Collins English Dictionary, 2019).
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Imagen 19. Suela exterior ‘waffle’ vulcanizada de Vans (Dyckmans, Weartested, 2015).

3 Los Vans SK8-HI se encuentran en el mercado por un precio de $70.00 ddlares (Vans, 2019).
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Vans Ultrarange Pro: Una nueva version de los clasicos Vans, hecho
para skate. Estan compuestos de una entresuela llamada UltraCush
Lite (ver Imagen 21.), que ofrece amortiguacion de impacto, ademas
de la suela waffle original de Vans hecha de goma, que ofrecen agarre
y soporte (Vans, 2017).

Imagen 20. Vista lateral Vans Ultrarange Pro* , muestra su disefio vasado en zapatos
para correr (Vans, 2017).

Imagen 21. Vista interior Vans Ultrarange Pro. Entresuela UltraCush Lite sobre la cual se
encuentra moldeada la suela exterior (Qian, Weartested, 2017).

El zapato Ultrarange Pro tiene un diseno estrecho desde el talon hasta el
area del mediopié, luego se adelgaza, se ensancha alrededor del area de los
metatarsos, antes de afinarse en los dedos del pie (Qian, Weartested, 2017).

Imagen 22. Suela exterior cupsole wafflecup de Vans (Vans, 2017)

4 Los Vans Ultrarange Pro se encuentran en el mercado por un precio de $90.00 délares (Vans, 2019).
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Nike SB

Nike SB Dunk Low: Un modelo clasico de Nike para baloncesto adaptado
al skate. Este modelo comenz? la linea especializada en skate de Nike al ser
mas resistente, mas ligero y con una suela cupsole que permite sentir mejor
la patineta en los pies (GQ, 2017).

Imagen 23. Nike Dunk Low® de la linea SB, especializado en calzado para skate (GQ, 2017).

La suela no es demasiado gruesa, por lo tanto, no hay mucho material
entre el pie y la tabla permitiendo sentirla. Ademas, su punta es mas
delgada en comparacion con el area del talon, lo que crea amortiguacion
y una sensacion soélida (Dyckmans, 2016). También, cuenta con una
entresuela de Phylon inyectado, un material similar a la EVA desarrollado
por Nike (Bodecker, 2018).

Imagen 24. La suela exterior Nike SB Dunk Elite con una camara de aire Air Zoom (Bodecker, 2018).

Nike SB Koston 3: Este modelo, disefiado por el staker profesional Eric
Koston, fue pensado como un zapato de calentamiento que ayuda a
tener la mentalidad correcta, que finalmente lleva a un mejor patinaje.

Su principal caracteristica es el uso de las ultimas tecnologias de Nike,
como Nike Hyperfeel que incluye una entresuela mas delgada alrededor
de los dedos de los pies para mejorar la sensacion de la tabla donde
mas se necesita. En contraste, el talobn presenta una espuma mas gruesa
y una unidad de aire para ayudar a los skaters a aterrizar suavemente
después de grandes trucos (Nike, 2016).

5 Los Nike SB Dunk Low se encuentran en el mercado por un precio de $65.00 doélares (Nike, 2019).
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Imagen 25. Nike Koston 3% vista lateral (GQ, 2017)

Imagen 26. Vista interior Nike Koston 3 (Qian, 2016)
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Imagen 27. Suela exterior Nike Koston 3 con delgada pared lateral de goma y patrén geométrico en
forma de red; suela cupsole delgada, flexible, ligera y un agarre caracteristico (Nike, 2016)

6 Los Nike Koston 3 se encuentran en el mercado por un precio de $150.00 dolares (Nike, 2019).
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Adidas

Adidas Busenitz Pro: Estas zapatillas toman su silueta del calzado para
futbol. Su diseno fue adaptado para skate con materiales mas resistentes
y una suela delgada (GQ, 2017).

Imagen 28. Vista lateral Adidas Busenitz Pro’ (GQ, 2017).

La suela cupsole delgada permite un mayor control de los trucos y
saltos. Esta es especialmente delgada en el area de los dedos, permi-
tiendo sentir la tabla, ademas, de contar con un patron de suela con una
sensacion suave (Qian, Weartested, 2017).

Imagen 29. Suela exterior Adidas Busenitz Pro (Adidas, 2006).

7 Los Adidas Busenitz Pro se encuentran en el mercado por un precio de $39.97 ddlares (Adidas, 2019).
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Lakai

Lakai Fremont: Otra marca insignia en el skate, este un zapato con un de-
sarrollo técnico abundante, fresco y ligero, debido a la innovacion tecnoldgi-
ca de materiales que presenta. Estan basadas en el calzado para correr, 1o
que las hace soportar gran presion, y cuentan con una suela compuesta por
dos piezas, pero que continuia siendo ligera y flexible (GQ, 2017).
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Imagen 30. Vista lateral Lakai Fremont® (GQ, 2017)
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Imagen 31. Suela exterior Lakai Fremont (Lakai, 2019)

8 Los Lakai Fremont se encuentran en el mercado por un precio de $70.00 délares (Lakai, 2019).
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HUF

HUF Galaxy: Este calzado se caracteriza por tener suelas altas, gruesas y
vulcanizadas (GQ), 2017). El disefio de esta suela en particular es delgado,
lo que permite una sensacion directa con la tabla. Ademas, toda la suela es
extremadamente flexible, o que le permite adaptarse bien a la forma de la
tabla (Dyckmans, Weartested, 2014), lo que mejora el agarre del zapato.

Imagen 32. Vista lateral HUF Galaxy® (GQ, 2017).

Imagen 383. Interior HUF Galaxy (Dyckmans, Weartested, 2014).

9 Los HUF Galaxy se encuentran en el mercado por un precio de $65.00 ddlares (HUF, 2019).
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DC

DC Evan Smith: Este calzado se destaca por tener una puntera de goma
para una zapatilla de skate mas duradera y resistente. Su suela elimina la
abrasion del suelo y la superficie de la tabla (GQ, 2017).

Los agujeros prominentes en el talon le dan a la suela mas amortiguacion.

Imagen 34. Vista lateral DC Evan Smith Hi10 (GQ, 2017).

Imagen 35. Interior DC Evan Smith. Tecnologia Impact-G de DC presenta conos invertidos en la
suela exterior, para mejorar la compresion y la absorcion de impactos (DC Shoes, 2015).

Imagen 36. Suela exterior vulcanizada DC Evan Smith (DC Shoes, 2015).

109 6s DC Evan Smith Hi se encuentran en el mercado por un precio de $41.97 ddlares (DC, 2019).
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Etnies

Etnies Jameson Vulc: Etnies es un calzado propicio para el stake callejero,
capaz de adaptarse bien en todos los extremos gracias la flexibilidad de
Su suela vulcanizada. Los Jameson Vulc son, quiza, las mas estilizadas de
todas las zapatillas de la marca (GQ, 2017).

Imagen 37. Vista lateral Etnies Jameson Vulc'! (GQ, 2017)

Imagen 38. Interior Etnies Jameson Vulc (Dyckmans, Weartested, 2015).

M | os Etnies Jameson Vulc se encuentran en el mercado por un precio de $14.92 délares (Etnies, 2019).
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6.1.3. Normatividad y pruebas técnicas para suelas

Las normatividades del calzado se encargan de establecer condiciones y caracteristi-
cas a cumplir por un producto presente en el mercado, asegurando que estos pro-
ductos sean apropiados en criterios de seguridad, calidad y funcionamiento (Ramiro,
1995). Las organizaciones pueden ser de caracter nacional, como la Norma Técnica
Colombiana (NTC), o internacional como lo son las normas elaboradas por la Interna-
tional Organization for Standardization (ISO). La existencia de estas organizaciones se
basa en velar por las condiciones de la industria del calzado, con respecto a la resis-
tencia y calidad de los materiales; los ensayos, condiciones y métodos y los acabados
como la unién de la capellada con la suela ( Instituto Colombiano de Normas Técnicas
y Certificacion, 2017).

Las normas presentan dos instancias que son fundamentales: El equipamiento, las
condiciones ambientales de las pruebas, los procedimientos para la muestra y la
realizacion del ensayo (Barretto, Disefio de calzado urbano, 2006).

A continuacion, se amplia en las referencias de normatividades ASTM International
(American Society for Testing and Materials) y NTC, que contienen desarrollo de prue-
bas para suelas, especificamente sobre amortiguacion y durabilidad, ya que en base
a estos puntos se hara la evaluacion de las suelas para skate seleccionadas durante el
desarrollo metodologico:

ASTM D 1630 — 94, norma equivalente a NTC 416

Propiedades del caucho. método de ensayo para determinar la resis-
tencia a la abrasion, ano 1996.

Esta norma tiene como objetivo establecer el método para determinar la
resistencia a la abrasion en angulo, del caucho vulcanizado y compues-
tos de caucho vulcanizado.

El principio del método el ensayo consiste en determinar el desgaste que
sufre una muestra de caucho vulcanizado cuando se pone en contacto
con un medio abrasivo y bajo condiciones especificas de ensayo, por
medio del uso de una maquina de abrasion, la cual consta de: un disco
de abrasion de carborundum de 60cm de diametro y 3,80cm de espesor
que gira horizontalmente mediante un motor eléctrico a una velocidad de
80 rpm (revoluciones por minuto); ocho soportes para las muestras que
giran libremente sobre el disco de abrasion, de un diametro de 5cm que
estan situados a una altura maxima de 9cm en la posicion de ensayo,
ajustados a un angulo variable; los soportes igualmente espaciados
sobre la superficie del disco abrasivo, cada soporte tiene adaptado un
peso muerto de 14,5kg, un tacémetro que indigue el numero de revolu-
ciones durante el ensayo y un sistema de limpieza por aire para eliminar
las particulas de caucho desprendidas.
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Cada muestra consiste de una rueda de caucho vulcanizado en condiciones
especificadas, con didametro exterior de 9cm, diametro interior de 5cm 'y
ancho de 2cm. Cada muestra de ensayo se identifica con una letra.

El procedimiento consiste en el pre acondicionamiento del aparato compro-
bando las revoluciones con el tacometro del disco y ajustando el angulo para
cada soporte, normalmente de 15 grados con respecto a la tangente del
disco. Luego se colocan las 8 muestras en los soportes con el peso muerto
sobre estas y sobre la superficie del disco. Se acciona la maquina y se
trabaja hasta completar el nimero de revoluciones requeridas para el
ensayo, posteriormente, se retiran, limpian y se pesan las ruedas.

Imagen 40. Vista de la seccion transversal de la maquina de abrasion.

Se determina el volumen de la perdida en peso de las ruedas, teniendo
en cuenta el peso especifico de los compuestos. Finalmente, el informe
debe indicar los compuestos y su peso especifico, peso inicial de las
ruedas, peso final de las ruedas, angulo de ensayo, numero de revolu-
ciones, numero de ciclos, indice de abrasion y fecha de ensayo.
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ASTM D 2240 - 15, norma equivalente NTC a 467

Propiedades del caucho. Determinacion de dureza con durémetro,
ano 2006.

Esta norma tiene por objetivo establecer el método para determinar el
grado de dureza del caucho vulcanizado, utilizando un durémetro de tipo
A para materiales blandos y un durdmetro tipo D para materiales duros.
El grado de dureza se mide segun la resistencia que una superficie
muestra a la penetracion forzada de una aguja de forma y dimensiones
especificas, cuando se ejerce sobre esta una fuerza definida.

=

2,50 * 0,04 ,
[0

Radio 0,100+ 0,12

-

Imagen 42. Aguja para durémetros tipo D. Dimensiones en mm.

El principio del método de ensayo consiste en medir la longitud de
penetracion de una aguja en una muestra usando un durometro, el cual
esta constituido por: Un pie de presion con un orificio de 2,5 a 3,2 mm de
diametro para la aguja de penetracion, la cual esta elaborada en acero y
mide de 1,15 a 1,40 mm; una escala indicadora para medir la distancia
desde el extremo de la punta de la aguja hasta la superficie plana del pie
de presion y un resorte calibrado que permita aplicar una fuerza determi-
nada a la aguja penetradora.
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Imagen 43. Sistema para calibracion del durémetro de resorte.

La muestra de ensayo debe ser de superficie planay lisa y su espesor
debe ser de 6mm. El ensayo debe realizarse a temperatura ambiente y la
medida de la dureza debe tomarse en un punto que diste como minimo
12mm del borde de la muestra. La muestra se coloca sobre una superfi-
cie horizontal plana y dura y el durémetro se coloca perpendicularmente
sobre la muestra, luego se aplica la presion en forma rapida, pero sin
golpear el durémetro. La presion aplicada debe ser la necesario para
obtener un contacto firme entre el pie de presion y la muestra, pero sin
deformarla; para finalizar, se toman minimo 3 lecturas de dureza en la
misma posicion de ensayo y espaciadas entre si al menos 6mm.

El informe del ensayo debe indicar la identificacion apropiada de la mues-
tra, descripcion de la muestra, indicando su espesor y numero de mues-
tras ensayadas; numero de lectura para cada muestra ensayada, tipo de
diametro y el grado de dureza como el promedio de los valores obtenidos
para cada muestra, indicando el tiempo al cual se efectdan las lecturas.

6.2. Skateboarding

El skateboarding o skate es un deporte de accion en el que un individuo monta una
tabla, mas o menos angosta, con cuatro ruedas, donde realiza diversos trucos, gran
parte de ellos elevando la tabla del suelo. De cierto modo, es una derivacion del surf
(Popular Mechanics, 2003), ya que la idea del deporte surgi¢ de los surfistas que
querian recrear la sensacion de montar las olas ( International Olympic Committee,
2017).

El skate, es también considerado como un movimiento cultural mundial, debido a la in-
fluencia que tiene en la expresion de la identidad, llegando a permear el estilo de vida
y la relacion con el espacio publico (Kilberth & Schwier, 2019) de quien lo practica.

Es por esto, que el skate debe ser comprendido como una actividad que ha se
desarrollado tanto a nivel técnico y deportivo, como a nivel cultural, casi como una
expresion artistica callejera.
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6.2.1 Historia

Los comienzos del skate remontan a la década de los veinte, cuando se
popularizaron los patines y scooters. La patineta sin el soporte y la direccion
del manubrio, comenzé a emplearse en California, Estados Unidos en la
década de los 50, de manera paralela al crecimiento de la actividad surfer.
Todo comenzé cuando el duefio de una tienda de tablas de surf en Holly-
wood, Estados Unidos, vio a unos ninos montando este tipo de tablas, pero
con ruedas clavadas a los lados. Fascinado por la idea, ordend llantas de
patines a un proveedor y comenzé a vender éste nuevo producto, que llamoé
sidewalk surfboards (tablas de surf de acera). Durante aquellos afios y hasta
principios de los 60, las ruedas eran fabricadas en acero, lo que hacia de
montar una patineta una experiencia ruda, ya que las ruedas vibraban bas-
tante sobre el asfalto. Ademas, las ruedas metélicas no tenian ningun tipo de
traccion, causando un sinnimero a fracturas. El programa de ABC, Wide
World of Sports trasmitid en 1965 el primer campeonato, y la revista Life

le dedico una portada al nuevo deporte. Pero para los anos noventa esta
popularidad trajo consecuencias cuando la Asociacion Médica Americana
catalogara al skate como una actividad riesgosa para la salud, lo que genero
un sentimiento de prohibicion hacia el deporte, hasta la llegada de ayudas
tecnoldgicas como las ruedas de poliuretano que permitir mejor control de la
velocidad y la mejoria del disefio de la patineta le dio cierta formalidad a la
actividad. Al introducirse estas mejoras, empezaron a proliferar los parques
con rampas Yy tubos, sin embargo, la
consolidacion del deporte se dio cuando
Allan Ollie Gelfand descubrié en 1982
que se podian dar saltos sin depender de
rampas, fundamentando el resto de los
trucos de skate y dando paso a nuevas
generaciones de skaters que comenza-
ron a montar en pasamanos, escalerasy
bacas de parque.

El primer signo de respeto hacia este
deporte fue en 1981 con la fundacion de
la World Cup Of Skateboarding con la
creacion de un circuito de competencia
(Popular Mechanics, 2003), hasta su
inclusion como deporte olimpico en 2016.

Imagen 44. Salto descalzo, 1975 (Corsillo,
2016).
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6.2.1 Historia en Medellin

El nacimiento del Skate en Medellin se remota aproximadamente al afio
1979, donde los pioneros del skate en la ciudad empezaron a montar las
patinetas. A pesar de haber pocas personas el deporte aun no tenia un
orden, ya que era una practica muy independiente y empirica, ademas,
no habfa muchas tiendas lo que hacia dificil conseguir las tablas y demas
accesorios. Por otra parte, la llegada del skate a Medellin se le debe la
influencia de medios audiovisuales como videos musicales en los cuales
se veian jovenes que montaban tabla en Estados Unidos. Asi mismo, en
el cine se mostraba un skate primitivo través de peliculas como Volver al
Futuro, donde se observan escenas de jovenes desplazandose por calles
de ciudades americanas en patinetas.

Para la década de los noventa, gracias a la globalizacion del pais, se fue
multiplicando el numero de skaters en las principales ciudades del pais
como Bogota, Medellin y Cali. Posteriormente, Estos grupos de practi-
cantes se fueron agrupando para gestionar por sus propios medios espa-
cios de encuentro, donde se realizaban eventos, aumentando el interés
de instituciones privadas y dando apertura a parques acondicionados
para la practica del skate (Zuluaga & Vélez, 2013).

6.2.2. Patineta

Una patineta o tabla es un si una superficie de madera corta y estrecha,
adecuada al tamario de los pies, con dos ruedas pequefias unidas a la
parte inferior de cada extremo. Los skaters montan en este aparato para
realizar una serie de trucos que incluyen saltos, volteretas y giros en el
aire. Las medidas comienzan, por lo general, a partir de 19 centimetros y
pueden llegar a los 23 centimetros de anchura (Skate Spain, 2009), y una
longitud maxima de 84 centimetros. El peso de una patineta con todas
sus partes puede ser de entre 2 y 4 kilos.

6.2.2.1. Materiales

Las tablas comunmente poseen siete capas de madera, preferiblemente
de arce ya que ningun material sintético tiene igual desempenfo a nivel
de elasticidad, ligereza y durabilidad (Popular Mechanics, 2003), estas
maderas son aglomeradas por medio de resinas (Skate Spain, 2009),
formando céncavos en ambos extremos de la tabla para que el pie tenga
un mejor agarre y manejo de la misma. Sus ruedas, sostenidas por una
estructura de aluminio, son macizas y estan hechas de poliuretano. Por
ultimo, la lija pegada justo encima de la tabla, debe estar hecha de un
material abrasivo, como polvo de vidrio.



6.2.2.2. Partes

Trucks: Fabricados en aluminio, son la base y eje de la tabla ya que per-
miten darle direccion. Cuando el skater se inclina hacia uno u otro de sus
lados, la patineta sigue el mismo sentido (Popular Mechanics, 2003). Los
ejes juegan un papel importante en la tabla, pues son los que resisten la gran
parte del peso que se ejerce sobre la patineta. Ademas, llevan 8 tornillos de
estrella que sujetan los truck a la tabla.

Ruedas: La tabla esta compuesta de 4 ruedas, una a cada extremo de los
ejes. Con un diametro de 51 a 57 milimetros, poseen capacidad de rebote
y un desplazamiento suave gracias a los balines de acero al interior de los
rodamientos, que también le permite llegar a velocidades interesantes
(Popular Mechanics, 2003).

AN

Lija: La lija es el Unico punto de agarre entre el skater y su tabla (Skate Spain,
2009), y es de ayuda para realizar los trucos ya que la friccion entre ésta y el
pie le permite levantar la patineta y darle direccion al saltar. La lija debido a
ser un material de agarre que genera friccion, se considera un material abra-
sivo, por lo tanto, es la principal razon del desgaste del calzado. Las lijas de
skate son autoadhesivas, y una vez colocada sobre la tabla, Unicamente hay
que recortar los bordes para que tenga la forma de la tabla.

Imagen 45. Patineta profesional (Yocacher Skateboards, 2019).
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6.2.3 Modalidades y espacios de practica

Actualmente, en el skate existen dos disciplinas principales: calle y
parque. Ambas son desarrolladas en un ambiente caracteristico, que
condiciona la forma como se practica el deporte.

De calle: Esta modalidad tienen lugar en un recorrido, con apariencia
callejera o en la calle misma, que incluye escaleras, pasamanos, bordillos
bancos, paredes y pendientes, también conocidos como spots'? (Gil
Quiroga, 2013). Los skater hacen uso de este espacio para mostrar su gama
de habilidades de forma libre, considerando el grado de dificultad de los
trucos que puede realizar, asi como altura, velocidad, originalidad y ejecucion
(Canadian Olympic Team, 2018). Los trucos realizados en esta modalidad, a
menudo usan un ollie, un truco mediante el cual el skater y la tabla saltan al
aire sin el uso de las manos (The Tokyo Organising Committee of the Olympic
and Paralympic Games, 2018).

Imagen 46. Eric Koston, street skater, durante los jugos X Games 2013 (Kolhman, 2019).

12 Spot, lugar o punto el inglés.
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Ollie: El ollie en su forma mas pura, es el movimiento que permite a los
skaters saltar sobre obstaculos sin la necesidad de ser impulsados por
rampas. En cierto momento de la actividad, parece que la patineta esta
pegada a los pies (Popular Mechanics, 2003).

Imagen 47. llustracion paso a paso del salto ollie (Frederick, 2006)

Este truco se logra cuando el skater levanta la patineta en el aire usando el
pie trasero, levanta la cola de la patineta, mientras, desliza el pie delantero
alo largo de la tabla y salta (Harnik & Gentles, 2009).

Kickflip: Un Kickflip es una maniobra nivel intermedia utilizada para saltar
dentro y fuera de los obstaculos. Tiene un movimiento similar al del ollie,
pero con pequefias diferencias, ya que se agrega un movimiento de
patada durante la fase aérea del movimiento de salto que hace que la
tabla gire en el aire alrededor de su eje (Determan, Frederick, Cox, &
Nevitt, 2006), bajo de los pies del patinador.

T4 T 8444

Imagen 48. llustracion paso a paso de un kickflip (Determan, Frederick, Cox, & Nevitt, 2006).

Heelflip: Este es un truco considerado una version avanzada del kickflip,
ya que se patea la tabla con el talén y no con la punta del pie (Harnik &
Gentles, 2009). La maniobra consiste igualmente en el giro completo de la
tabla bajo los pies del skater.

{330

Imagen 49. Demostracion paso a paso de un heelflip (Chayms, 2018).
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De parque: La practica de skate de parque se lleva a cabo en una rampa
vertical con curvas complicadas. Las superficies curvas elevan abrupta-
mente al skater, haciendo que estos alcancen alturas considerables a gran
velocidad y realicen trucos en el aire. Al usar la rampa para alcanzar aun
mas altura, los patinadores pueden aumentar la variedad de trucos y su
dificultad cuando agarran la patineta con las manos, e incluso eso puede
variar dependiendo de qué parte de la plataforma se lanza, qué mano se
usay la postura durante el agarre (Canadian Olympic Team, 2018).

Los skater tienen total libertad en su eleccion de trucos, teniendo en cuenta
la estabilidad que les hace ver como si estuvieran suspendidos en el aire.

Imagen 50. Bob Burnquist en la Mega Rampa de los juegos X Games (Kolhman, 2019).



7 MARCO METODOLOGICO

Con relacion a la pregunta y objetivo de investigacion, junto con las referencias tedricas; se presenta
la metodologia con sus respectivas técnicas e instrumentos de recoleccion de informacion. A con-

tinuacion, el esquema de la ruta metodologica a seguir:

| Investigacidn tedrica |

|
I |

Busqueda bibliografica: Busqueda bibliografica:
Diferentes autores Diferentes autores

|

I Definicion conceptos esenciales |

:

| Trabajo de campo |

|
[ ' ]

Estudio de mercado: Estudio etnografico:
Observacion puntos de venta Observacion skaters
‘ Visita centro comerciales I ‘ Visita skateparks ‘

| | |

| Registro fotografico ‘ | Cnnteol ‘ Encuestasl
| | |

|

| Modelos de calzado mas comunes ‘

| Evulual:i;n suelas |

| Calzado que los skaters ya poseen |

| Pruebas de laboratorio | | Pruebas con el usuario |
| I
| Basado en normatividad ASTM | | Realizacién de trucos de skate |
‘ Medicion resultados | | Apreciaciones de los usuarios |

‘ Caracteriza':fén suelas ‘

Calificacién
Capacidades
Falencias
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71. Metodologia

El desarrollo metodolégico tiene como objetivo conocer a profundidad y familiarizarse
con los términos basicos sobre skate y calzado, con las marcas representativas del
calzado para skate que se ofrecen actualmente en el mercado, ademéas, confrontar
dicha informacion por medio de una revision del tipo de calzado que prefieren usar

los skaters. Lo anterior se obtiene por medio de visitas a centros comerciales del Area
metropolitana del Valle de Aburrd y los skateparks®™ aledafios a ellos, para posterior-
mente concluir cuales son los modelos de zapatos para skate mas usados en la ciudad
de Medellin. Estos zapatos seran luego evaluados en base a las normas ASTM, a partir
de las caracteristicas que los usuarios consideren de mayor importancia en la suela del
calzado para skate.

La metodologia a partir de la cual se realiza la investigacion es en su mayoria de caracter
cuantitativa, ya que se plantea hacer una aproximacion numérica y porcentual de las
diferentes marcas de calzado de skate para explorarlas, a partir de los diferentes entes in-
volucrados, es decir, los practicantes de skate que realicen por o menos tres sesiones
de practica semanales, para que sean considerados como consumidores habituales
de calzado para skate, a quienes se les realiza encuestas y conteo; y los almacenes
de venta de calzado, quienes proporcionan informacion técnica relevante sobre los
zapatos que ofrecen y su presentacion fisica a la cual se le hace registro fotografico,
ademas quienes tienen conocimiento de las demandas de los skaters.

Més adelante, se recopila y confronta toda esta indagacion en lo que se denominara la
caracterizacion de las suelas objetos de estudio.

Es asi como los elementos que componen esta investigacion se llevaran a cabo por
medio de las siguientes actividades:

71.1. Investigacion tedrica

Investigacion tedrica

Busqueda bibliografica: Busqueda bibliografica:
Diferentes autores Diferentes autores
Calzado Skateboarding

| |

Definicion conceptos esenciales

18 Skatepark se refiere a un parque o instalacion deportiva dispuesta para la actividad de patinar.
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Este punto comprende del desglose de los puntos presentados en el

marco teodrico, donde se abordaron dos tematicas principales: calzado

y skateboarding, dando a conocer el estado del mercado mundial en

zapatos para patinar y de la préactica actual del deporte. Lo anterior con
el proposito de adquirir el vocabulario y la terminologia correspondiente

a cada tema, para la posterior realizacion del estudio de campo.

71.2. Trabajo de campo

Trabajo de campo

-

Estudio de mercado:
Observacion puntos de venta

Estudio etnografico:
Observacion skaters

Visita centro comerciales Visita skateparks

I

Registro fotografico

|

Conteo Encuestas

Conteo

El proceso de trabajo de campo consiste en una investigacion de merca-
do, donde se visitan centros comerciales del Area Metropolitana del Valle

|

Modelos de calzado mas comunes

de Aburra y sus almacenes, en los cuales se pueda encontrar calzado
recomendado para la practica de skate, para hacer una recoleccion de

informacion sobre la oferta. Se revisan los centros comerciales Mayorca en

Sabaneta, Viva Envigado en Envigado, Premium Plaza en Medellin,

Obelisco en Medellin, El Diamante en Medellin y Puerta del Norte en Bello.

Por otra parte, se realiza una investigacion etnografica en algunos de los
principales skateparks del territorio para conocer el tipo de calzado que
prefieren los practicantes de skate. Estos parques son: Viga Skatepark

en Envigado, Bowl Ciudad del Rio en Medellin, Skatepark Estadio en

Medellin y Niquia Skate Plaza en Bello. También, se quiere saber cuéles

caracteristicas del calzado y especificamente de su suela consideran
mas importantes los skaters.
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Area metropolitana del Valle de Aburra
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Imagen 51. Mapa Area metropolitana del Valle de Aburra marcado con los skateparks y

centros comerciales visitados (Google, 2019).
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Posteriormente, se realiza el cruce de la informacion recolectada en
estos momentos, que dara como resultado los objetos de estudio, es
decir, los zapatos que mas se usan para practicar skate, los cuales seran
sometidos a pruebas y asi sefnalar cuales modelos son mas propicios
para la realizacion de este deporte. En este caso se espera seleccionar
cuatro modelos, cada uno de una marca diferente.

7.1.2.1.Investigacion de mercado

Visita y registro fotografico en seis centros comerciales y sus almacenes
donde se puede encontrar calzado para skate. Se hace este estudio en
los centros comerciales Mayorca, Viva Envigado, Premium Plaza,

El Obelisco, El Diamante y Puerta del Norte.

El recorrido comienza con el reconocimiento de aquellos almacenes que
se dedican a la venta de zapatos deportivos, luego, al ingresar a cada
tienda se le hace la siguiente pregunta al personal que alli trabaja: ;qué
calzado recomiendan para practicar skate? A continuacion, se toma regis-
tro fotografico del zapato y su suela, ademas, se toma apunte del nombre
o referencia, el precio y los materiales con los que han sido fabricados.
Después de visitar todos los centros comerciales planeados se pueden
identificar las marcas y modelos mas comunes a la venta.

PARTES DEL CALZADO
EMPEINE ~ FORROYPLANTILLA  SUELA

&3 3

MATERIALES UTILIZADOS
CUERO u?‘rE::o TEXTIL MA?‘E::fLES
PSS
E A e xR ] O
— P- — -1

Imagen 52. Etiquetas de calzado con simbolos de materiales de fabricacion
en cada una de sus partes.
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Herramientas de recoleccion de informacion

A continuacion, se presenta la ficha de recoleccion de informacion sobre
el calzado que se encuentra en los diferentes centros comerciales:

Tabla 1. Ficha de investigacion de mercado.

71.2.2. Investigacion etnografica en skateparks

Este punto de la investigacion consiste en observar el uso del calzado su

en contexto, es decir al interior de los skateparks; y los grupos de skaters.

Se realiza la visita y registro en cuatro de los principales skateparks del area
metropolitana, cercanos a los centros comerciales previamente visitados.
Esto con el objetivo de conocer el calzado que prefieren usar los practicantes
y poner esta informacion en relacion con los hallazgos del estudio de merca-
do. Se visita Viga Skatepark, Bowl Ciudad del Rio, Skatepark Estadio y Niquia
Skate Plaza.

Esta investigacion consta de dos visitas realizadas a cada parque:

71.2.2.1. Etnografia 1: encuestas

En la primera visita se realiza un total quince encuestas a los skaters,
donde se toma nota de la edad, nombre, tipo de calzado que usa, tipo
de skate que practica y donde lo practica. Acto seguido se le pide que
califique de 1 a 3 el grado de conformidad que tiene con su calzado por
medio de un emoji'* de cara triste, emoji de cara seria 0 un emoji de cara
feliz; con la intension de conocer los puntos mas criticos de la suela a
analizar. Para finalizar, se le hace la pregunta: ;Qué considera importante
de la suela del zapato para skate?, donde el skater sefiala cuales de los
siguientes puntos le parecen mas importantes entre amortiguacion,
durabilidad, limpieza, ligereza y/o adaptabilidad. Esto con el propdsito de
reconocen cuales son aquellas caracteristicas fundamentales a evaluar
en la siguiente etapa de la investigacion, donde se le haran pruebas de
rendimiento al calzado.

4 Los emoji son pictogramas digitales populares que pueden aparecer en mensajes de texto y en plataformas de redes sociales.
Estos personajes generalmente se entienden como una forma de comunicacién alegre, casi cémica (Stark & Crawford, 2015).
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Herramientas de recoleccion de informacion

Se presenta el formato de encuesta para los skaters sobre el calzado

gue se encuentran usando:

Nombre

Edad

Zapato

Skatepark

Tipo de skate

Dedos

Juanete

Puente

Planta

Borde externo

Linea de flexion

Confort general

Taldn

Dimensiones

Forma

Sujecion

Flexibilidad

Tabla 2. Primer protocolo de encuesta para skaters sobre el calzado que usan. Evaluacion grado de

conformidad. Reconocimiento de marcas mas comunes.

&£ Qué considera im

portante de la suela del zapato para skate?

Amortiguacion | Durabilidad | Sensibilidad | Limpieza | Ligereza | Adaptabilidad
) i | Marcar "¥' | Marcar .
Marcar "X' sies | Marcar "X'si | Marcar "X'si | e Marcar "X' sies
si es el ¥ siesel
el caso es el caso es el caso el caso
caso caso

Tabla 3. Segundo protocolo de encuesta. Caracteristicas mas importantes en las suelas de skate.
Caracteristicas a evaluar.
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71.2.2.2. Etnografia 2: conteo

En la segunda visita se hace el gjercicio de conteo, que consiste en la
observacion y toma de apunte de las marcas que llevan los skaters
presentes en cada parque. Esta actividad se realiza ubicandose en un
extremo del parque, marcando la hora de inicio y la hora de finalizacion
del conteo; y tomando registro fotografico del area que se observa. Luego
se repite el mismo procedimiento en el extremo contrario del parque.

Herramientas de recoleccion de informacion

El siguiente formato se usa para recolectar la informacion de la segunda
investigacion etnogréfica al interior de los skateparks. Esta actividad se
realiza con la finalidad de recalcar las marcas que mas se repiten en los
skaters de la zona, para finalmente seleccionar los zapatos a evaluar
segun su coincidencia.

Hora inicio Hora fin Hora inicio Hora fin
Ubicacion 1: Foto vistade planta Ubicacion 2: Foto vista de planta
Wista 1: Foto punto de vista Wista 2: Foto punto de vista
Mar@a | Cantidad Mara | Cantidad

Tabla 4. Formato proceso de conteo. Marcas de zapatos para skate mas comunes.
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7.1.3. Evaluacion de suelas

Evaluacion suelas

|

Calzado que los skaters ya poseen

Pruebas de laboratorio Pruebas con el usuario
Basado en normatividad ASTM Realizacion de trucos de skate
| Medicion resultados | Apreciaciones de los usuarios ‘

Se da paso a este punto de la investigacion una vez se hayan selec-
cionado cuatro modelos de calzado, cada uno de una marca diferente,
segun el trabajo de campo realizado previamente. Este calzado se selec-
ciona por coincidencia y por repeticion. Los zapatos usados durante las
siguientes pruebas son de los mismos usuarios que participan de ellas,
pero para poder ser correctamente analizados no deben tener mas de
tres meses de uso.

7.1.3.1. Pruebas de durabilidad

La durabilidad es uno de los requisitos mas importantes que debe cum-
plir el calzado para skate segun los mismo skater, especificamente a la
abrasion de la lija.

7.1.3.1.1. Prueba de laboratorio

Este método se basa en la norma ASTM D 1630 — 94, norma equivalente
a NTC 416; Propiedades del caucho. Método de ensayo para determinar
la resistencia a la abrasion del ano 1996.

Esta prueba tiene por objetivo determinar la resistencia al desgaste por
abrasion que tiene la suela de cada uno de los cuatro calzados. Para
ello, se establece un método que consiste en seleccionar una zona
suela, determinada como muestra, y ponerla en contacto con una
superficie abrasiva bajo una fuerza determinada.
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Herramientas
Para el desarrollo de la prueba se necesitan los siguientes instrumentos:

Superficie de ensayo: Una cartulina blanca de 50cm por 70cm vy
0,30mm de espesor, sobre la cual se realiza la prueba, para que caigan
alli todas las particulas que libera el zapato.

Bolsa de almacenamiento: Cuatro bolsas plasticas trasparentes con
cierre hermético (una para cada zapato) de 16,5cm por 14,9cmy un
peso de 2,969g. En su interior se guarda el residuo que deja la prueba a
cada zapato y se marca con el nombre del calzado correspondiente y el
peso del residuo.

Lija: Cuatro lijas (una para cada zapato) calibre 36, previamente corta-
das en un circulo de 10cm de diametro; para que no haya bordes que
interrumpan el movimiento de la lija al sujetarla con la mano. Cada una
marcada con el nombre del zapato al cual le realiz6 la prueba.

Imagen 53. Lija calibre 36.

Muestra u objeto de estudio: Cuatro zapatos, cada uno de un modelo
diferente, de los cuales se usa el area del puente hasta el talén como
muestra, ya que esta zona del calzado usualmente se encuentra con
danos menores.

Imagen 54. (Dyckmans, Weartested, 2018) Area de muestra a usar de cada zapato.
Prueba durabilidad.
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Instrumentos de limpieza: Un cepillo con agua y jabon, para frotar en
area de muestra del zapato y asegurar que estén limpias las suelas, de
manera que no se desprendan otro tipo de residuos de la prueba; y un
trapo de algodon para secar.

Crondémetro: Un crondmetro que lleve el tiempo de duracion de la prue-
ba, en este caso 1 minuto.

Brocha: Una brocha de 1 pulgada para ayudar a vaciar en la bolsa de
almacenamiento las particulas que deja el calzado y ayudar a limpiar la
superficie de la cartulina blanca.

Balanza: Una balanza electronica marca RADWAG (ver imagen 55.) para
pesar los residuos de las muestras.

AN

Procedimiento
El desarrollo de la prueba consiste en los siguientes pasos:

1. Identificar cada uno de los zapatos y su area de muestra.

2. Limpiar y secar area de muestra del zapato.

3. Ubicar la superficie de ensayo (cartulina) en un lugar plano a la altura
de cintura de quien realiza la prueba.

4. Ubicar el zapato sobre la superficie de ensayo, con el largo
perpendicular a ésta y la punta del zapato hacia arriba. Tomar el zapato
por la capellada en una parte que resulte de buen agarre y con el brazo
haciendo un angulo de 90 grados, apoyando el codo en la cintura.

5. Ubicar la lija paralela al area de muestra del zapato (suela), haciendo
un buen agarre con la mano y con el brazo en un angulo de 90 grados,
apoyando el codo en la cintura.

6. Preparar el cronémetro y activar.

7. Frotar con la mayor fuerza posible la lija sobre el area de
muestra por 1 minuto, moviendo la lija de arriba hacia abajo.
8. Una vez haya culminado el minuto de prueba, introducir
las particulas

del zapato que cayeron sobre la superficie de ensayo

en la bolsa de almacenamiento correspondiente y con

el debido cuidado.

9. Pesar una bolsa de almacenamiento vacia, marcar el
boton “Tare” en la balanza, luego pesar la bolsa de
almacenamiento que contiene las particulas del calzado

y marcar el peso.

10. Repetir los pasos anteriores con cada zapato.

Imagen 55. Balanza electronica RADWAG.
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Informe
Una vez realizada la prueba, se debe indicar:

Modelo calzado, composicion y tipo de suela.

. Peso del residuo de la prueba, es decir de las particulas.
. Fotografia de la lija después de la prueba, ademas de sus
especificaciones.

WN =

4. Fotografia bolsa de almacenamiento con las particulas en su interior.
5. Tiempo de duracion de la prueba.
6. Tiempo de uso del zapato segun el usuario.
7. Fecha, lugar y temperatura de donde se realiza la prueba.
Lab. Durabilidad

Duraci6n 1min

Calibre lija 36

Peso residuo g

Bolsa almacenamiento

(Foto)
Lija después de prueba

(Foto)

Tabla 5. Protocolo de informacion pruebas de laboratorio durabilidad.

7.1.3.1.2. Prueba con el usuario

Este método de ensayo determina la resistencia al desgaste por abrasion
que tiene la suela de cada una de las cuatro suelas. Para ello, se esta-
blece un método que consiste en tomar una lija adhesiva para tabla de
skate totalmente nueva para cada modelo de zapato. El usuario realiza
trucos de skate en un determinado tiempo, poniendo en contacto el
zapato con dicha superficie abrasiva.
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Herramientas
Para el desarrollo de la prueba se necesitan los siguientes instrumentos:
Superficie de ensayo: Suelo de un skatepark, en este caso del parque

Viga Skatepark de Envigado. Esto para que los patinadores estén en un
lugar que les brinde confianza y puedan realizar la prueba libremente.

Imagen 56. Viga Skatepark, Envigado.

Patineta: Una patineta semi-profesional en buen estado. Peso de 2kg,

ancho de 20cm, largo de 79cmy 9cm de alto. Completa con trucks y ruedas.

Imagen 57. Patineta semi-profesional.

Lija: Cuatro lijas adhesivas para skate, de 84cm por 23cm.
Almacenamiento: Cuatro hojas de papel parafinado de 84cm por 23cm.

Cronémetro: Un cronémetro que lleve el tiempo de duraciéon de
la prueba, en este caso 3 minutos.

Instrumentos de limpieza: Un cepillo con agua y jaboén, para frotar en
area de muestra del zapato y asegurar que estén limpias las suelas, de
manera que no se desprendan otro tipo de residuos en la prueba; y un
trapo de algodon para secar.
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Muestra u objeto de estudio: Cuatro zapatos, cada uno de un modelo
diferente, de los cuales se ven involucrados principalmente el bode de la
suela en la punta y el talén, ya que estas son las areas afectadas por el
roce del zapato con la lija.

Bisturi: Un bisturi con cuchilla para cortar la lija por el contorno de la
tabla (ver imagen 58).

Camara Fotografica: Una camara fotografica para tomar registro de los
residuos de la suela que quedan marcados en la lija.

Laca: Un tarro de laca para fijar y proteger el residuo de la suela que
queda grabada sobre la lija.

Cinta adhesiva de papel: Un rollo de cinta adhesiva de papel de una
pulgada para cerrar el enrollado del papel parafinado con la lija y marcar
con el nombre del zapato correspondiente.

Procedimiento

El desarrollo de la prueba consiste en los siguientes pasos:

1. Limpiar y secar el area de muestra del zapato (suela).

2. Pegar la lija adhesiva a la superficie de la patineta, marcar el contorno
de la tabla y cortar los bordes con el bisturi.

Imagen 58. Proceso de ensamble de lija sobre tabla (Braille Skateboarding, 2015)
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3. Ubicar la patineta sobre la superficie de ensayo.

4. El practicante de skate se acomoda sobre la patineta con los zapatos
de muestra puestos.

5. Preparar el crondmetro y activar.

6. El skater realiza ollies, kickflips y heelflips, segun sus capacidades,
durante tres minutos.

AN

Imagen 59. (De izquierda a derecha) Realizacion de ollie, kickflip y heelflip.

7. Una vez haya culminado los tres minutos de prueba, realizar registro
fotografico del estado de la lija. Ser cuidadoso de enmarcar la foto a la
misma distancia en todas las pruebas.

8. Despegar cuidadosamente la lija adhesiva de la tabla y pegarla sobre
el papel parafinado.

9. Aplicar laca sobre la lija, dejar secar y enrollar el papel parafinado.
10. Cerrar el papel parafinado con la cinta de papel adhesiva y sobre
ésta marcar el nombre del zapato correspondiente.

11. Repetir los pasos anteriores con cada zapato.
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Informe
Una vez realizada la prueba, se debe indicar:
1. Modelo calzado y su composicion.

2. Fotografia de las areas del zapato que mas se han visto desgastados
por la practica.

3. Fotografia de la lija adhesiva y sus especificaciones.
4. Tiempo de duracion de la prueba.
5. Tiempo de uso del zapato segun el usuario.

6. Fecha, lugar y temperatura de donde se realiza la prueba.

Durabilidad uso
Truco [(Ollie, Kickflip y/o Heelflip)
Tiempo 3min
Peso tabla kg

Lija después de uso

(Foto)
Zona afectada de la suela

(Foto)

Tabla 6. Protocolo de informacion pruebas de durabilidad con el usuario.
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71.3.2. Pruebas de amortiguacion

La amortiguacion es uno de los factores mas importantes del calzado
para skate, en especial en la suela ya que le puede brindar al usuario
seguridad y confort.

71.3.2.1. Prueba de laboratorio
Este método se basa en la norma ASTM D 2240 — 15, norma equiva-

lente NTC a 467. Propiedades del caucho. Determinacion de dureza con
durémetro del afio 2006.

AN

Esta prueba tiene por objetivo determinar la dureza de la suela de cada
uno de los cuatro zapatos seleccionados, en tres areas criticas: Juanete,
borde externo y talon. Para esto se establece un método que consiste
en medir el area de penetracion de una punta marcador en las areas de
muestra, cuando se les aplica una fuerza determinada.

Jluanete

Borde externo

Imagen 60. Zonas del pie a evaluar. Prueba de amortiguacién con usuario.
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Herramientas
Para el desarrollo de la prueba se necesitan los siguientes instrumentos:

Marcador: Este instrumento esta compuesto por varias partes:

Una punta fina de marcador permanente marca Sharpie color negro de
2,6cm de largo y 4mm de diametro; un resorte metalico de 1,5cm de
largo y 4mm de diametro, el cual se adapta al cuerpo el marcador por
medio de un agujero de 4mm de diametro que éste tiene en la punta.
El marcador es hueco por dentro.

S— A

Imagen 61. Punta del marcador tinta Imagen 62. Resorte al interior del cual va la
permanente color negro con aditamento punta del marcador.
plastico para detener resorte.

R SE— .-

Imagen 63. Cuerpo del marcador con el

resorte adaptado a la punta. Imagen 64. Punta del marcador completa.

Imagen 65. Demostracion funcionamiento mecanismo del marcador.



Muestra u objeto de estudio: Cuatro zapatos, cada uno de un modelo
diferente, de los cuales se usan tres puntos especificos: Juanete, borde
externo y talon. Estas son las zonas mas criticas a evaluar segun lo
indica la investigacion de campo.

o S "--B..._:l- _—

Imagen 66. (Dyckmans, Weartested, 2018) Imagen 67. (Dyckmans, Weartested, 2018)
Punto (rojo) borde externo. Punto (rojo) talén.

AN

Imagen 68. (Dyckmans, Weartested, 2018)
Punto (rojo) juanete.

Instrumentos de limpieza: Un cepillo con agua y jabon, para frotar el
area de muestra del zapato y asegurar que estén limpias las suelas,
de manera que la punta del marcador sea visible; y un trapo de
algodon para secar.

Camara fotografica: Una camara fotografica que realiza registro del
estado de cada zapato después de la prueba. Esta va acomparfiada de
una regla para que la distancia en la cual son tomadas las fotos sean
equivalentes para los cuatro zapatos.

Medidor: Un calibrador o pie de rey para medir el diametro de
la tinta del marcador.

61



Procedimiento
El desarrollo de la prueba consiste en los siguientes pasos:

1. Identificar las areas de muestra

2. Limpiar area de muestra de la suela.

3. Tomar el calzado e introducir dentro del zapato la mano para dar
soporte. Los brazos deben hacer un angulo de 90 grados, apoyando
los codos en la cintura para mejor soporte.

4. Presionar el marcador hasta que llegue a su limite sobre cada uno de
los tres puntos de muestra.

5. Tomar registro fotogréafico de cada uno de los puntos, asegurandose
de encuadrar todas a fotos a la misma distancia con ayuda de la regla.

6. Con el pie de rey medir el diametro de cada uno de los puntos.

7. Repetir los pasos anteriores con cada zapato.

Informe
Una vez realizada la prueba, se debe indicar:

1. Modelo calzado y su composicion.

2. Medida del diametro de cada punto.

3. Fotografia de los puntos.

4. Tiempo de uso del zapato segun el usuario.

5. Fecha, lugar y temperatura de donde se realiza la prueba.

Lab. Amortiguaddn
Taldn |£|:m]
(Foto)
luanete |£|:m]
(Fotao)
Borde externo |tcm]
{Foto)

Tabla 7. Protocolo de informacion pruebas de laboratorio amortiguacion.
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7.1.3.2.2. Evaluacion con el usuario

Esta prueba tiene por objetivo hacer una comparacion entre los cuatro
modelos de calzado analizados, segun el criterio de cada uno de los
cuatro usuarios que participaron de los puntos anteriores. Teniendo en
cuanta que estos usuarios ya han patinado cada uno sus propios zapatos,
los cuales pusieron a disposicion de las pruebas, y, ademas han patina-
do por lo menos uno de los otros tres modelos restantes. Finalmente, el
participante elige el zapato, que, segun su gusto personal, prefiere usar,
después de haber calificado los criterios de amortiguacion y durabilidad.

Herramientas

Cuadro comparativo

Calificacion amortiguacion zapato 1: Calificacidon amortiguacion zapato 2:
1-3 1-3

Calificacion durabilidad zapato 1: Calificacion amortiguacion zapato 2:
1-3 1-3

Calificacion general (promedio): 1 -3 | Calificacidn general {promedio): 1 -3

Zapato que prefiere:

Tabla 8. Protocolo evaluacion de los zapatos segun el usuario.

7.1.4. Caracterizacion de suelas

Caracterizacion suelas

Calificacion
Capacidades
Falencias

La caracterizacion de las suelas, como obijetivo final de esta investigacion,
contiene las caracteristicas, ya sean positivas o por mejor de cada calza-
do, segun la informacion obtenida durante las pruebas de amortiguacion

y durabilidad. La caracterizacion se realiza de manera cuantitativa y cuali-
tativa, ya que de cada suela se incluye tanto resultados objetivos, es decir
numericos, como resultados subjetivos; tales como los comentarios de los
skaters que participaron de los ensayos, asi como caracteristicas producto
de la observacion. Al final de este protocolo se tendran dos calificaciones:
La de quien realiza las pruebas de laboratorio y la de los usuarios que
participaron de las pruebas.

Este paso consiste en el analisis de los datos acumulados, después del
desarrollo de las pruebas de las suelas seleccionadas. Tras la revision de
cada uno de los protocolos, cada zapato recibe una calificacion de 1, 2 o
3 segun su rendimiento.
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Herramientas

Nombre zapato y alificacidn generalde 1a 3

Precio en pesos colombiznos

Foto zapato completo

Foto Suela

Detzlles

Descripcion general del zapato

Descripcion detallesde lasuela

Valomciones

Pruebasde desempefio

Evaluacidn por usuarios

Amortigacion [Calificacion de 1a3)

Amortiguacion

[Calificacién de 1a 3)

Dur=bilidad [Calificacion de 1a3)

Durabilidad

[Calificacién de 1a 3)

Resefias

Comentarios negativos del usuario

Comentarios positivos del usuario

Tabla 9. Protocolo caracterizacion final suelas.
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8. RESULTADOSY CONCLUSIONES

El producto de esta investigacion aborda en un inicio los hallazgos de la investigacion tedrica.
Continda con los resultados del trabajo de campo realizado en los centros comerciales y al-
macenes, es decir el estudio de mercado; y las visitas a los skateparks, que comprenden las
etnografias 1y 2. Posteriormente, se presentan los resultados de las pruebas de durabilidad y
amortiguacion de cada zapato, y para finalizar, se presenta la evaluacion final de cada uno.

Si bien este proyecto investigativo se encuentra bien referenciado, es limitada la cantidad de
autores o escritos, que presenten informacion actual y bien documentada sobre el calzado y
su relacion con el deporte. Textos como Guia de recomendaciones para el disefio de calzado
del Instituto de Biomecanica de Valencia y Disefno de calzado urbano de Silvia Barreto, son re-
visiones muy completas sobre el disefio de calzado en general, pero que apenas pasan por el
tema de los zapatos deportivos. Encima, de estos escritos el mas reciente data del afno 2003 vy,
desde entonces muchos mas aportes se han hecho en cuanto al disefio de calzado deportivo.
A lo anterior se le suma que aquellos que se han dedicado a hablar del skate y sus especifici-
dades generalmente lo hacen por otro tipo de medios diferentes al escrito, ya que importantes
hallazgos de esta investigacion se encontraron en video-comentarios de Youtube, blogs espe-
cializados, portales de revistas y paginas web. Sitios donde los mismos practicantes de skate
hablan de aquello que les gusta. Sin embargo, pese a dichas falencias se logré completar una
revision tedrica que abarca los temas mas relevantes de la investigacion a continuar y la mezcla
de autores de universidades e instituciones, especializadas en el area del calzado, con la
opinién de aquellos que suben informacién de primera mano sobre el skate a internet, hizo de
esta busqueda una documentacion mas completa y variada.

Una vez finalizada la fase de investigacion tedrica, se pasé a hacer una corroboracion del estado
del mercado actual, en este caso en la ciudad de Medellin, donde se hallaron en los diferentes
centros comerciales referencias tanto nacionales, como de renombre mundial (Ver Anexo 1.). Pese
a esto, durante esta busqueda en ningun almacén se encontraron referencias de las marcas
HUF y Lakai; las cuales habian sido nombradas como marcas representativas del skate, tampo-
co se encontraron referencias de Ultima tendencia como los Nike Sb Dunk Elite o los Nike Koston
3, lo cual refleja que el mercado de Medellin aun esta en proceso de modernizacion. Del mismo
modo, se evidencia que incluso en grandes almacenes dedicados a la venta de indumentaria
deportiva, hay un desconocimiento del skate, ya que recomiendan para la practica zapatos con
una apariencia callejera, a los cuales se les asocia este deporte, pero en realidad sus carac-
teristicas no son correspondientes. Muestra de que todavia se conserva un concepto anticuado
de lo que es un zapato para skate: el zapato ancho de suela plana.

Asi mismo, se observa que la oferta de calzado aun la lideran grandes marcas de origen norte-
americano, que histéricamente han estado relacionadas con el skate, tales como Vans, DC y
Osiris, marcas que nacieron de la practica de este deporte. Asi mismo, Nike comprende el 25%
de las 84 referencias encontradas (ver imagen 69.). Y, aunque el crecimiento del mercado na-
cional de zapatos para skate ha aumentado con el surgimiento de marcas como Soma, Reding
y Amateur, todavia no resultan ser significativas a comparacion de las extranjeras, ademas, su
presencia en puntos de venta es limitada, y a menudo deben coexistir con su competencia.
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Vans; 18%

Otros; 38%

DC; 15%

Adidas; 11%

Osiris; 22%

Imagen 69. Marcas encontradas en estudio de mercado.

Con un precio promedio de $213.665 pesos colombianos, el calzado para skate deja claro en su
construccion cuales son los materiales adoptados como propios del deporte. El uso del caucho
para la suela continla siendo la constante para su elaboracion debido a su flexibilidad, resisten-
ciay traccion; igualmente lo son el uso de textil y cuero para la capellada por su durabilidad (ver
Imagen 70.). Sin embargo, en el panorama de las suelas, no es abundante el uso de fuentes im-
portantes de amortiguacion, como espumas y camaras de aire; o de disefios ingeniosos con el
mismo caucho, como el de la suela de los DC Evan Smith. En cambio, han decidido darle mayor
importancia al problema de la durabilidad y dejar que de la amortiguacion se encargue la plantilla
removible al interior del zapato, como se evidencia en los zapatos de la linea Vans Pro donde.

CAPELLADA FORRO SUELA
B & o
: z 2
E 1 %
2 3
2 H i
2 g =
3 g i
o A a 2 &
curmo CUIRD TEETIL SINTETICD CUERD CUEED TEXTIL SINTETICD N L] i
UNTADO UNTADD CUERD EVAJISPUMA  AINBAG CAUCHD
COMIPDAK N ORISR0 COAMPOSIC N

Imagen 70. Material de fabricacion segun cada una de las partes del calzado.
Estudio de mercado.
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El recorrido por los diferentes almacenes y el registro fotografico de las suelas, logré establecer
unas caracteristicas en comun presentes en la mayoria de los calzados, para comprender mejor
como esta construida generalmente una suela para skate. Esto ayuda a ampliar la informacion
antes vista en el marco tedrico, donde s6lo se hacian dos distinciones en cuanto a las suelas: la
suela vulcanizada y la suela cupsole.

Entonces, aparecen distintivos importantes en la geometria de la suela exterior. La mas comun
de todas es la repeticion de un mismo patrén a través de toda la planta; patréon que cada mar-
ca tiene como distintivo. Entre los méas usados se encuentra el tipo waffle original de Vans y el
herringbone™ |, usado por primera vez por Adidas; ambos luego adoptados por otras marcas
para darle traccion al calzado.

i

Imagen 71. Suelas similares al estilo waffle de Vans. Imagen 72. Suelas con patrén herringbone.
Emerica (derecha) y Adidas (izquierda). Amateur (izquierda) y Osiris (derecha).

Otra categoria importante seria la de las suelas que cuentan con un refuerzo de material méas
denso, normalmente ubicado en el area de la punta de los dedos y en el talon; con el propdsito
de hacer mas resistentes y duraderos los zapatos.

5 Herringbone, espina de pecado en inglés.
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Imagen 73. Suelas reforzadas en dedos y talén. (De izquierda a derecha) DC, Adidas, Oxelo y Vans.

También, se encuentran las suelas que poseen un dibujo circular bajo el juanete con el fin de
facilitar los giros y demas movimientos que realiza el pie durante la practica.

A

Imagen 74. Suelas con dibujo circular. (De izquierda a derecha) DC, Adidas, Nike, Etnies y Osiris.
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Por Ultimo, resaltan las suelas con cortes o0 que tienen marcadas barras de flexion el area de los
dedos, trasversal al largo del zapato.

Imagen 75. Suelas con lineas de flexion. (De izquierda a derecha) Supra, Reding, DC y Osiris.

Dichas caracteristicas delimitan aquellas zonas del calzado, en especial de la suela, que han sido
identificadas por las diferentes marcas como las mas problematicas en la realizacion del deporte.

Continuando, durante la primera etnografia realizada al interior de los skateparks de Medellin, se
encuentra relacion con el estudio de mercado, ya que Nike continda siento la marca con mayor
presencia. Se destaca los Nike Sb Stefan Janoski que obtuvieron el mejor puntaje durante las
encuestas de satisfaccion del calzado que utilizan los skater (Ver Anexo 2.). Por otro lado, en esta
etnografia se contd con mayor presencia una marca colombiana: Reding, con una diferencia de
3 a 4 con Nike, dentro de los 15 zapatos registrados en este punto de la investigacion. De igual
forma, marcas nacionales como Soma y Amateur, en esta oportunidad tienen la misma presencia
gue marcas internacionales como Vans, Converse, éS y Adidas.

En esta ocasion, Lakai hace presencia. Los skaters expresaron que, en congruencia con |o in-
dicado en el estudio de mercado, es dificil la obtencion de zapatos de esta marca en la ciudad.
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Imagen 76. Registro de marcas encontradas en etnografia 1.

Siguiendo con la etnografia 1, las encuestas a los mismos 15 practicantes también dieron a
conocer cuales zonas de la suela de su calzado causan mayores molestias a los skaters. Estas
zonas son denominadas puntos criticos del pie; zonas a revisar durante el proceso de evaluacion
del calzado. Los puntos destacados fueron: el juanete, la linea de flexion, el talén y el borde
externo. Sin embargo, la linea de flexion se omitié de la investigacion ya que se le encontr¢ al
area del juanete mayor relevancia en la practica del deporte al ser uno de los puntos de giro del
pie, como lo indican las caracteristicas de la suela halladas en la investigacion de mercado.

Puntuacion general nivelde conformidad con su

calzado
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Imagen 77. Puntuacion encuestas nivel de conformidad con el calzado que usa. Etnografia 1.

Asi pues, el taldn, el juanete y el borde externo de la suela se ponen a prueba bajo los factores
de amortiguacion y durabilidad, cuando los 15 encuestados sefialan dichas caracteristicas
como las mas importantes en la suela para skate (Ver Anexo 3.), ambas obteniendo el mismo
numero de votos entre otros factores como la sensibilidad, que en este caso no se destacod
tanto como se habia expresado durante la investigacion tedrica.
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¢Qué considera importante en la suela del zapato para skate?

Amaortiguaddn Durabilidad Sensibilidad Limipieza Ligereza Adaptabilidad

& W o = o0 B

(= I T]

Propiedades

Imagen 78. Resultados encuesta caracteristicas que mas le importa en la suela para skate. Etnografia 1.

Luego, la etnografia 2 se encargd de sefalar con certeza cuales son los objetos de estudio
finales de la investigacion, ya que por medio del conteo de las marcas que usan los skaters a
través de los diferentes skateparks visitados (Ver Anexo 4.), se define cuales son los modelos
mas repetidos durante este recorrido.

Adidas; 14%

Otros; 32%

Converse; 7%

Mike; 14%
Amateur; 6% e

Reding; 6%

Imagen 79. Conteo de marcas. Etnografia 2.
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De los resultados de la etnografia 2, se puede concluir que sin importar que tan distantes o diferentes
sean los skateparks, todos coinciden con algunas marcas, por lo tanto, no se puede distinguir si un
tipo de calzado es sdlo usado en una zona de la ciudad ya que el panorama es muy variado, pues, se
cuenta tanto con marcas locales como con las extranjeras. En este caso, son Vans, Adidas y Amateur
las marcas que coinciden en cada uno de los cuatro skateparks visitados.

Una vez culminado el trabajo de campo, se realiza un cruce de la informacién obtenida durante
el estudio de mercado, la etnografia 1y la etnografia 2 para seleccionar 4 modelos de calzado
representativos del skate en la ciudad de Medellin, cada uno de una marca diferente.

Las referencias seleccionadas fueron los Reding 111, los Vans Old Skool, los Nike Sb Stefan
Janoski y los Adidas Seeley. Estos zapatos fueron seleccionados ya que coincidian en los tres
momentos de la investigacion de campo y eran los mas repetidos. Este recorrido se encuentra
simplificado en el siguiente diagrama:

Etnografia 1. Etnografia 2.

Investigacion mercado Encuestas Conteo

Coincidencia marcas

Reding | Converse | | Amateur | | Nike |

| Repetician referencias |

Nike b Stefan Janoski | Reding 111 | | Vans Old Skool |
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Ya seleccionados los objetos de estudio, se sometieron a pruebas de rendimiento que simulaban
las condiciones normales de la practica del skate. Mientras que otros estudios han analizado las
capacidades de los zapatos, a menudo usando un probador mecanico bajo condiciones lejanas al
deporte, este estudio muestra el problema de durabilidad y amortiguacion de forma real mientras
se entrena skate con una tabla, un skater y un skatepark de verdad. Este estudio ha encontrado
que entre las zapatillas hubo diferencias considerables en sus suelas; particularmente en la
durabilidad. Cabe destacar que los Reding 111, los Adidas Seeley y los Nike Sb Stefan Janoski
son zapatos que fueron disefiados especificamente para practicar skate, ya que los Vans Old
Skool usados durante estas pruebas no lo son porque no pertenecen a la linea Pro de la marca,
ademas, son una copia no original.

Comenzando por la prueba del laboratorio de durabilidad, los zapatos Nike Sb Stefan Janoski
tiene un indice mas alto de desgaste (ver anexos 4. Al 7.). Esto podria ser debido a la forma
de construccion del zapato, pero uno de los factores mas probables que podria explicar este
resultado esta en el patrén herringbone de la suela exterior, ya que la superficie de contacto de
los Nike es mas abundante, con unos dibujos poco espaciados y sin cambios significativos de
geometria, lo cual puede ser un aspecto positivo en cuanto a la traccion y el agarre, pero no
en cuanto a su durabilidad. En diferencia, los Adidas Seeley aunque poseen un patrén similar
a los Nike, su geometria se encuentra mejor espaciada.




Ilgualmente, los Reding 111 presentan un patron tipo waffle en su suela exterior similar al de los
Vans Old Skool. A pesar de ello, los Reding obtuvieron un desgaste mayor y en el tiempo que
tienen de uso el desgaste es notorio, por lo tanto, el abundante desgaste de estos zapatos no solo
afecta el periodo de uso sino el agarre del mismo, ya que el usuario queda con una suela exterior

de un material menos denso y sin textura que haga traccion.

"ses2s57g

.
|
|
|
|
|
|
|

Imagen 81. Suela exterior Redind 111 (Izquierda). Suela exterior Vans Old Skool (derecha).
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Por otro lado, los Vans presentaron el menor desgaste de los cuatro zapatos. Con un residuo de
0,033, se encuentran considerablemente bajo el promedio de 0,0726g, factor que puede resultar
sorprendente viniendo del unico calzado que no fue hecho para skate y considerando que, igual
que en los Reding el caucho de su suela exterior es s6lo una capa superficial, ya que al tratarse de
una copia su construccion es diferente a la de unos Vans auténticos. Aun asi, el residuo que dejan
los Vans tienen una sensacion mas gruesa y gomosa, incluso parte de las particulas quedaron sujetas
a la lija de ensayo (ver anexo 5.), a diferencias de las demas donde este resultado no es tan evidente.

Lab. Durabilidad (g)

Imagen 82. Resultados laboratorio durabilidad. En este caso las columnas més altas
representan resultados negativos.

No obstante, durante la prueba de durabilidad con el usuario, los Vans junto con los Nike

presentaron las lineas de desgaste mas legibles sobre Ia lija de la patineta, mientas que los Reding
presenta un desgaste casi nulo y los Adidas muestran constancia en la durabilidad de su suela

con un desgaste ligero.

Imagen 83. Lijas de patineta. Resultados prueba de durabilidad con usuario.
(De izquierda a derecha) Reding 111, Vans Old Skool, Adidas Seeley y Nike Sb Stefan Janoski.
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Esta prueba, marco el desgaste del caucho blanco alrededor de las suelas, acumulando el mayor
esfuerzo de la puntera del calzado donde, en este caso, los cuatro zapatos tenian el llamado
bumper. Sin embargo, aunque los Nike tenian dos meses menos de uso que los Reding, se
ven claramente mas gastados en esta zona, de manera que ya ha perdido todo el bumper y se
comienza a ver la capellada debajo.

Imagen 84. Desgaste bumper. Prueba durabilidad con usuario.
(De izquierda a derecha) Vans Old Skool, Nike Sb Stefan Janoski, Reding 111 y Adidas Seeley.

En otro orden de ideas, la evaluacion de amortiguacion del calzado demostré que el mayor indice
lo posee los Reding, factor que es de esperarse en una suela cupsole generalmente de un interior
mas grueso y blando (ver anexo 4.); y el menor indice lo tuvo los Vans, que poseen una caracteristica
suela delgada, donde su principal proposito es la sensibilidad y no la amortiguacion. Ahora bien, con
un promedio de amortiguacion de 0,6cm, no se encontro en este punto de la evaluacion diferencias
descomunales, sin embargo, si se puede afirmar que la planta del zapato siempre sera mucho mas
blanda que el borde externo de la suela en este tipo de calzado.

Lab. Amortiguacion (cm)

09

0,8
0,7
0,6
0,5
04
0,3
0,2
01 I
0
Reding Vans Nike Adidas

ETalén ™ Juanete ® Borde externo

Imagen 85. Resultados laboratorio amortiguacion.
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Por ultimo, en la evaluacion final con el usuario, donde calificaron el calzado segun su gusto
personal, los Adidas fueron seleccionados como el mejor zapato en ambos aspectos durabili-
dad y amortiguacion, lo cual no es lejano a los resultados obtenidos en las pruebas anteriores.

EVALUACION AMORTIGUACION

mUsuaril ®Usuari2 ®Usuarid mUsuarid

REDING VANS NIKE ADIDAS

EVALUACION DURABILIDAD

W Usuariol ®Usuario? ™ Usuario3 m Usuvariod

REDING VANS

ADIDAS

Imagen 86. Resultados evaluacion amortiguacion y durabilidad segun el usuario.
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ZAPATO QUE PREFIERE

W Nike Sb Stefan Janoski ®Reding 111  ® Adidas Seeley  ® Vans Old Skool

Imagen 87. Resultados votacion zapato que prefieren los usuarios.

El disefio de la huella, la calidad y el tipo de caucho son determinantes en la durabilidad de la suela.

Asi pues, los Adidas Seeley fueron elegidos como los zapatos que los skaters prefieren usar,
siendo un zapato relativamente nuevo que se ha sabido adaptar correctamente al deporte y
que representa una era moderna del skateboarding. Pero, por el contrario, los Nike Sb Stefan
Janoski no obtuvieron ningun voto a su favor, aunque sus resultados en la evaluacién no fueron
negativos, los skaters los ven como un calzado nada excepcional. Por otro lado, los Reding y
los Vans se quedan a mitad de camino, con aspectos tanto negativos como por mejorar.

Sin embargo, en el caso de los Reding se demuestra un avance en el sector del calzado
nacional, que ha comenzado a dirigir su atencion a diferentes nichos deportivos, como el
skate. Finalmente, los Vans, aunque sean conocidos mundialmente como la principal marca
de calzado para skate, en este caso sus propiedades no fueron vistas de este modo por los
propios skaters, quedando como un zapato mas bien genérico.

De manera que se nota como el skate no es un tema recurrente en los estudios de calzado

deportivo, ya que se encuentra una industria pobre en este tipo de zapatos, con disefios poco
propositivos y falta de investigacion.
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Para concluir, se presentan las siguientes fichas resumen con las caracteristicas de cada
zapato de acuerdo a las pruebas y evaluaciones realizadas:

REDING 111 ¥

5 100.000

. _a¥, &

Detzlles
Un modelo dasico para skateboarding de la marca Colombiana .
. _ Suelade caucho, cupsole, costua de refuerzo y un patron tipo
Reding Shoes. 5u capellada simpre en cuero, s2 encuentrade -
diferentes colores y fomo en textil WETE
‘Walomaciones
Pruebasde desempefio Evaluacion por usuarios
Amartigacion %W Amortizuacion * %
Durshilidad ) ¢ Durabilidad *
Resefias
El paton de |z suela tiene buen agarre pero se deteriora muy Sonversatilesy seguros. Su sela gruesatiense buena
rapido. Ademas, son anchos y pesado amortiguacion

Tabla 10. (Reding Shoes, 2018) Caracterizacion final suela Reding 111.
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VANS OLD SKOOL % %

589.000

Cetzlles

Son una copiadel modelo para skate skate. Su disefo es
stemporsl con unacapellada en lonay fomo en sintético

Suelade caucho, patron tipo waffle original de Vans. Estz copia
tiene una suela cupsole ¥ no vulcanizada como |as arginales.

‘Waloraciones

Pruebasde desempefio

Evaluacion por usuarios

Amortigacion

* %

Amortiguacion

* %

Durabilidad

* % &

Durabilidad

x

Resefias

Se deterioran v pierden su forma muy Apido

Permiten buen contacto con latabladebido 2 su sueladelgada.

Tabla 11. (Amazon, 2005) Caracterizacion final Vans Old Skool.v
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NIKE SB STEFAN JANOSKI # %

FOR DAILY USE
';IIL dn

_ ]annskl

5190.900

__,,',-".r'.i'"

}"'{ }?}Sg ,g» ﬁm{ff}; : %@.

r
" ‘_._.a.r'lf.f.r'_-a_,.r"_d‘ ' &

'.l
S

Cetzlles

De aspecto minimalista y un ajuste modemo sin cordones. Su

Suelad ho, wulcanizad atron tipo hamringbone.
capellada viene en diferentescolores vy materiales HER fe mucha, vaicanizacay un pafron tipe Tamingtone

Walormciones

Pruebas de desempefio Evaluscion por usuarios
Amortigacion w % Amortiguacion * X X
Dursbilidad * Durabilidad * %
Ressfias
Mo duran mucho y tienden a mmperse Apido. L=z suelatiene buen agame, soportz v flexibilidad.

Tabla 12. (Nike, 2019) Caracterizacion Nike Sb Stefan Janoski.

82



ADIDAS SEELEY W %%

wle

e b
skateboarding
5183 800
eI e =—
i 4y 4 ‘_‘-xk-l ] .\_‘}‘: -}'\}\}\”
{ LS ..Q‘;\ \:!. / £ J,‘,-J_-
AN (e §
oS Y, R i )
4 . x‘\\\\\:\\b’ .-'..,-..-....-.ra-"'I
- “"-r...d“‘“
Cetzlles

Adidas presents un modelo moderno con unacapellada en lona

v forro en textil Suela de caucho, vulcanizada vy un patran tipo hamingbone.

‘Waloraciones

Pruebasde desempefio Evaluacion por usuarios

Amaortizacion * * * Amaortiguadian * * %

Dursbilidad * % Durabilidad * % %

Resefias

L= suelasuele ser grusa y dura. 5on livianos. Su suelatiene buen agarre y s muy duradera.

Tabla 13. (Adidas, 2019) Caracterizacion final Adidas Seeley.
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10. ANEXOS
Anexo 1. Investigacién de mercado

Capellada Forro.
Cuero. Cuero |
[ Aimscen Marca/Reterencia precpesos) coor® | vemi " | ten
OxdsCrun 500 154000
OxeloVukaso 102000
Deceen
OneoCrush Bgiver 11 i
OloVuka 100 ss000
Ao 3 233300
Aais rignns
Ags satmis 253300
Carro comercn Vv Envigad.Drecen: 528 55139, o
43, Envigado, ntoaua
At seuey 233300
27500
s7000
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s1s00
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Sporage

vans urrarange pro

208500

415,000

Vans Tt Adverotype pro

339,000

ConfortTennis

Osirs Cone

Centrocomercia Mayoraa. Direccén:Cl 51 Sur #48-57,

gaal

Nke efan snoski

100000

298000

Nkesb Charge

239500

Nike S0 Portmore

Addas samba

235,000

230000

299,000

porPPLER

vans ea

Vans Gibert crockett Pro

230000

Adidas Tyshawn

243000

269,000

AN




67, Belo, Antoquia

Vans Urarange Pro

Quilsiver Verant Shos

Vans Authentic Pro

NIVERSAL

Vans Old Skool

270000

239.500

Payiess

Arwalk Rieder Pro 1

Adidas Seeley

Addas Samba

CroydonRoyal Hi Cut

239.500

Croydon Huang
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Centro comercal Premium Plaza. Direccién: Camrera 34 (av. €1
Poblado) con Calle 30, Madelin, Arboquta

ocTrase™

Vans Comfycush

225000

359000

ocTags

occrss

ocswich

Supra Fow

370000

310000

Vars O kool

vans KafCab

220000

VasnTNT advancad Prototype

5500

239500

AN



Nke Eri Koston 2 296.000
JustDolt
Nike $b Fc Classic 280,000
152.900
Emerica The Reynoids Low Vule 180,000
oCsyntax 340,000
DCEvansmiths 289.900
Centro comercial Obdisco. Direccibn: Cra. 74 24837, Madallh, Eunies Rockfiald 220000
Etnies The Scam 260,000
OnBoard
SupraStacks. 270,000
Exnies Barge Ls 187.000
135.000
Nike Stefan Janoski 240,000
Vans Styke 112 300,000
osre
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Anexo 2. Etnografia 1; Encuestas a skaters

i
Moan bere Juan Est=ban 3
Edad 26 3
Zapats Lakai Selea
Sk atepark Bawl Cudad del Rio 3
Tipe de sheate St 3
Confort general 3
Taldn 3
Dimensiones 3
Forma 3
Sujecidan 3
Flexibilidad 3
a2
2 -
Moan b Jgan Alvarez
Edad 20 3
Zapata Mike Sb Blazer Vapar
Sk atepark Bowl Cudad del Rio 3
Tijpss da shate S - Park 3
Confort general 3
Taldn
DiEmensiones
Forma
Sujecian
Flexibilidad 3
- 1
3 s
Moan bera Martin 3
Edad 24 3
Zapata a5 Mocs
Skatepark Bowl Cudad del Ria
Tipss de shate Streat Borde axtemo 3
Confort general Linea de flexdn E]
Taldn
Damensiones 3
Forma
Sujecidn k]
Flexibilidad
2
a s
Moan bere 3
Edad 3
Zapata Low 3
Skatepark 3
Tipss de shate Barde axtamo 3
Confort general Linea de lexidn
Taldn 3
Damensiones
Forma 3
Sujecidn k]
Flexibilidad
30
H s
Homboe Jaze David 3
Edad 20
Zapata Armateur Prima 3
Sk atepark Estadio
Tipe de sheate 3
Confort general 3
3
Dimensiones 3
Forma 3
Sujecidan
Flexibilidad 3
30

92




&
Mo bre Freddy 3
Edad 21 3
Zapate Reding 111 3
S atepark Extadio ]
Tiper de skate 5 3
Confort general 3
3
Dimensiones 3
Forma 2
Sujecidn 2
Flexibilidad ]
31
7 R =
Mambre Danie Dedos
Edad 17 Juanets 3
Zapate Hike Air Fasce One 3
Sk atepark Estadio 2
Tiper e shkate t-Park Baede extemo 3
Confort general Lineade flexidn 2
|
Dimensiones 3
Forma 2
Sujeddn 3
Flexibilidad 2
7
] s .
Nombre Dedos 2
Edad 2
| Zapats 3
| Sk ave park Planta 3
Tipey e sheate Street - Park Borde extema 3
Confort general Linsade flexidn 3
Talan 3
DiEnensiones 3
Forma 3
Sujedcidn ]
Flexibilidad 2
30
] e .
Mo bre Andnés 3
Edad 22 3
Zapats Reding 111 3
Sk atepark M iquia Skate Plaza 3
Ty e sheate g 3
Confort general 2
|
Dimensiones 3
Farma ]
Sujeddn 3
Flexibilidad 2
31
10 Lo <
Mambre Cristian 2
Edad 13 |
Zapats Vans Old Skaol Pro 2
Skatepark VIGASKATE PARK 3
T do skate t 3
Confort general 3
DiEnensiones 2
Fasma
Sujecidn 3
Flexibilidad 3
2
11 e .
Mo bre Camila 3
Edad 27 3
Zapate ke Sb Court 3
Skatapark VIGASKATE FARK 2
Tipes o sheate t 3
Confort general 2
Dimensiones E]
Forma 3
Sujedcidn ]
Flexibilidad
7
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1¥

Mo bre Hecto

Edad 24

Zapata Lakai Griffin
Skatapark VIGASKATE PARK
Tijpr s sheate S traat - Park

13

Moam ke Migue!

Edad 16

Zapate huck Taylas
Skatepark WIGASKATE PARK
Tipr e shoate treet - Park

14

Mo bre David

Edad 19

Zapata | A rma teur

Skatepark Miguia Skate Plaza
Ty s sheate 5 - Park

15

Mo bre [Cardos

Edad 25

| Zapata: Mz 5b Stefan Janosk
Sk atepark Bowl Chudad del Rio
Tiper e sheate S treet - Park

3
|
|
Borde extemo
Confort general Lin=ade flexdn E]
Talan
Dimensiones 3
Farma
Sujedidan
Flexibilidad 3
7
.
3
Confort general Lineade flaxian 3
Taldn
Diamensiones
Farma
Sujeddn
Flexibilidad ]
-
£
|
|
Confort general Lineade flexdn 3
Taldn 3
Dimensiones 3
Forma 3
Sujecidn ]
Flexibilidad 3
=]
.
Confort general Lineade lexidn

Talan

s

Sujedidan

Flexibilidad

Nike 5h Stefan Janoski 33
Lakai Select 32
Reding 111 31
Reding 111 31

Soma Satori Low 30
Amateur Primal 20
Adidas City Cup 30
Amateur 29

Nike Air Force One 27
Nike Sb Court 27
Lakai Griffin 27
Nike 5b Blazer Vapor 26
€5 Accel 26
Vans0ld Skool Pro 26
Converse Chuck Taylor| 22

94




Anexo 3. Etnografia 1; encuesta caracteristica de la suela

é0ué consldera importante en la suela del zapato para skate?
Amortlguacldén Durabllidad Senslbllldad Limpleza Ugereza Adaptabllidad
1 1 1 1 1
2 1 1
3 1
k! 1 1 1 1
5 1
5| 1
il 1 1 1 1
B 1 1
3| 1
10| 1 1
11 1
132 1 1
13| 1 1 1 1
14 1 1
15| 1
9 9 3 3 5 3

Anexo 4. Etnografia 2; conteo

Hora fin

2:30p. m.

Osiris 2 Osiris 1
Adidas 3 Adidas 2
Croydon 1 Amateur 1
DC 1 DC 1
Vans 1 Vans 1
Mike 1 Reding 1

Reding 1

Amateur 1
11 7

95
O
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Hora inicio

540 p. m.

Hora fin 6:12 p. m.

Hora fin

B:38 p. m.

Vista 1 Vista2
Mike 1 Mike 1
Vans 2 Vans 2
Lakai 1 Adidas 2
Converse 1 DC 2
Emerica 2
Reebok 1
Amateur 1
5 11

Hora inicio

3:30 p. m.

Hora fin 343p.m.

Hora inicio

345 p. m. | Hora fin

&4:00 p. m.

Ty

Ubicacidn 1 (Escobar, 2016)

Vista 1 Vista 2
Reding 2 Reding 2
Vans 1 Adidas 1
Adidas 1 Puma 1
Puma 1 MNew Balance 1
New Balance 1 Converse 1
Converse 1 Oakley 1
DVs 1 Amateur 1
Vox 1 DVS 1
9 k]
96
O




Hora inicio 4:55p. m.

Hora fin

512 p. m. Horainicio

Hora fin 5:34p. m.

Vans B Vans B
Mike 4 Mike B
Adidas 1 Adidas 3
Emerica 1 Converse 2
Converse 2 Croydon 1
Croydon 2 Amateur 1
Amateur 1 Jordan 1
Jordan 1 Osiris 1
Osiris 1 Agger 1
Venus 1
19 23
97
O
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ANEXO 4. Evaluacion; Reding 111

[ Redigin ] Durabilidod uso
Tiempode uso 3meses Truco Ollie, Kitkflip, Heelflip
Sesiones por semana|3, 5 Tiempo [min) 3
Lugar Viga Skarepark, Erwigado Pesotabla 2k
Temperaura 17° Lijadegpuésde us
Tipo desuela Cupsole
Composicion suela  [Caudho
Lab. Amortiguacion
Talén [0.8em
Zonadectadade lasuela
b T
Lab. Durabilidad
Duracion 1min
Cdibre lija 36
P eso residuo 00822
Bolsa @macenamiento
—
|
|
{
. N0
.-;,'!. ¥
Lija después de prueba
Reding 111 Nike Sb Stefan Janoski
Amortiguacisn
3 1
Durabilidad
1 2
Promedio
2] 2
Zapato que prefiere
Reding 111
D O



ANEXO 5. Evaluacion; Vans Old Skool (no originales)

[ vansOSwolicopia) | Durabilidad uso
Tiempode uso 1semana Truco Ollie, Kickflip
Sesiones por semana| 2, 3 Tiempo|min) 3

Lugar Viga Skaepark, Enwigado Pesotabla 2k
Tempergura kg Lija después de uso
Tipo desuela Cupsole

[Composicion suela  |Caucho

Lab. Amortiguacion
Talon [0.6am

Zona d@ectadade lasuela

Juanete

AN

Lab. Durahilidad
Duracion 1min
Calibre lija 36
P eso residuo 00331

Bolsa amacenamiento

Borde externo |1],3cm -

- :

Lija después de prueba

Vans Old Skool | adldasSeeley
Amortguacdn
rd 3
Dwurabilidad
1 3
Promedio
2] 3
Zapato que preflare
Adidas Sealay
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ANEXO 6. Evaluacion; Nike Sb Stefan Janoski

[ WikeSoSeefantanosi | Durabilidad uso
Tiempo de uso 1mes Truco Ollie, Kickflip
Sesiones porsemana 4,5 Tiempao [min) 3

Lugar ‘iga Skatepark, Envigado Pesotabla 2k
Temperatura 1% Lija después de uso
Tipo de suela Wulcanizada

Compasicion suela Caucho

Lab. Amortiguacion

Talén

fonaafectada de lasuela

lusnete |Gl Jom

Lab., Durabilidad

Duracion 1 min
Calibre lija 36
Peso residug 0,1160=

Bolsa almacelamiento

- A VIR S

Lijadespuésde prusba

Nike 5b Stefan Janoski I Vans Old Skool
Amortiguacion

Dursbilidad

Promedio
2] 2
Zapato que prefiere
Vans Old Skool
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ANEXO 7. Evaluacion; Adidas Seeley

Lab. Amartiguacion

Durabilidad uso
Tiempode uso 2semanas Truco Ollie, Kickflip
Sesiones por semanall, 2 Tiempo[min) 3
Lugar Viga Skatepark, Envigado Pesotabla 2k
Temperatura ¥ Lija después de uso
Tipode suela Vulcanizada
Composidon suela  [Caucho

Talon [0,8cm
Zona d@ectadade lasuela
Juanete
Lab. Durabilidad

Duradon 1min

Cdibre lija 36

P eso residuo 0,0591z

Bolsa almacenamiento

Borde externo |ﬂ,2cm

e i

[ Sl " gt T
Lijadespuésdeuso

Adidas Seeley Nike Sb Stefan Janoski
Amortiguacion
3 2
Durabilidad
3 1
Promedia
3| 2
Zzpao que prefiere
Adidas Seeley
O

o o
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