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INTRODUCCION

Dentro de la historia, el hombre se ha inmerso en el mundo tecnoldgico y
desarrollado nuevos prototipos que han facilitado el trabajo en las industrias,
aumentando la capacidad productiva. Pero todo sistema tiene un tiempo limite de
funcionamiento, lo que acarrea el cambio total o parcial de los componentes que lo
conforman.

Con ello, nace el concepto de mantenimiento y se puede definir como el proceso
por el cual se previenen los fallos en un determinado sistema o se corrigen para
reestablecerlo a sus condiciones de funcionamiento iniciales. La industria empezo6
a disefiar nuevos planes de trabajo y a integrar personal capacitado para optimizar
el funcionamiento de los mismos, manteniendo los presupuestos designados para
dichas labores.

El mantenimiento centrado en confiabilidad R.C.M. (por sus siglas en inglés), tuvo
sus origenes en el sector de la aviacion y nace con la finalidad de mantener
operando los sistemas durante largos periodos de tiempo pero a un coste de
inversion muy bajo. Tiene sus principios fundamentales en el analisis sistematico,
objetivo y documentado, que puede ser empleado en cualquier entorno industrial,
debido a la utilidad y facilidad de implementacién en la ejecucion y optimizacion de
un plan eficiente de mantenimiento.

La presente monografia tiene la intencion de elaborar una propuesta de
mantenimiento centrado en confiabilidad RCM para el equipo KOMATSU PC8000-
6E serie 12041, ya que actualmente la empresa DRUMMOND LTD cuenta con
una base de datos sélida con respecto a los diferentes modos de falla de la
maquinaria amarilla en mencion, pero, no cuenta con un plan detallado de
mantenimiento que se ajuste a las necesidades de operacién a la que es sometido
el equipo.
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1. MARCO TEORICO

1.1 KOMATSU

KOMATSU es una multinacional japonesa que tiene sus origenes en el afio 1917
en la ciudad de Komatsu (Japon). Actualmente, su centro de mando esta presente
en las ciudades de Akasaka, MInato-ku y Tokio (Japon).

llustracion 1: Logo Empresarial KOMATSU?

Su actividad econémica se centra principalmente en la fabricacién de maquinaria
amarilla para el sector de la construccion, mineria y otros sectores industriales.

KOMATSU COLOMBIA centra sus actividades en el sector minero, siendo de esta
forma, participe en diversos proyectos carboniferos en el pais como el de La
Loma. El proyecto estd comprendido en los municipios de El Paso, La Jagua de
Ibirico y Chiriguan& (Cesar).

1.2 DRUMMOND LTD.

DRUMMOND LTD es una compafiia multinacional con una actividad econémica
centrada en la mineria, mas conciso, en la extracciéon de carbén. Tiene su sede
principal en el estado de Alabama (E.U.A).

Llego a Colombia a comienzos de los 90 con la tarea de empezar a realizar
trabajos de exploracién, estudios socioeconémicos y ambientales en el
departamento del Cesar (Colombia).

1 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/
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llustracion 2: Logo empresarial DRUMMOND LTD?

DRUMMOND LTD.

coLomBiR

A partir del afilo de 1995, la empresa DRUMMOND LTD empezé con los trabajos
de extraccion y exportacion de carbdn, convirtiéndose en una de las principales
economias de la region y del pais.

1.3 EXPLOTACION MINERA

La explotaciébn minera es el proceso por el cual se extrae de forma masiva algun
tipo de mineral que se aloja en el suelo y/o subsuelo. Se divide en dos grandes
procesos:

e Mineria a cielo abierto: Consiste en la remocién de grandes cantidades de
suelo y subsuelo para extraer el mineral. La concentracién del mineral son
bajas con respecto al volumen del material removido.

e Mineria subterrdnea: Es un proceso donde no se ve afectado el suelo ya
gue para la extraccion del mineral se construyen tineles subterraneos para

la remocién del material. No es necesario el empleo de explosivos para la
remocién del mineral.

1.4 MAQUINARIA AMARILLA SEGUN EL TIPO DE MINERIA [1]

Segun el tipo de mineria a desarrollar, se selecciona la maquinaria amarilla para el
trabajo. La informacién se detalla a continuacion:
1.4.1 Maquinaria amarilla para mineria a cielo abierto

Hace referencia a todo el equipo mecanico que se emplea para realizar trabajos
sobre el suelo.

2 Fuente: http://www.drummonditd.com/
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1.4.1.1 Dragalina

e Es una maguina excavadora de grandes dimensiones como se aprecia en
la llustracion 2.

e Es ensamblada en el lugar donde va a ser utilizada.

e En mineria, se emplea para mover grandes cantidades de material.

e Es util para trabajos en lugares inundados, por ejemplo para la construccion
de puertos.

e Su peso puede estar entre las 2.000 toneladas a 13000 toneladas.

llustracion 3: Dragalina®

1.4.1.2 Pala excavadora

e Maquina autopropulsada, sobre neumaticos u orugas como se aprecia en
la llustracion 3.

e Tiene una estructura que es capaz de girar al menos 360°.

e Tiene la funcidn de excavar, carga, eleva, gira y descarga materiales por la
accion de la cuchara.

e La cuchara esta fija a un conjunto de elementos formada por pluma y brazo
o balancin, de tal forma que la estructura portante o chasis no se desplace.

8 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
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http://biblioteca.unmsm.edu.pe/redlieds/proyecto/publicacioneselectro/monografias/mineria.pdf
http://es.wikipedia.org/wiki/M%C3%A1quina

llustracion 4: Pala excavadora*

1.4.1.3 Rotopala

e Es una maquina de produccion continua de grandes dimensiones como se
aprecia en la llustracion 4.

e Las funciones de arranque, carga y transporte se encuentran separadas
entre si.

e Puede excavar 240.000 toneladas de carbén o de 240.000 metros cubicos
de estériles a diario.

llustracién 5: Rotopala®

4 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/productos/pc2000-8/)
5 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
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1.4.1.4 Mototraillas

e Es una maquinaria usada para mover grandes cantidades de tierra de una
direccion a otra. Sus dimensiones son considerables como se aprecia en la
llustracion 5.

llustracion 6: Mototrailla®

1.4.1.5 Bulldozer

e ES un equipo que cuenta con una pala de arrastre como se aprecia en la
llustracion 6 y se emplea principalmente para el movimiento de tierras, de
excavacion y empuje de otras maquinas cuando el caso lo amerita.

e El movimiento de tierra lo realiza por medio de arrastre.

llustracion 7: Bulldozer’

6 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
7 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/productos/d375a-6r/
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1.4.1.6 Camion

Es un equipo que se le puede encontrar de diversas dimensiones
dependiendo de la capacidad de material que se quiera transportar.
Ejemplo de ello en la llustracion 7.

Se encargan de transportar el mineral y el estéril al botadero o lugar de
depdsito final o temporal.

Estd compuesto por un chasis portante, un marco estructural, una cabina y
una estructura para transportar la carga.

llustracion 8: Camion8

Y'!

LS
3

1.4.2 Maquinaria amarilla para mineria subterranea

Este tipo de equipo hace referencia a todo tipo de maquinaria que se emplea para
realizar trabajos de excavacion y perforacién en el subsuelo.

1.4.2.1 Jumbo de perforacion

Es una maquina que se usa principalmente para la perforacion de frentes
de trabajo y luego realizar las tronadoras como se aprecia en la llustracion
8.

Es un equipo eficaz y confiable.

Realiza las tareas en un tiempo de trabajo muy corto, en comparacién como
se realizaba antes.

Mayor productividad.

8 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/productos/hd785-7/
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llustracion 9: Jumbo de perforaciéon®

1.4.2.2 Pala cargadora scoop

e Es una maquina que posee una pala cargadora como se aprecia en la
llustracion 9 y su funcién es remover el material producto de las labores de
excavacion hasta el punto de acopio o almacenamiento.

e Entra en funcionamiento una vez ha finalizado la tronadura.

llustracion 10: Pala cargadora scoop'®

9 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
10 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co)
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1.4.2.3 Grua de levante

e Es un vehiculo muy usado en los sitios de trabajo para realizar las tareas de
carga de explosivos, fortificacién y trabajos en altura cuando la situacién o
labor lo amerite. La gria de levante se puede apreciar en la llustracion 10.

llustracion 11: Grua de levantell

1.4.2.4 Robochott
e Es un equipo mecénico como se muestra en la llustracién 11, frecuentado

para la proyeccion de shocrett, ya sea via hUmeda o seca.
e Brinda rapidez y calidad en los trabajos de mina.

llustracion 12: Robochott!?

11 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
12 Fuente: http://motorenminas.blogspot.com.co
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1.5 EQUIPO KOMATSU PC8000-6E SERIE 1204113

Es un equipo llamado comunmente como pala mecéanica, consta de dos motores
de 1500 Kw / 2010 hp a 1800rpm que proporcionan energia para la PC8000-6
hidraulica masiva.

La pala mecanica esta configurada de tal forma, que todos los cilindros hidraulicos
estdn montados debajo del accesorio de la pala para protegerlos de la caida de
material. La PC8000-6 posee dos tipos de arreglos, ya sea como pala o
retroexcavadora, tiene como objetivo ser un sistema de carga para camiones de
alta produccion. Es capaz de cargar camiones que soportan pesos desde 240
toneladas.

llustracién 13: Equipo KOMATSU PC 8000-6E4

s L

El equipo KOMATSU PC8000-6E SERIE 12041, cuenta con las siguientes
caracteristicas. Para mayor informacion se puede consultar el Anexo A.
1.5.1 Motor Diésel

Las caracteristicas de los motores diésel que emplea la pala mecénica, se pueden
observar en la Tabla 1.

13 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/wp-
content/uploads/sites/23/2016/09/PC8000-6-ESP.pdf
14 Fuente: https://www.komatsulatinoamerica.com/colombia/productos/pc8000-6-fs-e/
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Tabla 1: Caracteristicas motor diésel

Modelo: 2X KOMATSU SDA16V160E-2 Nivel 2
. Inyeccion directa de 4 tiempos,
Tipo: :
refrigerada por agua
Aspiracion: Turboalimentado y pos refrigerado
Numero de cilindros: 16

Potencia nominal @1800 rpm
(sae 1995 /j 1349); 2 X 1500KW (2010 HP) a 1800 rpm

Regulador: Electrénico, todas las velocidades

1.5.2 Motor eléctrico

En la Tabla 2 se aprecian las caracteristicas de los motores para el sistema
eléctrico.

Tabla 2: Caracteristicas motor eléctrico

Tipo: 2 x motores de induccion de jaula de ardilla
Salida de potencia: 2 x 1450 kw

Voltaje: 6,000 - 7,200 V *

Amperaje (aproximado): 2x155A-2x128 A

Frecuencia estandar: 60 Hz a 1800 rpm

Opcidn de frecuencia: 50 Hz a 1500 rpm

1.5.3 Sistema eléctrico (Modelo motor Diésel)

En la Tabla 3 se puede observar la parte eléctrica de la pala mecanica con motor
Diésel.

Tabla 3: Sistema eléctrico del motor diésel

Sistema: 24V

Baterias (serie / paralelo): 8x12V

Alternador: 2x140 A

Luces de trabajo estandar: 14 focos xendn
Luces de servicio estandar: En toda la plataforma
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1.5.4 Sistema eléctrico (Modelo motor eléctrico)

En la Tabla 4 se referencian las caracteristicas de la pala mecanica con motor
eléctrico.

Tabla 4: Sistema eléctrico del motor eléctrico

Sistema: 24V

Baterias (serie/paralelo): 4 x12V

Focos de trabajo estandar: 14 focos xendn
Luces de servicio estandar: En toda la plataforma

1.5.5 Tren de rodaje

En la Tabla 5 se pueden apreciar las caracteristicas del tren de rodaje.

Tabla 5: Caracteristicas del tren de rodado

Ajuste de orugas: Tipo automatico hidraulico
NUumero de zapatas: 48 a cada lado

NUumero de rodillos superiores: 3 a cada lado

Numero de rodillos inferiores: 8 a cada lado

1.5.6 Sistema de giro

En la Tabla 6 se resefian las caracteristicas del sistema de giro.

Tabla 6: Caracteristicas del sistema de giro

Motores hidraulicos y cajas de giro: 3

Freno oscilante, servicio: Freno hidraulico

Freno oscilante, estacionamiento: Humedo, disco multiple
Dientes de corona de giro: Externo

Velocidad de giro (méaximo): 2,7 rpm
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1.5.7 Sistema hidraulico

El tren de potencia consta de dos unidades principales. Cada una de las dos cajas
de engranajes impulsa cuatro bombas principales idénticas que extraen aceite
hidraulico de un tanque hidraulico sin presion. Los sistemas hidraulicos del circuito
abierto proporcionan la méxima eficiencia de enfriamiento y filtracion. La Tabla 7
resefia las caracteristicas del sistema hidraulico.

Tabla 7: Caracteristicas del sistema hidraulico

Flujo nominal (salida total): 8280 Itr / min
Ajuste de la valvula de alivio: 310 bar
Tasa de flujo de Giro: 2070 Itr / min
Filtros en linea de alta presion: 200 micras

Filtros de linea de retorno de flujo completo (7 filtros) en | 10 micras
el tanque hidraulico:

Filtros de aceite en linea de drenaje: 3 micras

1.5.8 Sistemas de desplazamiento y frenado

En la Tabla 8 se resefan las caracteristicas del sistema.

Tabla 8: Caracteristicas del sistema de desplazamiento y frenado

Control de desplazamiento: 2 pedales
Pendiente maxima: Hasta el 50%
Velocidad de desplazamiento (max.): | 2,4 Km/h

Freno de servicio: Freno hidraulico
Freno de estacionamiento: Humedo, multidisco

1.5.9 Cabina de mando

La cabina del operador cuenta con un gran espacio y comodidad. Se encuentra
soportada por 18 almohadillas amortiguadoras, viscosas y con aislamiento
acustico. Posee un control de clima automatico y esta presurizada.

El asiento del operador esta suspendido por aire, con calefaccion eléctrica y

cinturén de seguridad abatible con multiples ajustes. El asiento dispuesto para el
entrenador se encuentra equipado con un cinturon de seguridad.
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Los controles de palanca universal de bajo esfuerzo son electrohidraulicos, cuenta
con controles de pie para almejas de pala frontal, orugas y freno de giro.

Los espejos con calefaccion se ajustan desde el interior de la cabina. Las
persianas metalicas externas en la ventana lateral de la cabina y las persianas
enrollables internas en todas las ventanas son estandar. La ventana ubicada en la
parte izquierda de la cabina es una salida de emergencia. Todas las ventanas
estan tefiidas de verde.La ventana frontal es una ventana resistente a los
impactos (19 mm de espesor). Un pasillo estd montado en frente de la cabina.

1.5.10 Capacidades de servicio
En la Tabla 9 se detallan las capacidades de servicio del equipo KOMATSU PC

8000-6E.

Tabla 9: Capacidades del servicio

Estanque de aceite hidraulico: 8350 litros
Sistema hidraulico: 11500 litros
Combustible: 13900 litros
Refrigerante de motor: 2 X 475 litros
Aceite de motor: 2 x 290 litros
Estanque de aceite de reserva de motor: 2 x 1056 litros

1.6 ¢QUE ES RCM?

El RCM (Reliability Centred Maintenance), es una técnica de mantenimiento que
se centra en la confiabilidad de los elementos de un sistema, es decir, aumentar la
confiabilidad de los equipos para reducir el tiempo de parada de la planta por fallos
imprevistos que imposibiliten el pleno desarrollo del proceso productivo. Esta
técnica tuvo sus origenes en el sector de la aviacidén, posteriormente fue
implementado por el sector militar y finalmente, en el sector industrial.

Para el desarrollo de un 6ptimo plan de mantenimiento centrado en la confiabilidad
(RCM), es adecuado desarrollar una serie de cuestionamientos que estan
enfocados al activo o sistema que se va a revisar. En total se plantean 7
preguntas:

e (Cual es la funcién?
El objetivo de adquisicion de la maquina.
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¢,De qué forma fallo? (Fallos funcionales)
Razones por el cual la maquina ya no hace lo que deberia hacer. NO
cumple con el objetivo de adquisicidon de la maquina.

¢, Qué causa el fallo? (Modos de fallos)
Motivo por el cual se gener¢ la falla funcional.

¢, Qué sucede cuando hay fallo? (Efectos de los fallos)
Qué sucede cuando la falla se produce.

¢, Qué ocurre si fallo? (Consecuencia de los fallos)
La forma en la que puede afectar a la organizaciéon que lo utiliza.

¢ Qué se puede hacer para prevenir los fallos? (Tareas preventivas)

¢, Qué sucede si no puede prevenirse los fallos? (Tareas a “falta de”)
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2. ESPECIFICACION DE LA SITUACION PROBLEMA

Las caracteristicas geomorfolégicas del territorio colombiano, hacen que la
industria minera contemple como potencial de explotacion muchas areas de
nuestro territorio nacional y algunas, declaradas como reservas naturales.

El sector petrolero y minero juegan un papel esencial en el producto interno bruto
(P.1.B.) del pais. Su participacion en el afio 2012 representé una tasa del 7,7%,
mientras que otros sectores como el industrial y el agropecuario apenas
alcanzaron el 1,6% y 1,8%%°. Es por esto, que la industria minera durante afios ha
utiizado maquinaria de grandes dimensiones para reducir los tiempos de
extraccion del mineral. La excavadora hidraulica es una de las mas usadas en
este campo y seré el tema a tratar en la presente monografia.

Teniendo en cuenta la informacién suministrada por el fabricante en los manuales
de operacion de la maquinaria amarilla y la base de datos de la empresa
DRUMMOND LTD, es conveniente proponer la implementacion de unas mejoras
gue van a impactar de manera positiva en la disponibilidad de los equipos. El
objeto de investigacion sera la excavadora hidraulica PC 8000-6E SERIE 12041
del fabricante japonés KOMATSU.

El caso de estudio se va a centrar en los diferentes sistemas que conforman la
maquinaria amarilla para su correcto funcionamiento, analizar los periodos de
ejecucion del mantenimiento preventivo propuestos por el fabricante en los
manuales de operacion, los modos de falla que se contemplan en condiciones
ideales y diseflar un plan de mantenimiento centrado en confiabilidad (RCM)
basado en los diversos modos de falla segun la experiencia y el territorio
geografico Colombiano.

15 SILVA NUMA, Sergio. La mineria en Colombia: la maldicién de los recursos naturales. En: El
Tiempo. [en linea]. (2014). [consultado 25 Abril 2018]. Disponible en <
http://www.eltiempo.com/archivo/documento/CMS-13366835>
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3. JUSTIFICACION

El sector minero se considera uno de los principales ejes econémicos del pais. En
base a esto, en Colombia se han intensificado las labores de exploracién y
explotacion minera con la implementacion de nuevas tecnologias que han sido el
punto de inicio para la llegada de nuevos inversionistas al pais debido a las
caracteristicas geoldgicas que la hacen propicia para este tipo de actividades.

Los equipos utilizados en la industria minera operan bajo condiciones extremas,
por lo que un plan de mantenimiento no adecuado, en cuanto a tiempos y tareas
por ejecutar, puede generar paradas en el equipo y pérdidas econdmicas
significativas. Por eso, los fabricantes de maquinaria amarilla siempre suministran
un manual de servicio, operacion y mantenimiento para cada equipo. A fin de
prolongar el tiempo entre fallas y disminuir los impactos econémicos. Sin embargo,
los manuales del fabricante abordan de forma superficial los problemas que
pueden ocasionar el deterioro o la falla de los componentes que conforman los
sistemas. Por consiguiente, se desea plantear un andlisis mas detallado de cada
uno de los modos de falla dependiendo del sistema a tratar y plantear una serie de
propuestas que conduzcan a un plan de mantenimiento mas Optimo segun las
necesidades reales de operacién para aportar una mejora a la productividad y
confiabilidad de los equipos.
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4. OBJETIVOS

4.1 OBJETIVO GENERAL

e Elaborar una propuesta de mantenimiento centrado en confiabilidad (RCM)
para mejorar la disponibilidad, mantenibilidad y confiabilidad del equipo
KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041.

4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Recopilar los Manuales de Servicio, Operacion y Mantenimiento y compra
del equipo KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041emitidos por el fabricante
por medio de consultas en internet y/o archivos facilitados por
representantes autorizados de la firma KOMATSU.

e Recopilar la informacion de los historicos de fallas para el equipo
KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041almacenados en las bases de datos
de minas de la empresa DRUMMOND LTD.

e Realizar el estudio de los modos de fallas para los sistemas del equipo
KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041 a través del manual del fabricante.

e Establecer tareas de mantenimiento estandar para cada uno de los modos
de falla de los sistemas del equipo KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041.
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5. METODOLOGIA PARA IMPLEMENTAR UN RCM

Para poder implementar esta técnica de mantenimiento, es indispensable conocer
el funcionamiento de la maquinaria amarilla y contar con la informacion necesaria
con respecto a los diversos sistemas y subsistemas que lo conforman.

5.1IDENTIFICACION DE LOS SISTEMAS

Para hacer el proceso de seleccion de los sistemas que se van a tratar dentro del
plan de mantenimiento, es necesario identificar una serie de parametros como:

e Tareas de mantenimiento correctivo con una alta frecuencia de incidencia.

e Costos elevados de mantenimiento preventivo y/o correctivo.

¢ Nivel de importancia del sistema afectado con respecto al funcionamiento
del equipo.

Para la identificacion de los sistemas se optdé por una numeracion X. Siendo X
cualquier numero comprendido entre uno (1) y diez (10).

5.2 RECOLECCION DE INFORMACION

Habiendo identificado cada uno de los sistemas que conforman el equipo
KOMATSU PC 8000-6E, se procede a la recoleccion de la informacion necesaria
de operacion y funcionamiento de la maquina. Puede proceder de diversas
fuentes:

Manuales de operacion suministrados por el fabricante.

Ficha técnica de los equipos.

Historico de fallas registradas en la base de datos de la empresa.

Histérico de mantenimientos correctivos y predictivos realizados a la
maquinaria.

e Historico de inventario de repuestos.
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5.3 DEFINICION DE LAS FRONTERAS DEL SISTEMA

Definir las fronteras en el equipo KOMATSU PC 8000-6E, es definir los sistemas
gue van a ser el objeto de estudio en el desarrollo de la presente monografia.

5.4 LISTA DE EQUIPOS

Después de haber identificado cada uno de los sistemas que se van a intervenir e
incluir en el plan de mantenimiento centrado en confiabilidad, es necesario,
identificar cada una de las partes que conforman ese sistema, es decir, desglosar
en subsistemas.

5.5 FUNCIONES Y FALLAS FUNCIONALES

Después de identificar los sistemas y subsistemas del equipo, se procede a
determinar la funcion o funciones de cada uno de ellos con el fin de preservar en
Optimas condiciones el equipo. Definir una funcion, es definir las expectativas de
operacion del sistema donde se especifican propiedades fisicas, rendimiento y
tiempo.

Las fallas funcionales son todos aquellos errores en el sistema y/o subsistema que
afectan el desempefo del equipo. Poder identificarlas permite clasificar por nivel
de prioridad las tareas mas urgentes de mantenimiento.

5.6 MODOS Y EFECTOS DE FALLA

Los modos de falla, son todas esas acciones que repercuten en el sistema y dan
origen a las fallas funcionales, es decir, el equipo no opera en Optimas
condiciones. Una falla funcional puede ser producto de varios modos de falla.

Cada modo de falla viene ligado a un efecto que repercute en el sistema, por
consiguiente, es de vital importancia que se reconozcan todos los efectos de falla
ya que se deben clasificar de mayor a menor grado de incidencia y definir el
programa de mantenimiento.

La falla operativa de un sistema puede afectar a la organizacion de diversas
formas:
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e La produccidn, calidad y/o atencion al cliente.

e Riesgo para la seguridad y/o el medio ambiente.

e Aumento de los costos operativos.

e Si no son atendidas dentro de un plazo estipulado, pueden aumentar el
riesgo a presentar fallas con un grado de seriedad mas alto.

5.7 CONSECUENCIAS Y TAREAS DE MANTENIMIENTO

Es importante poder determinar como influyen los modos y efectos de falla de los
equipos en el entorno laboral donde se ejercen las actividades. El entorno laboral
puede estar designado por diversos factores en los que se tienen en cuenta la
salud, la seguridad, el operario y el entorno ambiental.

Después de analizar los modos y efectos de las fallas es necesario asignar tareas

de mantenimiento preventivo o correctivo dependiendo de la situacién a la que se
le quiera dar solucién.
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6. APLICACION DEL RCM AL EQUIPO KOMATSU PC 8000-6E

6.1 SELECCION DEL SISTEMA

Actualmente, la empresa DRUMMOND LTD posee una flota de vehiculos
KOMATSU PC 8000-6E SERIE 12041 con una capacidad para extraer 42m: de
tierra y de ahi, su vital importancia en los proyectos carboniferos en los que hace
presencia en el pais.

Cuenta con diez (10) sistemas principales como se detalla en la Tabla 10, los
cuales seran tratados en el desarrollo de esta monografia debido a la recurrencia
de los fallos.

Cada sistema se ha identificado con un numero entre uno (1) y diez (10). En esta
seccion se han definido las fronteras del sistema.

Tabla 10: Sistemas equipo KOMATSU PC 8000-6E

SISTEMA
Sistema de Potencia
Sistema de propulsiéon
Sistema de Giro
Sistema de lubricacion
Sistema de Enfriamiento
Sistema de Accesorios
Sistema de Aditamentos
Sistema Estructural
Sistema Eléctrico
Sistema Hidraulico

O[NNI |0~ [WIN |-
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6.2 RECOLECCION DE INFORMACION

Toda la informacion pertinente para el desarrollo de la presente monografia ha
sido obtenida a partir de las bases de datos con la que cuenta la empresa
DRUMMOND LTD, manuales de operacion e informacion recolectada en base a
las experiencias vividas por los operarios y mantenedores del equipo KOMATSU
PC 8000-6E en los proyectos carboniferos del pais.
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6.3 LISTA DE EQUIPOS

Cada uno de los sistemas relacionados en la Tabla 10, estd dividido en
subsistemas que se encargan del correcto funcionamiento del equipo como se

detalla en la Tabla 11.

Para la identificacion de cada uno de los subsistemas, se optdé por asignar un

namero natural, de cero (0) a diez (10), a cada uno.

Tabla 11: Subsistemas equipo KOMATSU PC 8000-6E

SISTEMA

SUBSISTEMA

Sistema de Potencia

Motor Eléctrico

Control Electrénico

P.T.O

Sistema de propulsién

Motor de propulsién

Trasmision de propulsién

Mando final

Bastidor

Rueda Guia

Oruga

Freno de pargueo de propulsion

Sistema de Giro

Motor de Giro

Trasmision de Giro

Corona de Giro

Freno de parqueo de Giro

Freno dindmico Giro

Sistema de lubricacién

Lubricacion de la Corona de Giro - (SLS)

Lubricacién Central - (CLS)

Sistema de Enfriamiento

Enfriamiento de hidraulico

Enfriamiento del P.T.O.

Enfriamiento auxiliar de hidraulico

Sistema de Accesorios

Aire acondicionado

Cabina

Cuarto X2

Supresor de incendios

Enrolla cables

Escaleras, pasillos y pasamanos.

Anticollision

Cuarto de alta tension.

Sistema de Aditamentos

Boom

Stick

Cucharén

Sistema Estructural

Estructura Inferior

Estructura superior

Sistema Eléctrico

Suministro de energia

Sistema eléctrico de media tensién

Sistema eléctrico de baja tension

10

Sistema Hidraulico

Sistema de Succién, Suministro y Retorno

Sistema de Levante

Sistema de Empuje

Sistema de volteo de Cucharon

Sistema de Propel

Sistema Piloto

N[O [WIN[FPIWINFPIN|IPIWIN|FP |0 N[OOI [WIN[R[WN[FR [N WIN|PINO O |WIN R WIN |-

Sistema de Giro
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6.4 FUNCIONES Y FALLAS FUNCIONALES

Con la identificacion de cada uno de los subsistemas, se procede a identificar la
funcidén que ejerce en el sistema y su posible consecuencia si llegara a fallar. Hay
que tener en cuenta que no todos los modos de falla estan dentro del contexto de
“Grave”, aunque si de “Urgente” ya que pueden afectar de una u otra forma el
optimo funcionamiento y disponibilidad de la maquinaria.

Para una mejor comprension de lo expresado anteriormente, se puede apreciar la
Tabla 12, la informacién se desarrolla entre las paginas 35 a la 44.

Para identificar a cada uno de los sistemas y subsistemas, se opt6 por hacer uso
de la representacién numérica que se le asign6 a cada uno en los numerales 6.1y
6.3 respectivamente.

Las abreviaturas usadas son:

SIS = Sistema
SUB = Subsistema

Cada FUNCION ha sido identificada con un ndmero natural y cada FALLA
FUNCIONAL con una letra del abecedario.

Nota: La informacién pertinente a la Tabla 12 se desarrolla desde la pagina 34
hasta la pagina 44.

Tabla 12: Funciones y fallas funcionales

SIS

SUB

FUNCION

FALLA FUNCIONAL

Suministrar maximo 1450 KW a 1800 +/- 50
rpm al P.T.O.

No suministra potencia al PTO

Indicar en el display que los motores

principales estan encendidos

No indica en el display que los motores estan
encendidos

Mantener la temperatura de los devanados
del motor eléctrico entre 55 y 58°C

No mantiene la temperatura de los devanados del
motor entre 55y 58°C

Prevenir la condensacion de humedad en el
motor eléctrico cuando este se encuentra
apagado por mas de 3 dias

A

No previene la condensacién de humedad en el
motor eléctrico cuando este se encuentra apagado
por mas de 3 dias

Apagar el motor eléctrico cuando Ia
temperatura del devanado se encuentra por

No apaga el motor eléctrico cuando la temperatura
del devanado se encuentra por encima de 145°C
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SIS

SuUB

FUNCION

FALLA FUNCIONAL

encima de 145°C

Apaga el motor cuando la temperatura del
devanado de motor se encuentra por debajo de
145°C

Apagar el motor eléctrico por sobrecarga

No apaga el motor eléctrico por sobrecarga

Apaga el motor cuando no hay sobrecarga

Apagar el motor eléctrico cuando la
temperatura de los rodamientos se
encuentra por encima de 90°C

No apaga el motor eléctrico cuando la temperatura
de los rodamientos se encuentra por encima de
90°C

Apaga el motor cuando la temperatura de los
rodamientos se encuentra por debajo de 90°C

Prevenir el encendido del motor si las fases
se encuentran invertidas

No previene el encendido del motor si las fases se
encuentran invertidas

Indicar en el display y emitir un sonido
cuando los filtros de aceite del P.T.O. estdn
obstruidos

No indica en el display ni emite un sonido cuando
los filtros de aceite del P.T.O. estan obstruidos

Indica en el display y/o emite un sonido cuando los
filtros de aceite del P.T.O. no estan obstruidos

Distribuir la potencia desde el motor
eléctrico hasta las Bombas Hidrdulicas
principales y auxiliares

No distribuye la potencia desde el motor eléctrico
hasta las bombas hidraulicas principales y auxiliares.

Distribuye la potencia a las bombas hidraulicas
principales y auxiliares con exceso de ruido.

Contener 37 galones de aceite Omala 150
para la lubricacion de los componentes
internos

No contiene 37 galones de aceite Omala 150 para la
lubricacidn de los componentes internos

Prevenir que particulas mayores a 50 micras
circulen por el PTO.

No previene que particulas mayores a 50 micras
circulen por el PTO.

Contener 0.4 de galones de aceite 15W40
para la lubricacién de los ejes de las bombas
principales y auxiliares

No contiene 0.4 de galones de aceite 15W40 para la
lubricacién de los ejes de las bombas principales y
auxiliares

Suministrar aceite de lubricacién a 7,5 Bar a
los rodamientos y pifiones del PTO

No suministra aceite de lubricacién a 7,5 Bar a los
rodamientos y pifiones del PTO

Emitir una alarma en el display cuando la
presién de aceite de lubricacidon del PTO es
inferior a 0,5 Bar

No emite una alarma en el display cuando la presion
de aceite de lubricacién del PTO es inferior a 0,5 Bar

Emite una alarma en el display cuando la presidn de
aceite de lubricacion del PTO es superior a 0,5 Bar

Emitir una alarma en el display cuando la
temperatura de aceite de lubricacién del PTO
supera los 95°C y sonora cuando sobrepasa
105°C

No emite una alarma en el display cuando la
temperatura de aceite de lubricacién del PTO
supera los 95°C y sonora cuando sobrepasa 105°C

Convertir energia hidrdulica en energia
mecanica y transmitirla a la transmisién de
propel

No trasmite potencia a la trasmision de propel

Contener 0,13 galones de 15W40

No contiene 0,13 galones de aceite 15W40

Trasmitir movimiento del motor de

propulsion al mando final

No trasmite movimiento al mando final

Contener 103 galones de aceite Omala 220
para la lubricacién de los rodamientos vy
componentes del sistema

No contiene 103 galones de aceite Omala 220 para
la lubricacién de los rodamientos y componentes
del sistema

Trasmitir a la oruga el movimiento y la
potencia para impulsarla hacia adelante y
atras.

No trasmite movimiento a la oruga
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SIS

SuUB

FUNCION

FALLA FUNCIONAL

Contener 66 galones de aceite Omala 220
para la lubricacién de los rodamientos vy
componentes del mando final

No contiene 66 galones de aceite Omala 220 para la
lubricacidn de los rodamientos y componentes del
mando final

Soportar el Carbody

No soporta el Carbody

Proveer guia a la oruga

No provee guia a la oruga

Permitir adicionar grasa a los bujes del
bastidor

No permite adicionar grasa a los bujes del bastidor

Proveer guia a la oruga

No provee guia a la oruga

Mantener tensionada la oruga

No mantiene tensada la oruga

Absorber impactos que generen picos de
presion hasta los 310 Bar

No absorbe impactos que generen picos de presion
hasta los 310 Bar

Aliviar la presion en el sistema de
tensionamiento de orugas cuando esta
supera los 310 Bar

No alivia la presidn en el sistema de tensionamiento
de orugas cuando esta supera los 310 Bar

Convertir el movimiento rotacional del
sproket en movimiento lineal para el
desplazamiento de la pala

No convierte el movimiento rotacional del sproket
en movimiento lineal para el desplazamiento de la
pala

Evitar el movimiento de propulsion de la pala
mientras ésta se encuentra apagada

No evita el movimiento de propulsion de la pala
mientras ésta se encuentra apagada

Evita el movimiento de traslacion de la pala cuando
la pala se encuentra encendida.

Evitar el movimiento de propulsion de la pala
mientras esta se encuentra encendida y con
la escalera de acceso abajo (aplica para palas
12055 en adelante)

No evita el movimiento de propulsion de la pala
mientras ésta se encuentra encendida y con la
escalera abajo

Emitir una alarma en el display si la presién
del paquete de frenos se encuentra por
debajo de los 24 Bar

No emite una alarma en el display si la presion del
paquete de frenos se encuentra por debajo de los
24 Bar

Emite una alarma en el display si la presion del
paquete de frenos es normal.

Convertir energia hidraulica en mecanica y
trasmitirla a la transmision de giro-

No transmite la energia mecdnica necesaria para
girar la pala

Transmitir el movimiento del motor de giro a
la corona para permitir el giro de la parte
superior de la pala.

No transmite movimiento a la corona de giro.

Contener 10.6 galones de aceite Omala 220

No contiene 10.6 galones de aceite para lubricacién
de componentes.

Servir de guia a la transmisidn de giro para
girar la parte superior de la pala.

No da guia a la transmisién de giro.

Permitir la rotacion suave de la parte
superior de la pala sobre la parte inferior.

No permite el movimiento suave de la parte
superior de la pala sobre la parte inferior.

Evitar el giro de la pala cuando el operador
acciona el Switch de freno de parqueo.

No evita el giro de la pala cuando el operador
acciona el Switch de freno de parqueo

Evita el giro de la pala cuando el operador no ha
accionado el Switch de freno de parqueo

Emitir alarma cuando se encuentra aplicado
el freno de parqueo de giro.

No emite una alarma cuando se encuentra aplicado
el freno de parqueo de giro.
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SIS | SUB FUNCION FALLA FUNCIONAL
Emite una alarma cuando no se encuentra aplicado
el freno de parqueo de giro.
No detiene el giro del equipo cuando el operador
presiona el pedal de freno dindmico.
Detener en 25 +/- 10 grados el giro del ) A
. . Detiene bruscamente el giro del equipo.
1 | equipo cuando el operador presiona el pedal
de freno dinamico. Detener en mds de 35 grados el giro del equipo
desde el operador presiona el pedal de freno
dindmico.
5 Detener en 70+/- 10 grados el giro del No detiene el giro del equipo cuando este se
2 | equipo cuando este se encuentra en encuentra en movimiento y el operador suelta e
movimiento y el operador suelta el joystick. joystick.
3 Evitar el giro del equipo cuando el operador No evita el giro del equipo cuando el operador se
se levante de lasilla. levante de lasilla.
4 Evitar el giro del equipo cuando la escalera No evita el giro del equipo cuando la escalera de
de acceso se encuentre abajo. acceso se encuentre abajo.
Suministrar grasa a una presion minima de . L .
No suministra grasa a una presién minima de 180
1 | 180 bar al dentado externo de la corona de .
giro bar al dentado externo de la corona de giro.
2 | Contener 600 libras de grasa Maleus limpia. No contiene 600 libras de grasa Maleus limpia.
Indicar el nivel de grasa contenida en el - . .
3 g No indica el nivel de grasa contenida en el tanque
tanque
Suministrar lubricante a el punto requerido a . . .
. 3 No suministra lubricante en el punto requerido o lo
4 |un flujo de entre 0.13 y 1.3 cm® vy una hace bor fuera de los rangos
presidn hasta 180 bar. P g
5 Suministrar grasa uniformemente a la corona No suministra grasa uniformemente a la corona de
de giro giro
Controlar el ciclo de suministro de grasa de . .
. & L No Controla el ciclo de suministro de grasa de
6 | acuerdo a los pardmetros de presidon y ) L .
. acuerdo a los parametros de presion y tiempo.
1 tiempo.
Permitir suministrar grasa cuando sea . - .
7 . No permite suministrar grasa cuando sea requerido.
requerido.
4 Emitir una alarma en el display cuando la No emite una alarma en el display cuando la presion
presién en el sistema de lubricacidon de la en el sistema de lubricacién central es menor a 180
g | corona de giro SLS es menor a 180 bar bar durante 10 minutos.
durante 10 minutos si esta condicidn persiste No bloquea el equipo cuando la presiéon en el
durante cuatro horas de operacién bloquear sistema de lubricacién central es menor a 180 bar
el sistema hidraulico de cucharon. durante 10 minutos.
9 Aliviar el sistema de lubricaciéon de grasa No alivia el sistema de lubricacién de grasa después
después de un ciclo de lubricacién. de un ciclo de lubricacidn.
10 Suministrar aceite hidrdulico de pilotaje para No suministra aceite hidraulico de pilotaje para el
el funcionamiento de la bomba de grasa funcionamiento de la bomba de grasa
Suministrar grasa a una presién minima de No suministra grasa a lo hace a una presién minima
1 | 180 bar a la parte interna de la corona y a los de 180 bar a la parte interna de la corona y a los
aditamentos del equipo. aditamentos del equipo.
2
2 | Contener #i libras de grasa Albida limpia. No contiene ## libras de grasa Albida limpia.
Indicar el nivel de grasa contenida en el - . .
3 g No indica el nivel de grasa contenida en el tanque

tanque
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Suministrar lubricante al punto y flujo
requerido (0.13 y 1.3 cm?® inyector SL-1y 0.82
y 8.2 cm?® inyector SL-11) y una presién hasta
180 bar.

No suministra lubricante en el punto requerido o lo
hace por fuera de los rangos

Controlar el ciclo de suministro de grasa de
acuerdo a los parametros de presidén vy
tiempo.

No Controla el ciclo de suministro de grasa de
acuerdo a los parametros de presion y tiempo.

Permitir suministrar grasa cuando sea
requerido.

No permite suministrar grasa cuando sea requerido.

Emitir una alarma en el display cuando la
presion en el sistema de lubricacién central
es menor a 180 bar durante 10 minutos si
esta condicién persiste durante cuatro horas
de operacion se bloquea el sistema
hidraulico de cucharon.

No emite una alarma en el display cuando la presion
en el sistema de lubricacién central es menor a 180
bar durante 10 minutos.

No bloquea el equipo cuando la presion en el
sistema de lubricacién central es menor a 180 bar
durante 10 minutos

Aliviar el sistema de lubricacién de grasa
después de un ciclo de lubricacién.

No alivia el sistema de lubricacion de grasa después
de un ciclo de lubricacion.

Suministrar aceite hidraulico de pilotaje para
el funcionamiento de la bomba de grasa

No suministra aceite hidraulico de pilotaje para el
funcionamiento de la bomba de grasa

Suministrar el aire requerido para mantener
el aceite hidraulico a la temperatura de
trabajo

No suministra el aire requerido para mantener el
aceite a la temperatura requerida

Mantener el aceite hidraulico a una
temperatura entre 67 y 75C.

No mantiene el aceite a una temperatura menor de
75C

Emitir una alarma en el display cuando la
temperatura del aceite hidraulico se
encuentra por encima 85 C y bloquea el
sistema hidrdulico del cucharén.

No emite una alarma en el display cuando la
temperatura del aceite hidraulico se encuentra por
encima 85 C.

No bloquea el sistema hidraulico del cucharén
cuando la temperatura del aceite hidraulico se
encuentra por encima 85 C.

Prevenir que particulas mayores a 10 micras
circulen por el sistema de enfriamiento
principal.

No previene que particulas mayores a 10 micras
circulen por el sistema de enfriamiento principal.

Prevenir que el aceite hidraulico circule en el
equipo en operacién a una temperatura por
debajo de 39 C.

No previene que el aceite hidraulico circule en el
equipo en operacién a una temperatura por debajo
de39C.

Emitir una alarma en el display cuando el
filtro de sistema principal de enfriamiento se
encuentre saturado.

No emite una alarma cuando el filtro de sistema
principal de enfriamiento se encuentra saturado

Suministrar hasta 278 It/min de aceite
hidrdulico a 200 +/- 5 bar

No suministra aceite hidraulico

Suministra menos de 278 It/min a 200 +/- 5 bar

Suministrar al ventilador 1200 +/- 50 rpm en
régimen de alta y 900 +/- 50 en régimen de
media velocidad.

No transmite potencia requerida por el ventilador

Mantener el aceite de lubricacién del P.T.O.
a una temperatura menor de 85 C - Enfriador

No mantiene el aceite a una temperatura menor de
85C

38




SIS

SuUB

FUNCION

FALLA FUNCIONAL

Emitir una alarma en el display cuando la
temperatura del aceite del PTO supera los 95
y una alarma sonora cuando supera los 105C.

No emite una alarma en el display cuando la
temperatura del aceite del PTO supera los 95 y una
alarma sonora cuando supera los 105C.

Suministrar al ventilador 1550 +/- 50 rpm a
120 +/- 5 bar.

No transmite potencia requerida por el ventilador
del enfriador auxiliar

Suministrar el aire requerido para mantener
el aceite hidraulico a la temperatura de
trabajo

No suministra el aire requerido para mantener el
aceite a la temperatura requerida

Mantener el aceite hidraulico a una
temperatura entre 67y 75 C.

No mantiene el aceite a una temperatura menor de
75C

Mantener en la cabina del operador una
temperatura entre 18 y 25 °C

No mantiene en la cabina del operador una
temperatura maxima de 25 °C

Indicar en el display y emitir un sonido
cuando la T. ambiente del cuarto de baja y
media tension X2 no este entre 5 - 50 °C

No indica en el display ni emite un sonido cuando la
T ambiente del cuarto de baja y media tension ( X2)
es<5°C

No indica en el display ni emite un sonido cuando la
T. ambiente del cuarto de baja y media tension (X2)
es>50°C

Indicar en el display y emitir un sonido
cuando la T. ambiente del cuarto de alta
tensién (X3) no este entre 5 - 50 °C

No indica en el display ni emite un sonido cuando la
T. ambiente del cuarto de alta tensidon X3 no esta
entre 5-50°C

Contener refrigerante R 134A. y aceite para
refrigerante a 220 psi en alta y 30 psi por
baja- Cabina

No contiene refrigerante R 134A y aceite para
refrigerante. a 220 psi en alta y 30 psi por baja-
Cabina

Mantener en el cuarto baja y media tension
X2 una temperatura entre 18 y 25 °C

No mantiene en el cuarto baja y media tension X2
una temperatura entre 18 y 25 °C

Contener refrigerante R 134A. y aceite para
refrigerante a 220 psi en alta y 30 psi por
baja- Cuarto X2

No contiene refrigerante R 134A y aceite para
refrigerante. a 220 psi en alta y 30 psi por baja-
Cuarto X2

Mantener en el cuarto de alta tensién X3 una
temperatura entre 18 y 25 °C

No mantiene en el cuarto de alta tensiéon X3 una
temperatura entre 18 y 25 °C

Contener refrigerante R 134A. y aceite para
refrigerante a 220 psi en alta y 30 psi por
baja- Cuarto Alta tensiéon

No contiene refrigerante R 134A y aceite para
refrigerante. a 220 psi en alta y 30 psi por baja-
Cuarto alta tension

Mantener cémodo, aislado y seguro al
operador y un acompafiante en todo
momento

No mantiene cédmodo, aislado y seguro al operador
del equipo y a un acompafiante

Indicar las horas de operacién del equipo

No indica las horas de operacion del equipo

Indicar ayudas para diagndstico, condiciones
de operacion, almacenar alarmas y permitir
cambiar parametros de operacién.

No indica ayudas para diagndstico, condiciones de
operacién, no almacena alarmas y no permite
cambiar parametros de operacién.

Indicar en el CTD las cargas efectuadas
cuando el operador accione el switch
contador de carga

No indica en el CTD las cargas efectuadas cuando el
operador accione el switch contador de carga

Mantener aislados de las condiciones del
medio ambiente los circuitos electrdnicos de
baja y media tensién de la pala

No mantiene aislado de las condiciones del medio
ambiente a los circuitos electrénicos de baja vy
media tension de la pala
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Permitir activar manualmente la descarga de
CO2 por las boquillas del sistema supresor de
incendio.

No permite activar manualmente la descarga de
CO2 por las boquillas del sistema supresor de
incendio.

Se activa el SSI cuando no se requiere

Emitir una alarma sonora cuando se detecte
incendio en el cuarto X2 o de alta tensién y
después de 10 segundos descargar CO2
automaticamente por las 9 boquillas y
apagar el equipo.

No descarga CO2 por alguna boquilla cuando se
presente un conato de incendio.

Descarga CO2 sin que se presente conato de
incendio

No emite una alarma sonora cuando se detecte
incendio en el cuarto X2 o de alta tension.

No apaga el equipo cuando se activa el sistema
supresor de incendio.

Emitir una alarma sonora cuando se detecte
incendio en el cuarto de maquinas.

No emite una alarma sonora cuando se detecte
incendio en el cuarto de maquinas.

Emite una alarma sonora cuando no se detecte
incendio en el cuarto de maquinas.

Permitir extinguir conatos o incendios en la
casa maquina.

No permite extinguir conatos o incendios en la casa
magquina.

Recoger o liberar el cable de cola sin
deteriorarlo segun la velocidad de avance del
equipo

No recoge o no libera o el cable de cola a la
velocidad de avance del equipo o deteriora el cable
de cola

Impedir el movimiento del equipo hacia atras
cuando el cable llega al tope del enrolla cable

No impide el movimiento del equipo cuando el
cable llega al tope del enrolla cable

Impedir el movimiento del equipo hacia
adelante cuando se acaba el cable en el
tambor

No impide el movimiento del equipo cuando se
acaba el cable en el tambor

Indicar en el display e impedir el movimiento
del equipo cuando el cable estd cerca a la
oruga

No indica en el display ni impide el movimiento del
equipo cuando el cable esta cerca a la oruga

Detener el movimiento de traslacién de la
pala cuando el cable se encuentra cruzado.

No detiene el movimiento de traslacion de la pala
cuando el cable se encuentra cruzado.

Permitir el acceso seguro a la cabina y casa
de maquinas

No permite el acceso seguro a la cabina y casa de
maquinas

Indicar en el display e impedir los
movimientos del equipo cuando la escalera
de acceso esta abajo - S22

No indica en el display ni emite un sonido ni impide
los movimientos del equipo cuando la escalera de
acceso esta abajo

Emitir alerta visual y sonora al operador para
evitar colisiones.

No emite alerta visual

No emite alerta sonora.

Mantener aislado los circuitos electrénicos
de alta tensién de la pala

No mantiene aislado los circuitos electrénicos de
alta tension de la pala

Dar soporte al Stick, Cilindros de retraccidon
del Stick, cilindros de levante del Boom y
mangueras de hidraulico

No da soporte al Stick o a los cilindros de retraccidn
del Stick o a los cilindros de levante del Boom o a las
mangueras

Dar soporte al Cuchardn, Cilindros de
retraccion del Stick y cilindros del Cuchardn.

No da soporte al soporte al Cucharéon o a los
cilindros de retraccidon del Stick o cilindros del
Cucharon.

Proteger la estructura del cucharén por
desgaste

No protege la estructura del cucharén por desgaste
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Contener hasta 42 m*® de material A | No es capaz de contener hasta 42 m® de material
Permitir penetracién y corte uniforme en el A No permite penetracién y corte uniforme en el
banco de trabajo banco de trabajo
Proteger los labios del cucharén por A No protege los labios del cucharén del desgaste y
desgastes y golpes golpes
S tar | truct i i
1 oportar fa estructura superior para que gire A | No da soporte a la estructura superior.
suavemente sobre la corona.
8 Soportar los componentes del cuarto de No soporta los componentes del cuarto de
2 magquina, cabina, tanques de hidrdulico, | A | maquinas, cabinas, tanques de hidraulico, boom,
Boom, Cilindros de levante etc. cilindros de levante, etc.
Transportar hasta 7200 VCA desde el enrolla No es capaz de transportar hasta 7200 VCA desde el
cables hasta el transformador auxiliar y a los | A | enrolla cables hasta el transformador auxiliar y a los
motores principales. motores principales.
Convertir 7200 VAC. 2 440V, 220V, 125V. A | No convierte 7200 VAC. a 440V, 220V, 125V.
. . i . No indica en el display, emitir un sonido e impedir el
Indicar en el display, emitir un sonido e . . A
. . . . A | funcionamiento del motor eléctrico cuando el amp.
impedir el funcionamiento del motor . .,
L . . de alimentacidén es > 10 Amp. - OF4
eléctrico cuando el amp. de alimentacion es - - -
No permite el funcionamiento del motor cuando el
>10 Amp. - OF4 B . L.
amp. de alimentacién es < 10 amp
Apagar los motores el equipo e indicar en el No apaga los motores del equipo ni muestra en el
display cuando el SW de parada de|A |display cuando se acciona el SW de parada de
1 emergencia se acciona emergencia
Indicar en el display, emitir un sonido e No indica en el display ni emite un sonido ni impide
impedir el funciéon del equipo cuandolaT.en | A [el funcion del equipo cuando la T. en el
el transformador sea > 120 °C transformador es > 120 °C
Indi | displ iti id - . R .
9 ndicar-en e AISp ay, emitir_un_ sonido y No indica en el display ni emite un sonido cuando el
apagar el equipo cuando el PLC esté|A .
PLC esta en puenteado
puenteado - S27
Indicar en el display, emitir un sonido e No indica en el display ni emite un sonido ni impide
impedir el funcién del equipo cuando el [ A | el funcién del equipo cuando el V. de entrada es
Voltaje de entrada es inferior a 7200VAC. inferior a 7200VAC.
Arrancar el motor eléctrico. A | No arranca el motor eléctrico.
) Suministrar 440 V, 220 V y 125V a los A No suministra 440 V, 220 V y 125V a los sistemas
sistemas auxiliares. auxiliares.
Mantener cargadas a 24 VCD 4 baterias 8D A | No mantiene cargadas las baterias a 24 VCD
Suministra menos de 24 VCD al sistema eléctrico de
Suministrar entre 24 y 27.5 VCD a todo el A la pala
sistema eléctrico de la pala
3 P B | Suministra mas de 27.5 VCD al sistema eléctrico
lluminar adecuadamente el drea de trabajo A No ilumina adecuadamente las areas de trabajo del
del equipo equipo
Proveer buena visibilidad al operador A | No provee buena visibilidad al operador
No indica en el display ni emite un sonido ni impide
Indicar en el display, emitir un sonido e |A |el funcién del equipo cuando la trampilla estd
impedir el funciéon del equipo cuando la cerrada
10 1 trampilla estd cerrada - S31 B No permite el funcionamiento del equipo cuando la
trampilla esta abierta
Suministrar aceite hidraulico a 8272 Ilpom y a | A | No suministra aceite hidraulico
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una presion de 300 bar. a las funciones del Suministra menos de 8272 Ipm de aceite hidraulico
aditamentos frontales, giro y traslacion. . , . .
Suministra mas de 8272 Ipm de aceite hidraulico
Suministra aceite hidraulico a menos de 300 bar.
3 | Contener 3000 galones de aceite tellus 100. No contiene 3000 galones de aceite tellus 100.
4 Prevenir que particulas mayores a 200 No previene que particulas mayores de 200 micras
micras pasen al circuito de alta presion. pasen al circuito de alta presion.
Indicar el nivel de aceite hidraulico en L . .
5 No indica el nivel de aceite
tanque
6 Direccionar el flujo de aceite hidraulico hacia No direcciona el flujo de aceite hidraulico hacia cada
cada uno de los actuadores uno de los actuadores
7 Prevenir que particulas mayores a 10 micras No previene particulas mayores a 10 micras pasen
pasen hacia el tanque hidraulico. hacia el tanque hidraulico.
8 Emitir alarma en el display de filtro de No emite alarma en el display de filtro de retorno
retorno saturado. saturado.
Prevenir que particulas mayores a 200 . , .
. . , No previene que particulas mayores a 200 micras
micras ingresen después que se haya . , .
9 . L ingresen después que se haya saturado el filtro
saturado el filtro principal de retorno o el s .
. principal de retorno o el filtro de goteo.
filtro de goteo.
Prevenir que particulas mayores a 3 micras No previene que particulas mayores a 3 micras
10 | provenientes de los motores y bombas pasen provenientes de los motores y bombas pasen al
al tanque hidraulico. tanque hidréulico.
1 Emitir una alarma en el display de bajo nivel No emite una alarma en el display de bajo nivel de
de aceite hidraulico. aceite hidraulico
12 Emitir una alarma en el display de muy bajo No emite una alarma en el display de muy bajo nivel
nivel de aceite hidraulico y apagar el equipo. de aceite hidraulico y apagar el equipo.
Direccionar el flujo libre de aire y prevenir No permite el flujo libre de aire.
13 | que particulas mayores a ## micras ingresen No previene que particulas mayores a xx micras
al tanque hidraulico. ingresen al tanque hidraulico.
14 Emitir una alarma en el display cuando el No emite una alarma en el display de bajo nivel de
filtro de aireacidn se encuentra saturado. aceite hidraulico.
15 Emitir alarma en el display de filtro de goteo No emite alarma en el display de filtro de goteo
saturado. saturado.
Levantar el boom a un tiempo de 11.5 seg sin No levantar el boom.
1 |carga desde el piso al limite maximo de Levantar el boom en un tiempo mayor de 11.5 seg
subida. sin carga desde el piso al limite maximo de subida.
No baja el boom.
2 ) Bajar el boom en un tiempo de 6.5s desde el - ) -
limite maximo de subida hasta el piso. Bajar el boom en un tiempo menor de 6.5 s desde el
limite maximo de subida hasta el piso.
3 Mantener el nivel del terreno durante la No mantiene el nivel del terreno durante la
operacion del equipo. operacioén del equipo.
. No extiende el conjunto brazo cucharon.
Extender el conjunto brazo cucharon en 4
3 1 seg sin carga. Extiende el conjunto brazo cucharon en un tiempo
mayor de 4 seg sin carga.
2 | Retraer el conjunto brazo y cucharén en un No retrae el conjunto brazo cucharon.

42




SIS

SuUB

FUNCION

FALLA FUNCIONAL

tiempo de 3.8 seg.

Retrae el conjunto brazo cucharon en un tiempo
menor que 3.8 s.

Inclinar hacia dentro o hacia afuera el
cuchardn en un tiempo de 4.4 s sin carga

No inclina hacia dentro o hacia afuera el cucharén.

Inclina hacia dentro o hacia afuera el cucharén en
un tiempo mayor 4.4 seg. sin carga

Suministrar al motor de propulsién 2068
Ipm a 310 bar de aceite hidraulico.

No suministra aceite hidraulico al motor de
propulsion.

Suministrar al motor de propulsién menos de 2068
Ipm a 310 bar de aceite hidraulico.

Conducir el aceite hidraulico para
propulsion; de alta, retorno, pilotaje y goteo
de motores, desde la estructura superior
hacia la estructura inferior.

No conduce el aceite hidraulico para propulsién; de
alta, retorno, pilotaje y goteo de motores, desde la
estructura superior hacia la estructura inferior.

Limitar la velocidad de la pala a ## Km/h
cuando desciende por una rampa.

No limita la velocidad de la pala a ## Km/h cuando
desciende por una rampa.

Indicar en el display y emitir un sonido
cuando ocurra una falla en el sistema
eléctrico de pilotaje

No indica en el display ni emite un sonido cuando
ocurre una falla en el sistema eléctrico de pilotaje

Indica en el display y/o emite un sonido sin que
ocurra una falla en el sistema eléctrico de pilotaje

Suministrar aceite hidraulico de pilotaje a 60
bar y 152 Ipm al bloque de npilotaje,
lubricacion de cojinetes y presion de soporte
de bombas principales y al sistema de
lubricacidn centralizado.

No suministra aceite hidraulico de pilotaje

Suministrar aceite hidraulico de pilotaje a menos de
60 bary 152 Ipm.

Prevenir que particulas mayores a 100
micras circulen por el circuito de pilotaje.

No previene que particulas mayores a 100 micras
circulen por el circuito de pilotaje.

Mantener el circuito hidraulico de pilotaje a
45 Bar durante 5 minutos cuando el equipo
se apague.

No mantiene el circuito hidraulico de pilotaje a 45
Bar durante 5 minutos cuando el equipo se apague.

Contener aceite hidrdulico del sistema de
pilotaje.

No contiene aceite hidraulico del sistema de
pilotaje.

Direccionar aceite hidraulico de pilotaje
entre 0 y 34 Bar para regulacion de bombas
principales de acuerdo a la potencia
consumida del motor eléctrico.

No direcciona aceite hidrdulico de pilotaje para
regulacion de bombas principales de acuerdo a la
potencia consumida del motor eléctrico.

Direcciona aceite hidraulico de pilotaje a menos de
34 Bar para regulacién de bombas principales de
acuerdo a la potencia consumida del motor
eléctrico.

Direcciona aceite hidraulico de pilotaje a mas de 34
Bar para regulacién de bombas principales de
acuerdo a la potencia consumida del motor
eléctrico.

Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a 0,
15 y 45 bar para regulacion de las bombas
principales de acuerdo a la temperatura del
aceite hidraulico.

No direcciona aceite hidraulico de pilotaje para
regulacion de bombas principales de acuerdo a la
temperatura del aceite hidraulico.

Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a presiones
diferentes a 0, 15 y 45 bar para regulacion de las
bombas principales de acuerdo a la temperatura del
aceite hidraulico.
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. . . o L No direcciona aceite hidraulico de pilotaje para
Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a 45
tensado de orugas y frenos de parqueo.
8 | bar para tensado de orugas y frenos de - - - — - -
Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a menos 45
parqueo.
bar para tensado de orugas y frenos de parqueo.
No direcciona aceite hidraulico de pilotaje al freno
Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a 45 de giro de parqueo y a la valvula escalonada.
9 | bar para el freno de giro de parqueo y entre Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a menos 45
0y 24 bar para la valvula escalonada. bar para el freno de giro de parqueo y entre 0 y 24
bar para la vélvula escalonada.
No direcciona aceite hidraulico de pilotaje a la
escalera.
10 Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a 60 Direcciona aceite hidraulico de pilotaje a menos de
bar para la escalera. 60 bar para la escalera.
Direcciona aceite hidraulico de pilotaje a menos de
60 bar para la escalera.
Direccionar aceite hidraulico de pilotaje a 45 . . . P S
! ! ! I, ui . P! . ) No direcciona aceite hidraulico de pilotaje a las
bar a las electrovalvulas direccionales vy A . . .
11 . . . electrovélvulas direccionales y proporcionales de
proporcionales de accionamiento de los . . L
. accionamiento de los bloques principales.
bloques principales.
Permitir monitorear las presiones de bloques No permite monitorear las presiones de bloques
12 | principales y de pilotaje para diagnostico en principales y de pilotaje para diagnostico en tareas
tareas de mantenimiento. de mantenimiento.
13 Emitir una alarma en el display de filtro No emite alarma en el display de filtro piloto
piloto obstruido. saturado.
14 Emitir una alarma en el display de alta No emite una alarma en el display de alta presién
presion X1 X1
15 Emitir una alarma en el display de alta No emite una alarma en el display de alta presién
presidon X2 X2
No suministra aceite hidraulico al motor de giro.
7 1 Suministrar al motor de giro 2068 Ipm a 310 &

bar de aceite hidraulico.

Suministra al motor de giro menos de 2068 Ipm a
310 bar de aceite hidrdulico.

6.5 MODOS Y EFECTOS DE FALLA

Una vez identificado todas las funciones y fallas funcionales que se pueden
presentar en el sistema, se procede al analisis de la forma en que puede fallar el
equipo y su posible efecto.

Para la recoleccion de esta informacién, se recurrio a la base de datos que reposa
en la empresa DRUMMOND LTD y al conocimiento suministrado por equipo de
operarios y mantenedores.

La informacion pertinente a este numeral se relaciona en la Tabla 13.
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6.6 CONSECUENCIAS Y TAREAS DE MANTENIMIENTO

Es indispensable identificar si una consecuencia puede o no afectar al personal
vinculado a las areas de operaciones y mantenimiento. En la Tabla 13 se relaciona
esta informacién con respecto al area ambiental, salud, seguridad y operario.

Las tareas de mantenimiento son asignadas dependiendo del modo y efecto de
falla. Ademas, se sugiere una frecuencia para realizar las tareas de mantenimiento
propuestas y el personal encargado de realizarla.

Las abreviaturas a usar en la Tabla 13 son:

SIS = Sistema

SUB = Subsistema

FUN = Funcién

F.F = Falla Funcional

Sa = Salud

Se = Seguridad

Am = Ambiente

Op = Operario

FREC. INICIAL = Frecuencia Inicial

La informacién contenida en la Tabla 13, es continuacién de la informacién que
reposa en la Tabla 11y Tabla 12.

Nota: La Tabla 13 se desarrolla desde la pagina 46 hasta la 286.

45



Tabla 13: Funciones, Fallas, Modos y Efectos equipo KOMATSU PC 8000-6E

CONSECUENCIAS
DE LA FALLA
SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Realizar pruebas
El Motor no enciende, Se presenta con Hi/Pot de 10.000
. disparo en sub estacién eléctrica por volts para hacer .
1 Devanado Abierto subida de corriente. El cambio del NO | SI | NO | SI seguimiento al Semestral | Especialista
motor requiere 12 horas. estado del motor y
las bobinas.
El motor se apaga. Se presenta
alarma en display "Disparo: Motor 1,
1 1 1 A cojinete, temperatura excesiva.
Controlar cojinetes principales del
motor. Controlar relés de proteccion. Revisar el
Rodamientos 1A4-1y 1A5-1, 1A42 y 1A4-2. Se debe procedimiento de In
2 desgastados por lubricar con grasa recomendada por | NO | SI | NO | SI lubricacion manual y | Semestral Confiagilidad
operacion normal | fabrica (Mobilith SCH 100, Esso Unirex su correcta
N2, N3 o S2 (Compuesto base de ejecucion

Litio). Revisar acoplamiento, montaje y
alineacion. Si es necesario el cambio
del motor requiere 12 horas para el
cambio.
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SIS

SUB

FUN

F.F

MODO DE FALLA

EFECTO DE FALLA

CONSECUENCIAS
DE LA FALLA

Sa

Se

Am

Op

TAREAS PROPUESTAS

FREC.
INICIAL

REALIZAR
POR

Rodamientos
3 desgastados por
falla de lubricacién

El motor se apaga. Se presenta
alarma en display "Disparo: Motor 1,
cojinete, temperatura excesiva.
Controlar cojinetes principales del
motor. Controlar relés de proteccion.
1A4-1y 1A5-1, 1A42 y 1A4-2. Se debe
lubricar con grasa recomendada por
fabrica (Mobilith SCH 100, Esso Unirex
N2, N3 o S2 (Compuesto base de
Litio). Revisar acoplamiento, montaje y
alineacion. Si es necesario el cambio
del motor requiere 12 horas para el
cambio.

NO

Sl

NO

Sl

3 | Lubricar cojinetes

Quincenal

Electricista

Tornillos de la tapa
4 sueltos por torque
inadecuado

Se presenta alta vibracion y ruido, alta
temperatura de cojinete, alarma
"Disparo Motor 1, cojinete,
Temperatura excesiva". Ingresa
suciedad al estator del motor. Controle
el ajuste da los tornillos de la tapa a
196lbs. Realice pruebas de
aislamiento con Hi-Pot o Megger de
10.000V, Termografia a rodamientos
en funcionamiento. Programar cambio
de motor. Revisar acoplamiento,
montaje y alineacion. Si es necesario
el cambio del motor requiere 12 horas
para el cambio.

NO

Sl

NO

Sl

Revisar ajuste de
tornilleria

Trimestral

Electricista
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Ingresa suciedad al estator del motor.
Empaques de latapa | Se debe hacer seguimiento al -
de inspeccién funcionamiento pruebas de Nlngun_ .
= . . . - NO | SI | NO | SI mantenimiento
dafiado por cierre | aislamiento con Hi-Pot o Megger de d

inadecuado 10.000V. Cambiar empaque de la tapa programado
de inspeccién y ajustar tornillos.
Se presenta alta vibracién y ruido, alta
temperatura de cojinete, alarma

Rodamiento "Disparo Motor 1, cojinete,

desgastado por Temperatura excesiva'. Cambio de No | st Inol s Revidar  alineacién Trimestral Ing.

alineacion Motor. Revisar acoplamiento, montaje de motores. Confiabilidad

inadecuada y alineacion. Si es necesario el cambio
del motor requiere 12 horas para el
cambio.
El motor no permite la alineacién
debido a su incorrecta instalacion. L

Motor eléctrico mal | Revisar acoplamiento, montaje y No | st [ nol s Ningtn

instalado alineacion. Revisar procedimiento de mantemméento
instalacién recomendado por programaco
fabricante.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Se producen fugas de lubricante por
Viscosidad inadecuada. Se frena el
motor al intentar dale arranque. Se
presenta alarma en display "Disparo:
Motor 1, cojinete, temperatura
excesiva. Controlar cojinetes Verificar que se esté
Rodamientos principales del motor. Controlar relés aplicando la grasa in
desgastados por de proteccién. 1A4-1 y 1A5-1, 1A42 y|NO | SI | SI | SI correcta Semestral Confiagilidad
grasa inadecuada | 1A4-2. Se debe lubricar con grasa recomendada por el
recomendada por fabrica (Mobilith fabricante
SCH 100, Esso Unirex N2, N3 o S2
(Compuesto base de Litio). Revisar
acoplamiento, montaje y alineacioén. Si
es necesario el cambio del motor
requiere 12 horas para el cambio.
El motor enciende pero no se visualiza
N el encendido en el PLC. El motor
Circuito de iend . id | s d
trasmision de la enciende pero no emite sonido por la Revision ~de _ N
N bocina principal que alerte al personal | NO | SI | NO | SI entradas y salidas | Quincenal Electricista
sefial digital al PLC . . .
. en el equipo de su encendido. Revisar del PLC
abierto ) . :
conexiones de los relés de encendido
1K8-1y 1K8-2 al PLC
2 A
El display se bloquea y no muestra
Conexion entre PLC datos en _tlem_po _real. I_Dresenta fall_as Revision de
: ; de comunicacién intermitentes. Revise . . .
y Display abierta o - NO | SI | NO | SI entradas y salidas | Quincenal Electricista
. p conexion del conector DB9 que se
errdnea segun plano del PLC

encuentra conectado en el PLC en el
puerto COM 1
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. EL display no enciende ni indica el
Display apagado o estado del equipo Verifique Revision de
IanLacl:csoeneﬂc;ac:gneg conexiones en bornera XIC vy NO | SEINO | S 3 conexion del Display Mensual Electricista
gunp alimentacion del fusible F15.
Se produce ruido, vibracion y disparos
de temperatura del motor. Revise las
Aspas del ventilador | aspas Qel vent_llador del r_notor de no Inspeccionar aspas o
lado acople del apto | ser posible realice el cambio del motor. Mecénico
- ) - . 3 NO | SI |[NO| SI | 1 |del motor y | Mensual P
partido por presencia | Revisar acoplamiento, montaje vy limpiarlas /Eléctrico
de tierra alineacion. Si es necesario el cambio P
del motor requiere 12 horas para el
cambio.
3 A
Se produce ruido, vibracion y disparos
de temperatura del motor. Revise las
Aspas del ventilador | aspas del ventilador del motor de no .
- : : ) . Inspeccionar aspas -
lado succién partido | ser posible realice el cambio del motor. Mecénico
- " : . NO | SI | NO | SI | 2 |del motor y | Mensual -
por presencia de Revisar acoplamiento, montaje vy limpiarlas /Eléctrico
tierra alineacion. Si es necesario el cambio P
del motor requiere 12 horas para el
cambio.
. . Ingresa humedad a las bobinas,
Resistencia no ) ) . e
degrada el aislamiento y acorta la vida Verificar el
conectada por del motor. Se debe hacer seguimiento funcionamiento  del
4 A 'proced|m|ento al  funcionamiento, pruebas  de NO| SI |[NO| SI |1 circuito de a Mensual Electricista
inadecuado de . . ) . .
mantenimiento aislamiento con Hi-Pot o Megger de resistencia.
10.000V
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SIS

CONSECUENCIAS

SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Verificar
Perdida de sefial - . funcionamiento de . -
1 desde el sensor El motor eléctrico no enciende NO | SI [NO| SI | 1 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
temperatura en
cuarto X2
El motor no apaga por alta
temperatura en el devanado. El relé Verificar
Tarjeta PT100 interno  de la tarjeta no al?re funcionamiento de ' o
2 defectuosa correctamente. Realice |[NO | SI [NO | SI | 2 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
periédicamente pruebas de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
2 1 A El motor no apaga por alta
temperatura en el devanado. El relé Verificar
Tarjeta PT100 interno de la tarjeta se abre por funcionan_ﬂento de _ .
3 puenteada temperatura pero el puente externono | NO | SI | NO | SI | 3 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
apaga el motor. Revise sensores y temperatura en
cableado desde el motor hasta el cuarto X2
cuarto X2
El motor no apaga por alta
Relé de Ia tarjeta _temperatura en el de_vanado. El relé Verif_icar _
PT100 atascado en interno de la tarjeta no apre funcmnarmento de ' o
4 posicion cerrada por cor_r(’ec'tamente. Realice [NO | SI [ NO | SI | 4 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
suciedad periddicamente pruebas de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El motor no apaga por alta
temperatura en el devanado. El relé Verificar
Relé de latarjeta |interno de la tarjeta no abre funcionamiento  de
PT100 con bobina | correctamente. Realice [NO | SI |[NO | SI | 5 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
abierta periédicamente pruebas de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
o Verificar
Tarjeta PT100 mal El motor no apaga a los 145 C_de funcionamiento  de
; . temperatura en el devanado. Realizar . . -
calibrada por encima ruebas periodicas de funcionamiento NO| SI [NO| SI | 6 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
de 145°C pruet pe temperatura en
y calibracion.
cuarto X2
s El motor se apaga en temperatura de Verificar
Circuito de cadena o - ] .
de seguridad de operacion adecua_d_a, se debg realizar funcmnamlento de _ .
B termografia y verificar conexiones de |[NO | SI | NO | SI | 1 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
temperatura del 8
. los contactores 1K6-1 y 1K6-2 segun temperatura en
motor abierto
plano. cuarto X2
La falta de proteccion en el Motor Verificar
Tarieta de aiuste de degrada prematuramente el motor en funcionamiento  de
J€te J caso de sobre carga o sobre corriente. [ NO | SI | NO | SI | 1 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
voltaje puenteada . S
Se debe revisar periddicamente su temperatura en
funcionamiento. cuarto X2
3 A
El relé de proteccion del motor o
S s . Verificar
. . eléctrico principal no se activa al . .
Rele de ajuste de detectar sobre corriente o sobre voltaje funcionamiento  de
voltaje con bobina en el circuito del motor eléctrico. Se NO | SI [NO| SI | 2 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
abierta . e temperatura en
debe revidar periddicamente su
cuarto X2

funcionamiento.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Relé de ajuste de La falta de proteccion en el Motor Verif_icar _
voltaje atascado en degrada prematuramente el mot_or en funcmnamlento de _ .
3 L caso de sobre carga o sobre corriente. |[NO | SI | NO | SI | 3 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
posicion cerrada por Se deb ; i6di
suciedad e debe revisar periddicamente su temperatura en
funcionamiento. cuarto X2
- Verificar
ngiggﬁd%zdgga El _motor eléctrico no enciende. funcionamiento de _ .
B 1 Revisar conexiones segun plano del |[NO | SI | NO | SI | 1 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
sobrecarga del motor
abierto OF4-1y OF4-2 temperatura en
cuarto X2
El motor se apaga. Se presenta
alarma en display "Disparo: Motor 1, Verificar
Perdida de sefial cojinete, temperatura excesiva. funcionamiento de _ .
1 desde el sensor Controlar cojinetes principales del |[NO | SI | NO | SI | 1 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
motor. Controlar relés de proteccion. temperatura en
1A4-1y 1A5-1, 1A42 y 1A4-2. Revisar cuarto X2
conexiones segun plano.
4 A
El motor no apaga por alta
temperatura de rodamientos. El relé Verificar
Tarjeta PT100 interno  de la tarjeta no abre funcionamiento  de
2 d correctamente. Realice |[NO| SI [NO | SI | 2 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
efectuosa e
periddicamente pruebas de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El motor no apaga por alta
temperatura de rodamientos. El relé Verificar
Tarjeta PT100 interno de la tarjeta se abre por funcionamiento de ' o
3 puenteada temperatura pero el puente externono | NO | SI | NO | SI | 3 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
apaga el motor. Revise sensores y temperatura en
cableado desde el motor hasta el cuarto X2
cuarto X2
El motor no apaga por alta
. . temperatura de rodamientos. El relé Verificar
Piiloeod;;;ggit:n interno  de la tarjeta no at_)re funcionamiento de _ .
4 correctamente. Realice [NO | SI | NO | SI | 4 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
posicion cerrada por e
suciedad perlqdlcamente pruebas _ de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
El motor no apaga por alta
temperatura de rodamientos. El relé Verificar
Relé de latarjeta |interno de la tarjeta no abre funcionamiento  de
5 PT100 con bobina | correctamente. Realice |[NO| SI [NO | SI | 5 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
abierta periédicamente pruebas de temperatura en
funcionamiento como lo recomienda el cuarto X2
fabricante de la tarjeta PT100
Tarjeta PT100 mal El motor no apaga a los 90°C de ;Cenrtl:filcfr?;miento de
6 | calibrada por encima tempt;eratura'gi(;:‘_ rod:zmc:nto;. Rea_lllzar NO| SI [NO| SI | 6 |las tarjetas de | Quincenal Electricista
de 90°C pruebas periodicas de funcionamiento temperatura en
y calibracion.
cuarto X2
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SIS

CONSECUENCIAS

SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Circuito de la cadena Verificar
de seguridad de funcionamiento  de
B temperatura de El motor no enciende, NO | SI | NO | SI las tarjetas de | Quincenal Electricista
rodamientos del temperatura en
motor abierto. cuarto X2
Verificar el sentido
de giro del motor
Relé de las fases después de un
5 A invertida (1F4) El motor gira en direccion contraria. NO | SI | NO | SI cambio de motor o Electricista
puenteado trabajos  eléctricos
con desconexion de
motor.
Verificar
Sensor (es) (B17-1y El mot0~r eléctrico se apaga. Se_emite funcionamiento  de
B17-2) ylo (B27-1y | Una sefial con la bocina ercuqal y los  sensores vy _ .
B27-2) Atascado §a|e mensaje en pgqtalla de Avgrla_gn NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista
internamente. interruptor de presion para lubricacion cuarto X2 'y en
de engranaje de PTO" display de cabina
segun plano.
Verificar
El motor eléctrico se apaga. Se emite funcionamiento  de
Error de sefial en la | YN8 sefial con la bocina princigal y los sensores vy _ N
3 1 A linea de trasmision _sale mensaje en pqqtalla de “Avgrla_gn NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista
interruptor de presion para lubricacion cuarto X2 y en
de engranaje de PTO" display de cabina
segun plano.
Verificar
El motor eléctrico se apaga. Se emite funcionamiento  de
Conexiones del PLC | una sefial con la bocina principal y los sensores vy
erréneas segun sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista

plano

interruptor de presion para lubricacion
de engranaje de PTO"

cuarto X2 y en
display de cabina
segun plano.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Verificar
Sensor (es) (B17-1 El motor eléctrico se apaga. Se emite funcionamiento  de
B17-2) ylo (B27-1 Y | una sefial con la bocina principal y los sensores vy
827-23/ Atasca doy sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista
internamente interruptor de presion para lubricacion cuarto X2 y en
' de engranaje de PTO" display de cabina
segln plano.
Verificar
El motor eléctrico se apaga. Se emite funcionamiento  de
una sefial con la bocina principal y los sensores vy
B Cableado aislado | sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista
interruptor de presion para lubricacion cuarto X2 y en
de engranaje de PTO" display de cabina
segun plano.
Verificar
El motor eléctrico se apaga. Se emite funcionamiento  de
Conexiones hasta el | una sefial con la bocina principal y los sensores vy
PLC incorrecta sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI transductores en | Quincenal Electricista
segun plano eléctrico | interruptor de presién para lubricacion cuarto X2 y en
de engranaje de PTQO" display de cabina
segun plano.
) Realizar  desarme
(ﬁe?g:tgzé'blgr Produce Vibracion, ruido y alta No | st Inol s del acople, lavado e Trimestral Mecénico
gas| p temperatura de rodamientos. inspeccion de /Eléctrico
operacion normal -
grietas.
Engranaje de input | Genera problemas para la alineacion Realizar medicién de In
Shaft desgastados | del motor, vibracién excesiva y alta| NO | SI | SI | SI juego en Input Shaft | Semestral ng.
2 A A . ; . Confiabilidad
por operacién normal | temperatura en rodamientos. segun procedimiento
Tomar muestras de
Pifiones del P.T.O. Genera ruido, alta vibracion, vy ggfigzicamente y Ing
desgastados por detencién no programada del motor. NO | SE|NO | S hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad

operacion normal

estado del
componente.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tomar muestras de
Estrias del Pifién del aceite
P.T.O. desgas}ado Baja presion en bomba principal, o No | st Inol s penodmamt_ent_e y Quincenal I_ng:_
por operacion bomba de ventiladores. hacer seguimiento al Confiabilidad
normal. estado del
componente.
Revisar
. . L . eriodicamente  la
Rodamientos mal | Alta vibraciéon y ruido al ponerse en pe A Ing.
instalados. funcionamiento. NO | S NO | S gjecucion del Anual Confiabilidad
procedimiento de
reparacion del PTO.
) Realizar ~ desarme
Acople flexible Produce Vibracion, ruido y alta del acople, lavado e . Mecénico
desgastado por . NO | SI | NO | SI . Lo Trimestral -
> temperatura de rodamientos. inspeccion de /Eléctrico
suciedad -
grietas.
Tomar muestras de
Rodamientos del aceite
B acople del P.T.O. AIta_wbraqon y ruido al ponerse en No | st Inol si per|od|camz_ant_e y Quincenal !ng:_
desgastados por funcionamiento. hacer seguimiento al Confiabilidad
operacion normal. estado del
componente.
Sellos del Input Shaft | Fuga de aceite de PTO entre input Ning(m‘ .
cristalizados shafty PTO NO | SI | SI | SI mantenimiento
y programado
Tomar muestras de
. . aceite
Aceite contaminado Desgaste prematuro de pifiones periédicamente y Ing
3 A 0 f“‘?fa d?, internos. NO | Sty st sl hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
especificacion
estado del
componente.
Sellos de la tapa de . Ningun
inspeccion del Fuga dglacelte de PTO por la tapa de NO | Sl | SI | SI mantenimiento
A inspeccion.
P.T.O. cristalizados programado
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Sellos de las tapas
de acople de . Ningun
bombas principales y Zlcjgaledsnt? gek;tgmizsPTngor tapa de NO | SI | SI | SI | 4 | mantenimiento
auxiliares P y programado
cristalizados
Revisar
Mangueras de . . i periddicamente  la
entrada y salida del Fuga de a_ce|te, aireacion en bomba de ejecucion del
. - PTO y baja refrigeracion de aceite por o Ing.
enfriador de aceite N NO | SI | SI | SI | 5 | procedimiento de | Semestral e
obstruccion en el panel producto de la ) Confiabilidad
rotas por mal fuga en el panel cambio de
enrutamiento. 9 P ’ mangueras
hidraulicas.
Mzg%:gr:zgel Fuga de aceite, aireacion en bomba de Ningudn
S PTO y desgaste prematuro en valvula | NO | SI | SI | SI | 6 | mantenimiento
lubricacion del dindmica de PTO rogramado
P.T.O. Cristalizadas. ’ prog
Enfriador del P.T.O . . . Ningudn
roto por golpe con Zgg;ﬁ?gn?gec;t; PyTgaja eficiencia del NO | SI | SI | SI | 7 | mantenimiento
objeto extrafio. programado
Sellos de la carcasa . ) Ningudn
de los filtros gg%a_rge aceite por carcasa de filtros NO | SI | SI | SI | 8 | mantenimiento
cristalizados ) programado
Lo . . Ningin
Wc;g%g]d(lea%rigzije gg%acgi(teeacelte de PTO y alto consumo Nol st | si| s |9 | mantenimiento
) programado
Filtro saturado por El aceite de PTO pasa por el Bypass Ei\giscfrl\ran?ilenigrrecég
4 A operacion normal :(ir;:grno del filtro e ingresa al circuitosin [NO | SI | SI | SI | 1 sensores y Quincenal | Especialista
) transductores.
Se queda sin aceite el eje de la bomba N
Sello entre el PTO y o . Ningun
5 A la bomba principal ﬁedg sgBeclet]abac-zllop::nuo;; r?:clePrTeoceyS;Iioe{SI NO | SI | SI | SI | 1 | mantenimiento
cristalizado cambio de ambos programado
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
procedimiento y la
correcta  ejecucion in
Aspersores tapados | Se genera alta temperatura de PTO. NO | SI | NO | SI del procedimiento de | Semestral ng.
Confiabilidad
purga de bombas
principales y
auxiliares.
Revisar el
Bomba de procedimiento y la
ey . L, correcta  ejecucion
lubricacion del PTO | EI B17 detecta la baja presion y el PLC e Ing.
degastada emite una alarma apagando el motor. NO | SI'| NO | s del proczdlmlgntobde Semestral | cobilidad
internamente purga de bombas
principales y
auxiliares.
6 A
revill\elt léli%r?ze EL PTO trabaja en una temperatura
presign del sistema superior y aparece en display la Ing
de Iubricacion del (s;gwente glarma Averllaben mt_grruptdor NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
PTO calibrada por e presion para lubricacion de
debajo de 7,5 Bar engrangje de PTO
revill\ét %I%r?ile EL PTO trabaja en una temperatura
resign del sistema superior y aparece en display la In
P S siguiente alarma "Averia en interruptor | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral 9.
de lubricacién del Confiabilidad

PTO des calibrado
por operacion normal

de presion para lubricacién de

engranaje de PTO"
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Valvula de control de | EI PTO trabaja con temperatura menor procedimiento para
vélvula dinamica del | a la de operacion lo cual influye en la el mantenimiento del . .
PTO (Y53) dafiada | viscosidad del aceite e influye en el NO | St I NO | Sl sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
en posicion abierta. | desgaste prematuro de los pifiones. su correcta
ejecucion
Sensor de presion | El motor eléctrico se apaga. Se emite .
f = - o Revisar el correcto
de aceite de una sefial con la bocina principal y funcionamiento  de
lubricacion (B17) sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI Sensores Quincenal Electricista
atascado interruptor de presion para lubricacion y
. - . transductores.
internamente de engranaje de PTO
. . N . Revisar
No se visualiza la alarma "Averia en rocedimiento  para
Display apagado o | interruptor de presion para lubricacion gl mantenimientclyodel
7 A mal conectado al de engranaje de PTO" pero la bocina| NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
h - sistema eléctrico y
PLC segun plano | principal suena  constantemente
alertando del problema. su - correcta
’ ejecucion
Revisar
. . o procedimiento para
PLC apagado sin EI. €quipo - no enc_:|ende, verificar el mantenimiento del . -
alimentacién de fusibles F13, F15,| NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

energia

F59.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Lo . Revisar
L El motor eléctrico se apaga. Se emite L
Seror e plede™ | na senal con i bocina puncipal ¥
B lubricacion (B17) des sale mensaje en pantalla de "Averiaen | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
. interruptor de presion para lubricacion
calibrado de engranaje de PTO" su N correcta
ejecucion
Sensor de Revisar
temperatura de . procedimiento para
- - . | Aparecen valores erroneos de -
aceltea(tj:SIcu:él(():amon temperatura en display emitiendo | NO | SI | NO | SI gilsrtré?“rgenérlglcetrr\itgodel Trimestral | Especialista
. alarmas por alta temperatura. y
internamente (B49-1 su correcta
y B49-2) ejecucion
Revisar
procedimiento para
8 A ) Aparece alarma en display alertando al el mantenimiento del . o
Bocina Quemada operador del fallo, NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
su correcta
ejecucion
Revisar
No se visualiza temperatura de PTO procedimiento para
Display no enciende en display y sale el fallo "Fallo canal No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

de vigilancia para temperatura aceite
de engranaje PTO"

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS |IE]$(§§L REéI(')IéAR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
L No se visualiza temperatura de PTO procedimiento para
Conexion del PLC al . " -
Display incorrecta en d_ls_play Y sale el fallo "Fallo canal NO | SI | NO | SI e_I mantenlr’r}len_to del Trimestral | Especialista
seqdn plano eléctrico de vigilancia para temperatura aceite sistema eléctrico y
gunp de engranaje PTO" su correcta
ejecucion
Revisar
Tarjeta de No se visualiza temperatura de PTO procedimiento para
temperatura (U49-1 | en display y sale el fallo "Fallo canal el mantenimiento del . .
y U49-2) no de vigilancia para temperatura aceite NO | St I NO | Sl sistema eléctrico vy Trimestral | - Especialista
enciende de engranaje PTO" su correcta
ejecucion
Circuito de Revisar
alimentacién del No se visualiza temperatura de PTO procedimiento para
en display y sale el fallo "Fallo canal el mantenimiento del . .
tem eSI’Z?LJSg (dBe49_l de vigilancia para temperatura aceite NO | SE | NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
p . Y| de engranaje PTO" su correcta
B49-2) abierto ejecucion
Motor de propulsién Baja velocidad en traslaciéon vy
desgastado sprocket, alta temperatura en carcasa No | st Inol s Rev_lsar, ajuste de Trimestral Mecanico
. del motor por exceso de retorno en la tornilleria
internamente carcasa
2 1 1 A Tornillos de sujecién
del motor de . . ) .
propulsion sueltos En trabajo los tornillos se parte y el No | st Inol s Rev_lsar, ajuste de Mensual Mecanico
motor se cae. tornilleria
por torque
inadecuado
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Estria del eje de Revisar el
salida del motor de Baia velocidad en traslacion procedimiento para In
propulsion J YINO| sI | NO| sI completar niveles y | Semestral ng.
sprocket. Confiabilidad
desgastada por su correcta
operacion normal ejecucion
Revisar e
Sello entre el motor procedimiento de
de propulsiény la | Fuga de aceite y desgaste prematuro Nol st | sl s montaje de Semestral Ing.
trasmision mal del eje del motor componentes Confiabilidad
instalado mayores y su
2 A correcta ejecucion.
Sello entre el motor Lo
de propulsiény la | Fuga de aceite y desgaste prematuro Nol st | sl s anlgr?tl:ar;limiento
trasmision del eje del motor
o programado
cristalizado
Tomar muestras de
Trasmision de aceite
propulsion Ruido, aumento de temperatura NO | SI | NO | SI perlodlcamgnt_e Y| Mensual Ing.
desgastada hacer seguimiento al Confiabilidad
internamente estado del
componente.
2 1 A
Rodamiento Ningudn
desgastado por Ruido, aumento de temperatura NO | SI | NO | SI mantenimiento
operacion normal programado
Pernos de anclaje . . ) .
Ruptura de tornillos y fuga de aceite Revisar ajuste de . .
sueltos por torque del mando final. NO | Sl | SI | SI tornilleria Trimestral Mecanico

inadecuado
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tomar muestras de
aceite
Aceite de_gradado Sin consecuencia aparente. NO | SI | NO | SI perlodlcamt_ent_e y Quincenal I_ng: .
por operacion normal hacer seguimiento al Confiabilidad
estado del
componente.
Bajo nivel de aceite )
hat Revisar el
de trasmision de procedimiento para
prop(_el por Alta temperatura en trasmision y NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral I.”g:.
procedimiento desgaste prematuro Confiabilidad
h su correcta
inadecuado de eiecucion
llenado :
Carcaza inferior de
la trasmision de Pifiones frenados por contacto con Ningdn
propel deformada | carcasa, tornillos de fijacion partidos | NO | SI | NO | SI mantenimiento
por contacto con el | por impacto. programado
terreno
Revisar el
Respiradero Aumento de presion interna en la procedimiento para In
obstruido por trasmision, aumento de temperatura y | NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral ng.
o Confiabilidad
operacion normal | desgaste prematuro. su correcta
ejecucion
Revisar el
Tapén ausente Fuga de aceite, trabajo de trasmisién procedimiento para In
2 A después de una sin aceite ocasionando degradacion | NO | SI | SI | SI completar niveles y | Semestral Confiagilidad
intervencion prematura su correcta
ejecucion
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS IIEIIIQSEL REéI(')IéAR
Sa | Se | Am | Op
Sellos de la Ningdn
trasmision fuga de aceite constante. NO | Sl | sI | SI mantenimiento
cristalizados programado
. Lobulos partidos generando baja Realizar  medicién Ing.
Sprocket agrietado traccién NO | SE|NO | S periédica de rodajes. Mensual Confiabilidad
Tomar muestras de
aceite
Aceite degradado | Sin consecuencia aparente, baja periédicamente y . Ing.
por operacion normal | lubricacién en mando final NO | S| NO | Sl hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
estado del
componente.
Estria del sprocket . . . L
3 1 A desgastada por Des alllneanlmento l((ie sprocket, degaste No | st Inol s Regl}Z_ar medlc_lon Trimestral fl_ng:l_
operacion normal irregular del sprocket. periddica de rodajes. Confiabilidad
Tomar muestras de
Estrias de la camisa i ion f d ite del aceite
del eje impulsor Desalineacion, fuga e ac?'te el periédicamente y . | Ing.
desgastadas por mando 'y desgaste irregular del | NO | SI | SI | S hacer seguimiento al Quincena Confiabilidad
” sprocket
operacion normal estado del
componente.
Lébulos del sproket i . L
Falta de traccién, desgaste de la Realizar  medicion . Ing.
desgastados por cadena. NO | SE|NO | S periddica de rodajes. Trimestral Confiabilidad

operacién normal
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Estrias del hub Des alineamiento en el conjunto, fuga Realizar  medicién Ing
desgastadas por ) ' NO| SI | SI| SI |6 S ; Trimestral o
operacion normal de aceite por desgaste. periddica de rodajes. Confiabilidad
Tornillos de soporte
de latapa del porta | Eje del mando golpea sin control Revisar aiuste de
buje inadecuados | contra la tapa y genera desgaste [ NO| SI [NO | SI | 7 \sar - ay Mensual Mecénico
. . tornilleria
después de una acelerado del eje.
intervencion.
Tornillos entre el hub
y el sproket sueltos . Revisar ajuste de -
por torque Fuga de aceite por el sello. NO| SI | SI | SI |8 tornilleria Mensual Mecénico
inadecuado
Revisar el
Respiradero Aumento de presion interna del procedimiento para In
obstruido por mando, alta temperatura, degradaciéon | NO | SI | NO | SI | 9 |completar niveles y | Semestral ng.
vt ; Confiabilidad
operacion normal | del aceite, desgaste acelerado. su correcta
ejecucion
Revisar el
Tapon de drenaje Eje del mando sin aceite, ingreso de procedimiento  para In
suelto por torque ) » INg NO | SI | NO | SI | 1 |completar niveles y | Semestral ng.
: tierra, desgaste prematuro del mando. Confiabilidad
inadecuado su correcta
2 A ejecucion
Sellos espeios del Desalineacion del sprocket y fuga de Ningin
mando fingl Jartidos aceite, desgaste acelerado del ejey el [NO | SI | SI | SI | 2 | mantenimiento
P mando. programado
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sello de acople entre procedimiento de
la transmisiény el | Fuga de aceite del mando, desgaste instalacion de Ing.
mando final mal prematuro del eje. NO | St SEy Sl componentes Semestral Confiabilidad
instalado mayores y su
correcta ejecucion.
Revisar
Sello de la tapa de L
. o procedimiento de
inspeccion con fuga Fuga de aceite del mando, desgaste instalacion de Ing
por procedimiento prematuro del eje. NO | Sty st s componentes Semestral Confiabilidad
inadecuado de
- ” mayores y su
instalacion . L
correcta ejecucion.
Cubierta protectora Revisar el
del punto de relleno | Taponamiento del respiradero, procedimiento para In
de aceite ausente | aumento de temperatura en el mando | NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral ng.
. Confiabilidad
después de una y desgaste prematuro. su correcta
intervencion ejecucion
Buje de la camisa Rewsa_r . el
) . . . procedimiento para
del mando final Des alineamiento del eje y el mando, . Ing.

NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral e
desgastados por desgaste prematuro. su correcta Confiabilidad
operacion normal B L

ejecucion
Orejas de los bujes Des. alineamiento en vertical ~ del Realizar rutina de
4 1 A del bastidor basthpr, desgaste en rueda guia PO' No | sI [ NO | s inspeccion de | Mensual Mecénico
: traccion inadecuada, traccion -
agrietadas grietas y soldadura.

inadecuada del sprocket.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
I .| Des alineamiento en vertical del Revisar el
Alojamiento del buje . . procedimiento para
bastidor, desgaste en rueda guia por ) Ing.
desgastado por T : . |[NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral fiabii
operacién normal traccion inadecuada, traccion oy correcta Confiabilidad
inadecuada del sprocket. - L
ejecucion
Rodillos superiores . . L
cesgastdos por | & 1ol se sy desgasia 8| o | 51 | o | i | a|Rotiar | melon | vumescar | o 00
operacion normal p jes.
Rodillos inferiores El rodillo se frena desgasta la Realizar  medicion In
desgastados por y 9 NO | SI | NO | SI o ; Trimestral ng.
i cadena periédica de rodajes. Confiabilidad
operacion normal
Rodillos con fuga por Revisar el
procedimiento Se desgastan los sellos y el eje del procedimiento de Ing
. . NO | SI | NO | SI traslado de la pala y | Semestral e
inadecuado de rodillo. su correcta Confiabilidad
traslado de la pala . L
ejecucion
Base de las tapas de Ninquna consecuencia en operacion Realizar rutina de
inspeccién gur P NO | SI | NO | SI inspeccioén de | Mensual Mecénico
- pero si en la estructura del bastidor. -
agrietadas grietas y soldadura.
Estructura del Ninguna consecuencia en operacién Rea"zaf, rutina - de -
NO | SI | NO | SI inspeccién de | Mensual Mecanico

bastidor agrietada

pero si en la estructura del bastidor.

grietas y soldadura.

68




SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revision del sistema
. Des alineamiento en vertical del de lubricacion
Buje y pasador bastidor, desgaste en rueda guia por automatico, . .
8 | desgastado por falta o : . [NO| SI [NO| SI | 8. Quincenal Mecénico
P traccién inadecuada, traccién inyectores, puntos y
de lubricacion h -
inadecuada del sprocket. tiempos de
lubricacion.
9 Sellos espejo de Fuga de aceite y desgaste acelerado Nolsilsilsilo aniQr?tl;Ja?limiento
rodillos cristalizado | del rodillo por alta temperatura.
programado
Tornillos de base de
10 rodillos superiores Fractura de tqrnlllos y des nol st Inol st 10 Rev]sar’ ajuste de Mensual Mecanico
sueltos por torque | alineamiento de rodillo. tornilleria
inadecuado
Material de base del
alojamiento del buje
deformado por . i Ningun
11 procedimiento El:a_r:oras en proceso de instalacion del NO | SI | NO | SI |11 | mantenimiento
inadecuado de corte / programado
del buje durante su
cambio
Des alineamiento en vertical del Rewsa'r . el
Buje desgastado por | bastidor, desgaste en rueda guia por progedlmlento de Ing
12 = ot : . | NO | SI | NO | SI |12 |lubricacion manual y | Semestral e
operacion normal | traccion inadecuada, traccién su correcta Confiabilidad
inadecuada del sprocket. - L
ejecucion
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Base de . . .
desplazamiento de la Des_ alineamiento en vertlca] del . L
. bastidor, desgaste en rueda guia por Realizar  medicién : Ing.

2 A rueda guia o inad d -~ |[NO | SI | NO | SI i6dica de rodai Trimestral fiabilidad
desgastada por Frazcmn ] d|n|a ecuil a, traccion periédica de rodajes. Confiabilida
operacion normal inadecuada del sprocket.

Revision del sistema
de lubricacion
Graseralobstrwda 0 Desgaste acelerado de bujes. NO | SI | NO | SI automatico, Quincenal Mecanico
no esté presente inyectores, puntos y
tiempos de
lubricacion.
3 A
Revisar el
Esparragos de las No permite lubricar bujes y pasadores procedimiento de In
tapas de bujes del Eastidor sy p NO | SI | NO | SI lubricacion manual y | Semestral Confiagilidad
internos partidos ' su correcta
ejecucion
. . Revisar el
Buje y eje de la procedimiento para
rueda guia Des ahneamento de la rugda Ui I No | si | st | sl completar niveles y | Semestral I.ng:'
desgastado por falta | fuga de aceite de la rueda guia. Confiabilidad
e su correcta
de lubricacion - L
5 1 A ejecucion
Rueda guia _ _Realizar rutina de _
agrietada Sin falla aparente. NO | SI | NO | SI inspeccién de | Mensual Mecanico

grietas y soldadura.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Rueda guia . . p procedimiento para
desgastada por falta Des almear_mento de la rugda U iNno | s | sI | sl completar niveles y | Semestral I_ng: .
A fuga de aceite de la rueda guia. Confiabilidad
de lubricacion su correcta
ejecucion
Rueda guia . . . . _
Des alineamiento de la rueda guia, Realizar  medicién . Ing.
desga_s}ada por fuga de aceite de la rueda guia. NO | Sty st s periédica de rodajes. Trimesral Confiabilidad
operacion normal
Vastago del cilindro Ningudn
tensor de la oruga | Fuga de aceite por sello degradado. NO | SI | SI | SI mantenimiento
corroido programado
Vélvula de bloque de Ningan
tensionamiento de | Oruga dlstensmn_ada, problemas al No | st Inol s mantenimiento
oruga obstruida por | trasladarse el equipo. rogramado
contaminacién prog
2 A
Valvula de bloque de
tensionamiento de Oruga distensionada, problemas al Ningtn
oruga en posicion traslgadarse el equino P NO | SI | NO | SI mantenimiento
abierta después de quipo. programado
una intervencion
Valvula de bloque de | La oruga no tensiona, el aceite no
tensionamiento de |llega con la presion adecuada al [ NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic
oruga des calibrada | cilindro.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Electrovalvula Y16 Si d ion d procedimiento para
de tensado de Istema de tension de orugas no el mantenimiento del . -
orugas con funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
solenoide abierto traslacion, el equipo no traslada. su correcta
ejecucioén
Electrovalvula Y16 Rreo\clzlzgirmiento ara
de tensado de Sistema de tension de orugas no EI mantenimientclyodel
orugas atascada en | funciona, no se liberan frenos de [ NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
29> . It - sistema eléctrico y
posicién abierta por | traslacion, el equipo no traslada. su correcta
contaminacion ejecucion
Vélvula rggiuctora de La presion de 45 bar llega Lo
presion de directamente a frenos de parqueo y Ningun
tenS|onam~|ento de degradan sellado interno, se presenta NO | Sl | sI | SI mantenimiento
oruga dafiada en > ) o programado
. . fuga, tension excesiva en cilindros.
posicién abierta
Valvula reductora de
presién de Se distensionan las orugas con . . Ing.
tensionamiento de | facilidad. NO | SE | NO | S Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
oruga des calibrada
Llave de paso de Rewsar . el
llegada a cilindros || - 1\ 0 1 tensiona NO | SI | NO | sI gtrgﬁgidél;m%rgoe uidg Semestral Ing.
cerrada después de 9 ’ quip Confiabilidad

una intervencion

en campo y su
correcta ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Mangueras del -
sistema de . Ningun
10 . ) Fuga de aceite. NO | SI Sl S| | 10 | mantenimiento
tensionamiento de
o programado
oruga cristalizadas
Acumulador del Los picos de presion producto del
tensor de la oruga | contacto del terreno con la rueda guia In
1 internamente llegan sin control a los otros| NO| Sl | SI | SI | 1 |Realizar PM Clinic Semestral ng.
. Confiabilidad
descargado o sin acumuladores y a las mangueras
presion de retorno | produciendo fugas.
3 A
Vélvula cheque | si . d |
dafiada en posicién E sistema es incapaz de contener la . N Ing
2 . presion necesaria para la tensién de | NO | SI | NO | SI | 2 | Realizar PM Clinic Semestral e
abierta por Confiabilidad
o orugas.
contaminacion
X:It\g:]lgigr?%aem;idz Sistema de tension de orugas no Ningudn
1 atascada en posic?c’)n funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI | 1 | mantenimiento
cerrada traslacion, el equipo no traslada. programado
4 A Vélvula escalonada | Sistema de tension de orugas no In
2 | detension de oruga |funciona, no se liberan frenos de [ NO | SI | NO | SI | 2 | Realizar PM Clinic Semestral ng.
. ! - Confiabilidad
mal calibrada traslacion, el equipo no traslada.
Valvula escalonada | Sistema de tension de orugas no In
3 | detension de oruga |funciona, no se liberan frenos de [ NO | SI | NO | SI | 3 | Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
des calibrada traslacion, el equipo no traslada.
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Alojamiento del Sob ion de | il
pasador desgastado obre e>_<ten5|on| € 'a oruga, torn|| 0s N N | Realizar  medicién M | Ing.
por operacional ggeszlzstmnen el pin se parten y el pin | NO | 'S S periédica de rodajes. ensua Confiabilidad
normal ’
Sobre extensién de la oruga, tornillos . .
Pasador d(_e:sgastado gue sostienen el pin se parteny el pin | NO | SI | NO | SI Re"?",'z.af medlt_:lon Trimestral I.”g: .
por operacion normal se sale periédica de rodajes. Confiabilidad
Tornillos de sujecion
de pasadores union | El tornillo se gira sin control y se parte Realizar  medicién . Ing.
zapata desgastado | dejando salir el pasador. NO | S| NO | Sl periédica de rodajes. Trimesral Confiabilidad
por operacion normal
6 1 A
Tornillos de sujecion . ) .
de pasadores union Elsfzjn;rltoesdeejiensd%azgiragf :)?rr]adameme NO | SI | NO | SI E’%ﬁ;a ajuste  de Mensual Mecanico
zapata inadecuado. '
Lébulo de Ia zapata La oruga pierde traccion y desgasta el Realizar  medicién In
desgastado por kg p y 9 NO | SI | NO | SI e ; Trimestral fi gil.
operacién normal. sprocket. periddica de rodajes. Confiabilidad
. . Realizar  medicién Ing.
Zapata partida Desgasta rodillos y pasadores. NO | SI | NO | SI peridica de rodajes. Mensual Confiabilidad
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Labrado de la zapata . .
desgastado por La oruga pierde traccién. NO | SI | NO | SI Re"?",'z.af med|c_|on Trimestral I.”g: .
o periédica de rodajes. Confiabilidad
operacion normal
Paquete de frenos f funci | -
desconectado por Los frenos de parqueo no funcionan, e Ningin
A PO equipo se desplaza sin control en| NO | SI | NO | SI mantenimiento
practica inadecuada p
d - cuesta cuando esta apagado. programado
e mantenimiento.
Discos del paquete L
de frenos El freno de propel se atasca presenta No | st Inol s anlgr?tl:a?limiento
desgastados por ruido y no permite la traslacion.
” programado
operacion normal
Contacto del relé Revisar
7 1 (K3-1 K3-2) que procedimiento  para
energiza la Los frenos de propel no se liberan. NO | SI | NO | SI e_I mantenlm}en_to del Trimestral | Especialista
z sistema eléctrico y
B electrovélvula Y16
: . su correcta
con bobina abierta . L
ejecucion
Revisar
Electrovalvula Y16 Sistema de tensién de orugas no g;ﬁggltgﬁn?gntc? ?jrea}
funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

con bobina abierta

traslacion, el equipo no traslada.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucioén
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Circuito de la Sistema de tension de orugas no Elrorggﬁltg]rl:ie;tigntgzg
electrovalvula Y16 | funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
abierto traslacion, el equipo no traslada. y
su correcta
ejecucioén
Revisar
Contacto del relé K- Si d ion d procedimiento para
134 que energiza la f'StE.)ma e tensm:g e (;rugas 30 N N | el mantenimiento del Tri e iali
electrovalvula Y16 unciona, no se liberan frenos de O S O| S sistema  eléctrico y rimestra specialista
- traslacion, el equipo no traslada.
abierto su correcta
ejecucion
Mangueras de
alimentacion del Fuga de aceite y problemas en la Ningdn
freno de parqueo de tension de orugas. NO | Sl | sI | SI mantenimiento
propulsion programado
cristalizadas.
Piston de freno de Realizar prueba de
parqueo de funcionamiento  de Mecanico
propulsion Freno de parqueo no libera NO | SI | NO | SI los frenos de | Quincenal JEléctrico

desgastado por
operacion normal.

parqueo (Traslacion
y Giro)

Sellos de pistén de
freno de parqueo de
propulsion
cristalizados.

Fuga de aceite por la carcasa de

freno.

NO | SI | SI | SI

Ningudn
mantenimiento
programado
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sensor de procedimiento para
proximidad de la B ) I el mantenimiento del ) o
escalera abierto El equipo se queda sin movimientos. NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
internamente su correcta
ejecucion
Revisar
Circuito del sensor | Sistema de tensién de orugas no glr?ﬁigmltg?;tigntgzg
de proximidad hasta | funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
] it : sistema eléctrico y
el K-134 abierto. traslacion, el equipo no traslada.
su correcta
ejecucion
2 A
Revisar
. i procedimiento para
Electrovalvula Y16 Slstgma de tension de orugas no el mantenimiento del . .
. . funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
con bobina abierta it : sistema eléctrico y
traslacion, el equipo no traslada.
su correcta
ejecucion
Revisar
Contacto del relé K- . L procedimiento para
134 que energiza la S'S“?ma de tenspn de orugas no el mantenimiento del . e
funciona, no se liberan frenos de | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

electrovélvula Y16
abierto

traslacion, el equipo no traslada.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sensor de presién procedimiento para
del paquete de Mensaje en pantalla "Carcasa el mantenimiento del . .
frenos (B48) trasmision de marcha freno OFF" NO | SE|NO | S sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
desconectado su correcta
ejecucion
Revisar
Circuito de sensor de procedimiento para
presiéon de paquete | Mensaje en pantalla "Carcasa el mantenimiento del . .
A de frenos (B48) trasmision de marcha freno OFF" NO | SE|NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
abierto su correcta
ejecucion
3
Revisar
procedimiento para
Cableado del sensor | Mensaje en pantalla "Carcasa el mantenimiento del . -
B48 al PLC abierto | trasmisiéon de marcha freno OFF" NO | S| NO | Sl sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
su correcta
ejecucion
Revisar
Sensor de presién procedimiento para
de paquete de frenos | Mensaje en  pantalla "Carcasa el mantenimiento del . -
B (B48) atascado trasmision de marcha freno OFF" NO | St NO | S sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
internamente. su correcta
ejecucion
Motor de giro Velocidad del movimiento de giro Ningun
3 1 1 A desgastado lento, ruido en motor y alta|NO| SI | NO | SI mantenimiento
internamente. temperatura en carcasa. programado
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
T%rgllﬁztgfjeujeﬁgon El torque del motor al girar parte los Revisar aiuste de
9 tornillos 'y desalinea el motor| NO| SI | NO | SI \sar - ay Mensual Mecénico
sueltos por torque : tornilleria
8 desgastando el eje central.
inadecuado
Motor de giro Velocidad del movimiento de giro S:Sélgfrafr;i?gs gg Ing
desga_ts,tadO por lento, ruido en motor y alta|NO| SI | NO| SI motores de propel y Trimestral Confiabilidad
operacion normal. | temperatura en carcasa. giro
Blogue de freno de | El motor de giro se frena y no permite Ningudn
giro desgastado el movimiento de giro, ruido extrafio al | NO | SI | NO | SI mantenimiento
internamente girar. programado
. El eje se desgasta y el estriado se Revisar el
Motor de giro ; . procedimiento para
pierde por roce constante sin ) Ing.
desgastado por falta lubricacion. El movimiento de qiro es NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral Confiabilidad
de lubricacion lento ' 9 su correcta
' ejecucion
F:;;}\?Slgggigzlni?j;a El angulo de freno de giro se ve In
afectado, el giro es lento por caida de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral 9.
desgastado resion Confiabilidad
internamente P '

. - Ningun
Man,guergs qe alta _Fuga de aceltc-; hl_draullco que hace Nol si | s | s mantenimiento
presion cristalizadas. | inoperante la méaquina.
programado
Manguera de goteo . - Ningun
de motor de giro Fuga de acelte: h!draullco que hace NO | Sl | SI | SI mantenimiento
e inoperante la méaquina.
cristalizada programado
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Manguera de vélvula . S Ningdn
Fuga de aceite hidraulico que hace -
9 espalo_nada inoperante la maguina. NO | SI | SI | SI | 9 | mantenimiento
cristalizada programado
Valvula escalonada . . i . - Ing.
10 de giro defectuosa. El giro es lento por caida de presion. NO | SI | NO | SI |10 | Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
Tomar muestras de
s . aceite
Transmision de giro . . o
1 desgastada por .Rmdo,‘ alta  temperatura, grol volsi Inol s |1 penodmamt_ent_e y Quincenal !ng:_
it intermitente. hacer seguimiento al Confiabilidad
operacion normal.
estado del
componente.
Tomar muestras de
. aceite
Rodamiento Ruido alta  temperatura giro periédicamente y Ing
2 1 A 2 desga_s}ado por intermitente. NO | SEINO | S 2 hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
operacion normal
estado del
componente.
El giro inercial de la maquina parte los
Pernos de anclaje | tornillos y desalinea la trasmision Revisar aiuste de
3 | sueltos por torque | ocasionando impacto contra la corona | NO | SI | NO | SI | 3 sar & Trimestral Mecanico
. ) b . tornilleria
inadecuado de giro y partiendo sus dientes de
ataque.
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Pifion de mando de Revisar el
o Desgaste acelerado de la corona de procedimiento para

la transmision de ; ; A Ing.

. giro por contacto inadecuado de|NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral e
giro desgastado por dientes y pifi6n su correcta Confiabilidad
falta de lubricacion ejecucion

El giro inercial de la maquina parte los
Pernos de anclaje | tornillos y desalinea la trasmision Revisar aiuste de
partidos por disefio | ocasionando impacto contra la corona | NO | SI | NO | SI \sar - a Trimestral Mecanico
- h h . tornilleria
inadecuado. de giro y partiendo sus dientes de
ataque.

Pernos de anclaje | No permiten la instalacion en la Revisar aiuste de

corroidos por mal | trasmisién, dafian las roscas de la|NO | SI | NO | SI tornilleria ! Trimestral Mecanico

almacenamiento. base, no permite el torque adecuado.

_— . Fuga de aceite, dafio de la trasmisién Ningun

W|gg|n de dr_enaje por bajo nivel de aceite, alta|NO| SI | SI | SI mantenimiento

dafiado abierto
temperatura y desgaste acelerado. programado
Seslgiccijsldeéelade Fuga de aceite, dafio de la trasmision Ningun
o por bajo nivel de aceite, alta|NO| SI | SI | SI mantenimiento
transmision temperatura y desgaste acelerado programado
2 A cristalizado. p ’
Tomar muestras de
aceite

Aceite degradado | Fallo de lubricaciébn y desgaste periédicamente y . Ing.

por operaciéon normal | prematuro. NO | SE|NO | S hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad

estado del
componente.
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tapones de llenado . Rewsa_r . el
Ingreso de tierra al contenedor de procedimiento para
de la transmision de . ) Ing.
: aceite, desgaste acelerado de los|NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral e
giro sueltos por ifiones su correcta Confiabilidad
torque inadecuado. p ’ - L
ejecucion
Tapones de la tapa Revisar el
superior de la Ingreso de tierra al contenedor de procedimiento para In
transmisién de giro | aceite, desgaste acelerado de los|NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral 9.
. o Confiabilidad
ausentes después | pifiones. su correcta
de una intervencién ejecucion
Bajo nivel de aceite :
de la transmision de _ . o Revisar el
ifo Dor Dafio de la trasmision por bajo nivel de procedimiento para In
giro pc aceite, alta temperatura y desgaste | NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral ng.
procedimiento acelerado su correcta Confiabilidad
inadecuado de ' - i
ejecucion
llenado.
Realizar medicién de
Dientes de la corona Se presenta golpe al detener el giro, corona y
desgastados por se desgasta acele_rf;\damente los No | st Inol s seguimiento 'aI Mensual I_ng:_
> dientes de los pifiones de la desgaste segln Confiabilidad
operacion normal. L N
trasmision. especificaciones del
fabricante
3 1 A
Se presenta golpe al detener el giro Revisar el
Dientes de la corona P golp giro, procedimiento para
d se desgasta aceleradamente los ) Ing.
esgastados por . o NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral S
o dientes de los pifiones de la Confiabilidad
falta de lubricacion. . su correcta
trasmision. - .
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS IIEIIIQSEL REéI(')IéAR
Sa | Se | Am | Op
Dlsgéesagg ée:)gorgrna Se presenta golpe al detener el giro, Rri\cl:lzgirmiento areel
r(?cedimien?o se desgasta aceleradamente los NO | SI | NO | SI ﬁ\stalacién P de | Bianual Ing.
iEladecuado de dientes de los pifiones de la corona de giro v su Confiabilidad
- - trasmision. > giro y
instalacion correcta ejecucion
Rodamiento interno El desgaste de los rodamientos coloca CR;zI;z;r medicion de
de la corona en peligro la integridad de la corona, la sequimiento ;1 in
desaastado por casa de maquinas oscila adelante y [ NO | SI | NO | SI deg aste seqln Mensual Confiagilidad
0 ergcién nofmal atras mas de lo permitido en terreno es gcificaciones gdeI
P desnivelado. fat?r icante
Rodamiento interno El desgaste de los rodamientos coloca Revisar el
de la corona en peligro la integridad de la corona, la procedimiento para Ing
desaastado por falta | €252 de maquinas oscila adelante y| NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral Confiabilidad
dge IubricaF():ic')n atrds mas de lo permitido en terreno su correcta
’ desnivelado. ejecucion
2 A
To:;gllg sccéfosnu;e;:llon Se fracturan tornillos y causa grietas Revisar ajuste de
carbody sueltos por en alojamientos de tornilleria en | NO | SI | NO | SI tornilleria Mensual Mecanico
! carbody.
torque inadecuado.
Tornillos de sujecién
de la corona ala Se presenta desalineacion en back . .
superestructura lash de corona y desgaste inapropiado | NO | SI | NO | SI E)?r\llilﬁ::ia ajuste  de Mensual Mecénico
sueltos por torque | de dientes de la corona.
inadecuado.
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sparqueo degio | Mensaie en pantala _Carcasa £l mantenimients del
parg 9 transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
abierto o atascado - P sistema eléctrico y
) el giro de la maquina.
internamente su correcta
ejecucion
Revisar
Electrovalvula de . I e procedimiento para
freno de giro ( Y5) Mensaj_e_, ?n gantg a FE" ?‘rc‘?‘ga N N | el mantenimiento del Tri e iali
con bobina quemada tran.smlsmn reno de giro O impide [ NO | S O| S sistema  eléctrico y rimestra specialista
. el giro de la maquina.
o abierta su correcta
ejecucion
Relé temporizador Revisar
4 1 A de freno de giro Mensaje en pantalla "Carcasa g:ﬁigltrgrl]?;tignt(f?jg
(D38) quemado o | transmisién freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
contacto abierto el giro de la maquina. su correcta
internamente - i
ejecucion
Fusible del circuito .
: - Revisar
de alimentacion del rocedimiento  para
freno parqueo (1F8) | Mensaje en pantalla "Carcasa 2| mantenimient(f del
disparado por r transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

sobre corriente o
abierto internamente
por suciedad

el giro de la maquina.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

FUN

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. Revisar el
Discos del paquete L
de frenos Trasmisiéon de giro se frena y produce No | st Inol si Exeﬂgﬁema&am Semestral Ing.
desgastados por | ruido extrafio al girar. P y Confiabilidad
> su correcta
operacion normal. - .
ejecucion
Paquete de frenos Disminuye la capacidad de frenado de Ningun
desconectado por d o
PO la maquina cuando esta se encuentra | NO | SI | NO | SI mantenimiento
practica inadecuada arqueada rogramado
de mantenimiento. | P39 ’ prog
Revisar
Relé temporizador | Freno de giro desactivado glr ?ggﬁltgrllmtigntop?ig
de freno de giro constantemente con el equipo|NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
. sistema eléctrico y
(D38) puenteado encendido.
su correcta
ejecucion
Revisar
Switch de parada de . . procedimiento para
emergencia (0S36) No se energiza la Y5 y no I|_bera el el mantenimiento del . L
freno de parqueo, el equipo esincapaz | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
con los trabados en de girar sistema eléctrico y
una posicion girar. su correcta
ejecucion
B
Revisar
Circuito de . . procedimiento para
. ” No se energiza la Y5 y no libera el "
alimentacion del freno de parqueo, el equipo es incapaz | NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

freno parqueo (1F8)
abierto.

de girar.

sistema eléctrico vy
su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Mangueras de Ningdn
alimentacioén al freno | Fuga de aceite hidraulico y baja nol st | s | s mar?tenimiento
de parqueo de giro | presion de aceite hasta los paquetes.
U programado
cristalizadas.
Sellos internos del Ninadn
piston de freno de | Pasa aceite hidraulico del piston de Nno | st [ nol s mar?tenimiento
parqueo de giro freno de giro a la trasmisién de giro. rogramado
cristalizados. prog
Revisar
Sensor de alarma de . I e procedimiento para
freno de parqueo de Mensaj_e_' en pantalla arcasa el mantenimiento del . .
iro (B16) Atascado transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
grro el giro de la maquina. Y
internamente su correcta
ejecucion
Revisar
Circuito del sensor . " procedimiento para
de alarma de freno Mensaje en pantalla Carcasa el mantenimiento del
2 A de parqueo de giro transmision frepo _de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
. el giro de la maquina.
(B16) abierto su correcta
ejecucién
Revisar
TajetapLc  |Mensale en pantala _Carcasa £l mantenimients del
! transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
defectuosa. sistema eléctrico y

el giro de la maquina.

su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Tarjeta PLC mal Mensaje en pantalla _"Carcasa glr%:izltg?rgtigntopzs
! transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
conectada. el qiro de la maquina sistema eléctrico y
9 q ) su correcta
ejecucioén
Revisar
Display apagado o | No muestra mensaje en pantalla y el glrciﬁgﬁltg]rll?rrr]]ti:nté)?jg
mal conectado al quipo no gira en caso de fallar el |[NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
. . sistema eléctrico y
PLC segun plano sistema.
su correcta
ejecucion
Revisar
. rocedimiento para
. Mensaje en pantalla "Carcasa P -
B Conjunto d.e transmision freno de giro OFF" impide | NO | SI | NO | SI e_l mantenimiento del Trimestral | Especialista
resistencia abierto. - L sistema eléctrico y
el giro de la maquina.
su correcta
ejecucion
Pedal de freno de Revisar
giro (E22) con dafio . procedimiento para
P El operador es incapaz de frenar con -
eléctrico interno o . . el mantenimiento del . e
. el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI . Lo Trimestral | Especialista
mecanico externo antes de 30 arados sistema eléctrico vy
visible (pedal 9 ’ su correcta
partido) ejecucion
5 1 A
Médulo de frenado Rewsar .
. . procedimiento para
de giro de la pala El operador es incapaz de frenar con el mantenimiento del
(Al16) Con dafio el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

electrénico interno o
guemado.

antes de 30 grados.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Electrovalvula de . procedimiento para
frenado de giro El operador es incapaz de frenar_con el mantenimiento del . -
(Y127) con bobina el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
abierta antes de 30 grados. su correcta
ejecucioén
Revisar
Relé K190 con El operador es incapaz de frenar con glr?:\:glgmltzrl\?rgtigntcl)o ?;;
bobi } el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
obina abierta antes de 30 grados sistema eléctrico y
’ su correcta
ejecucion
Fusible F43 Rﬁ)\gzs{miento ara
disparado por sobre | El operador es incapaz de frenar con zl mantenimient(fdel
corriente o abierto | el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
internamente por antes de 30 grados sistema _ eléctrico y
B ’ su correcta
suciedad - L
ejecucion
Valvula escalonada | d B d
de giro des calibrada El operador es incapaz de frenar'con _ o Ing
or debaio de 120 el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
P b é ; antes de 30 grados.
Revisar
Circuito eléctrico de El operador es incapaz de frenar con Fe):’c:\iggltrgrl]?nqggnté) ?j':}
el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

freno de giro abierto.

antes de 30 grados.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Valvula cheque del | d . de f
bloque de pilotaje El operador es incapaz de frenar con _ N Ing.
Y127 dafiado en el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
" . antes de 30 grados.
posicion abierta.
Valvula escalonada El operador es incapaz de frenar con In
de qiro defectuosa el pedal E22, el equipo no se detiene | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
9 " | antes de 30 grados.
Maodulo de frenado | El &ngulo de freno de giro se afecta y In
degirodelapala |[frena antes de 25 grados|NO| SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
(A16) des calibrado. | bruscamente.
B .
d\gal\;:’;ijzchiﬁgf‘;;a El angulo de freno de giro se afecta y In
g . frena antes de 25 grados|NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral ng.
por encima de 150 Confiabilidad
bruscamente.
bar.
Méddulo de frenado | El angulo de freno de giro se afecta y In
degirodelapala |[frena antes de 25 grados|NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral ng.
- Confiabilidad
(A16) des calibrado. | bruscamente.
Valvula escalonada . :
. : El angulo de freno de giro se afecta y
de giro des calibrada . . Ing.
- frena antes de 25 grados|NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral e
por debajo de 120 b Confiabilidad
ruscamente.
C bar.
Revisar
Electrovalvula de El angulo de freno de giro se afecta y procedimiento para
frenado de giro frena antes de 25 grados | NO | SI | NO | SI e_l mantenimiento del Trimestral | Especialista
(Y127) con bobina b sistema eléctrico y
. ruscamente.
abierta su correcta
ejecucion
Cheque del bloque | Ocasiona fuga interna en el blogue lo
2 A de freno de giro | que impide que la presion hidraulica al | (| o) | g | g Realizar PM Clinic | Semestral Ing.
dafiado en posicion | frenar se incremente y esto evita la Confiabilidad

abierta.

detencién de la maquina.
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Joystick de giro ‘ _ ) procedlmlentp para
dafiado en posicion La maquina solo se detiene al subir la Nnol st [ nol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista
de irF()) palanca y abrir el switch S105 sistema eléctrico vy P
giro. su correcta
ejecucion
Revisar
Modulo rampa de procedimiento para
giro (E50) con dafio . . el mantenimiento del . .
electronico interno o El equipo no gira. NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
guemado su correcta
ejecucion
Revisar
Modulo amplificador procedimiento para
de~g|r0 (A7), con El equipo no gira. NO | SI | NO | SI e_I mantenimiento del Trimestral | Especialista
dafio electrénico sistema eléctrico y
interno o quemado. su correcta
ejecucion
Revisar
) . procedimiento para
Switch de la silla del - . . -
3 A operador (S28) No habilita los moédulos K111 ni los Nol st I nol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

abierto o partido.

movimientos.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Electrovalvula de procedimiento para
frenado de giro El f_reno hidraulico de giro se mantiene No | st Inol s e_I mantenlrrllen_to del Trimestral | Especialista
(Y120) con bobina | aplicado. sistema eléctrico y
abierta. su correcta
ejecucion
Revisar
. . rocedimiento para
Relé de freno de giro P . . p -
automético (K163) El f_reno hidraulico de giro se mantiene No | st Inol s e_l mantenimiento del Trimestral | Especialista
; ; aplicado. sistema eléctrico y
con bobina abierta
su correcta
ejecucion
Revisar
) . Los movimientos del equipo no se procedimiento para
Switch de la silla del o -
deshabilitan al levantarse el operador el mantenimiento del . .
opedzgga(dSOZS) de la silla tnicamente con la palanca y NO | S NG| S sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
P ’ el switch S105 su correcta
ejecucion
Revisar
N o dimiento para
Circuito eléctrico de e . . proce -
4 A |3 electrovalvula El freno hidraulico de giro se mantiene Nol st I nol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

Y120 abierto.

aplicado.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
procedimiento para
Relg K134 con Movimientos ] deshabilitados Por | vo | st [ No | s e_I mantenlrrllen_to del Trimestral | Especialista
bobina abierta escaleray relé K134 sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
. . Revisar
La escalera abajo no detiene el .
Switch de bloqueo | movimiento del equipo lo cual resulta glrﬁiﬁltg?;tigntgzg
de la escalera (S22) | perjudicial para la condicion de |[NO | SI | NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
puenteado. parqueo de la maquina, la escalera su correctg
puede impactar con el carbody. . L
ejecucion
Revisar
Switch de bloqueo procedimiento para
dg la es_calera (S22) | Movimientos ) deshabilitados Por | vo | st [ No | s e_l mantenlmllen_to del Trimestral | Especialista
abierto internamente | escalera y relé K134 sistema eléctrico y
0 gquemado. su correcta
ejecucion
Revisar
Electrovalvula de procedimiento para
frenado de giro Movimientos deshabilitados Por | vo | st [ No | s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

(Y120) con bobina
abierta.

escaleray relé K134

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
procedimiento para
ReIe_KlllA con Movimientos ] deshabilitados Por | vo | st [ No | s e_I mantenimiento del Trimestral | Especialista
bobina abierta. escaleray relé K134 sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
Bomba de arasa del No sube la presion de lubricacion del dReeV|S|on ﬂﬁlbf.lcs;igﬁ
: g sistema de corona enviando alarma en -
sistema SLS con . " . automatico, . -
. display de "Fallos del sistema de|NO | SI | NO | SI . Quincenal Mecénico
fuga interna o lubricacion d . ; inyectores, puntos y
véastago suelto. C;J ”C.ac,,'og € eggrana:;l mecanismo tiempos de
e Giro". Detectado por B46. lubricacion.
Bajo nivel de grasa | Aparece una alarma de "Deposito de Ningun
4 1 1 A por operacion grasa vacio de sistema lubricacion | NO | SI | NO | SI mantenimiento
normal. engranaje mecanismo de giro". programado
Revision del sistema
Bajo nivel de grasa N . de lubricacion
or practica Aparece una alarma de "Deposito de automatico
ingdeguada de grasa vacio de sistema lubricacion | NO | SI | NO | SI in ectores‘ untos Quincenal Mecénico
L engranaje mecanismo de giro". ny P y
mantenimiento. tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisién del sistema
El tanque de grasa se presuriza de lubricacion
Desfogue del tanque enerando vacio en el tanque automatico
de grasa obstruido genel " d Iy NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecanico
or contaminacion ocasionando sobre esfuerzo de la inyectores, puntos y
P " | bomba de grasa. tiempos de
lubricacion.
Bomba de grasa del | No incrementa la presion hidraulica In
sistema SLS des capaz de llevar grasa hasta el inyector | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
calibrada. mas lejano del circuito.
Vélvula reguladora Revision del sistema
de presion de la La bomba no trabaja y se emite la de lubricacion
pomba de grasa del alar_ma _,de fallo del_ sistema de No | st Inol s automatico, Quincenal Mecanico
sistema SLS dafiada | lubricacion de engranaje mecanismo inyectores, puntos y
en posicion abierta | de Giro". tiempos de
por contaminacion. lubricacion.
Se blogue la Y9a por suciedad que no Revisién del sistema
- : de lubricacion
Malla rota por fue retenida por la malla y el ciclo de automatico
2 A saturacion con lubricacion falla "fallo del sistema de | NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecanico
. e . h inyectores, puntos y
suciedad. lubricacion engranaje mecanismo de -
Giro" tlem_pos_ ) de
lubricacion.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS IE?S%L REéI(')IéAR
Sa | Se | Am | Op
Revisién del sistema
de lubricacion
Tanque de grasa Fuga de grasa en el techo del equipo. | NO | SI | SI | SI automatico, Quincenal Mecanico
roto inyectores, puntos y
tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
Tap&:{iﬂ ;akl)?grutz de Ingreso de suciedad y tierra a tanque gstométicglm ricacion
dgspués de una contaminando la grasa contenida, esto | NO | SI | NO | SI inyectores 'puntos y Quincenal Mecénico
intervencion. obstruye los inyectores y la Y9a. tiempos de
lubricacion.
Tapa de Wiggins de Revision del sistema
suministro de grasa de lubricacion
ausente por Los wiggins se ensucian y esa tierra al No | st Inol s automatico, Quincenal Mecanico
procedimiento cargarse grasa al tanque. inyectores, puntos y
inadecuado de tiempos de
relleno de grasa. lubricacion.
Revision del sistema
Filtro de llenado de No se filtra la grasa proveniente de los gstoméﬂc(;ubrlcacmn
grasa anulado camiones de relleno por ello puede | NO | SI | NO | SI inyectores ' puntos y Quincenal Mecanico
ingresar suciedad al tanque. tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Bajo nivel de grasa | La presion de la bomba de rellenado Revision del ?'S‘eff,‘a
L ot - de lubricacion
por disefio en el camion de suministro no es automatico
inadecuado de la | suficiente y no suministra grasa hasta | NO | SI | NO | SI invectores ’ untos Quincenal Mecénico
Manguera de el tanque por la longitud de la ny; P y
i tiempos de
llenado. manguera y su diametro. A
lubricacion.
Revision del sistema
L de lubricacion
Wiggins de llenado La grasa que permanece en la automatico
de grasa dangdo en manguera de rellenado se devuelve. NO | SE|NO | S inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
posicién abierta. -
tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
Sello de la bomba de de lubricacién
grasa ausente Fuga de grasa por unién entre bomba automatico, . L
después de una y tanque. NO | St SEy Sl inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
intervencion. tiempos de
lubricacion.
Tornillos de fijacion
de la bomba de La bomba queda suelta y su base de | \~ | g | NO | S Revisar ajuste de| . o Mecanico
grasa sueltos por fijacion se parte tornilleria

torque inadecuado.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisién del sistema
Mirilla de nivel de de lubricacion
10 grasa’ausente Ingresa suciedad _aI tanque de grasa Nnol st Inol st 10 automatico, Quincenal Mecanico
después de una contaminando el sistema. inyectores, puntos y
intervencion. tiempos de
lubricacion.
Se parte la manguera y se produce
Mangueras de una fuga de grasa, no aumenta la N
suministro de grasa | presion de la bomba y el ciclo de Ningdn
11 . S : NO | SI | SI | SI |11 | mantenimiento
a los inyectores de la | lubricacion no se cumple y se emite el rogramado
corona cristalizadas. | fallo. "Fallos del sistema de lubricacion prog
de engranaje mecanismo giro".
Tapa de puntos de Se p?rte I::\j manguera y se producle gewswn dlelbs_lsten]a
suministro de grasa una fuga ? grasa, no atljmgr;ta a e lubricacion
12 manual ausente pres_|on_'de a bomba y e ciclo de NO | SI | SI | SI |12 automatico, Quincenal Mecénico
d . lubricacion no se cumple y se emite el inyectores, puntos y
espués de una " . L .
- . fallo. "Fallos del sistema de lubricacion tiempos de
intervencion. - - e RSP
de engranaje mecanismo giro". lubricacion.
Mangueras de
suministro de grasa Revisar el
de los inyectores de | No se lubrica correctamente la corona procedimiento para In
13 | la corona a pifiones |y acelera su desgaste en dentado | NO | SI | NO | S| |13 |completar niveles y | Semestral ng.
S Confiabilidad
de lubricacion externo. su correcta
deteriorada ejecucion
internamente.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
M_angueras de Revisar el
suministro de grasa L
- Se sueltan las mangueras al procedimiento para
de los inyectores de - . Ing.
14 la corona a pifiones presurizarse y se produce fuga de [ NO | SI | SI | S| |14 | completar niveles y | Semestral Confiabilidad
oo grasa, la lubricacion es deficiente. su correcta
de lubricacion mal . .
ejecucion
ensambladas.
Se produce fuga de grasa, no aumenta Revision del S.'S‘eff,‘a
. L . de lubricacion
Anillos de los Tubos | la presién de la bomba y el ciclo de automatico
15 de bloques lubricacion no se cumple y se emite el [NO | SI | SI | SI |15 invectores ! untos Quincenal Mecanico
inyectores partidos. | fallo " Fallo del sistema de lubricacion tieym s P d)el
de engranaje mecanismo de giro". 1POS
lubricacion.
Se produce fuga de grasa, no aumenta
Sellos de Racores | la presion de la bomba y el ciclo de Ningudn
16 | de lineas de grasa | lubricacion no se cumple y se emite el [ NO | SI | SI | SI |16 | mantenimiento
cristalizados. fallo " Fallo del sistema de lubricacion programado
de engranaje mecanismo de giro".
Verificar
funcionamiento del
Filtro de llenado de Se demora el rocedimiento  de indicador de
17 | grasa saturado por P NO | SI | NO | SI |17 |saturacion del filtro | Trimestral Electricista

operacion normal.

rellenado por obstruccion.

de entrada al tanque
de grasa en casa de
maquinas.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sensor de nivel Aparece una alarma de "Deposito de glr?ﬁgﬁltg]rl:ierrr]ltignté) ?ig
3 A quemado o partido grasa vacio de. S|stema_lu"br|caC|0n NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
engranaje mecanismo de giro". su correcta
ejecucion
Revisién del sistema
Inyector SL-1 de La lubricacion es excesiva en la gﬁtoméﬂc(;ubncauon
grasa atascado en | corona y el contenido del tanque se | NO | SI | NO | SI . ! Quincenal Mecanico
- ) - inyectores, puntos y
posicién abierta consume rapido. tiempos de
lubricacion.
4 A
Revision del sistema
La lubricacion es excesiva en la de lubricacion
InyectorSLTl de corona y el contenido del tanque se | NO | SI | NO | SI automatico, Quincenal Mecanico
grasa mal calibrado. - inyectores, puntos y
consume rapido. tiempos de
lubricacion.
o . Revisar el
Pifidén de lubricacion lubri | dimi
obstruido No seI ubrica C(()jrrectamente adcoroga N N | proceI imiento Ipara | Ing.
5 A internamente con y acelera su desgaste en dentado | NO | S O| S completar niveles y | Semestra Confiabilidad
suciedad externo. su - correcta
' ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. s Revisar el
Pifién de lubricacion El pifion de Iub_r|~c’aC|on Se cae y se procedimiento para
artido por platina de atasca entre el pifion de |a trasmision y NO | SI | NO | SI completar niveles Semestral Ing.
P sujecri)én Zuelta los dientes de la corona haciendo que su p correctg Confiabilidad
se partan los dientes de la corona. ejecucion
No sube la presién de lubricacion del Rri\cl:lzgirmiento ara
Switch de presion | sistema de corona enviando alarma en gl mantenimient(?del
B46) Desconectado | display de "Fallos del sistema de |NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
sistema eléctrico
0 partido lubricacion de engranaje mecanismo su correthl
de Giro". Detectado por B46. - .
ejecucion
No sube la presion de lubricacion del
Switch de presion sistema de corona enviando alarma en In
) isplay de "Fallos del sistema de ealizar inic emestral e
6 A (B46) des CF;“bl'adO display de °Fall del si de| NO | SI | NO | S| Realizar PM Clini S ! Conflagilldad
lubricacion de engranaje mecanismo
de Giro". Detectado por B46.
No sube la presion de lubricaciéon del Rﬁ)‘g:g{miento ara
Switch de presion sistema de corona enviando alarma en Fe)I mantenimientc?del
P display de "Fallos del sistema de|NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

(B46) Mal calibrado.

lubricacion de engranaje mecanismo
de Giro". Detectado por B46.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
No corta por presion de lubricacion del EreC)\Q(seSirmiento para
- ; sistema de corona enviando alarma en C
C'rrggi'g; dBeA{GS ggicehnge display de "Fallos del sistema de |NO | SI | NO | SI g:sgfnrméenéﬁglg?godel Trimestral | Especialista
P " | lubricacion de engranaje mecanismo y
de Giro". Detectado por B46 su L correcta
' ' ejecucion
. Revisar
Tarjeta PLC L
guemada o No funciona el sistema de lubricacién glr%:igmltrgr:?;tigntg?jg
conexiones mal "Fallos del sistema de lubricacién de | NO | SI | NO | SI sistema _eléctrico Trimestral | Especialista
conectadas en la engranaje mecanismo de Giro". y
tarjeta su. correcta
ejecucion
Los tiempos de lubricacion no se Rﬁ)\g(segirmiento ara
Tarjeta PLC mal establecen correctamente segun 1a EI mantenimientopdel
- temperatura de trabajo de la maquina. | NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
calibrada. La lubricacién puede ser excesiva o sistema _ eléctrico y
- su correcta
deficiente. - L
ejecucion
Revisar
Switch de cambio de . pmced‘mi‘?”t.o para
parédmetros del PLC Los valores en display pueden ser NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

puenteado.

alterados con facilidad.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Joysiick de gio El mantenimierto dol
partido o con dafio | El equipo no gira. NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
eléctrico interno sistema  electrico 'y
’ su correcta
ejecucioén
Revisar
manual (526) parido | NO_ permie 1a_activacion de la £l mantenmiontd del | y
. lubricacion manual desde la cabinadel | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
o0 abierto sistema eléctrico y
. operador.
internamente. su correcta
ejecucion
7 A
Revisar
Circuito eléctrico del . S procedimiento para
. No permite la activacion de la S
Switch de engrase lubricaciéon manual desde la cabina del | NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista
manual (S26) sistema eléctrico y P
) operador.
abierto. su correcta
ejecucion
Revisar
Tarjeta PLC procedimiento para
8 A q_uemadaQ El sistema de lubricacion falla. NO | SI | NO | SI e_I mantenlmllen'to del Trimestral | Especialista
conexiones erréneas sistema eléctrico y
segun plano. su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
No sube la presion de lubricacion del Rewsg_r .
. . i d iando alarma en procedimiento  para
Switch de presion Zl_stelma de ccl)g)n”a en\(/:;aln ; de | N LN | el mantenimiento del Tri e iali
Mal calibrado. isplay de allos  del S|stema_ eNO| S O S sistema  eléctrico y rimestra specialista
lubricacion de engranaje mecanismo su correcta
de Giro". Detectado por B46. - L
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Relé K50 puenteado. El bald_e S€ bloguea debido a Ia falta NO | SI | NO | SI e_l mantenlmlen_to del Trimestral | Especialista
de lubricacion. sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
B
Revisar
Tarjeta PLC procedimiento para
qyemadag El baldg se bloquea debido a la falta No | st Inol si e_l mantenlmllen_to del Trimestral | Especialista
conexiones erréneas | de lubricacion. sistema eléctrico y
segun plano su correcta
ejecucion
El sistema no es capaz de subir la Revisar
. presién de lubricacion porque la procedimiento para
Electrovalvula de bomba envia toda Ia rasa el mantenimiento del
9 A venteo (Y9A) pegada g NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

en posicion abierta.

directamente al tanque y se produce "
Fallo del sistema de lubricacién de
engranaje mecanismo de giro"

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
- o rocedimiento para
Circuito eléctrico de i L p -
la electrovalvula de L_a presion. de lubricacion luego de NO | SI | NO | SI e_I mantenlrrllen_to del Trimestral | Especialista
- finalizar el ciclo no descarga al tanque. sistema eléctrico y
venteo (Y9A) abierto.
su correcta
ejecucion
Electrovalvula de Revisar
. procedimiento para
paso de aceite ala el mantenimiento del
bomba de grasa (Y9) | La bomba de lubricacién no se mueve. | NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
egada debido a sistema eléctrico y
p N su correcta
contaminacion - .
ejecucion
Revisar
Circuito eléctrico de 2{ ?ﬁgﬁg&?ﬁgmfzg
10 A la electrovélvula de | La bomba de lubricacion no se mueve. | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
venteo (Y9) abierto. y
su correcta
ejecucion
Revision del sistema
. . de lubricacion
Caja de conexiones automatico
de sistema de grasa | La bomba de lubricacion no se mueve. | NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecanico
aislada con agua myectores, puntos y
' tiempos de
lubricacion.
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisién del sistema
Bomba de grasa del gﬁtométicgubrlcauon
sistema CLS La bomba de lubricaciéon no se mueve. | NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecénico
defectuosa inyectores, puntos y
tiempos de
lubricacion.
Bajo nivel de grasa | Aparece una alarma de "Deposito de Ningdn
por operacién grasa vacio de sistema lubricaciéon | NO | SI | NO | SI mantenimiento
normal. central”. programado
2 1 A Revision del sistema
Bajo nivel de grasa " . de lubricacion
or practica Aparece una alarma de "Deposito de automatico
_porp grasa vacio de sistema lubricacion | NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecanico
inadecuada de N inyectores, puntos y
L Central". -
mantenimiento. tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
de lubricacion
Desfogue del tanque El tanque se presuriza al rellenar o automatico
de grasa obstruido vaciarlg P NO | SI | NO | SI invectores ! untos Quincenal Mecénico
por contaminacion. ’ ny P Y
tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Valvula reguladora Revision del sistema
de presion de la de lubricaciéon
b_omba de grasa del | La bomba de lubricacién no se mueve No | st Inol s gutomatlco, Quincenal Mecanico
sistema CLS dafiada | o lo hace lentamente. inyectores, puntos y
en posicion abierta tiempos de
por contaminacion. lubricacion.
Bomba de grasa del La bomba de lubricacion no se mueve Ing
5|stemf':1 CLS des o lo hace lentamente. NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
calibrada.
Manguergs de . Revisar el
lubricacion a Los pasadores no se lubrican dimi
pasadores de correctamente y se produce desgaste N Y | procel imiento Ipara | Ing.
cilindros de almejay | excesivo ocasionando juego axial y oS oS glcjmp etar n'ggrfjctg Semestra Confiabilidad
volteo rotas por mal | radial entre bujes y pines. - .
. ejecucion
enrutamiento.
Mangueras de
lubricacion a d lubri Revisar el
2 A pasadores de Los ~ pasadores no d s€ d ubrican procedimiento para |
cilindros de volteo correctamente y se produce desgaste NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral ng.
- excesivo ocasionando juego axial y Confiabilidad
rotas por practica : ; ; su correcta
. radial entre bujes y pines. - -
inadecuada de ejecucion
operacion.
Manguera de Los pasadores no se lubrican Rewsa_r . el
N procedimiento para
lubricacion de la correctamente y se produce desgaste . Ing.
. . : . ! NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral S
almeja rota por mal | excesivo ocasionando juego axial y su correcta Confiabilidad
enrutamiento. radial entre bujes y pines. ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Abrazaderas del Revision del s_lsten]a
-~ de lubricacion
Tubo de suministro | El tubo se parte y se produce una fuga automatico
de grasa entre boom | de grasa. "Fallo en sistema de|NO| Sl | SI | SI . ’ Quincenal Mecénico
h L 9e o inyectores, puntos y
y stick sueltas por | lubricacion central - d
vibracion tiempos . €
’ lubricacion.
Revisién del sistema
de lubricacion
Tanque de grasa . automatico, . .
roto Fuga de grasa en el techo del equipo. | NO | SI | SI | SI inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
Tapa del tanque de de lubricacion
grasa abierta Ingresa suciedad al tanque de grasa automatico, . L
después de una contaminando el sistema. NO | SE|NO | S inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
intervencion. tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
Se bloque la Y7a por suciedad que no de lubricacion
Malla rota por fue retenida por la malla y el ciclo de automatico
saturaqon con lubricacion falla "fallo del sistema de NO | SE|NO | S inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
suciedad. T " -
lubricacion Central tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tapa de Wiggins de Revision del sistema
suministro de grasa de lubricacion
ausente por Los wiggins se ensucian y esa tierra al automatico, . -
8 procedimiento cargarse grasa al tanque. NO | SIINO | S8 inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
inadecuado de tiempos de
relleno de grasa. lubricacion.
Revisién del sistema
) . de lubricacion
. No se filtra la grasa proveniente de los .
9 Filtro de llenado de . d I I d ols ol s 9 automatico, . | -
grasa anulado. camiones _edred er|10 por ello puede | N I | N | inyectores, puntos y Quincenal Mecéanico
ingresar suciedad al tanque. tiempos de
lubricacion.
Bajo nivel de grasa | La presiéon de la bomba de rellenado Revision del S.'S‘eﬁ?a
L ot - de lubricacion
por disefio en el camiéon de suministro no es automatico
10 inadecuado de la | suficiente y no suministra grasa hasta | NO | SI | NO | SI |10 |. ’ Quincenal Mecanico
; inyectores, puntos y
Manguera de el tanque por la longitud de la -
i tiempos de
llenado. manguera y su diametro. RSP
lubricacion.
Revision del sistema
Sello de la bomba de de lubricacion
11 grasa ausente Fuga de grasa por unién entre bomba ol st sl s 111 automatico, Quincenal Mecanico
después de una y tanque. inyectores, puntos y
intervencion. tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tornillos de fijacion
12 de la bomba de L“a b_gmba queda suelta y su base de Nol st Inol st 12 Rev]sar, ajuste de Mensual Mecanico
grasa sueltos por | fijacion se parte tornilleria
torque inadecuado.
Revision del sistema
Mirilla de nivel de de lubricacion
13 grasa ausente Ingresa suciedad _aI tanque de grasa Nol st Inol st 113 automatico, Quincenal Mecanico
después de una contaminando el sistema. inyectores, puntos y
intervencion. tiempos de
lubricacion.
Mangueras de | d
suministro de grasa Se parte la manguera y se produce
a los inyectores de la una fuga de grasa, no aumenta la Ningin
) presion de la bomba y el ciclo de .
14 | parte interna de la lubricacién no se cumple y se emite el NO | SI | SI | SI |14 | mantenimiento
coronay fallo. "Eallos del sist de lubricacié programado
aditamentos allo. "Fallos del sistema de lubricacion
cristalizadas de engranaje mecanismo giro".
Mangueras de
L Se parte la manguera y se produce .
suministro de grasa Revisar el
de los inyectores a una_]‘uga d? grasa, no alljmgr;ta la procedimiento para
15 los puntos de pres'|on',de a bomba y e ciclo de NO | SI | SI | SI |15 |completar niveles y | Semestral I.ng:'
o lubricacion no se cumple y se emite el Confiabilidad
lubricacion " . L su correcta
deteriorada fallo. FaIIo_s del S|ste_ma de_ lubricacién ejecucion
internamente de engranaje mecanismo giro".
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA DELAFALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Mangueras de Se parte la manguera y se produce Revisar ol
suministro de grasa | una fuga de grasa, no aumenta la procedimiento para
16 de los inyectores a pres_ién_fje la bomba y el ciclc_) de NO | si | si | sI |16 |completar niveles y | Semestral I_ng:_
los puntos de lubricacion no se cumple y se emite el su correcta Confiabilidad
lubricacion mal fallo. "Fallos del sistema de lubricacion eiecucion
ensambladas. de engranaje mecanismo giro". ]
Revisar el
Filtro de llenado de Se demora el procedimiento de procedimiento para In
17 | grasa saturado por rellenado por obstrugcic')n NO | SI | NO | SI |17 | completar niveles y | Semestral Confiagilidad
operacion normal. P ’ su correcta
ejecucion
Tapa de puntos de | Se produce fuga de grasa, no aumenta (I;\’gwsmn dlﬁlbﬁf;i:‘gﬁ
suministro de grasa |la presion de la bomba y el ciclo de automatico
18 manual ausente lubricacién no se cumple y se emite el |[NO | SI | SI | SI |18 invectores ’ untos Quincenal Mecénico
después de una fallo " Fallo del sistema de lubricacion ny P dy
intervencion. Central". tiempos . €
lubricacion.
Se produce fuga de grasa, no aumenta 5:\"5'0” dlﬁlbf‘l's;igﬁ
Anillos de los Tubos | la presién de la bomba y el ciclo de automatico
19 de bloques lubricacion no se cumple y se emite el |[NO | SI | SI | SI |19 invectores ’ untos Quincenal Mecénico
inyectores partidos. | fallo " Fallo del sistema de lubricacion ny P Y
Central". “em.pos. . de
lubricacion.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
. Aparece una alarma de "Deposito de procedlmlgngo para
Sensor de nivel . . o el mantenimiento del . .
3 A - grasa vacio de sistema lubricacion | NO | SI | NO | SI ) P Trimestral | Especialista
quemado o partido central® sistema eléctrico y
’ su correcta
ejecucion
Revision del sistema
Invector SL-1de | L@ lubricacion es excesiva en los de lubricacion
Y equipos pasadores y bujes. El automatico, . -
grasa atascado en ido  del NO | SI | NO | SI . Quincenal Mecénico
osicion abierta cpn_tenl o del tanque se consume inyectores, puntos y
P répido. tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
La lubricaciébn es excesiva en los de lubricacion
Inyector SL-1 de equipos pasadores y bujes. El automatico, . L
4 A grasa mal calibrado. | contenido del tanque se consume NO | SE|NO | S inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
répido. tiempos de
lubricacion.
Revision del sistema
Inyector SL-11 de La lubricaciébn es excesiva en los de lubricacion
equipos pasadores y bujes. EI automatico, . .
grzZ?C?gﬁS:;ga:n contenido del tanque se consume NO | SE|NO | S inyectores, puntos y Quincenal Mecanico
P ’ rapido. tiempos de
lubricacion.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revision del sistema
La lubricacion es excesiva en los de lubricacion
InyectorSL-_ll de equipos pasadores y bujes. EIl No | st Inol si gutomatlco, Quincenal Mecanico
grasa mal calibrado. | contenido del tanque se consume inyectores, puntos y
réapido. tiempos de
lubricacion.
Revisar
) . dimiento para
Switch de cambio de ) proce o
parametros del PLC LIOS \éalores fen .qu'sglay pueden ser NO | SI | NO | SI e_l mantenlrlnllen_to del Trimestral | Especialista
uenteado alterados con facilidad. sistema eléctrico y
P ’ su correcta
ejecucion
Revisar
. L No sube la presion de lubricacion del procedimiento para
Switch de presion ; | iand | | S del
(B43) desconectado sistema central enviando alarma en NO | SI | NO | SI ¢ mantenlr‘qlen_to ®| Trimestral Especialista
. display de "Fallos del sistema de sistema eléctrico y
0 partido L .
lubricacion Central su correcta
5 A ejecucion
No sube la presion de lubricacion del
Switch de presion | sistema central enviando alarma en . - Ing.
des calibrado. display de "Fallos del sistema de NO | St I NO | S Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
lubricacion Central”
Revisar
No sube la presion de lubricacion del procedimiento para
Switch de presion | sistema central enviando alarma en No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

(B43) Mal calibrado.

display de "Fallos del sistema de
lubricaciéon Central”

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
No sube la presién de lubricacion del procedimiento para
Circuito del switch de | sistema central enviando alarma en el mantenimiento del . -
. . . " h NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
presion abierto. display de "Fallos del sistema de sistema eléctrico y
lubricacion Central” su correcta
ejecucioén
Revisar
Tarjeta PLC £l mantenimiento do
guemada o conexion | El sistema de lubricacion falla. NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
- ’ sistema eléctrico y
errénea segun plano
su correcta
ejecucion
. L Revisar
Los tiempos de lubricacion no se dimi
. establecen correctamente segun la plroce |m|(_ant_0 pecajrall
Tarjetg PLC mal temperatura de trabajo de la maquina. | NO | SI | NO | SI el mantenlmllen_to €1 Trimestral Especialista
calibrada. N : sistema eléctrico y
La lubricacién puede ser excesiva o
deficiente su L correcta
' ejecucion
Revisar
) . rocedimiento para
Switch de cambio de . p -
parametros del PLC Los valores en display pueden ser NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

puenteado.

alterados con facilidad.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Switch de engrase . | vacion de | procedimiento para
manual (S24) partido INO ) pe_rfmte a | actlvacllon de al el mantenimiento del ) | iali
o abierto ubricacién manual desde la cabina del | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestra Especialista
. operador.
internamente su correcta
ejecucion
6 A
Revisar
Circuito eléctrico del . o procedimiento para
. No permite la activacion de la S
Switch de engrase lubricaciéon manual desde la cabina del | NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista
manual (S24) sistema eléctrico y P
) operador.
abierto. su correcta
ejecucion
Revisar
rajeapic | » e g | -
guemada o conexion | El sistema de lubricacion falla. NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
A A sistema eléctrico y
errénea segun plano
su correcta
ejecucion
7 A
Revisar
No sube la presion de lubricacion del procedimiento para
Switch de presion | sistema central enviando alarma en No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

Mal calibrado.

display de "Fallos del sistema de
lubricacion Central”

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS IlEllquﬁgL REéI(')IéAR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
procedimiento para
Relé K50 puenteado. El balde no se_’bloquea debido a la NO | SI | NO | SI e_l mantenln}len_to del Trimestral | Especialista
falta de lubricacion. sistema eléctrico y
su correcta
ejecucioén
B
Revisar
Tarieta PLC No sube la presion de lubricacion del procedimiento para
! .. | sistema central enviando alarma en el mantenimiento del . .
guemada o conexion | . N . NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
errénea seadn plano display de "Fallos del sistema de sistema eléctrico y
gunp lubricacion Central” su correcta
ejecucion
El sistema no es capaz de subir la Revisar
Electrovalvula de presion de lubricacién porque la procedimiento para
venteo (Y7A) pegada bomba ~envia foda la grasa NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista
en posicion aFl)Jig Ha directamente al tanque y se produce " sistema eléctrico y P
P " | Fallo del sistema de lubricacién su correcta
central" ejecucion
8 A
El sistema no es capaz de subir la Revisar
o s presién de lubricacion porque la procedimiento para
Circuito ele’ctrlco de bomba envia toda la grasa el mantenimiento del . .
la electrovalvula de . .| NO| SI [ NO| SI . P Trimestral | Especialista
venteo (Y7A) abierto directamente al tanque y se produce sistema eléctrico y
" | Fallo del sistema de lubricacién su correcta
central" ejecucion
. Revisar
Elsicgg\ggﬁf geia procedimiento para
P Ny el mantenimiento del . .
9 A bomba de grasa (Y7) | La bomba de lubricacion no se mueve | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

pegada debido a
contaminacion

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Circuito eléctrico de glrciﬁgﬁltg]rll?rrr]]ti:nté)?jg
la electrovalvula de | La bomba de lubricacién no se mueve | NO | SI | NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
venteo (Y7) abierto. y
su correcta
ejecucion
Revision del sistema
Caja de conexiones gstométicc:w ricacion
de sistema de grasa | La bomba de lubricacién no se mueve | NO | SI | NO | SI . ’ Quincenal Mecénico
aislada con aqua inyectores, puntos y
gua. tiempos de
lubricacion.
Rodamientos (Hub) Rﬁ)\g(segirmiento aS
del ventilador Se presenta ruido y fuga de aceite del nol st | sl s (F:)om letar nivele?s Semestral Ing.
desgastados por HUB su p correctg Confiabilidad
operacion normal. - .
ejecucion
Tornillos de guardas . i Realizar rutina de
5 1 1 A sueltos operacion Se presenta vibracion en la guarda y |\ | g| | NO | s verificacion de | Semestral Mecénico
grietas en los orificios de sujecion
normal. torques.
Tornillos de sujecion
del hub del Se produce vibracion excesiva y se Revisar ajuste de
ventilador sueltos p ) y NO | SI | NO | SI isar g Mensual Mecénico
parten los tornillos. tornilleria
por torque
inadecuado.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Estrias del Eje del El hub de ventilador no gira al recibir la Ningun
Hub del ventilador . . _
energia rotacional del motor de|NO | SI | NO | SI mantenimiento
desgastadas por ventilador rogramado
operacién normal. : prog
Sellos retenedores Ningan
del e\J/(;r?tﬁngrb del Elbrigzgiégo contiene el aceite de No | st Inol s mantenimiento
cristalizados. programado
Rodamientos (Hub) Er?)\::lzgirmiento pag
del ventilador Se produce des alineamiento vy . Ing.
desgastados por vibracion excesiva en el ventilador. NO | SE|NO | S completar niveles y | Semestral Confiabilidad
N su correcta
falta de lubricacion. . L
ejecucion
Aspas del ventilador . Revision de aspas y
artidas por Se desbalancea el sistema y no opera juego en
P por correctamente, se dafian rodamientos | NO | SI | NO | SI ventiladores Quincenal Mecanico
remaches partidos d Lei incinal
or fatiga y se desgasta el eje. principales,
p . auxiliares y PTO
Enfriador de aceite No se enfria correctamente el aceite Ningdn
principal obstruido hidrauli NO | SI | NO | SI mantenimiento
. idraulico.
internamente programado
2 A Revisar el
Enfriador de aceite | El intercambio de calor no se realiza procedimiento de
principal obstruido | correctamente porque se genera|NO | SI | NO | SI lavado del equipo en | Semestral | Especialista

externamente

turbulencia.

PM y su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
vallacecoecor |10, PS8 Lo e 56 e 2
obstruida con objeto cual se produce calentamiento pen el NO | SI | NO | SI mantenimiento
extrafio. aceite P programado
Enfriador de aceite | Se produce fuga de aceite vy Revisar ajuste de . P
principal roto obstruccién del mismo por suciedad. NO | Sty st sl tornilleria Quincenal Mecanico
Revisar
Enfriador de aceite La eficiencia del sistema baja por falta periédicamente Ing
anulado por falta de de panel de enfriamiento. NO | SI | NO | SI stock minimo de Anual Confiabilidad
repuesto. repuestos en
bodega
La mayor cantidad de aceite va al Rﬁ)\g(segirmiento ara
Electrovalvula Y101 |tanque hidraulico y no a |los EI mantenimientc?del
dafiada en posicion | enfriadores por lo que se calienta| NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
abierta. rapidamente y sale alarma. "alta su correct;
temperatura de aceite hidraulico". - i
ejecucion
La mayor cantidad de aceite va al
Vélvula dindmica |tanque hidraulico y no a los In
dafiada en posicion | enfriadores por lo que se calienta| NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
abierta. rapidamente y sale alarma. "alta
temperatura de aceite hidraulico".
Revisar
Sensor de Aparece alarma " fallo en canal de procedimiento  para
temperatura B15 vigilancia para temperatura de aceite | NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

desconectado o con
falla interna eléctrica

hidraulico”

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Tarjeta PLC Aparece alarma " fallo en canal de procedlmn_ent_o para
i A - : el mantenimiento del . o
9 | quemada o conexion | vigilancia para temperatura de aceite | NO | SI | NO | SI | 9 | _ P Trimestral | Especialista
- ’ A A sistema eléctrico y
errénea segun plano | hidraulico
su correcta
ejecucion
La mayor cantidad de aceite va al
Valvula de alivio del |tanque hidraulico y no a los In
10 | tubo colector dafiada | enfriadores por lo que se calienta| NO | SI | NO | Sl |10 | Realizar PM Clinic Semestral ng.
o : P N Confiabilidad
en posicion abierta. | rapidamente y sale alarma. "alta
temperatura de aceite hidraulico".
Valvula reguladora
de presion de Se presenta bajas RPM en In
11 ventiladores des ventiladores y alta temperatura de | NO | SI | NO | Sl |11 | Realizar PM Clinic Semestral Confiagilidad
calibrada por aceite hidraulico.
contaminacion.
Valvula anti retorno
12 c_iel motor~del El motor de ventilador no gira NO | SI | NO | SI |12 | Realizar PM Clinic Semestral Ing.
ventilador dafiada en Confiabilidad
posicién abierta.
Enfrla_dor roto por La presién de aceite hidraulico es
ausencia de la placa superior a la que soporta el enfriador Ing
13 reducto’ra de flujo por lo cual rompe el panel al ingresar NO | SI | NO | SI |13 | Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
después de una ) L
- = sin reduccién de caudal.
intervencion.
Acumulador del Los picos de presion provenientes de
colector de retorno los diferentes retornos no son In
14 . absorbidos y pasan directamente al | NO | SI | NO | SI |14 | Realizar PM Clinic Semestral ng.
descargado o abierto - - - Confiabilidad
; enfriador produciendo grietas en el
internamente mismo
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Electrovalvula de Los ventiladores se van a maximas Rreo\clzlzgirmiento ara
control de velocidad | RPM, se genera alto ruido vy 2| mantenimientcl‘odel
15 | del ventilador (Y6A - | temperatura de aceite baja lo cual es [ NO | SI [ NO | SI |15 0. Lo Trimestral | Especialista
. = o sistema eléctrico y
Y6B) con bobina perjudicial para la succion de las su correcta
abierta bombas hidraulicas. ejecucion
Vélvula de velocidad | Los ventiladores se van a maximas
media de los RPM, se genera alto ruido vy In
16 ventiladores temperatura de aceite baja lo cual es | NO | SI | NO | SI |16 | Realizar PM Clinic Semestral N9
LU > S o Confiabilidad
principales dafiada | perjudicial para la succion de las
en posicion abierta. | bombas hidraulicas.
Empaque del
enfriador de aceite | Se produce turbulencia causada por el Ningdn
17 auxiliar ausente flujo desigual en el enfriador. ElI|NO | SI | NO | SI |17 | mantenimiento
después de una enfriador pierde eficiencia. programado
intervencion.
Empaque del
enfriador de aceite | Se produce turbulencia causada por el Ningudn
18 | auxiliar desgastados | flujo desigual en el enfriador. EI| NO| SI | NO | SI |18 | mantenimiento
por operacién enfriador pierde eficiencia. programado
normal.
Vélvula dinamica des | Se produce calentamiento en el aceite In
19 calibrada por hidraulico ya que la mayoria del aceite | NO | SI | NO | SI |19 | Realizar PM Clinic Semestral ng.
L ) Confiabilidad
operacion normal. | para directamente al tanque.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Base del ventilador Los enfriadores se caen dentro del
- compartimiento dafiando las Revisar ajuste de . o
20 d,eiéénf;'ﬁ%‘t’; mangueras y produciendo fuga de NO | SI| SISt 120 tornilleria Quincenal Mecanico
P P aceite.
R - Revisar
Circuito eléctrico del -~
Sensor de Aparece alarma " fallo en canal de glrﬁiﬁltg?;tigntgzg
1 temperatura de vigilancia para temperatura de aceite |[NO | SI | NO | SI | 1 sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
aceite hidraulico hidraulico". El equipo no enciende y
abierto. su N correcta
ejecucioén
Transductor del Revisar
sensor de | " fall | d procedimiento para
temperatura de A_pfallrecg alarma alo en canal de el mantenimiento del . | iali
2 aceite hidraulico vigi gnqa"para temperatura_de aceite [ NO| SI [NO| SI | 2 sistema  eléctrico y Trimestra Especialista
- | hidraulico". El equipo no enciende
guemado o con dafio su correcta
electronico interno ejecucion
3 A
Revisar
Sensor de Aparece alarma " fallo en canal de procedimiento  para
3 temperatura 315 vigilancia para temperatura de aceite |[ NO | SI [ NO | SI | 3 e_l mantenimiento del Trimestral | Especialista
quemado o abierto AP . . sistema eléctrico y
) hidraulico". El equipo no enciende
internamente. su correcta
ejecucion
Revisar
Display apagado o . . procedimign?o para
4 mal conectado al E.I €Qquipo no enciende y no se puede NO| SI [NO| SI | 4 e_l mantenlm'len_to del Trimestral | Especialista
PLC segin plano visualizar la alarma en display sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Conexion entre PLC El equipo no enciende y no se puede glr?'rﬁggltz]r:?rgtigntgzg
y Display abierta o ) . ! NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
errénea segun plano visualizar la alarma en display sistema eléctrico y
su correcta
ejecucioén
Revisar
El equipo no es capaz de bloquear los procedimiento para
. movimientos cuando la temperatura de el mantenimiento del . .
B Relé K50 puenteado. aceite esta por encima de los 85 NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
grados su correcta
ejecucion
Revisar el correcto
Filtro saturado por | Las particulas superan el bypass y funcionamiento  de . .
operacion normal. | Caen en el filtro de 200micras NO | SE | NO | S sensores y Quincenal Electricista
transductores.
4 A
Valvula bypass Las particulas superan el bypass y Ningdn
dafiado EN POSICION | ~aen en el filtro de 200micras NO | SE|NO | S mantenimiento
abierta. programado
Revisar
) Las bombas no llegan a Qmax cuando procedimiento para
Valvula Y17A ; s el mantenimiento del . o
5 A el aceite hidraulico llega a una|NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
defectuosa. sistema eléctrico y

temperatura de 40 Grados centigrados

su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
. Las bombas se van a Qmax si proced|m|gn§o para
Valvula Y17A | d . el mantenimiento del . | iali
puenteada. alcanzar templteral_tyra Ie t<))pe[JaC|0n NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestra Especialista
esto causa cavilacion en las bombas su correcta
ejecucioén
. El equipo es muy lento antes de
Vélvula reguladora -2
de presion (X3) de alcanzar temperatura  de operacion | 5 | g1 | NO | Sl Realizar PM Clinic Semestral Ing.
. : incapaz de moverse porque la presion Confiabilidad
piloto des calibrada. PP
X3 es inferior a 15 grados
Vélvula reguladora La pre‘sg_n‘plor encllmabde bl? Grados
de presion (X3) mal es perjudicial para las bombas porque ‘ N Ing
calibrada por encima trabajan a presion superior antes de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
de 1r7) bar los 40 grados centigrados esto causa
' cavitaciéon en las bombas
Revisar
Switch diferencial de ite al do el filtro d p{oced'm'?”‘.o pe(ajrall
resion dafiado en No se emite alarma cuando el filtro de NO | SI | NO | SI € mantemm'len_to €| Trimestral Especialista
presion . retorno se satura sensor B25 sistema eléctrico y
posicion abierta.
su correcta
ejecucion
6 A
Revisar
A o dimiento para
Circuito eléctrico del . ) proce -
switch diferencial de No se emite alarma cuando el filtro de No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

presion abierto.

retorno se satura sensor B25

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Conexion entre PLC . ) pf°°ed'm"?”t.° para
) ; No se emite alarma cuando el filtro de el mantenimiento del . .
y Display abierta o 2 NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
errénea segn plano retorno se satura sensor B25 sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
Revisar
Display apagado o Bl mantenimients del
mal conectado al No emite ninguna alarma NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
PLC segn plano sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
Bomba de No bombea el flujo de aceite necesario In
ventiladores para que los ventiladores principales | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral ng-
Confiabilidad
defectuosa operen correctamente.
. ... | Se produce des alineamiento en eje de
Tornillos de sujecion la bomba de ventiladores degradando . .
de la bomba sueltos Revisar ajuste de -
or toraue la bomba prematuramente, fuga de | NO | SI | SI Sl tornilleria Mensual Mecéanico
P d qd aceite de PTO por sello de bomba de
7 A inadecuado. ventiladores.
Revisar
periédicamente  la
Manauera de presion Fuga de aceite hidraulico y baja ejecucion del
9 rota P presion de aceite hacia los motores de | NO | SI | SI | SI procedimiento de | Semestral | Especialista
ventiladores. cambio de
mangueras
hidraulicas
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Ingresa aire al sistema causando Sgé%%%?]meme dﬁ
Manguera de cavitacion en la bomba vy baja J s o
o B . NO | SI | NO | SI | 4 |procedimiento de | Semestral | Especialista
succion rota velocidad en ventiladores, se degrada cambio de
prematuramente la bomba. mangueras
hidraulicas
Linea de succioén de :
la bomba de Reyllse}r
ventiladores pgzrlodl_c,amente la
obstruida La bomba no succiona aceite y los ejecucion del
internamente ventiladores no giran y NO | SI | NO | SI | 5 |procedimiento de | Semestral | Especialista
< g cambio de
después de una manqueras
intervencion con hidrégulicas
objeto extrafio.
Bomba de No suministra la presién necesaria In
B ventiladores mal | ilad presior | NO | SI | NO | SI | 1 |Realizar PM Clinic Semestral Confi gzl'd d
calibrada. para los ventiladores principales. onfiabilida
Motor del ventilador | Se produce fuga interna y baja Ningudn
desgastado velocidad producto de la perdida|NO | SI | SI | SI | 1 | mantenimiento
internamente. interna de aceite. programado
8 A
Mangueras de motor Ningdin
de ventilador Fuga de aceite, baja velocidad del L
cristalizadas o motor de ventilador. NO | St} SISl 2 | mantenimiento
partidas. programado
Enfriador de aceite | El aceite no fluye por lo cual no hay -
del sistema del PTO | circuito de enfriamiento y aparece N Y Ll ng”n. .
2 1 A obstruido alarma "Alta temperatura de aceite o|s oS mrﬁntr(;?r'gé%mo
internamente. engranaje de bombas" prog
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Motor del ventilador | El motor no gira a la velocidad Ningdn
del PTO desgastado | necesaria y baja la eficiencia del | NO | SI | NO | SI mantenimiento
internamente. sistema. programado
Enfriador de aceite ia eficiencia del si Rewsg_r . del
del sistema del PTO Baja eficiencia del sistema y aparece procedimiento e o
obstruido alarma "Alta temperatura de aceite | NO | SI | NO | SI lavado del equipo en | Semestral | Especialista
externamente engranaje de bombas" PM y su correcta
’ ejecucioén
Aspas del ventilador Baja eficiencia del sistema y aparece Revision de aspas y
deIpPTO artidas por alarma "Alta temperatura de aceite juego en
abrasﬁén con P engranaje de bombas", des| NO | SI | NO | SI ventiladores Quincenal Mecanico
material particulado alineamiento y desgaste excesivo del principales,
P eje del motor de ventilador. auxiliares y PTO
Vélvula reguladora . :
- Se produce baja velocidad en motor
de presion de los . " . . Ing.
; de ventilador y "Alta temperatura de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral e
ventiladores del PTO . ‘e de bombas" Confiabilidad
des calibrada. aceite engranaje de bombas
Valvula reguladora . .
- Se produce baja velocidad en motor
de presion de los . " . - Ing.
’ de ventilador y "Alta temperatura de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral S
ventiladores del PTO . ? . Confiabilidad
mal calibrada. aceite engranaje de bombas
Valvula anti Tomar muestras de
cavitacion del motor . aceite
del ventilador del ,I,EI motor no gira. y aparece alarmg, periédicamente y . Ing.
PTO dafiada en Alta temperatura de aceite engranaje | NO | SI | NO | SI hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad

posicion abierta por
contaminacion.

de bombas"

estado del
componente.
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
vt e poceamenc - ge :
ventilador mal El motor gira en direccion contraria. NO | SI | NO | SI ! Semestral 9
; componentes Confiabilidad
instalado.
mayores y su
correcta ejecucion.
Base d_el ventllaq_or El p_anel ho esté fijado correctamente y Revisar ajuste de o
del enfriador auxiliar | la vibracion fractura el panel en pocos | NO | SI | NO | Sl N Mensual Mecénico
. tornilleria
PTO rota dias.
Sensor de Revisar
temperatura de Se muestra en el display el mensaje procedimiento para
p "Falla en el canal de monitoreo de el mantenimiento del . .
aceite de PTO . . NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
. temperatura de aceite del engranaje 1 sistema eléctrico y
guemado o abierto del PTO" su correcta
internamente. ) L
ejecucion
Transductor del Revisar
sensor de Se muestra en el display el mensaje procedimiento para
temperatura de "Falla en el canal de monitoreo de el mantenimiento del . .
2 A aceite de PTO temperatura de aceite del engranaje 1 NO | SE | NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
quemado o con falla | del PTO" su correcta
eléctrica interna ejecucion
Revisar
procedimiento para
Bocina quemada o No emite sonido alguno. NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

desconectada.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Conexion entre PLC Se muestra en el display eI_ mensaje procedimigntp para
) ; "Falla en el canal de monitoreo de el mantenimiento del . .
y Display abierta o d ite del . NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
errénea segin plano temperatura de aceite del engranaje 1 sistema eléctrico y
del PTO" su correcta
ejecucioén
No se visualiza la alarma por fallo en Rreo\clzlzgirmiento ara
Display apagado o | el canal de vigilancia para el PTO pero gl mantenimient(fdel
mal conectado al puede apagar el motor por alta|NO | SI | NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
PLC segun plano | temperatura y se emite alarma por su correctg
medio de la bocina. . L
ejecucion
Baja la eficiencia del sistema de
Motor del ventilador | enfriamiento por bajas RPM en el Ninadn
del enfriador auxiliar | ventilador, aumenta el retorno al No | st [ nol s mar?tenimiento
desgastado tanque hidraulico. Se degrada el motor rogramado
internamente. del enfriador principal por alta prog
temperatura.
3 1 A
Vaélvula anti
C?j\glt?/(:gtri‘lgg(lnpdoetlm El motor del ventilador no gira y se In
; - eleva la temperatura del aceite del | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral ng.
enfriador auxiliar Confiabilidad

dafiada en posicion
abierta.

motor de ventilador principal.
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Vélvula reguladora
de presién de los Bajan las RPM del ventilador y la In
ventiladores eficiencia del sistema de enfriamiento | NO | SI | NO | SI | 3 | Realizar PM Clinic Semestral N9
. P Confiabilidad
auxiliares des auxiliar.
calibrada.
Cufia del eje del
ventilador del El motor gira pero el aspa no por lo Ningun
enfriador auxiliar cual la eficiencia del sistema de|NO | SI | NO| SI | 1 | mantenimiento
desgastada por enfriamiento auxiliar no es adecuada. programado
operacion normal.
Tornillos de sujecion Se produce alta vibracion lo cual
2 A del ventilador auxiliar influye en un desgaste acelerado del Revisar ajuste de
motor de ventilador auxiliar, baja la|NO | SI | NO | SI | 2 isar 2 Mensual Mecanico
sueltos por torque L ) o tornilleria
. eficiencia del sistema de enfriamiento
inadecuado .
auxiliar.
Base del ventilador | Exceso de vibracion en el componente Revisar aiuste de
del enfriador auxiliar | lo cual produce grietas en el panel de |[NO | SI | SI | SI | 3 tornilleria ! Mensual Mecénico
rota enfriamiento y fuga de aceite.
Tomar muestras de
) - . aceite
Enfriador auxiliar de | El aceite no fluye por lo cual no hay ericdicamente In
3 A aceite obstruido circuito de enfriamiento y aparece [NO| SI |[NO | SI | 1 E o 3{ Quincenal fi gil.
internamente alarma acer seguimiento al Confiabilidad
estado del
componente.
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SIS SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tomar muestras de
Enfriador auxiliar de El flujo de aire no es uniforme y se aceite
. - crea turbulencia en el panel, baja la periédicamente y . Ing.
aceite obstruido ficienci |'si friami NO | SI | NO | SI h - | Quincenal fiabii
externamente eficiencia del sistema de enfriamiento acer seguimiento al Confiabilidad
auxiliar. estado del
componente.
Empaque del' El flujo de aire no es uniforme y se .
enfriador de aceite ; . Ningun
i~ escapa el flujo por las uniones del o
auxiliar ausente I dismi | ficiencia  del NO | SI | NO | SI mantenimiento
después de una panel, cisminuye 'a eficiencia —de programado
intervencion sistema de enfriamiento auxiliar.
Empaque del_ El flujo de aire no es uniforme y se N
enfriador de aceite escapa el flujo por las uniones del Ningun
auxiliar desgastados pane‘I) dismir{uyg la_eficiencia del NO | SI | NO | SI mantenimiento
pornc;ﬁ;rglcmn sistema de enfriamiento auxiliar. programado
Revisar Sistema de
Compresor con Se eleva la temperatura en la cabina aire acondicionado, Técnico en
desgaste interno o | del operador haciendo inoperante el | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; -
. Refrigeracion
guemado. quipo. mangueras y
presiones de trabajo
6 1 1 A
Tomar muestras de
Condensador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
internamente con eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | SE|NO | S hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
suciedad. estado del
componente.
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Base del compresor Se produce vibracion en el compresor, Realizar rutina de
. .- | acelera el desgaste del componente y e, L
partida por operacién o NO | SI | NO | SI verificacion de | Semestral Mecénico
se parten los fittings de las mangueras
normal. torques.
en la llegada al compresor.
Revisar Sistema de
Valvula de No hay fluo de refrigerante aire acondicionado, Técnico en
expansion obstruida | correctamente y el sistema no es|NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal Refri i
. - efrigeracion
internamente. eficiente. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro secador Ingresa humedad al sistema de aire acondicionado, Técnico en
saturado por refrigeracion degradando la valvula de | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal Refrigeracion
operacion normal. | expansion mangueras y 9
presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
obstruido Nq 'hay'lnterca_mblo de calor' y paja la No | st Inol s perlodlcamz'ant'e y Quincenal I.ng:'
externamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. hacer seguimiento al Confiabilidad
contaminacion. estado del
componente.
Revisar Sistema de
Ventilador del No hay intercambio de calor y baja la aire _acondicionado, Técnico en
evaporador S ) 2 NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; i
quemado. eficiencia del sistema de enfriamiento. mangueras y Refrigeraciéon

presiones de trabajo
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F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El sistema no regula la temperatura y Revisar Sistema de
Termostato el panel de enfriamiento se obstruye aire acondicionado, Técni
. . e . écnico en
8 | quemado o abierto | por exceso de frio, la eficiencia del | NO | SI | NO | SI | 8 |compresores, Quincenal ; -
. . ; . ) Refrigeracion
internamente. sistema baja haciendo inoperante el mangueras y
equipo. presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro acumulador | Baja la eficiencia del sistema de aire acondicionado, .
: i . Técnico en
9 saturado por refrigeracion y el compresor se|NO | SI | NO | SI | 9 | compresores, Quincenal : -
L Refrigeracion
operacion normal. | degrada por humedad. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
Fusible 2Q1 El compresor se apaga y el aire Elrc;ggﬁltgrllmtigntong
10 dlsparado por sobre acondicionado no funciona. NO | SI | NO | SI |10 sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
corriente o quemado.
su correcta
ejecucion
Revisar Sistema de
Switch de encendido aire acondicionado, Técnico en
11| AJ/A con defecto en | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |11 | compresores, Quincenal Refri P
AN efrigeraciéon
el circuito interno. mangueras y
presiones de trabajo
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Switch de control de Revisar Sistema de
velqmdad del Las velocidades del sistema de aire aire acondicionado, . Técnico en
12 ventilador con e, : NO | SI | NO | SI |12 | compresores, Quincenal ; -
A acondicionado no cambian. Refrigeracion
defecto en el circuito mangueras y
interno. presiones de trabajo
Switch de presién de Revisar Sistema de
| de p El control de presién del sistema no aire acondicionado, L
bajay de alta . Técnico en
13 protege el compresor lo cual degrada | NO | SI | NO | SI |13 | compresores, Quincenal ; -
atascado en una ) Refrigeracion
i, el sistema. mangueras y
sola posicion. ; .
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Circuito eléctrico del aire acondicionado, Técnico en
14 | aire acondicionado | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |14 | compresores, Quincenal ; -
; Refrigeracion
abierto. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Relés del aire aire acondicionado, Técnico en
15| acondicionado con | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |15 | compresores, Quincenal ; -
. ) Refrigeraciéon
bobina abierta. mangueras y
presiones de trabajo
. Revisar Sistema de
Aceite de compresor . . g
contaminado con Hay desgaste |n_terno en eI_ compresor aire acondicionado, _ Técnico en
16 material del por lo cual be_ua el rendlmlent'o del | NO | SI | NO | SI |16 | compresores, Quincenal Refrigeracion
sistema y hace inoperante el equipo mangueras y
compresor. ; .
presiones de trabajo
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Se escapa el refrigerante y no aire acondicionado, Técnico en
17 | Filtro secador roto. | funciona correctamente el sistema de | NO | SI | NO | SI |17 | compresores, Quincenal ; i
- ., : Refrigeracion
refrigeracion de cabina. mangueras y
presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
18 internamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | S| NO | SI18 hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
contaminacion. estado del
componente.
Extractores de calor Revisar Sistema de
del condensador No hay intercambio de calor y baja la aire acondicionado, . Técnico en
19 S - 7 NO | SI | NO | SI |19 | compresores, Quincenal ; -
guemado o eficiencia del sistema de enfriamiento. Refrigeracion
mangueras y
desconectado. b .
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Fusible del aire Ocasiona sobre corriente en el aire acondicionado, Técnico en
20 acondicionado ) NO | SI | NO | SI |20 | compresores, Quincenal ; i
inadecuado. compresor y no protege el sistema. mangueras y Refrigeracion
presiones de trabajo
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Fusible del aire . . . aire acondicionado, —
- Sistema de aire acondicionado no . Técnico en
21 acondicionado : NO | SI | NO | SI |21 |compresores, Quincenal ; -
B funciona. Refrigeracion
aislado. mangueras y
presiones de trabajo
. Revisar Sistema de
Contactores del aire aire acondicionado
29 acopdmmnqdp con | Sistema de aire acondicionado no NO | si [ NO | sI |22 | compresores, Quincenal Técnico en
dafio mecéanico o | funciona. manqueras Refrigeracion
bobina abierta. 9 Y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
. . . aire acondicionado Lo
. Sistema de aire acondicionado no ' . Técnico en
23 Breaker abierto. funciona. NO | SI | NO | SI |23 |compresores, Quincenal Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
Sensor 6B1 El sensor 6B1 es incapaz de detectar glr?r::gltrg:iergtignté)ig
2 A 1 | quemado o abierto | cambio de temperatura en el la base |[NO | SI | NO | SI | 1 sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
internamente. de la cabina. y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Circuito de alarma | El sensor 6B1 es incapaz de detectar aire acondicionado, Técnico en
de baja temperatura | cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; -
) ) Refrigeracion
abierto. de la cabina. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
Conexiones del PLC | El sensor 6B1 es incapaz de detectar procedlmn_ent_o para
A , ; el mantenimiento del . .
erréneas segun cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
. sistema eléctrico y
plano de la cabina.
su correcta
ejecucion
Revisar
Conexiones del PLC | El sensor 6B1 es incapaz de detectar procedlmlgnyo para
. , . el mantenimiento del . -
erréneas segun cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
lano de la cabina sistema eléctrico y
P ’ su correcta
ejecucion
B
Revisar
Sensor 6B1 El sensor 6B1 es incapaz de detectar 2;(?2?11231?;?;&?33
quemado o abierto | cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
internamente de la cabina sistema _ electrico y
’ su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Circuito de alarma | El sensor 6B1 es incapaz de detectar aire acondicionado, Técnico en
de alta temperatura | cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; -
: . Refrigeracion
abierto. de la cabina. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
. procedimiento para
Conexiones del PLC El sensor 6B1 es incapaz de detectar el mantenimiento del . .
cambio de temperatura en el la base | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
defectuosas ) sistema eléctrico y
de la cabina.
su correcta
ejecucion
Revisar
. El display muestra la alarma "Falla en procedimiento para
Tarjeta U90 ; el mantenimiento del . -
el canal de monitoreo de la|NO| SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
defectuosa . " sistema eléctrico y
temperatura ambiente".
su correcta
ejecucion
3 A
Revisar
Sensor B90 El display muestra la alarma "Falla en Fe){(:\i:gltrgrl]?nqti:nté)?j':}
quemado o abierto |el canal de monitoreo de la|NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
internamente. temperatura ambiente”. y
su correcta
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Circuito de alarma | El display muestra la alarma "Falla en aire acondicionado, Técnico en
de alta temperatura |el canal de monitoreo de la|NO| SI | NO | SI | 3 |compresores, Quincenal ; i
- . " Refrigeracion
abierto. temperatura ambiente". mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
Conexiones del PLC | El display muestra la alarma "Falla en procedlmn_ent_o para
A . . el mantenimiento del . -
erréneas segun el canal de monitoreo de la|NO| SI |[NO| SI | 4 |_ P Trimestral | Especialista
. N sistema eléctrico y
plano temperatura ambiente".
su correcta
ejecucion
Mang:rjgseirg\nd;ealta Se produce fuga de refrigerante y baja Ningdn
pre la eficiencia del sistema de|[NO | SI | SI | SI | 1 |mantenimiento
refrigerante . =
et refrigeracion. programado
cristalizada.
Manguera de baja s d f de refri bai Nina
resion de e produce fuga de refrigerante y baja ingln
pre: la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 2 | mantenimiento
4 A refrigerante . o
e refrigeracion. programado
cristalizada.
Revisar Sistema de
Valvula de toma de | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
presion dafladaen |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 3 |compresores, Quincenal

posicion abierta.

refrigeracion.

mangueras y
presiones de trabajo

Refrigeraciéon
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Vélvula de descarga | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
dafiada en posicion |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; -
- . o Refrigeracion
abierta. refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Sellos de mangueras | Se produce fuga de refrigerante y baja Ningun
de refrigerante la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI mantenimiento
cristalizados. refrigeracion. programado
Revisar Sistema de
Tuberias de Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
refrigerante rotos por | la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; -
L . = Refrigeracion
operacion normal. | refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
aire acondicionado, .
Conden,sador Se rompe el condensador y hay fuga Nol st | sl s compresores, Quincenal Técnico en
corroido. de refrigerante Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
aire acondicionado, .
Evaporador corroido. Se rompe el evaporador y hay fuga de NO | Sl | SI | SI compresores, Quincenal Teqnlco en
refrigerante Refrigeracion
mangueras y

presiones de trabajo
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Condensador roto Se rompe el condensador y hay fuga aire acondicionado, Técnico en
9 _por lavado de refrigerante NO | SI | SI | SI | 9 |compresores, Quincenal Refrigeracion
inadecuado. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Evaporador roto por | Se rompe el evaporador y hay fuga de aire acondicionado, . Técnico en
10 lavado inadecuado. | refrigerante NO | SI | St Sl |10 compresores, Quincenal Refrigeracion
’ 9 mangueras y 9
presiones de trabajo
Compresor Revisar Sistema de
desgastado El compresor no enciende y el sistema aire acondicionado, . Técnico en
1 . . L NO | SI | NO | SI | 1 |compresores, Quincenal : -
internamente o de refrigeracion del cuarto X2 falla. Refrigeracion
uemado mangueras oy
q presiones de trabajo
5 A
Tomar muestras de
Condensador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
2 internamente con eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | SEINO | St 2 hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
suciedad. estado del
componente.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. L Revisar Sistema de
Se produce vibracion en el compresor, - L
Base del compresor | I d del aire acondicionado, -
artida por operacion acelera el desgaste del componente y NO | SI | NO | SI compresores Quincenal Tecnico en
P se parten los fittings de las mangueras ' Refrigeracion
normal. mangueras y
en la llegada al compresor. : .
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Valvula de | refri fl | | baia | aire acondicionado, -
expansion obstruida Ef. re r|g_ergn|te_no uy;: 0 iu'a aa ] \Ng | 51 | NO | S compresores, Quincenal RT$C.mCO en
internamente. eficiencia del sistema de enfriamiento. mangueras y efrigeracion
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro secador Ingresa humedad al sistema de aire acondicionado, Técnico en
saturado por refrigeracion degradando la valvula de | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal Refrigeracion
operacion normal. | expansion mangueras y 9
presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
externamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | St I NO | S hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad

contaminacion.

estado del
componente.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Ventilador del El intercambio de calor no se realiza aire acondicionado, Técnico en
7 evaporador correctamente y baja la eficiencia del | NO | SI | NO | SI | 7 | compresores, Quincenal ; -
. Refrigeracion
quemado. sistema. mangueras y
presiones de trabajo
El sistema no regula la temperatura y Revisar Sistema de
Termostato el panel de enfriamiento se obstruye aire acondicionado, Técnico en
8 | quemado o abierto | por exceso de frio, la eficiencia del | NO | SI | NO | SI | 8 |compresores, Quincenal ; i
) ) ; . ) Refrigeracion
internamente. sistema baja haciendo inoperante el mangueras y
equipo. presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro acumulador | Baja la eficiencia del sistema de aire acondicionado, -
- I . Técnico en
9 saturado por refrigeracion 'y el compresor se|NO | SI | NO | SI | 9 | compresores, Quincenal ; -
L Refrigeracion
operacion normal. | degrada por humedad. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
. . . aire acondicionado o
Fusible 2Q2 El compresor no enciende y el sistema ' . Técnico en
10 . L NO | SI | NO | SI |10 | compresores, Quincenal ; -
quemado de refrigeracion del cuarto X2 falla. mangueras y Refrigeraciéon
presiones de trabajo
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Switch de encendido Revisar Sistema de
AJA partido o abierto . - . aire acondicionado, . Técnico en
11 | . El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |11 | compresores, Quincenal ; i
internamente (puerta Refrigeracion
mangueras y
X2) : .
presiones de trabajo
. . El sistema no regula la temperatura y Revisar Sistema de
Switch de presion de A - -
baja y de alta el panel de enfrla}mlento se ob§truye aire acondicionado, _ Técnico en
12 por exceso de frio, la eficiencia del | NO | SI | NO | S| |12 | compresores, Quincenal ; >
atascado en una ) ; . ) Refrigeracion
A sistema baja haciendo inoperante el mangueras y
sola posicion. : ; .
equipo. presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Circuito eléctrico del aire acondicionado, Técnico en
13| aire acondicionado | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |13 |compresores, Quincenal ; -
; Refrigeracion
abierto. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Relés del aire aire acondicionado, Técnico en
14 | acondicionado con | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |14 | compresores, Quincenal ; i
) . Refrigeracion
bobina abierta. mangueras y
presiones de trabajo
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Aceite de compresor Revisar Sistema de
. p Hay desgaste interno en el compresor aire acondicionado, L
contaminado con B e . Técnico en
15 ) por lo cual baja el rendimiento del | NO | SI | NO | SI |15 | compresores, Quincenal ; -
material del ) 5 - Refrigeracion
compresor sistema y hace inoperante el equipo mangueras y
p . presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
16 internamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | S| NO | Sl 116 hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad
contaminacion. estado del
componente.
Extractores de calor Revisar Sistema de
del condensador No hay intercambio de calor y baja la aire _ acondicionado, . Técnico en
17 A ) Do NO | SI | NO | SI |17 | compresores, Quincenal : -
gquemado o eficiencia del sistema de enfriamiento. Refrigeracion
desconectado mangueras Y
' presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Fusible del aire Ocasiona sobre corriente en el aire _acondicionado, Técnico en
18 acondicionado ComDresor v no protege el sistema NO | SI | NO | SI |18 | compresores, Quincenal Refrigeracion
inadecuado. P y no proteg ’ mangueras y 9
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Fusible del aire Sistema de aire acondicionado no aire acondicionado, Técnico en
19 acondicionado funciona NO | SI | NO | SI |19 | compresores, Quincenal Refrigeracion
aislado. ' mangueras y 9
presiones de trabajo
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Contactores del aire Revisar S|3.telma dde
acondicionado con | Sistema de aire acondicionado no are aconaicionado, . Técnico en
20 o L : NO | SI | NO | SI |20 | compresores, Quincenal ; -
dafio mecénico o | funciona. manqueras Refrigeracion
bobina abierta. g Y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
. . -, aire acondicionado, A
21 Breaker abierto. Sistema de aire acondicionado no NO | SI | NO | SI |21 |compresores, Quincenal Tecnico en
funciona. Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Mang:rjgseirgind(jeealta Se produce fuga de refrigerante y baja Ningdn
1 pre: la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 1 | mantenimiento
refrigerante refrigeracion programado
cristalizada. '
Mangrlézirgndcejebaja Se produce fuga de refrigerante y baja Ningudn
2 pre: la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 2 | mantenimiento
6 A refrigerante refri o p
e geracion. programado
cristalizada.
Revisar Sistema de
Vélvula de toma de | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
3 | presiondafiadaen |la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | Sl | 3 |compresores, Quincenal ; -
S . . = Refrigeracion
posicion abierta. refrigeracion. mangueras y

presiones de trabajo
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Vélvula de descarga | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
dafiada en posicion |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; -
- . i Refrigeracion
abierta. refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Sellos de mangueras | Se produce fuga de refrigerante y baja Ningdn
de refrigerante la eficiencia del sistema de|[NO| SI | SI | SI mantenimiento
cristalizados. refrigeracion. programado
Revisar Sistema de
Tuberias de Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
refrigerante rotos por |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; -
i . = Refrigeracion
operacion normal. | refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
aire acondicionado, -
Ctgeneador | o2 ombe o SonEnSRON Y 0 008 o | 1 | i | 1| 7 [compresores, | Quncenal | (Léeic0 e
’ 9 mangueras y 9
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Evaporador corroido Se rompe el evaporador y hay fuga de NO | SI | sI | SI ?c:; raecS(())r:giscionado, Quincenal Técnico en
p " | refrigerante p ' Refrigeracion
mangueras y

presiones de trabajo
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Condensador roto Se rompe el condensador y hay fuga aire acondicionado, Técnico en
9 por lavado de refri F:erante yhaylueaino| si| si| sl |9 compresores, Quincenal Refrigeracion
inadecuado. 9 mangueras y 9
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Evaporador roto por | Se rompe el evaporador y hay fuga de aire acondicionado, . Técnico en
10 - : NO | SI | SI | SI |10 | compresores, Quincenal : -
lavado inadecuado. | refrigerante Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Compresor - . . -
desgastado El compresor no enciende y el sistema aire acondicionado, _ Técnico en
1 . de refrigeracion del cuarto X3+K461 | NO | SI | NO | SI | 1 | compresores, Quincenal ; -
internamente o Refrigeracion
falla. mangueras y
quemado ; .
presiones de trabajo
7 A
Tomar muestras de
Condensador aceite
2 _ obstruido EI_ r_efrlg_erante_no fluye lo cu_al t_)a]a la NolsiInol si |2 perlodlcam(_ent_e y Quincenal I_ng:_
internamente con eficiencia del sistema de enfriamiento. hacer seguimiento al Confiabilidad
suciedad. estado del
componente.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
d ibracié | Revisar Sistema de
Base del compresor Se ?ro UIC%V' ramondeln € compresor, aire acondicionado, Técni
partida por operacién acelera e es_ge_xste el componente y NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ECNICO en
se parten los fittings de las mangueras Refrigeracion
normal. mangueras y
en la llegada al compresor. h .
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Va_lyula de . El refrigerante no fluye lo cual baja la aire acondicionado, . Técnico en
expansion obstruida 2 . o NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; -
B eficiencia del sistema de enfriamiento. Refrigeracion
internamente. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro secador Ingresa humedad al sistema de aire acondicionado, Técni
. o ! . écnico en
saturado por refrigeracion degradando la valvula de | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal Refrigeracion
operacion normal. | expansion mangueras y 9
presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
obstruido El refrigerante no fluye lo cual baja la periédicamente y . Ing.
externamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. NO | St NO | S hacer seguimiento al Quincenal Confiabilidad

contaminacion.

estado del
componente.
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Ventilador del El intercambio de calor no se realiza aire acondicionado, Técnico en
7 evaporador correctamente y baja la eficiencia del | NO | SI | NO | SI | 7 |compresores, Quincenal ; >
. Refrigeracion
guemado. sistema. mangueras y
presiones de trabajo
El sistema no regula la temperatura y Revisar Sistema de
Termostato el panel de enfriamiento se obstruye aire acondicionado, Técnico en
8 | quemado o abierto | por exceso de frio, la eficiencia del | NO | SI | NO | SI | 8 |compresores, Quincenal ; -
) ) ; . ) Refrigeracion
internamente. sistema baja haciendo inoperante el mangueras y
equipo. presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Filtro acumulador | Baja la eficiencia del sistema de aire acondicionado, .
- . . Técnico en
9 saturado por refrigeracion 'y el compresor se|NO | SI | NO | SI | 9 | compresores, Quincenal ; -
L Refrigeracion
operacion normal. | degrada por humedad. mangueras y
presiones de trabajo
. Revisar Sistema de
Fusible 2F2 R L
: aire acondicionado, L
10 quemado 0 abierto El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |10 | compresores, Quincenal Teqnlco e.r,]
internamente por Refrigeracion
suciedad mangueras oy
presiones de trabajo
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. i El sistema no regula la temperatura y Revisar Sistema de
SW'tCh. de presion de el panel de enfriamiento se obstruye aire acondicionado, —
baja y de alta . S . Técnico en
11 por exceso de frio, la eficiencia del | NO | SI | NO | SI |11 | compresores, Quincenal ; -
atascado en una ) 2 haci ; | Refrigeracion
sola posicién sistema baja haciendo inoperante e mangueras y
' equipo. presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Circuito eléctrico del aire acondicionado, Técnico en
12 | aire acondicionado | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |12 | compresores, Quincenal ; -
; Refrigeracion
abierto. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Relés del aire aire acondicionado, Técnico en
13 | acondicionado con | El aire acondicionado no enciende. NO | SI | NO | SI |13 | compresores, Quincenal : i
. ) Refrigeracion
bobina abierta. mangueras y
presiones de trabajo
. Revisar Sistema de
Aceite de compresor Hay desgaste interno en el compresor aire acondicionado
14 contamlqado con por lo cual baja el rendimiento del | NO | SI | NO | S| |14 | compresores, Quincenal Teqnlco en
material del ) . - Refrigeracion
sistema y hace inoperante el equipo mangueras y
compresor. ; .
presiones de trabajo
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F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Se escapa el refrigerante y no aire acondicionado, Técnico en
15 | Filtro secador roto. | funciona correctamente el sistema de | NO | SI | NO | SI |15 | compresores, Quincenal ; -
- e ; Refrigeracion
refrigeracion de cabina. mangueras y
presiones de trabajo
Tomar muestras de
Evaporador aceite
16 . obstruido EI‘ r_efng_erante.no fluye lo cqal l:_Jaja la nol st Inol st |16 penodmamt_ent_e y Quincenal Ing.
internamente por | eficiencia del sistema de enfriamiento. hacer seguimiento al Confiabilidad
contaminacion. estado del
componente.
Extractores de calor Revisar Sistema de
del condensador No hay intercambio de calor y baja la aire acondicionado, . Técnico en
17 s ) D NO | SI | NO | SI |17 | compresores, Quincenal ; -
quemado o eficiencia del sistema de enfriamiento. Refrigeracion
desconectado mangueras Y
' presiones de trabajo
Revisar Sistema de
Fu5|blg Qel are Ocasiona sobre corriente en el aire acondicionado, . Técnico en
18 acondicionado ) NO | SI | NO | SI |18 | compresores, Quincenal ; -
) compresor y no protege el sistema. Refrigeracion
inadecuado. mangueras y
presiones de trabajo

151




SIS

SUB

CONSECUENCIAS
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FUN | F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Fusible del aire ) . . aire acondicionado, -
19 acondicionado Slste_-ma de aire acondicionado no NO | SI | NO | SI |19 | compresores, Quincenal Te(_:mco en
B funciona. Refrigeracion
aislado. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
20 Breaker abierto Sistema de aire acondicionado  no NO | SI | NO | SI |20 ngn ric;%r:giscionado, Quincenal Técnico en
’ funciona. p ' Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Mang:rjgseirg\nd;ealta Se produce fuga de refrigerante y baja Ningudn
1 pre: la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 1 | mantenimiento
refrigerante . =
et refrigeracion. programado
cristalizada.
Manguera de baja s d f de refri bai Nina
resion de e produce fuga de refrigerante y baja ingln
2 pre la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI | 2 | mantenimiento
8 A re_fnge_rante refrigeracion programado
cristalizada. '
Revisar Sistema de
Valvula de toma de | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
3 | presiondafiadaen |la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | Sl | 3 |compresores, Quincenal ; -
L, . . . Refrigeraciéon
posicién abierta. refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Valvula de descarga | Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
dafiada en posicion |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; i
- . = Refrigeracion
abierta. refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Sellos de mangueras | Se produce fuga de refrigerante y baja Ningun
de refrigerante la eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI mantenimiento
cristalizados. refrigeracion. programado
Revisar Sistema de
Tuberias de Se produce fuga de refrigerante y baja aire acondicionado, Técnico en
refrigerante rotos por |la  eficiencia del sistema de|NO| SI | SI | SI compresores, Quincenal ; -
L . = Refrigeracion
operacion normal. | refrigeracion. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
aire acondicionado, -
Conden,sador Se rompe el condensador y hay fuga Nol st | sl s compresores, Quincenal Teqnlco en
corroido. de refrigerante Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
. Se rompe el evaporador y hay fuga de aire _ acondicionado, . Técnico en
Evaporador corroido. refrigerante NO | SI | sI | SI compresores, Quincenal Refrigeracion
9 mangueras y 9

presiones de trabajo
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar Sistema de
Condensador roto Se rompe el condensador y hay fuga aire acondicionado, Técnico en
9 por lavado np yhaytuga no | si | si| st |9 compresores, Quincenal ; -
. de refrigerante Refrigeracion
inadecuado. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar Sistema de
aire acondicionado, .
10 Evaporgdor roto por | Se rompe el evaporador y hay fuga de NO | s | st | si |10 | compresores, Quincenal Tet_:mco en
lavado inadecuado. | refrigerante Refrigeracion
mangueras y
presiones de trabajo
Silla del operador . . Ning(m_ .
1 defectuosa Se hace inoperante el equipo. NO | SI | NO | SI | 1 | mantenimiento
programado
Sellos de los vidrios Ingresa polvo y contaminacion a la Realizar prueba de
2 y puerta . . . . NO| SI [NO| SI | 2 - Mensual Especialista
desgastados cabina haciendo inoperante el equipo. hermeticidad
2 1 A 3 Vidrios rotos. Ingr_esa pqlvo Y contaminacion a la NO| SI [NO| SI | 3 Rea“z"#. prueba de Mensual Especialista
cabina haciendo inoperante el equipo. hermeticidad
Pernos de anclaje de La cabina se pude caer y causar Revisar ajuste de
4 | la cabina sueltos por . NO| SI [NO| SI | 4 N Trimestral Mecénico
torque inadecuado. lesiones severas al operador. tornilleria
La puerta no cierra correctamente
Chapa de la puerta | perdiendo la hermeticidad de Ila Realizar prueba de .
5 en mal estado cabina, esto hace inoperante la NO | SEINO | S5 hermeticidad Mensual Especialista
magquina.

154




SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
No se puede colocar musica en el
equipo, esto hace parte del confort del
Radio de equipo, aunque no es una condicién Ningun
6 comunicacion de no operacién se puede reportar el [ NO | SI | NO | Sl | 6 | mantenimiento
dafiado. equipo inoperante por este evento, programado
depende de la empresa en la que se
trabaje.
Bases de los Esto da mal aspecto a la cabina,
controles de mando. | 20 & Sfecta a csplay Ningtn
7 con hisagras | ’I dor d - ISP 31 NO | SI | NO | SI | 7 | mantenimiento
partidas e Iy el pu sla or he emergencia prlnupla programado
indicadores sueltos. |05 ¢cuales hacen inoperantes la
maguina en caso de falla.
8 Cabina corroida. Se h_ace inoperante el equipo  por NO | SI | NO | SI | 8 | Realizar overhaul Bianual Especialista
seguridad.
Calcomanias de
advertencia, Ningun
9 operacion y Las advertencias no son visibles. NO | SI | NO | SI | 9 | mantenimiento
precauciones programado
defectuosas
Cinturén de
seguridad de la silla Esto hace inoperante el equino por Realizar inspeccién
10 | del operador partido sequridad P quipo p NO | SI | NO | SI |10 |pre operacional del Diario Mecénico
0 con reata 9 ' equipo
deshilachada.
. . . Realizar inspeccion
11 Bajo Nivel de agua | EI confort en cabina es bajo pero NO | SI | NO | SI |11 |pre operacional del Diario Operador
del lavamanos puede esperar a un cambio de turno. equipo
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Refrigerador de la
cabina del operador . . Realizar inspeccién
12 con compresor El confort en cabina es bajo pero NO | SI | NO | SI |12 |pre operacional del Diario Operador
puede esperar a un cambio de turno. .
quemado o equipo
desconectado.
Bajo Nivel de agua geere\llgor aefr?cct:csig dlea nglsf(';'edral?m C::: Realizar inspeccién
13| en el depésito del p L P P NO | SI | NO | SI |13 |pre operacional del Diario Operador
S el panoramico esto hace inoperante el .
limpiavidrios ) equipo
equipo.
Revisar
Motor limpiavidrios | El equipo se hace inoperante en caso procedimiento para
) e e el mantenimiento del : P
14 | con eje desgastado | de necesitar limpiar el panoramico por [ NO | SI [ NO | SI |14 .. P Trimestral | Especialista
- N sistema eléctrico y
o0 motor quemado. | pérdida de visibilidad.
su correcta
ejecucion
El equipo se hace inoperante en caso Realizar inspeccion
15 Vidrios sucios. de necesitar limpiar el panoramico por [ NO | SI | NO | SI |15 |pre operacional del Diario Operador
pérdida de visibilidad. equipo
La comunicacion con la base de Realizar inspeccién
16 CTD dafiado. cargue no se realiza por lo cual el [ NO| SI | NO | SI |16 |pre operacional del Diario Operador
equipo debe ser detenido. equipo
Plumillas de . . I
limpiavidrios El equipo se _hacg inoperante en caso ngun_ _
17 de necesitar limpiar el panoramico por | NO | SI | NO | SI |17 | mantenimiento
desgastadas por o L
o pérdida de visibilidad. programado
operacion normal.
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SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Céamaras No es un item de inoperatividad pero Realizar inspeccion
18 defectuosas es Util para la operacion, pude esperar | NO | SI | NO | SI |18 | pre operacional del Diario Operador
’ a un préximo PM. equipo
No es un item de inoperatividad pero Realizar inspeccién
19 | Retrovisor partido. | es Util para la operacion, pude esperar | NO | SI | NO | SI |19 | pre operacional del Diario Operador
a un préximo PM. equipo
. No es un item de inoperatividad pero Realizar inspeccion
20 Pers'&:jn:;agzrsa la luz es util para la operacion, pude esperar [ NO | SI | NO | SI |20 | pre operacional del Diario Operador
' a un préximo PM. equipo
Tapetes No es un item de inoperatividad pero Ningudn
21 desgastados por es util para la operacion, pude esperar | NO | SI | NO | SI |21 | mantenimiento
operacion normal. | a un préximo PM. programado
Llave del lavamanos No es un item de inoperatividad pero Realizar inspeccion
22 dafiada es util para la operacion, pude esperar [ NO | SI | NO | SI |22 |pre operacional del Diario Operador
’ a un préximo PM. equipo
Silla auxiliar En caso de entrenamiento de Realizar inspeccién
23 defectuosa operadores en el equipo este se hace [ NO | SI | NO | SI |23 |pre operacional del Diario Operador
) inoperante. equipo
. Realizar inspeccion
24 Cabina sucia. Afectg el confort de Iq cabina lo cual NO | SI | NO | SI |24 |pre operacional del Diario Operador
hace inoperante el equipo. equipo
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Filtro de sistema
presurizador Baja el rendimiento del sistema de . ) . -
25 obstruido por presurizado de cabina. NO | SI | NO | SI |25 | Cambio de filtro Quincenal Electricista
operacion normal
Revisar
Ventilador del procedimiento para
sistema presurizador Ny . . el mantenimiento del . .
26 quemado o Presurizacion de cabina no funciona. NO | SI | NO | SI |26 sistema_eléctrico y Trimestral | Especialista
desconectado. su correcta
ejecucion
Manguera del Ningun
27 | sistema presurizador | Presurizacion de cabina no funciona. NO | SI | NO | SI |27 | mantenimiento
rota. programado
Rejillas del techo . . i
28 para aire Afecta el confort de Ia cabina pero 1o |\ | g | No | 1 | 28 Rria"éaéragiﬂiTCE’é} Diario Operador
acondicionado hace inoperante el equipo. g Ui op P
sueltas por vibracion. quip
. . Realizar inspeccion
29 Luces de cabina Afecte_a el confort de Ia_cablna perono | | s Ino | st |29 pre operacional del Diario Operador
guemadas. hace inoperante el equipo. :
equipo
El contador de horas no funciona pero Realizar inspeccion
1 | Horémetro dafiado esto no hace inoperante el equipo. NO| SI |[NO| SI |1 zrqiisoperauonal del Diario Operador
2 A Revisar
Relé K3-1 y/o K3-2 procedimiento para
5 | con bobina ab_lerta o |EL hor_ometro no funciona y el blower NolsiInol si |2 e_I mantenlm'len_to del Trimestral | Especialista
contacto abierto de cabina no enciende. sistema eléctrico y
interno. su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Fusible F16 procedimiento para
quemado o abierto | Los indicadores en el panel de el mantenimiento del . .
internamente por | instrumentos no funcionan. NO | S NO | S sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
suciedad. su correcta
ejecucion
Revisar
- procedimiento para
Circuito del No se realiza el conteo de las horas de el mantenimiento del
horémetro abierto o trabajo. NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
en corto.
su correcta
ejecucion
Revisar
Display apagadoo | No se Vvisualizan estado de los procedlml(ﬂanto para
h T o el mantenimiento del . .
3 A mal conectado al instrumentos, alarmas ni diagnéstico | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
PLC segun plano de fallas en la cabina. y
su correcta
ejecucion
Revisar
Switch contador de | No se realiza conteo de camiones por procedimiento para
4 A carga partido o parte del operador se debe realizar de Nol st I nol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

abierto
eléctricamente.

manera manual con el display del
CTD.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sellos las puertas | Ingresa polvo, suciedad y humedad a glrﬁiﬁltg?rgtigntg?jg
del cuarto X2 la X2, esto afecta la integridad de los | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
P sistema eléctrico y
desgastados componentes en el cuarto eléctrico.
su correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Puerta defectuosa Se afecta el cierre del cuarto eléctrico. | NO | SI | NO | SI e_I mantenlrrllen_to del Trimestral | Especialista
por golpe. sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
Permos de anclaje Se parten los tornillos y se cae la base
del cuarto X2 sueltos . . . Revisar ajuste de : Lo
3 1 A por torque de ‘Ia cabina y la cabina esto ocasiona | NO | SI | NO | SI tornilleria Trimestral Mecénico
. lesiones severas al operador.
inadecuado.
Revisar
No cierra correctamente la puesta procedimiento para
Manija de la puerta | dejando ingresar polvo y humedad al No | st Inol s e_l mantenmyen}o del Trimestral | Especialista
defectuosa. cuarto eléctrico degradando los sistema eléctrico y
componentes eléctricos en el cuarto. su correcta
ejecucion
Revisar
Gomas y prensas de | Ingresa agua al cuarto eléctrico por el procedimiento para
la parte superior en | techo en caso de lavado a presion o No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

la entrada de cables
mal instaladas.

lluvia, esto dafia componentes en el
panel X2.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Gomas y prensas de Ingresa polvo a la parte baja de la X2 procedlmn_ent_o para
la parte inferior en la . el mantenimiento del . .
salida de cables mal la culal contamina los cargadorgs de [ NO | SI | NO | SI sistema_eléctrico y Trimestral | Especialista
- baterias y el compresor de la cabina.
instaladas. su correcta
ejecucion
Revisar
Empaquetadura del | Ingresa polvo y agua en caso de procedlml(‘ento para
) o . el mantenimiento del . .
aire acondicionado |lavado o lluvia al cuarto X2 por la|NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
mal instalada. pared posterior. y
su correcta
ejecucion
Revisar
Socket laterales de | Ingresa polvo y agua en caso de z{c:rﬁggltr:rl]mti:nté)zg
entrada de cables |lavado o lluvia al cuarto X2 por la|NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
ausentes. pared posterior. y
su correcta
ejecucion
Tapas de proteccion Rewsgr .
de circuitos de 220 y Peli de el L d p:’oce 'm"?”t.o p?‘re}
440V ausentes eligro de electrocucion en caso de NO | SI | NO | SI el mantenimiento de Trimestral | Especialista

después de una
intervencion.

contacto directo.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Tapas de proteccion Peligro de electrocucién en caso de glrﬁizltrgrfrmgnt(f ?Jree}
10 | de circuitos de 220 y g di NO| SI [ NO| SI |10 . léctri Trimestral | Especialista
440V partidas contacto directo. sistema eléctrico y
’ su correcta
ejecucioén
Revisar
e, | pesorden en ot caienco ael cuang
11 X2, perdida de nomenclatura de | NO | SI | NO | SI |11 P Trimestral | Especialista
cables sueltas por sistema eléctrico y
~ ~ componentes.
dafio de la pestafia. su correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
12 Luces del cuarto X2 | No permite el,dla_\gnosnco y revision de Nnol st Inol st 112 e_I mantemr‘qlen_to del Trimestral | Especialista
guemada. problemas eléctricos con poca luz. sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
p Revisar
Calcomanias de L
) . . procedimiento para
advertencia, Las advertencias no son visibles. el mantenimiento del
13 operacion y Alertas para personal no autorizado | NO | SI | NO | SI |13 . Lo Trimestral | Especialista
; L sistema eléctrico y
precauciones deficientes.
su correcta
borrosas. - L
ejecucion

162




SIS

CONSECUENCIAS
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SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Actuador manual del .
) Revisar el
sistema supresor de ite | vacion del si dimi
incendio partido o No permite la activacion del sistema procedimiento para} | Ing.
1 atascado supresor de incendios de manera | NO| SI [NO| SI | 1 mantenimiento del | Semestral Confiabilidad
. manual. sistema supresor de
mecanicamente por . -
. o incendios
objeto extrafio.
Actuador manual Revisar el
atascado por No permite la activacion del sistema procedimiento para In
2 | presencia del Seguro | supresor de incendios de manera | NO | SI | NO | SI | 2 | mantenimiento del | Semestral 9.
1S . Confiabilidad
por procedimiento | manual. sistema supresor de
4 1 inadecuado de uso. incendios
. Revisar el
Cépsulas de . L . -
accionamiento No permite la activacion del sistema procedimiento para In
3 supresor de incendios de manera|NO | SI | NO | SI | 3 | mantenimiento del | Semestral 9.
remotas . Confiabilidad
d manual. sistema supresor de
escargadas : -
incendios
Revisar el
Seguro de las No permite la activaciéon del sistema procedimiento para In
B 1 | capsulas remotas del | supresor de incendios de manera | NO | SI [ NO | SI | 1 | mantenimiento del | Semestral ng.
. Confiabilidad
SSl ausente manual. sistema supresor de
incendios
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. Revisar el
Mangueras de las El gas 'contemdo en las capsulas de procedimiento para
p i actuacion manual no llega a la bala de L Ing.
lineas de actuacion NO | SI | NO| SI | 1 | mantenimiento del | Semestral e
rotas descarga por lo que el efecto de su sistema supresor de Confiabilidad
activacion es deficiente. incendios
. Revisar el
Mecanismos . L . L
actuadores partidos No permite la activacion del sistema procedlml(_ento para Ing.
0 atascados por supresor de incendios de manera|NO | SI | NO| SI | 2 mantenlmlento del | Semestral Confiabilidad
B = manual. sistema supresor de
objeto extrafio. . -
incendios
Revisar el
Cépsulas remotas y |\ hermite la activacién del sistema procedimiento  para
de barrido . : mantenimiento  del Ing.

2 A supresor de incendios de manera|NO | SI [ NO| SI | 3 |_. Anual e
descargadas por manual sistema supresor de Confiabilidad
operacion normal. ' incendios 'y su

correcta ejecucion
Mangueras de L ) Rewsa_r . el
Los puntos de incidencia no son procedimiento para
descarga de CO2 fecti | b it ols ols L del | s | Ing.
obstruidas e ectl_vos porque la o struccion no | N I | N 1] 4 mantenlmlento e emestral Confiabilidad
internamente. permite el flujo a ellos. §|stem§1 supresor de
incendios
Revisar el
. No es eficiente el sistema supresor por procedimignto para Ing
Boquillas tapadas A - NO | SI | NO | SI | 5 | mantenimiento  del | Semestral e
causa de obstruccion a la salida Confiabilidad

sistema supresor de
incendios
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CONSECUENCIAS
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Electro explosivo No actia el sistema supreso de procedimiento para In
6 abiertF:) incendios desde el médulo detector | NO | SI | NO | SI | 6 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
' Check-Fire sistema supresor de
incendios
Revisar el
. procedimiento para
7 Cabl_e de o_hsparo El moédulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI | 7 | mantenimiento del | Semestral Ing.
(gris) abierto. . Confiabilidad
sistema supresor de
incendios
Revisar el
Conector del médulo procedimiento para In
8 | al electro explosivo | EI médulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI | 8 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
sulfatado. sistema supresor de
incendios
Modulo Revisar el
contraincendios del procedimiento para In
9 | sistema automético | EI médulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI | 9 | mantenimiento  del | Semestral ng.
. P . Confiabilidad
(9E2) sin bateria o sistema supresor de
guemado. incendios
- o Revisar el
. . En el procedimiento de revision y -
Valvula anti retorno purga de lineas es posible que se procedimiento para Ing
10 | dafada €n posicion | 4o c i te y se active alguna de las NO | SI | NO | SI |10 mantenlmlento del | Semestral Confiabilidad
abierta. . sistema supresor de
capsulas. : :
incendios
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El gas contenido en las capsulas de Ninadn
Mangueras del SSI | actuacién manual no llega a la bala de gun
11 A NO | SI | NO | SI |11 | mantenimiento
cristalizadas. descarga por lo que el efecto de su roaramado
activacion es deficiente. prog
Polvo quimico en los Rﬁ)\gzgirmiento ag
tanques compactado | El sistema supresor de incendios es P L P Ing.
12 . L NO | SI | NO | SI |12 | mantenimiento del | Semestral e
por disco de ruptura | ineficiente. . Confiabilidad
roto sistema supresor de
incendios
Revisar el
. . Se puede ocasionar una presion procedimiento para
13 gglvggsggdﬂl\;&gs; elevada en el sistema que ocasione la| NO | SI | NO | SI |13 | mantenimiento del | Semestral Confliggilidad
ruptura de las mangueras. sistema supresor de
incendios
Revisar el
Polvo quimico en los El sistema supresor de incendios es procedimiento - para In
14 | tanques compactado ineficiente P NO | SI | NO | SI |14 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
por vencimiento ' sistema supresor de
incendios
Revisar el
. , S o~ procedimiento para
15 Electro e>_<pI03|vo No se efectla la activacion automatica No | st I no | st |15 | mantenimiento  del | Semestral I_ng: '
vencido del sistema. . Confiabilidad
sistema supresor de
incendios
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SIS

SUB

FUN

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. . Revisar el
Bateria del Modulo -
: . procedimiento para
16 cpntralncend|o§ Qel El moédulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI |16 | mantenimiento del | Semestral Ing.
sistema automéatico sistema supresor de Confiabilidad
descargada incendios
Sensores de Rewsg_r .
temperatura de los No detect | | to eléctri plroce 'tm"?”t.o tpi(ajra}
o o detecta calor en el cuarto eléctrico el mantenimiento de . .
1 cuart%sbieel ﬁgtsrlgos de y el sistema supresor no se activa NO | SHINO | Sl sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
su correcta
desconectados. - L
ejecucion
B
Modulo Revisar el
contraincendios del procedimiento para In
2 | sistema automatico | El médulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI | 2 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
(9E2) sin bateria o sistema supresor de
quemado.. incendios
Revisar el
. . L procedimiento para
1 Bocina quemada o | No emite alarma sonora de activacion No | st Ino !l st | 1 | mantenimiento  del | Semestral Ing.
desconectada. del sistema supresor. . Confiabilidad
sistema supresor de
incendios
C
Revisar el
Circuito eléctrico de No emite alarma sonora de activacion procedimiento para In
2 la alarma de del sistema sunresor NO | SI | NO | SI | 2 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
incendio abierto. P ' sistema supresor de
incendios
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Sirena de incendio No emite alarma sonora de activacién procedimiento - para In
guemada o del sistema supresor NO | SI | NO | SI | 3 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
desconectada. P ' sistema supresor de
incendios
Fusible del sistema Revisar el
S(glegsgirsdgrgggmg? El circuito de monitor se dispara y se procedimiento para In
par P gueda sin energia de 7200Vac el |NO| SI | NO | SI | 4 | mantenimiento del | Semestral ng.
sobre corriente o LiDo sistema supresor de Confiabilidad
abierto internamente | 44'P°- ; : P
r incendios
por suciedad
Revisar el
Relé de la alarma de | El circuito de monitor se dispara y se procedimiento para In
incendio (9K3) con | queda sin energia de 7200Vac el |NO | SI | NO | SI | 5 | mantenimiento del | Semestral ng.
- ) . ) Confiabilidad
bobina abierta. quipo. sistema supresor de
incendios
Modulo Revisar el
contraincendios del procedimiento para In
sistema automatico | El médulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO | SI | 6 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad

(9E2) sin bateria o
guemado.

sistema supresor de
incendios

168




SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Switch de apagado
del equipo del Revisar el
sistema supresor de No des enerdiza el equino en caso de procedimiento para In
incendio (9S1) aes energ quip NO | SI | NO | SI mantenimiento  del | Semestral ng.
h activacion del SSI . Confiabilidad
partido o con sistema supresor de
manguera incendios
desconectada.
Revisar
D -
activacion del SSI, o apertura de|NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
puenteada. . i sistema eléctrico y
puntos calientes de alta tension.
su correcta
ejecucion
Revisar el
Mangueras de las No des energiza el equipo en caso de procedimiento - para Ing
lineas de actuacion activacion del SSI NO | SI | NO | SI mantenimiento del | Semestral Confiabilidad
rotas. sistema supresor de
incendios
Revisar el
Bocina quemada o | No emite alarma sonora de activacién procedimi?nto para Ing.
desconectada. del sistema supresor. NO | SE | NO | S mantenimiento del| Semestral Confiabilidad
sistema supresor de
incendios
3 A
Revisar el
Sirena de incendio . L procedimiento para
No emite alarma sonora de activacion . Ing.
quemada o . NO | SI | NO | SI mantenimiento  del | Semestral b
del sistema supresor. . Confiabilidad
desconectada. sistema supresor de

incendios
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Fusible del sistema Revisar el
supresor de incendio - . . -
; El circuito de monitor se dispara y se procedimiento para
(7F4) disparado por ; . . Ing
sobre corriente o gueda sin energia de 7200Vac el | NO| SI | NO | SI | 3 | mantenimiento del | Semestral Confiabilidad
abierto internamente quipo. sistema supresor de
por suciedad incendios
Modulo Revisar el
contraincendios del procedimiento para In
sistema automatico | El médulo Check-Fire entra en falla. NO | SI | NO| SI | 4 | mantenimiento del | Semestral Confiagilidad
(9E2) sin bateria o sistema supresor de
guemado. incendios
Revisar el
Cable de deteccion Se emite la alarma "Fueqo en la procedimiento para In
lineal en corto por . ueq NO | SI | NO| SI | 1 | mantenimiento del | Semestral ng.
central eléctrica-apagado Confiabilidad
golpe. pag sistema supresor de
incendios
B
Resistencia final del Eﬁ)\gzgirmiento parea{
cable de deteccion | Se emltg Ié.l alarma Ifuego en la NO | SI | NO | SI | 2 | mantenimiento del | Semestral I_ng:_
en corto por central eléctrica-apagado . Confiabilidad
humedad sistema supresor de
' incendios
Revisar el
. N . . procedimiento para
4 A Extintor descargado. No Permlte extinguir _ incendios NO | SI | NO | SI | 1 | mantenimiento del | Semestral I.ng:'
pequefios de manera manual. Confiabilidad

sistema supresor de
incendios
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SIS

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Rodillos del Péndulo | Se bloquean los rodillos causando el ﬂgﬁfedr:m?enr:too p?jré':} In
del enrolla cables |dafio del cable principal de|NO | SI | NO | SI . Semestral fi gtl.
desgastados alimentacion eléctrica sistema de tambor Confiabilidad
’ ' enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Rodam|entos del Se bloquean los rodillos causando el procedlmn_ento para
péndulo del enrolla ~ S mantenimiento  del Ing.
dafio del cable principal de|NO| SI | NO | SI . Semestral e
cable atascado con alimentacion eléctrica sistema de tambor Confiabilidad
contaminacion. ' enrolla cable y su
correcta ejecucion
5 1 A
Revisar el
Motor del enrolla . . procedimiento para
No se mueve el péndulo ni el tambor L
cable quemado, enrolla cable lo cual dificulta el | NO| SI | NO | SI mantenimiento _ del Semestral Ing.
desconectado o con P sistema de tambor Confiabilidad
: traslado de la maquina.
base partida. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Cadena de Revisar el
transmision de Se atasca la cadena por procedimiento para
movimiento del S L . Ing.
contaminacion y falta de lubricacion, | NO | SI | NO | SI completar niveles y | Semestral e
tambor defectuosa Al Confiabilidad
or falta de por Ultimo se parte. su - correcta
por 1afta c ejecucion
lubricacion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Cadena de procedimiento para
transm_lsmn de Np trasmite movimiento al tambor ni al Nol st I no | s mantenlmlento del Semestral I_ng: _
movimiento de péndulo. sistema de tambor Confiabilidad
tambor partida. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Breaker del sistema procedimiento para
enrolla cables (5Q7) No funciona el tambor enrolla cable NO | SI | NO | SI mantenimiento del Semestral Ing.
disparado por sobre sistema de tambor Confiabilidad
corriente o quemado. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Relé del sistema procedimiento para
enrolla cables con . mantenimiento  del Ing.
bobina abierta o No funciona el tambor enrolla cables NO | SI | NO | SI sistema de tambor Semestral Confiabilidad
contacto abierto. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
. . procedimiento para
Resistencia de . A
. No trabaja correctamente el motor del mantenimiento  del Ing.
control abierta o mal . NO | SI | NO | SI . Semestral e
enrolla cable, con el toque necesario. sistema de tambor Confiabilidad

conectada.

enrolla cable y su
correcta ejecucion

Tonillos de sujecion
del enrolla cables
sueltos.

Se produce vibracion y dafios en el
eje.

NO | SI | NO | SI

Revisar
tornilleria

ajuste de
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sensores limites del | Se  producen problemas en la glrciﬁgﬁltg]rll?rrr]]ti:nté)?jg
10 | partidos, quemado o | traslacién del equipo segin sea el |[NO | SI | NO | SI |10 _ P Trimestral | Especialista
sistema eléctrico y
mal conectado. sensor que se abre.
su correcta
ejecucion
Rodamientos del Rr%\Q(SeSirmiento ag
péndulo del enrolla | Se atascan los rodillos dificultando el Ermntenimiento pdel Ing
11 cabledesgas_te}dos andgr del péndulo de derecha a|NO| SI [ NO| SI |11 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
por operacion izquierda.
enrolla cable y su
normal. : 2
correcta ejecucion
Se distensiona la cadena que conduce
12 Tornillo del Ter!sor el,pendulq de derechgamqunerdayel nol st Inol st |12 Rev!sar, ajuste de Mensual Mecanico
de cadena partido. | péndulo pierde traccion. No funciona el tornilleria
sistema de enrolla cables.
Revisar el
Caja reductora procedimiento para In
13 | frenada por falta de | No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |13 |completar niveles y | Semestral ng.
RS Confiabilidad
lubricacion. su correcta
ejecucion
Revisar el
.
14 desgastada por No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |14 . Semestral ng.
> sistema de tambor Confiabilidad
operacion normal.
enrolla cable y su
correcta ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS | FREC. | REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Brazo guia del procedimiento para
. - . mantenimiento  del Ing.
15 poenedrlejllgépr?:]t:)dr(r)ng?r No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |15 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
P ’ enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
: rocedimiento para
Snaring de soporte p A
16 | del eje del brazo del | No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |16 mantenimiento del Semestral Ing.
éndulo partido sistema de tambor Confiabilidad
P : enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Barra de blogqueo . . procedimiento  para
17 oloeada con el Se bloguea la traslacion del equipo Nnol st Inol st 117 mantenimiento  del Semestral Ing.
9 psuelo hacia adelante. sistema de tambor Confiabilidad
' enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Caja de transmision procedimi(_ento para
18 | del motor del enrolla | No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |18 Q;gtrigmézmc;amgg: Semestral Confliggilidad
cables defectuosa. enrolla cable y su
correcta ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Breaker de Revisar el
resistencia de control procedimiento para
disparado por sobre | No trabaja correctamente el motor con mantenimiento  del Ing.
19 corriente o abierto | el torque necesario. NO | SIH|NO | Sl 119 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
internamente por enrolla cable y su
suciedad. correcta ejecucion
Revisar el
Breaker del sistema Enrgﬁfedr:m?enr:?o p(ajr; in
20 | enrolla cables (5Q7) | No funciona el tambor. NO| SI |[NO| SI |20 . Semestral ng.
; sistema de tambor Confiabilidad
mal ajustado.
enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
. dimiento para
Switch de llenado . proceaimie
: No funciona el comando manual en mantenimiento  del Ing.
21| manual a!slaqg POT | tierra del tambor. NO | SI|NO | SIj21 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
contaminacion.
enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Switch de llenado procedimiento para
manual partido, No funciona el comando manual en mantenimiento  del Ing.
22 desconectado o sin | tierra del tambor. NO | SI | NO | SI 22 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
perilla. enrolla cable y su
correcta ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Sensor de procedimiento para
temperatura del Se dispara continuamente el mdédulo el mantenimiento del . .
23 motor mal 8F79 de proteccion del motor eléctrico. NO | S| NGO SI23 sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
conectado. su correcta
ejecucion
Anillos del centro de Rewsa_r . el
) ) ! procedimiento para
giro del tambor Se produce disparo por sobre corriente mantenimiento _ del In
24| picados por sobre | de fases y se quema el anillo afectado. | NO | SI | NO | SI |24 sistema de tambor Semestral Confiagilidad
corriente o Se queda sin tensién el equipo.
. enrolla cable y su
desalineado. : 2
correcta ejecucion
Revisar el
Rodamientos de la procedimiento para
base del tambor Se produce alta vibraciébn y des mantenimiento  del Ing.
25 desgastados por alineamiento en los anillos. NO | SIH| NO | Sl 125 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
operacion normal. enrolla cable y su
correcta ejecucion
. Revisar el
Rodamientos de la -
26 base del tambor Se produce alta vibraciébn y des Nol st Inol st |26 Eg(;fe%g:e?‘ti?/elssara Semestral Ing.
desgastados por alineamiento en los anillos. p Y Confiabilidad
AL su correcta
falta de lubricacion. - L
ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Ingresa polvo y contaminacién al Revisar el
tambor causando saltos de corriente procedimiento para
Sellos de tapas del de | i . | L del
27 tambor mal e los anillos a ftema por loS|yq | g | g | g |27|Mantenimento dell g0 gl Ing.
; aisladores. Ingresa agua al tambor y sistema de tambor Confiabilidad
instalados. -
aceite en caso de lavado o fugas enrolla cable y su
sobre el tambor. correcta ejecucion
Ingresa polvo y contaminacion al Revisar el
Sellos de tapas del |tambor causando saltos de corriente procedimiento para
08 tambordesga;gados d_e los anillos a tierra por los Nol st | s | silos mantenimiento del Semestral Ing.
por operacién aisladores. Ingresa agua al tambor y sistema de tambor Confiabilidad
normal. aceite en caso de lavado o fugas enrolla cable y su
sobre el tambor. correcta ejecucion
Tornillos de la base Se produce alta vibracién des Revisar ajuste de
29 | del tambor sueltos e pro . y NO | SI | NO | SI |29 \sar - ay Mensual Mecénico
alineamiento en los anillos. tornilleria
por torque
inadecuado.
Revisar el
Los anillos internos se desalinean y se procedimiento para
30 Eje del tamb_or saltan las escobllla§ lo que generaun |\~ o | no | st |30 mantenimiento del Semestral Ing.
partido por fatiga. |corte de energia al suministro sistema de tambor Confiabilidad
principal. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
rocedimiento para
Guardas de la p L
31| cadena del tambor Lgs guardas se caen o golpean con NO | SI | NO | SI |31 mantenimiento del Semestral I.ng:'
pifiones y cadena. sistema de tambor Confiabilidad

sueltas.

enrolla cable y su
correcta ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Péndulo del enrolla procedimiento para
32 cablesgolpg:f\do PO | No funciona el tambor NO | SI [NO | sI |32 |Mmantenimiento del Semestral Ing.
operacion sistema de tambor Confiabilidad
inadecuada. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
procedimiento para
Caja de resistencia | Las resistencias se degradan por mantenimiento  del Ing.
33 sucia. contaminacion. NO | SIH|NO | Sl 133 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
enrolla cable y su
correcta ejecucion
Contactores del Revisar el
sistema enrolla procedimiento para
34 cables con bobina No funciona el tambor NO | SI | NO | SI |34 mantenimiento del Semestral Ing.
abierta o sistema de tambor Confiabilidad
mecéanicamente enrolla cable y su
atascados. correcta ejecucion
. Revisar el
Candado de bloqueo Iaalsegur_ldad del programa de bIo_queo procedimiento para
del enrolla cables el equipo se encuentra en resgo mantenimiento  del Ing
35 ausente después de dado que se puede acceder sin control | NO | SI | NO | SI |35 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
) pues al tambor dejando como ultimo control
una intervencion. . . enrolla cable y su
el switch de monitor. : 2
correcta ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Sensor de El equipo no se detiene al trasladarse Rreo\clzlzgirmiento ara
proximidad 8S4A hacia atras y sigue enrollando el cable p ento p
- . - el mantenimiento del . .
partido, més vueltas lo que puede ocasionar | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
: sistema eléctrico y
desconectado o gue el cable se desborde y caiga entre su correcta
guemado. el tambor y la cadena de traccién. - L
ejecucion
El equipo no se detiene al trasladarse Rewsa_r .
L P f p . procedimiento para
Circuito eléctrico del | hacia atras y sigue enrollando el cable el mantenimiento del
sensor 8S4A abierto | mas vueltas lo que puede ocasionar | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
: sistema eléctrico y
0 en corto. gue el cable se desborde y caiga entre
-7 su correcta
el tambor y la cadena de traccién. - .
ejecucion
2 A
Revisar el
Relé K178 con mantenimiento * del n
bobina abierta o El equipo no se traslada hacia atras. NO | SI | NO | SI . Semestral fi gil.
contacto abierto sistema de tambor Confiabilidad
: enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Fusible F20 procedimiento para
disparado por sobre | EI equipos no se traslada hacia mantenimiento  del Ing.
corriente o abierto | delante ni hacia atrés. NO | St I NO | S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
por suciedad. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Sensor de . . . . Rewsa'r .
L El equipo sigue trasladdndose hacia procedimiento para
proximidad 854B del . I ni iccion de | | - del
3 A partido ade _a'nte sin control ni restriccion de la No | st [ nol s el mantenlm'len_to e | Trimestral Especialista
desconecta’ do o tension del cable arrastrando la caja sistema eléctrico y
de empalme mas cercana. su correcta
guemado. . L
ejecucion
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SIS

SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Circuito eléctrico del E(Ij (quU|p0_S|gue tﬁas_ladandosg rgjac:a plrocedlmu‘ento pi(ajra}
sensor 854B abierto | 29€1ante sin control ni restriccion de 1a |\ | ) | No | g el mantenimiento del | ;. osral | Especialista
0 en corto tension del cable arrastrando la caja sistema eléctrico y
' de empalme mas cercana. su correcta
ejecucion
Revisar el
. procedimiento para
Relﬂe K17.7 con El equipo no se traslada hacia mantenimiento  del Ing.
bobina abierta o NO | SI | NO | SI . Semestral e
; adelante. sistema de tambor Confiabilidad
contacto abierto.
enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Fusible F20 procedimiento para
disparado por sobre | EI equipos no se traslada hacia mantenimiento  del Ing.
corriente o abierto | delante ni hacia atrés. NO | S NG| S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
por suciedad. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Sensor (es) 8S8A, . Lo Revisar
Las opciones son el traslado individual procedimiento para
8S8B, 8S9A, 859B o : -
: de la oruga derecha e izquierda hacia el mantenimiento del . .
4 A partido, ) NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
atras por lo cual depende de cual sea sistema eléctrico y
desconectado o
uemado el sensor de fallo. su - correcta
q . ejecucion
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SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
. Las opciones son el traslado individual procedimiento para
Relé K179 y/o K180 A A
con bobina abierta o de ‘Ias orugas derecha e izquierda No | st Inol s mantenimiento del Semestral Ing.
. hacia atrds por lo cual depende de sistema de tambor Confiabilidad
contacto abierto.
cual sea el sensor de fallo. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar
Circuito eléctrico del | Las opciones son el traslado individual procedimiento para
sensor 8S8A, 8S8B, | de la oruga derecha e izquierda hacia No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista
8S9A, 8S9B abierto | atras por lo cual depende de cual sea sistema eléctrico y P
0 en corto. el sensor de fallo. su correcta
ejecucion
Revisar el
Fusible F20 procedimiento para
disparado por sobre | El equipos no se traslada hacia mantenimiento  del Ing.
corriente o abierto | delante ni hacia atrés. NO| SIINO | S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
por suciedad. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar
Platina del sensor de | El equipo no bloquea por movimiento g{?ﬁggltrgrll(iergtignté)ig
proximidad des de traslacion segun sea la platina| NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

calibrada.

dafiada o que no corte con el sensor.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
. . El movimiento de traslacion hacia procedimiento para
Relé del sistema atrds de las orugas puede pisar el mantenimiento  del Ing
enrolla cables cable en caso de estar cruzado por NO | St NO | S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
puenteado. N
derecha o por izquierda. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar
El movimiento de traslacién hacia procedimiento para
Sensor de atrds de las orugas puede pisar el el mantenimiento del
5 A proximidad bl dg P pd NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
uenteado cable en caso de estar cruzado por sistema eléctrico y
P ' derecha o por izquierda. su correcta
ejecucion
Revisar
. El movimiento de traslacion hacia procedimiento para
Platma_de_l sensor de atrds de las orugas puede pisar el el mantenimiento del . .
proximidad des NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
B cable en caso de estar cruzado por sistema eléctrico y
calibrada. L
derecha o por izquierda. su correcta
ejecucion
Escaleras principal | No permite el ascenso seguro al Realizar inspeccion
deformada por equipo ni el descenso del operador por | NO | SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
golpe. lo que el equipo es inoperante. equipo
6 1 A
El transito por el acceso a la maquina . . L
. . Realizar inspeccion
Pasillos deformados | no es posible por lo que hay que No | st Inol s pre operacional del Diario Operador

por golpe.

asegurar los
inmediata.

pasillos de manera

equipo
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
Rodamientos de la procedimiento para
escalera principal | La escalera no baja ni sube por lo que mantenimiento  del Ing.
desgastados por se hace inoperante el equipo. NO | SE|NO | S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
operacion normal. enrolla cable y su
correcta ejecucion
esgg:g(rjgo ﬂﬁ(:lla al La escalera no se comporta Realizar inspeccién
princip hidraulicamente como debe el |[NO| SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
mal conectado movimiento no es correcto equipo
segln plano. : quip
Pasamanos E(I) tr:gsnc:)spi)tc:l:ael z‘icfso iéa r?; aqunl]g Realizar inspeccion
deformados por p | p il qd Y NO | SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
olpe asegurar los pasillos de manera equipo
9 ’ inmediata.
Topes limitadores de | La escalera queda en un angulo el Realizar inspeccion
descenso cual toca tierra y no es seguro el |NO| SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
deteriorados. ascenso por ella. equipo
Pasillos sueltos por
falta de tornillo Se produce vibracién durante el Revisar aiuste de
después de una trabajo del equipo ocasionando grietas | NO | SI | NO | SI \sar - ay Mensual Mecanico
- S tornilleria
intervencion de en los tubos y barandas.
mantenimiento.
Escalera de acceso No permite el acceso a la cabina ni el Realizar inspeccién
a la cabina descenso del operador. NO | SI | NO | SI pre'operauonal del Diario Operador
defectuosa. equipo
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Pasamanos de la Es insequro trabaiar cerca de la Realizar inspeccién
9 | contrapesa partidos contra ega or peli Jro de caida NO | SI | NO| SI | 9 |pre operacional del Diario Operador
por vibracion. p Por pelg ' equipo
Soportes de
abrazaderas de ) . Realizar inspeccién
10 pasamanos del Lﬁ dt(eésg:(lge:g;?raegceswamente YS€INo| sl |NO| sI |10 pre operacional del Diario Operador
boom partidos por p quipo. equipo
vibracion.
Switch de Rﬁ)\gzs{miento ara
proximidad S22 y/o |La escalera no opera correctamente, EI mantenimientc?del
1 S91 abierto el equipo se bloquea y queda sin [ NO| SI |[NO| SI |1 sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
internamente o movimiento. Y
su correcta
desconectado. - L
ejecucion
Revisar
Circuito eléctrico del | La escalera no opera correctamente, g:ﬁigltrgrl]?;tignt(f?jg
2 A 2 sensor S22 0S91 |el equipo se bloquea y queda sin| NO| SI [ NO| SI | 2 sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
abierto o en corto. | movimiento. su correcta
ejecucion
Revisar
Relé K134 con procedimiento para
3 bobina abierta o La escalera no sube. NO| SI [NO| SI | 3 e_l mantemrlrpen_to del Trimestral | Especialista
contacto abierto sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Fusible F21 Rewsg_r .
disparado por sobre No funci | | d plroce imiento pi(ijl’é}
corriente o abierto r(i)nCiur;(I:lona a escalera de acceso| no | g1 [ NO | I gisrtg?nn;englrel';?itgo €1 Trimestral Especialista
internamente por p pal. y
suciedad. su i correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Modulo CAS No alerta de la proximidad de equipos el mantenimiento del . .
desconectado o - I'si NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
uemado mineros con el sistema CAS. sistema eléctrico y
q ' su correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Antena No alerta de la proximidad de equipos el mantenimiento del . -
desconectada mineros con el sistema CAS. NO | S| NO | Sl sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
su correcta
ejecucion
7 1 A
Revisar
procedimiento para
No alerta de la proximidad de equipos el mantenimiento del . e
Antena suelta. mineros con el sistema CAS. NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico y Trimestral | Especialista
su correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Mastil partido. No alerta de la proximidad de equipos No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

mineros con el sistema CAS.

sistema eléctrico vy
su correcta
ejecucion
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SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
procedimiento para
No emite alarma sonora de deteccion el mantenimiento del . .
B Buzzer quemado. de equipos mineros. NO | SI | NO | SI sistema  eléctrico y Trimestral | Especialista
su correcta
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Sellos las puertas | Ingresa polvo y agua en caso de el mantenimiento del
del cuarto de alta | lavado del equipo al cuarto eléctrico de | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
5 L sistema eléctrico y
tension desgastados | altas tension.
su correcta
ejecucion
Revisar
No cierra correctamente la puesta procedimiento para
Puerta defectuosa | dejando ingresar polvo y humedad al No | st Inol s e_I mantenimiento del Trimestral | Especialista
por golpe. cuarto eléctrico degradando los sistema eléctrico y
componentes eléctricos en el cuarto. su correcta
8 1 A ejecucion
Pernos de anclaje
del guarto de alta Se, parten los pernos y se p’roduce la No | st Inol s Rev_lsar, ajuste de Trimestral Mecanico
tension sueltos por | caida del cuarto de alta tension. tornilleria
torque inadecuado.
Revisar
Manija de la puerta No cierra correctamente la puesta procedimiento para
partida o dejando ingresar polvo y humedad al NO | SI | NO | SI e_l mantemrryen'to del Trimestral | Especialista
cuarto eléctrico degradando los sistema eléctrico y
desgastada. pu—
componentes eléctricos en el cuarto. su correcta
ejecucion
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Gomasypre_nsas de Ingresa polvo, agua y posiblemente proced|m|gn§o para
la parte inferior en la . . el mantenimiento del . .
. aceite provenientes de casa de|NO| SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
salida de cables mal P P sistema eléctrico y
- magquinas al cuarto eléctrico.
instaladas. su correcta
ejecucion
Revisar Sistema de
Empaquetadura del | Ingresa polvo y agua de la parte aire acondicionado, S
- L . e . . Técnico en
aire acondicionado | superior, compartimiento del aire | NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal Refri i
. g efrigeracion
mal instalada. acondicionado del cuarto de alta. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
Socket laterales de | Ingresa polvo y agua en caso de g:ﬁzﬂ'{g;‘?ﬁgmfzg
entrada de cables | lavado del equipo al cuarto eléctricode | NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
ausentes altas tension sistema  electrico 'y
' ' su correcta
ejecucion
Revisar
Guardas de procedimiento para
enrutamiento de El cableado se ve desorganizado en No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

cables sueltas por
dafio de la pestafia.

puntos de conexion.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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Sa | Se | Am | Op
Revisar
Luces del cuarto de No permite el trabajo en el cuarto glr?ﬁgﬁltg]rl:ierrr]ltignté) ?ig
9 alta tension eléctrico con baja iluminacion. NO | SIING | S 9 sistema eléctrico y Trimestral | - Especialista
guemada.
su correcta
ejecucioén
Calcomanias de Revisar
) procedimiento para
advertencia, . . . ., -
i No advierte del peligro de intervencién el mantenimiento del : o
10 operacion y . ) - NO | SI | NO | SI |10 _ P Trimestral | Especialista
) inadecuada del recinto de alta tension. sistema eléctrico y
precauciones su correcta
defectuosas. - .
ejecucion
Revisar
Abrazaderas de Se caen los tubos que en rutan los gmzﬁ'{gﬁinfﬁ
11 Tubos de cables de alta tensibn entre | NO| SI | NO | SI |11 _ léctri Trimestral | Especialista
enrutamiento partida. | seccionador y contactores de vacio sistema electrico 'y
’ ’ su correcta
ejecucion
Candado de bloqueo | La seguridad del programa de blogueo Revisar
. . procedimiento para
del cuarto de alta | del equipo se encuentra en riesgo el mantenimiento del
12 tension ausente dado que se puede acceder sin control [ NO | SI | NO | SI |12 _. Lo Trimestral | Especialista
, " o sistema eléctrico y
después de una al tambor dejando como Ultimo control
- . . : su correcta
intervencion. el switch de monitor. - L
ejecucion
Se hace inoperante en equipo, dafio Realizar rutina de
7 1 1 A 1 Estructur'a del Boom estructural mayor, reparacion de|NO | SI | NO| SI | 1 |inspeccion de | Mensual Mecanico
agrietada ; -
soldadura extendida. grietas y soldadura.
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Sa | Se | Am | Op
Caras laterales entre | Se produce golpe entre el boom y la Realizar verificacién
el Boomy base del boom en la supera estructura de iuego  axial
2 superestructura al girar el equipo, este golpe| NO| SI |[NO | SI | 2 radiaJI degl aditamentg Quincenal | Especialista
desgastadas por dependiendo del juego axial hace rbod
operacion normal. | inoperante la maquina yca y:
Pines de la unién del | Se produce golpe entre el boom y la Realizar verificacion
Boom a la base del boom en la slper estructura de juego axial y
3 superestructura al girar el equipo, este golpe|[NO| SI |[NO| SI | 3 radial del aditamento Quincenal | Especialista
desgastados por dependiendo del juego axial hace bod
operacion normal. | inoperante la maquina y carbody.
Bujes de union entre | Se produce golpe entre el boom y la Realizar verificacién
Boom y base del boom en la suUper estructura de juego axial
4 superestructura al girar el equipo, este golpe| NO| SI |[NO| SI | 4 radiaJI del aditament())/ Quincenal | Especialista
desgastados por dependiendo del juego axial hace bod
operacion normal. | inoperante la maquina y carbody.
Alojamiento de los
bujes de unién entre | El desgaste produce golpe al levantar Realizar verificacion
Boom y cilindrode |el boom y desgaste acelerado del de juego axial y
5 levante del Boom cilindro y el alojamiento del boom, [ NO| SI |NO| SI | 5 radial del aditamento Quincenal Mecanico
deformado por requiere reparacion de soldadura bod
practica inadecuada | extendida. y carbody.
de mantenimiento.
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Pines de la unién del | El desgaste produce golpe al levantar Realizar verificacién
Boom y cilindrode |el boom y desgaste acelerado del de iuego  axial
6 levante del Boom | cilindro y el alojamiento del boom, | NO| SI | NO | SI | 6 _Juego y Quincenal | Especialista
. = radial del aditamento
desgastados por requiere reparacion de soldadura carbod
operacién normal. | extendida. y Y-
Bujes de unién entre | El desgaste produce golpe al levantar . e,
i Realizar verificacion
boom y cilindrode |el boom y desgaste acelerado del de  iuedo  axial
7 levante del Boom |cilindro y el alojamiento del boom, | NO | SI [ NO | SI | 7 Juego y Quincenal | Especialista
. o radial del aditamento
desgastados por requiere reparacion de soldadura
> . y carbody.
operacion normal. | extendida.
Alojamiento de los : :
bujes de unién entre | S Produce dfs ahneam_ent_c:j lo que Realizar verificacion
Boom y Stick ocasiona que la fuerza ejercida entre de juego axial y _ o
8 deformado por el boom y el stick no sea uniforme, | NO| SI | NO | SI | 8 radial del aditamento Quincenal Mecanico
préctica inadecuada esto degrada el stick y los cilindros de y carbody.
d L stick por cargas laterales no deseadas.
e mantenimiento.
Pines de la unién del Realizar verificacion
9 Boom al Stick Se pro_duc_e juego radial y el desgaste NolsiInol sl de ~ juego _aX|aI y Quincenal | Especialista
desgastados por del alojamiento es acelerado. radial del aditamento
operacion normal. y carbody.
Bujes de unién entre Realizar verificacion
10 Boom y Stick Se prqduge juego radial y el desgaste nol st Inol st 10 de _juego 'aX|aI y Quincenal | Especialista
desgastados por del alojamiento es acelerado. radial del aditamento
operacion normal. y carbody.
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
bﬁ‘.lgjsagnéeuné?éﬁeelﬁtfe Se produce golpe entre el cilindro de
BJoomyciIindro de retraccion y el boom ocasionando Realizar verificacion
11| retraccién del Stick grietas dyI des_ allnleamlento en _eII NO | SI [NO| SI |11 ded_ Jlu;glo d_aX|aI y Quincenal Mecanico
deformado por ataque del equipo al cargar material. radial del aditamento
ractica inadecuada Se desgasta aceleradamente el y carbody.
pde mantenimiento cilindro y el alojamiento en el boom.
. - Se produce golpe entre el cilindro de
ch?c)sn?i ﬁnﬂfon ddeel retraccion y el boom ocasionando Realizar verificacion
12 | retraccion del Stick gretas . y des‘ alineamiento en ‘eI NO | SI | NO | SI |12 de _Juego _aX|aI y Quincenal | Especialista
desqastados por ataque del equipo al cargar material. radial del aditamento
o ergcic')n norrFr)maI Se desgasta aceleradamente el y carbody.
P " | cilindro y el alojamiento en el boom.
) L Se produce golpe entre el cilindro de
Bgii)smds gmﬁgrggtée retraccion y el boom ocasionando Realizar verificacion
7 . grietas y des alineamiento en el de juego axial y . .
13 redt;a;cggg goelss%(ik ataque del equipo al cargar material. NO | SI|NO | Sl 113 radial del aditamento Quincenal | - Especialista
o ergcién norr‘:\al Se desgasta aceleradamente el y carbody.
P * | cilindro y el alojamiento en el boom.
El tubo presenta movimiento
Tornillos de Bases y | ocasionado por el movimiento de las
abrazaderas de mangueras del arco del stick y el arco ’ .
14 sujecion de del boom derivando en ruptura del [ NO | SI | SI | SI |14 E)?r\llilﬁ::ia ajuste  de Mensual Mecénico
mangueras y tubos | mismo por exceso de rozamiento.
partidos. Fuga de aceite hidraulico producto de
la ruptura del tubo.
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El  tubo presenta  movimiento
Abrazaderas de ocasionado por el movimiento de las . L
S . Realizar revision de
sujecion de mangueras del arco del stick y el arco enrutamiento de
15 | mangueras y tubos |del boom derivando en ruptura del | NO | SI | SI | SI |15 Mensual Mecanico
- - mangueras y estado
desgastadas por mismo por exceso de rozamiento.
> . S de abrazaderas.
operacion normal. | Fuga de aceite hidraulico producto de
la ruptura del tubo.
Absrﬁ.ze iciiéerr]adsede Las abrazaderas se desgastan gr?rilgrlr:ierr?t\g sion 32
16 ! irregularmente y el tubo se desgasta | NO | SI | NO | SI |16 Quincenal Mecénico
mangueras y tubos or rozamiento excesivo mangueras y estado
inadecuada. P ’ de abrazaderas.
. Los seguros se caen y los pines se Realizar verificacion
Seguros de los pines salen con el movimiento del equipo de juego axial
17 | sueltos por torque de aloiami del ?( pl- NO | SI | NO | SI |17 di Jldgl di y Quincenal Mecénico
inadecuado Ruptura de alojamientos del stick y la radial del aditamento
' batiente. y carbody.
. Se hace inoperante en equipo, dafio Realizar rutina de
1 Estructura del Stick estructural mayor, reparacion de|NO | SI | NO | SI | 1 |inspeccion de | Mensual Mecanico
agrietada ; -
soldadura extendida. grietas y soldadura.
2 1 A Alojamiento de los Se produce des alineamiento lo que
bujesstiiﬁ urggr(;r?]ntre ocasiona que la fuerza ejercida entre (Ij?:ah;u e;r (;/erggc(:g?on
2 y el boom y el stick no sea uniforme, [ NO | SI | NO | SI | 2 Jueg y Quincenal Mecénico

deformado por
practica inadecuada
de mantenimiento.

esto degrada el stick y los cilindros de
stick por cargas laterales no deseadas.

radial del aditamento
y carbody.
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TAREAS PROPUESTAS

FREC.
INICIAL

REALIZAR
POR

Bujes orejas de
unién entre Stick y
boom desgastados

por operacion
normal.

Se produce des alineamiento lo que
ocasiona que la fuerza ejercida entre
el boom y el stick no sea uniforme,
esto degrada el stick y los cilindros de
stick por cargas laterales no deseadas.

NO | SI | NO | SI

Realizar verificacién
de juego axial y
radial del aditamento
y carbody.

Quincenal

Especialista

Alojamiento de los
bujes de unién entre
Stick y cilindro de
retraccion deformado
por practica
inadecuada de
mantenimiento.

Se produce desgaste excesivo en el
alojamiento del pin del cilindro del
stick, juego axial y radial. Demanda
reparacion de soldadura extendida.

NO | SI | NO | SI

Realizar verificacion
de juego axial y
radial del aditamento
y carbody.

Quincenal

Mecanico

Pines de la unién del
Stick y cilindro de
retraccion del Stick
desgastados por
operacion normal.

Se produce desgaste excesivo en el
alojamiento del pin del cilindro del
stick, juego axial y radial. Demanda
reparacion de soldadura extendida.

NO | SI | NO | SI

Realizar verificacion
de juego axial vy
radial del aditamento
y carbody.

Quincenal

Especialista

Bujes de union entre
Stick y cilindro de
retraccion del Stick
degastados por
operacion normal.

Se produce desgaste excesivo en el
alojamiento del pin del cilindro del
stick, juego axial y radial. Demanda
reparacion de soldadura extendida.

NO | SI | NO | SI

Realizar verificacion
de juego axial vy
radial del aditamento
y carbody.

Quincenal

Especialista

193




SIS

SUB

FUN

F.F

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
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Sa | Se | Am | Op
Alojamiento de los | Los cilindros de volteo sufren desgaste
bujes de uniénentre | en sellos por des alineamiento Realizar verificacion
7 Stick y cucharén excesivo al trabajar en el cargue, el NolsiInol s |7 de ~ juego _aX|aI y Quincenal Mecanico
deformado por cucharon golpea fuertemente contra el radial del aditamento
practica inadecuada | stick produciendo grietas en batiente y y carbody.
de mantenimiento. | orejas del stick
Los cilindros de volteo sufren desgaste
Pindelaunidondel |[en sellos por des alineamiento Realizar verificacion
8 Stick y cucharén excesivo al trabajar en el cargue, el Nol st Inol sl s de ~ juego _aX|aI y Quincenal | Especialista
desgastado por cucharon golpea fuertemente contra el radial del aditamento
operacion normal. | stick produciendo grietas en batiente y y carbody.
orejas del stick
Los cilindros de volteo sufren desgaste
Bujes de unién entre [ en sellos por des alineamiento Realizar verificacion
Stick y cucharén excesivo al trabajar en el cargue, el de juego axial vy . .
° desgastado por cucharon golpea fuertemente contra el NO | SEINO | S 9 radial del aditamento Quincenal | - Especialista
operacion normal. | stick produciendo grietas en batiente y y carbody.
orejas del stick
Caras laterales entre . . . Realizar verificacion
el Boom y stick Se prpduce] Jueg:) r::mal al girar, golpel de juego axial y ; I ali
10 desgastadas por gxztiescl)vo el cual hace inoperante el | NO | SI | NO | SI |10 radial del aditamento Quincenal Especialista
operacion normal. quipo. y carbody.
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
A.IOJamlent(_),de los Se produce des alineamiento en el . e,
bujes de unién entre | ial | Realizar verificacion
Stick y cilindro de ataque al cargar material lo que de juego axial y . -
11 volteo deformado por | 2€@siona desgaste en sellos del [ NO| SI [NO | SI |11 radial del aditamento Quincenal Mecénico
A PO cilindro de volteo y desgaste acelerado
practica inadecuada . I y carbody.
- en bujes del cilindro de volteo.
de mantenimiento.
Pin de la union del | Se produce des alineamiento en el Realizar verificacion
Stick y cilindro de | ataque al cargar material lo que de iuedo  axial
12 | volteo desgastado |ocasiona desgaste en sellos del | NO| SI | NO | SI |12 radiaJI degl aditament())/ Quincenal | Especialista
por operacion cilindro de volteo y desgaste acelerado carbod
normal. en bujes del cilindro de volteo. y y:
Bujes de unién entre | Se produce des alineamiento en el . e
Stick y cilindro de | ataque al cargar material lo que (I;\’galliaer c;/ergl)((:izflon
13| volteo desgastado |ocasiona desgaste en sellos del | NO| SI | NO| SI |13 radiaJI degl aditamentg Quincenal | Especialista
por operacién cilindro de volteo y desgaste acelerado carbod
normal. en bujes del cilindro de volteo. y y:
El  tubo presenta  movimiento
Abrazaderas de ocasionado por el movimiento de las Realizar revision de
sujecion de mangueras del arco del stick y el arco enrutamiento de
14 | manguerasy tubos |del boom derivando en ruptura del [NO| SI | SI | SI |14 manqueras v estado Mensual Mecanico
desgastadas por mismo por exceso de rozamiento. 9 y
> . S de abrazaderas.
operacion normal. | Fuga de aceite hidraulico producto de
la ruptura del tubo.
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SUB | FUN | F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El  tubo presenta  movimiento
ocasionado por el movimiento de las . L
Abrazaderas de del del stick v el Realizar revision de
sujecion de mangueras del arco del stick y el arco enrutamiento de . -
15 manaueras v tubos del boom derivando en ruptura del [ NO | SI | SI | SI |15 manqueras v estado Quincenal Mecanico
g y mismo por exceso de rozamiento. g y
inadecuada. . I de abrazaderas.
Fuga de aceite hidraulico producto de
la ruptura del tubo.
. Los seguros se caen y los pines se Realizar revisién de
Seguros de los pines salen con el movimiento del equipo. enrutamiento de . L
16 | sueltos por torque de aloiami del stick v | NO | SI | NO | SI |16 d Quincenal Mecanico
inadecuado. Ruptura de alojamientos del stick y la mangueras y estado
batiente. de abrazaderas.
Laminas Realizar verificacion
1 desgastadas por _Se producer} grlﬁtas y se afecta la NO| SI [NO| SI |1 de_ Jlueglo _aX|aI y Quincenal | Especialista
operacion normal integridad del cucharon radial del aditamento
1 A ’ y carbody.
Laminas ausentes Se producen grietas y se afecta la Ningtn
2 por instalacién inte pridad del c%charony NO | SI | NO | SI | 2 | mantenimiento
3 inadecuada. 9 programado
Los cilindros de volteo sufren desgaste
Bujes de unién entre [ en sellos por des alineamiento Realizar verificacion
5 A 1 cucharon y Stick excesivo al trabajar en el cargue, el NolsiInol s |1 de juego axial vy Quincenal | Especialista

desgastado por
operacion normal.

cucharon golpea fuertemente contra el
stick produciendo grietas en batiente y
orejas del stick

radial del aditamento
y carbody.
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Estructura de la Se oroducen arietas v se afecta la Realizar rutina de
almeja del cucharon | : pr 9 Y NO | SI | NO | SI inspeccion de | Mensual Mecanico
; integridad del cucharon -
agrietada grietas y soldadura.
Revisar integridad
Labio desgastado | Se hace necesario el cambio en pocos del cucharon en
por operacion dias del cucharon y una reparacion de | NO | SI | NO | SI inspeccion pre Diario Mecénico
normal. soldadura extendida. operacional de
cambio de operador
Estructura de la tapa Se producen grietas y se afecta la Realizar rutina de
del cm_Jcharon integridad del cucharon NO | SI | NO | SI inspeccion de | Mensual Mecénico
agrietada grietas y soldadura.
Bujes de unién entre . S
2 . Realizar verificacion
tapa de cucharény | Se produce golpe y grietas producto de iueqo axial
almeja desgastado | del golpe en las orejas del cucharon | NO | SI | NO | SI Juego y Quincenal | Especialista
= ) . radial del aditamento
por operacion esto afecta la integridad del cucharon.
y carbody.
normal.
Alojamiento de bujes
entre cilindro de Realizar verificacion
apertura de almejay | Se produce des alineamiento, golpe y Nol si | s | s de juego axial vy Quincenal | Especialista

el cucharon
desgastados por
operacion normal.

fugas en el cilindro de apertura.

radial del aditamento
y carbody.
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Alojamiento de bujes
entre cilindro de Realizar verificacion
7 apertura de almejay | Se produce q_es alineamiento, golpe y Nolsilsi|lsi |7 de ~ juego _aX|aI y Quincenal | Especialista
tapa de cucharon | fugas en el cilindro de apertura. radial del aditamento
desgastados por y carbody.
operacién normal.
Orejas de sujecion . . Realizar rutina de
del cilindro de Se hace inoperante el equipo por estar . - -
8 . . . . NO | SI | NO | SI | 8 |inspeccion de | Mensual Mecénico
apertura de almeja | afectada la integridad del cucharon. rietas v soldadura
agrietada. g y '
Seguros de los pines Los seguros se caen y los pines se Realizar verificacion
9 sueltos por torque salen con el movimiento del €auIPO- | no | s1 [ NO | SI | 9 de _Juego _aX|aI y Quincenal Mecanico
; Ruptura de alojamientos del stick y la radial del aditamento
inadecuado. -
batiente. y carbody.
EStrggTucrjcﬂZrlgrfapa Se hace inoperante el equipo por estar Realizar rutina de
10 . peran quipo por NO | SI | NO | SI |10 |inspeccion de | Mensual Mecanico
agrietada por golpe | afectada la integridad del cucharén. rietas v soldadura
con tolva de camion. 9 y '
Los dientes se desgastan hasta llegar Revisar  integridad
Dientes desgastados | a la integridad del pin de sujecion y se del cucharon en
3 A 1 por operacion caen lo cual afecta el porta diente en | NO | SI | NO | SI | 1 |inspeccion pre Diario Mecénico
normal. caso de seguir operando el equipo, la operacional de

reparacion debe ser inmediata.

cambio de operador
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
. Si no se asegura correctamente el pin . . i
Dientes ausente por del diente el mismo se cae y es Realizar inspeccién
instalacién - ) NO | SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
inadecuado. Secesarlo cambiarlo con pocas horas equipo
e uso.
Dientes partidos por Se afecta_ la_integridad  del porta Realizar inspeccién
- . diente, si se parte el diente . -
trabajo con material fre ol di NO | SI | NO | SI pre operacional del Diario Operador
duro seguramente sufre el porta diente y se equipo
' deben cambiar los dos.
Revisar integridad
Adaptador de diente Es incapaz de soportar el diente por lo Qel cggharon en - .
desgastado por . . NO | SI | NO | SI inspeccion pre Diario Mecanico
it cual es necesario su cambio. :
operacion normal. operacional de
cambio de operador
. Revisar  integridad
Protectores de labios El Qesgaste excesivo _del protector de del cucharon en
labio afecta la integridad del pin de . - - -
desgastados por L | | NO | SI | NO | SI inspeccion pre Diario Mecanico
operacion normal. sujecion y Seb. c?e por fo cual es operacional de
necesario cambiarlo. cambio de operador
4 A
Base de Protectores . Revisar  integridad
) El desgaste excesivo del protector de
de labios desgastada . : . . del cucharon en
A labio afecta la integridad del pin de . P - P
por operacion normal suiecion se cae por lo cual es NO | SI | NO | SI inspeccion pre Diario Mecanico
por operacién ! y P operacional de

inadecuada.

necesario cambiarlo.

cambio de operador
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Tomillos de sujecion Se fracturan los tornillos causando la
de la corona sueltos caida de la super estructura y el dafio | NO | SI | NO | SI Rev]sar, ajuste  de Mensual Mecanico
por torque tornilleria
. de la corona.
inadecuado.
La base de la corona se ve afectada Realizar rutina de
Estructura del . . . - .
- por las grietas y el ajuste de la|NO| SI | NO | SI inspeccion de | Mensual Mecénico
carbody agrietada. I -
tornilleria. grietas y soldadura.
Bujes de la unién
entre los bastidores | Se desalinean los bastidores con la Realizar verificacion
y la estructura estructura lo cual desgasta rueda de juego axial y . .
inferior desgastados | guias, cadena, rodillos y sprocket por NO | SE|NO | S radial del aditamento Quincenal | - Especialista
por operacion no asentar bien al terreno. y carbody.
normal.
8 1 1 A Bujes de la unién .
. . . Revisar el
entre los bastidores | Se desalinean los bastidores con la dimi
y la estructura estructura lo cual desgasta rueda N N | procel imiento Ipara | Ing.
inferior desgastados | guias, cadena, rodillos y sprocket por oS oS completar niveles y | Semestra Confiabilidad
. su correcta
por falta de no asentar bien al terreno. eiecucion
lubricacion. J
Alojamiento del Buje
de la union entre los Se desalinean los bastidores con la Realizar verificacion
bastidores y la estructura lo cual desgasta rueda de juego axial
estructura inferior 9 NO | SI | NO | SI Jueg y Quincenal Mecanico

deformado por
practica inadecuada
de mantenimiento.

guias, cadena, rodillos y sprocket por
no asentar bien al terreno.

radial del aditamento
y carbody.
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Sa | Se | Am | Op
Estructura superior | Se hace inoperante el equipo por el Realizar rutina de
. P - P quipo p NO | SI | NO | SI inspeccion de | Mensual Mecénico
agrietada. riesgo de colapso mayor. -
grietas y soldadura.
Pines de sujecién de | Se produce golpe entre el boom y la . e,
. > Realizar verificacion
la union entre boom | base del boom en la super estructura de iueqo axial
y estructura superior |al girar el equipo, este golpe | NO | SI | NO | SI _Juego y Quincenal | Especialista
- ) - radial del aditamento
desgastados por dependiendo del juego axial hace
> h . y carbody.
operacion normal. | inoperante la maquina
Pines de sujecion de "
i Se produce golpe entre cilindro y . e
la unién entre d Realizar verificacion
cilindro de levante y estrluctudra, | se llos d Ieslg;agta N N | de juego axial vy . e iali
estructura superior aceleradamente los sellos del cilindro O S O| S radial del aditamento Quincenal specialista
de boom vy la integridad del
2 1 A desgastados por I A y carbody.
= alojamiento de la sUper estructura.
operacion normal.
Se requiere una reparacion mayor lo
Oreias de soporte cual demanda reparacién extendida de Realizar rutina de
del bcj)om a rieﬁadas soldadura, solo se puede detectar en | NO | SI | NO | SI inspeccién de | Mensual Mecanico
9 " | inspeccién estructural, no tiene causa grietas y soldadura.
aparente para su deteccion.
Se requiere una reparacion mayor lo
Orejas de soporte de | cual demanda reparacién extendida de Realizar rutina de
cilindros de levante | soldadura, solo se puede detectar en | NO | SI | NO | SI inspeccién de | Mensual Mecanico

del boom agrietadas.

inspeccioén estructural, no tiene causa
aparente para su deteccion.

grietas y soldadura.
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Sa | Se | Am | Op
Se requiere una reparacién mayor lo
Base de soporte de | cual demanda reparacion extendida de Realizar rutina de
contrapesa soldadura, solo se puede detectar en | NO | SI | NO [ SI | 6 |inspeccion de | Mensual Mecénico
agrietada. inspeccién estructural, no tiene causa grietas y soldadura.
aparente para su deteccion.
AIOJam_le_ntos de La trasmision de giro presenta cargas Realizar prueba de
transmisiones de : 2 : ! . Ing.
giro desgastados por aX|a_Ies en el alojamiento, partiendo los | NO | SI | NO | SI | 7 ultre} sonido ! Trimestral Confiabilidad
9 tornillos y desgastando la corona. tornillos de anclaje.
operacion normal.
Alojamientos de Los tornillos de la trasmision se
tornillos de soporte | sueltan por operacion normal si el Realizar prueba de In
de la transmision de | alojamiento  tiene desgaste. La|[NO | SI | NO | SI | 8 |ultra sonido a | Trimestral Confiagilidad
giro desgastados por | trasmision desgasta inadecuadamente tornillos de anclaje.
operacion normal. | la corona.
Aojamientos de la
unién entre cilindro | Se requiere una reparacion mayor lo
de levante y cual demanda reparacion extendida de Realizar inspeccién
estructura superior | soldadura, solo se puede detectar en [ NO | SI | NO | SI | 9 | pre operacional del Diario Operador
deformados por inspeccién estructural, no tiene causa equipo

practica inadecuada
de mantenimiento.

aparente para su deteccion.
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SIS | SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Buje de sujecién de | Se produce golpe entre el boom y la . e
la unién entre boom | base del boom en la sUper estructura ggallieg S/erg((:ig?on
10 | y estructura superior |al girar el equipo, este golpe | NO| SI | NO| SI |10 _Juego y Quincenal | Especialista
- ) ; radial del aditamento
desgastados por dependiendo del juego axial hace carbod
operacion normal. | inoperante la maquina y Y-
Buje de_gweuon de Se requiere una reparaciéon mayor lo . e
la unién entre ld d S dida d Realizar verificacion
cilindro de levante y cual demanda reparacion extendida de de juego axial y . .
11 estructura superior soldadura, solo se puede detectar en | NO | SI | NO | SI |11 radial del aditamento Quincenal | Especialista
P inspeccién estructural, no tiene causa
desgastados por L y carbody.
o aparente para su deteccion.
operacion normal.
Alojamientos de
tornillos de soporte | Cada uno tiene una consecuencia
12 de tanques, diferente pero la ruptura de cualquiera Nnol st Inol st 112 Rev_lsar’ ajuste de Mensual Mecanico
contrapesa. de estos set de tornillos desencadena tornilleria
Enfriadores y cuartos | la caida de un componente mayor.
dafiados.
Contrapesa rota por Se deforma la contra pesa y se sale el Realizar inspeccion
13 P L P componente a base de silice que | NO | SI | NO | SI |13 |pre operacional del Diario Operador
golpe con camion. : .
contiene como contra peso. equipo
Anillos rozantes del Revisa_r . el
procedimiento para
tambor enrolla Se produce apertura de fase y mantenimiento  del In
9 1 1 A 1 | cables picados por | desconexién automética del suministro | NO | SI | NO | SI | 1 | _ Semestral ng.
’ el sistema de tambor Confiabilidad
corriente o principal desde el VCB
. enrolla cable y su
desalineados. : 2
correcta ejecucion
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
La vibraciéon y el movimiento regular Revisar el
. . . . procedimiento para
Aislador de lacaja | del equipo hace colisionar una fase L
. - . mantenimiento  del Ing.
de conexiones con otra produciendo sobre corriente | NO | SI | NO | SI sistema de tambor Semestral Confiabilidad
partido o suelto. de fase y disparando el suministro
- enrolla cable y su
principal desde le VCB - 2
correcta ejecucion
Revisar el
Anillos rozantes del procedimiento para
- o Se produce apertura de fase vy L
center joint eléctrico desconexion automatica del suministro | NO | SI | NO | SI mantenimiento _ del Semestral Ing.
picados por corriente gl sistema de tambor Confiabilidad
; principal desde el VCB
o desalineados. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Banco de . -
.| Se produce desfase y disparo por procedimiento para
condensadores Bajo sobre corriente de fase en el mantenimiento  del Ing
de capacidad por suministro a los motores principales. El NO | SE | NO | S sistema de tambor Semestral Confiabilidad
condensador en -
corto O0F4 apaga el motor por proteccion. enrolla cable y su
' correcta ejecucion
Revisar
procedimiento para
Cableado de alta Se produce sobro corriente a tierra y No | st Inol s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

tensién en corto.

se dispara el suministro desde el VCB

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Escobillas rozantes Rreo\cl:izgirmiento areel
del tambor enrolla | El circuito se abre generando sobre %antenimiento pdel In
6 | cables desgastadas | corriente de fases y se dispara el [NO| SI | NO| SI | 6 |_. Semestral ng.
i L Lo sistema de tambor Confiabilidad
por operacion suministro principal desde el VCB
enrolla cable y su
normal. : 2
correcta ejecucion
Revisar el
Escobillas rozantes El circuito se abre generando sobre procedimiento para
7 del tambor enrolla corriente de fases y se dispara el |[NO| SI | NO | SI | 7 mantenimiento del Semestral Ing.
cables suelta por S Lo sistema de tambor Confiabilidad
f o suministro principal desde el VCB
vibracion. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
. . Se desalinean escobillas o anillos procedimiento para
Aislador interno del . ; ) L
produciendo sobre corriente a tierra y mantenimiento  del Ing.
8 | tambor enrolla cable | | . incinal NO| SI [NO| SI | 8 | . Semestral fiabii
artido disparo del suministro principal desde sistema de tambor Confiabilidad
P ' el VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Base del pociclan del Se de_sallnean escobl_llas 0 _anlllos procedlmlgnto para
produciendo sobre corriente a tierra y mantenimiento  del Ing.
9 tambor enrolla di del . incioal desd NO | SI [NO| SI | 9 |_. d b Semestral Confiabilidad
cables partida isparo del suministro principal desde sistema de tambor onfiabilida
’ el VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
Pernos de sujecion | Se desalinean escobillas o anillos
de aisladores sueltos | produciendo sobre corriente a tierra y Revisar ajuste de . P
10 por torque disparo del suministro principal desde NO | SI| NO | Sl 110 tornilleria Trimestral Mecanico
inadecuado. el VCB
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Rodamientos Revisar el
. ) . N procedimiento para
internos del tambor | Se desalinean los anillos y el circuito mantenimiento _ del In
11 enrolla cables se abre por sobre corriente entre |[NO | SI [ NO | SI |11 . Semestral ng.
sistema de tambor Confiabilidad
desgastados por fases. I bl
operacion normal enrofa cable y su
' correcta ejecucion
Revisar el
Tambor enrolla cable ﬁwrgﬁfedr:ﬁu?enrffo pi(ajr:} Ing
12 | partido por golpe con | Hace inoperante el tambor. NO | SI | NO | SI |12 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
el cucharon.
enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Circuito eléctrico de | Se produce sobre corriente a tierra por procedimiento para
tambor enrolla arco entre fases y la estructura. Se mantenimiento  del Ing.
13 cables aislado por | dispara el suministro principal desde el NO | SI'|NO | Sl 113 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
contaminacion. VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Lineas de alta de la | El circuito se abre generando sobre procedimiento para
caja de empalme al | corriente de fases o a tierra y se mantenimiento  del Ing.
14 center joint suelta | dispara el suministro principal desde el NO | SI|NO | Sl 14 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
por vibracion. VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Switch de la linea Rr%\Q(SeSirmiento ag
monitor de la caja de | Se dispara el monitor dejando el Ermntenimiento pdel Ing
15 _gmpalme al cen_ter equipo sin suministro eléctrico desde | NO | SI | NO | SI |15 sistema de tambor Semestral Confiabilidad
joint partido o abierto | el VCB
. enrolla cable y su
internamente. : A
correcta ejecucion
Switch de la linea Rreo\clzlzgirmiento ar?’:l
monitor en el tambor | Se dispara el monitor dejando el p A p
) ; - s mantenimiento  del Ing.
16 enrolla cables equipo sin suministro eléctrico desde | NO | SI | NO | SI |16 . Semestral e
; ; sistema de tambor Confiabilidad
partido o abierto el VCB
internamente enrolla cable y su
' correcta ejecucion
Revisar el
. El circuito se abre generando sobre procedimiento para
Caja de empalme al ; de f ) L del
17 | center joint aislada corriente de fases o a tiera y se NO | SI | NO | SI |17 mantenimiento €| semestral Ing.
o dispara el suministro principal desde el sistema de tambor Confiabilidad
por contaminacion.
VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Terminales del Se produce sobre corriente a tierra por procedimiento para
18 tambor enrolla arco entre fas_e_s y Ia_e;tructura. Se NO | SI | NO | SI |18 manten|m|ento del Semestral I.ng:'
. dispara el suministro principal desde el sistema de tambor Confiabilidad
cables partidos.
VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion

207




SIS

SUB

FUN

F.F
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar el
. Se produce sobre corriente a tierra por procedimiento para
Aislador del center L
L P . arco entre fases y la estructura. Se mantenimiento  del Ing.
19 | joint eléctrico partido | . | A incinal | NO | SI | NO | SI |19 . Semestral fiabii
o suelto dispara el suministro principal desde e sistema de tambor Confiabilidad
' VCB enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar el
Switch de la linea Se di | . deiand | procedimiento para
monitor en el center e dispara €l !T‘O”"Olr, (_ajando de N LN |12 mantenimiento  del | Ing.
20 joint partido o abierto gﬂ\lj'gg sin suministro eléctrico desde | NO | S oS 0 sistema de tambor Semestra Confiabilidad
internamente. enrolla cable y su
correcta ejecucion
Revisar
- o El circuito se abre generando sobre procedimiento para
Center joint eléctrico ; ) S
. corriente de fases o a tierra y se el mantenimiento del . -
21 aislado por . | L incinal | NO | SI [NO | SI |21 léctri Trimestral | Especialista
contaminacion dispara el suministro principal desde e sistema eléctrico y
’ VCB su correcta
ejecucion
Revisar
Banco de Se dispara el consumo de corriente 2;$Zzlt2rl1?nqtigntc??j§
22 condensadores reactiva en la subestacion principal por | NO | SI | NO | SI |22 _. L Trimestral | Especialista
sistema eléctrico y
anulado. arranque del motor.
su correcta
ejecucion
Revisar
Caja de empalme al | El circuito se abre generando sobre procedimiento para
23 mo_tor eléctrico cprrlente de f_a_ses o_a'tlerra Yy selvolsi INnol si|23 e_l mantenlrrllen}o del Trimestral | Especialista
aislada por dispara el suministro principal desde el sistema eléctrico y
contaminacion. VCB su correcta
ejecucion
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SUB

CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Se pegan los rodamientos y desgastan
Rodamientos los alojamientos, se desalinea el Revisar el
internos del tambor | tambor generando desgaste excesivo procedimiento para In
24 enrolla cables en anillos y escobillas por ultimo|NO | SI | NO | S| |24 |completar niveles y | Semestral Confiagilidad
desgastados por desencadena sobre corriente de fase o su correcta
falta lubricacion. a tierra disparando el suministro ejecucioén
principal desde el VCB
Revisar
Lineas de altade la | El circuito se abre generando sobre procedimiento para
o5 | caja de empalme al corriente de fases o a ftierra y se Nol st Inol st los e_I mantenimiento del Trimestral | Especialista
motor eléctrico dispara el suministro principal desde el sistema eléctrico y
suelta por vibracion. | VCB su correcta
ejecucion
Revisar
rocedimiento para
Transformador - - P S
1 auxiliar OT6 con No _sumlnrllstra tension de 2|20 y 480 al NO| SI [NO| SI |1 e_l mantenlrlrllen_to del Trimestral | Especialista
bobina abierta. equipo y hace inoperante el equipo. sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
2 A
Revisar
Fusible de alta No energiza el equipo por sobre Fe){(:\i:gltrgrl]?nqti:nté)zg
2 tensmnac:tLijglr)nado © | corriente en fases. NO| SI |[NO| SI | 2 sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
P ' su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Breaker de 480 V Revisar Sistema de
1Q1A disparado por No funcionan los aires acondicionados | NO | SI | NO | Sl Sgr(; é(;(())r:géuonado. Quincenal Tecnico en
sobre corriente o p ' Refrigeracion
quemado mangueras 'y
) presiones de trabajo
Revisar
e Mo tuncoran o5 cargaores e oo
par P baterias ni la cadena de seguridad a| NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
sobre corriente o 110vac sistema eléctrico y
guemado. ' su correcta
ejecucion
Revisar
Relé de proteccion | No se presenta alarma de "Parada del glr ?ﬁgﬁltg?;tigmfzg
A del motor OF4 Motor 1 por medio del relé de|NO| SI [ NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
puenteado proteccion OF4-1" Y
su correcta
ejecucion
3
Revisar
Relé de proteccion da del dio del rel p:’ocedimiento pzrall
"Parada del Motor 1 por medio del relé el mantenimiento de . e
B del r:;;c::oom de proteccion OF4-1" NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
su correcta
ejecucion
Switch de No enciende el equipo producto del Revisar
emergencia OS33A, |fallo en la cadena de seguridad. Si el procedimiento para
4 A 0S33B, 0S33C, equipo no apaga es producto a un Nol st I no | s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

0S33D y/o 0S36
abierto internamente
0 quemado.

factor externo puede deberse a un
cable sobre puesto en el switch que
impide el apagado del motor.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN | F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Fusible 1F9 Rewsa_r .
) procedimiento para
disparado por sobre el mantenimiento del
cprnente o abierto | Los motores no encienden NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
internamente por
A su correcta
suciedad. - L
ejecucion
Revisar
Cableado de £l mantenimients del
alimentacion al Los motores no encienden NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
fusible 1F9 abierto sistema  electrico 'y
' su correcta
ejecucion
Revisar
Sensor OB3 El médulo 1A1 falla y des energiza el gm’iﬂ'{e"r‘mgmﬁg
desconectado o 1K4-x aparece alarma "trasformador | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
h h e o sistema eléctrico y
abierto internamente. | principal temperatura excesiva
su correcta
ejecucion
Revisar
, . rocedimiento para
El médulo 1Al falla y des energiza el P -
5 A Cableadq de PT 100 1K4-x aparece alarma "trasformador | NO | SI | NO | SI e_I mantenlmllen'to del Trimestral | Especialista
abierto. S o sistema eléctrico y
principal temperatura excesiva su correcta
ejecucion
Revisar
Tarjeta 1A1 El médulo 1Al falla y des energiza el glr?r::gltrg:iergtignté)ig
quemada o con relé | 1K4-x aparece alarma "trasformador | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

abierto internamente.

principal temperatura excesiva"

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
. . El médulo 1Al falla y des energiza el p“’ced'm"?”t.o para
Relé 1K4 con bobina o el mantenimiento del . .
o contacto abierto 1K4-x aparece alarma tr_asformador NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
| principal temperatura excesiva"
su correcta
ejecucion
. Revisar
El modo de emergencia puede estar -
Cableado de activado sin ser detectado por el glrﬁiﬁltg?rgtigntg?jg
informacion digital al | operador del equipd, donde no|NO | SI | NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
PLC abierto. bloquea por falta de Ilubricacién ni su correctg
condiciones de alta temperatura. . L
ejecucion
6 A
El modo de emergencia puede estar Rﬁ)\gzs{miento ara
Conectores del PLC activado sin ser detectado por el EI mantenimientc?del
. operador del equip6, donde no|[NO | SI | NO | SI ) L Trimestral | Especialista
partidos bloquea por falta de Ilubricacién ni Zlustema ele?;tgﬁgct;
condiciones de alta temperatura. - i
ejecucion
Revisar
Médulo 1Q-Analizer procedimiento para
OP4 quemado o mal . . el mantenimiento del . -
conectado segun No tiene efectos sobre el equipo. NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestral | Especialista
plano. su correcta
ejecucion
7 A
Revisar
procedimiento para
Cableado del modulo No tiene efectos sobre el equipo. NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

IQ-Analizer abierto.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Switch de encendido Revisar
L procedimiento para
del motor eléctrico el mantenimiento del
1S4 partido, No enciende el motor principal. NO | SI | NO | SI sistema  eléctrico Trimestral | Especialista
desconectado o y
. - su correcta
abierto internamente. - i
ejecucion
Relés de la cadena Revisar
de sequridad No encienden los motores, se procedimiento para
Seg presenta enclavamiento parcial de la el mantenimiento del . .
abiertos por N . NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
NS cadena de seguridad y no sostiene el sistema eléctrico y
contaminacion o con
) arranque. su correcta
bobina quemada - .
ejecucion
Revisar
Contactor de la No encienden los motores, se procedimiento para
8 A cadena de seguridad | presenta enclavamiento parcial de la el mantenimiento del . .
dafiado en posicion | cadena de seguridad y no sostiene el NO | SE | NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
abierta. arranque. su correcta
ejecucion
. Revisar
No arranca el motor, al revisar la -
. . procedimiento para
Contactor al vacio | cadena de seguridad y comprobar que el mantenimiento del
OK1 trabado toda esta funcionando correctamente | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
P P P P . sistema eléctrico y
mecénicamente. el Ultimo item estd ubicado en el
ot su correcta
cuarto de alta tension y es el OK1 - -
ejecucion
Revisar
procedimiento para
Pararrayo en corto. No arranca el motor principal por falla Nol st I no | s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

a tierra.

sistema eléctrico vy
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
No cargan las baterias ni encienden procedimiento para
Cablez_agjo de_ media | los ~ compresores de are | \ol s [ No | s e_I mantenimiento del Trimestral | Especialista
tension abierto. acondicionado, no funciona el motor sistema eléctrico y
del tambor. su correcta
ejecucioén
Revisar
Breaker de No cargan las baterias, el equipo se glrﬁizltrgrfﬁgnt(f ?Jree}
cargadores de 9 . ltai ’ quip NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
bateria abierto apaga por bajo voltaje. sistema eléctrico y
' su correcta
ejecucion
Revisar Sistema de
Breaker de aire aire acondicionado, Técnico en
2 1 A acondicionado No enciende el aire acondicionado. NO | SI | NO | SI compresores, Quincenal ; -
. Refrigeracion
abierto. mangueras y
presiones de trabajo
Revisar
S procedimiento para
No hay iluminacibn en casa de -
Breaker de luces de P e el mantenimiento del . e
) maguinas con luces de servicio, solo| NO | SI | NO | SI . Lo Trimestral | Especialista
220VAC abierto. funcionan las de 24vdc sistema eléctrico vy
su correcta
ejecucion
Revisar
Ao
partido o Se dispara el breaker 4F12 y 4F12a. NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
sistema eléctrico y
desconectado
su correcta
ejecucion
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CONSECUENCIAS

DE LA FALLA
SUB | FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Switch master 7S1, procedimiento para
7S2 partido, aislado | Las baterias no cargan y el equipo se el mantenimiento del . .
por suciedad o apaga por bajo voltaje de 24vdc NO | SE|NO | S sistema eléctrico vy Trimestral | - Especialista
quemado. su correcta
ejecucion
Se sulfatan los bornes por falso Revisar
) . procedimiento para
Conexiones de las | contacto y la carga de las baterias no S
- . el mantenimiento del . .
baterias sueltas por | es correcta, los cargadores de baterias | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
torque inadecuado. | entran en falla y el equipo se apaga y
) . su correcta
por bajo voltaje de 24vdc - .
ejecucion
3 1 A
Las baterias no cargan y el equipo se Revisar
Fusible 1F10, 1F11, | apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es procedimiento para
1F12 disparados por | necesario revisar los cargadores y las el mantenimiento del . .
sobre corriente o baterias, comprobar que el circuito de NO | SE|NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
abierto por suciedad. | carga no tenga interrupcién, toma 3 su correcta
horas restablecer su funcionamiento. ejecucion
Cargador de baterfa Las baterias no cargan y el equipo se Revisar
- apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es procedimiento para
quemado, disparado necesario revisar los cargadores y las el mantenimiento del
por problema 9 y NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

externo o
desconectado.

baterias, comprobar que el circuito de
carga no tenga interrupcién, toma 3
horas restablecer su funcionamiento.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Las baterias no cargan y el equipo se Revisar
. apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es procedimiento para
Bornes y terminales necesario revisar los cargadores y las el mantenimiento del
de baterias aislados . gadores y NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
baterias, comprobar que el circuito de sistema eléctrico y
por sulfato.. ; i
carga no tenga interrupcion, toma 3 su correcta
horas restablecer su funcionamiento. ejecucion
Las baterias no cargan y el equipo se Revisar
apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es dimi
- isar | dores v las procedimiento  para
Bateria no carga por hecesario revisar 1os cargadores y el mantenimiento del . .
dafio interno baterias, comprobar que el circuito de | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
’ carga no tenga interrupcién, Cambiar y
. su correcta
el banco completo de baterias. Toma 3 - .
) . ejecucion
horas restablecer su funcionamiento.
Las baterias no cargan y el equipo se Revisar
Cableado de bateria | 10007 B 0 0T adores 3 las £l mantenimients del
2 A deteriorado por bateri b g | ci Y d NO | SI | NO | SI . léctri Trimestral | Especialista
operacién normal aterias, comprobar que el circuito de sistema eléctrico y
" | carga no tenga interrupcién. Toma 3 su correcta
horas restablecer su funcionamiento. ejecucion
Las baterias no cargan y el equipo se .
. . Revisar
apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es dimi
. . necesario revisar los cargadores y las plroce |m|(_ent_o p?ﬁ
Bateria con bajo baterias, comprobar que el circuito de | NO | SI | NO | SI el mantenimiento de Trimestral | Especialista

nivel de agua.

carga no tenga interrupcién, Cambiar
el banco completo de baterias. Toma 3
horas restablecer su funcionamiento.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Las baterias no cargan y el equipo se
apaga por bajo voltaje de 24vdc. Es Revisar
Bornes y terminales necesario revisar los cargadores y las procedimiento para
de baterias aislados baterias, comprobar que el circuito ,de NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista
carga no tenga interrupcion, sistema eléctrico y
por sulfato. - . .
diagnosticar estado de la bateria con su correcta
analizador digital, toma 3 horas ejecucion
restablecer su funcionamiento.
Cargador de bateria | Las baterias no cargan, el equipos se Revisar
: ) ) procedimiento para
quemado, disparado | apaga por bajo voltaje de 24vdc, es S
- . el mantenimiento del . .
B por problema necesario cambiar el cargador de |NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
externo o baterias tomas alrededor de 3 horas Y
) - su correcta
desconectado. restablecer el funcionamiento. - i
ejecucion
Revisar
El transito por el equipo se dificulta en procedimiento para
Lamparas de condiciones de poca luz, en un PM se el mantenimiento del . .
servicio quemadas | puede resolver este problema, toma 1 NO | SE|NO | S sistema eléctrico y Trimestral | Especialista
hora cambiar una lampara. su correcta
ejecucioén
3 A
Revisar
Conexiones de las El transito por el equipo se dificulta en procedimiento para
lamparas de servicio condiciones de poca luz, en un PM se NO | SI | NO | SI el mantenimiento del Trimestral | Especialista

sueltas por vibracion.

puede resolver este problema, toma 1
hora cambiar una lampara.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Fusible de luces de | Se dispara al haber corto externo en el procedimiento para
servicio dlspe_lrado urf:uﬂp, se de_be revisar .el_, Arnés No | st Inol s e_I mantenlrrllen_to del Trimestral | Especialista
por sobre corriente o | eléctrico y solucionar la condicion esto sistema eléctrico y
abierto por suciedad. | puede tomar 2 horas. su correcta
ejecucion
Revisar
Switch de encengh(_jo No se pueden encender las luces es procedlmlgntp para
de luces de servicio - : B el mantenimiento del . .
- necesario cambiar el switch esto lleva | NO | SI | NO | SI . P Trimestral | Especialista
partido o 2 horas el cambio sistema eléctrico y
desconectado. ' su correcta
ejecucion
Revisar
Bases de luces de |La vibracion en la lampara suelta glr ?ﬁgﬁltg?;tigmfzg
servicio partidas por | ocasiona degradacion y su dafio total. | NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
h - = sistema eléctrico y
vibracion. Toma 1 hora resolver este dafio.
su correcta
ejecucion
El trabajo de equipo en condiciones de Revisar
poca luz se dificulta, es necesario procedimiento para
Lamparas de trabajo camF{lar Iq lampara, se necesita No | st Inol s e_l mantenlrrllen}o del Trimestral | Especialista
guemadas camién grlda-canasta, personal para sistema eléctrico y
trabajar en alturas y 2 horas de su correcta
trabajo. ejecucion
4 A
Se dispara al haber corto externo en el Revisar
Fusibles de luces de | circuito, se debe revisar el Arnés procedimiento para
trabajo disparado por | eléctrico y solucionar la condicion, se Nol st I no | s el mantenimiento del Trimestral | Especialista

sobre corriente o
abierto por suciedad.

necesita camion gria-canasta,
personal para trabajar en alturas, esto
puede tomar 2 horas.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Relé de luces de procedimiento para
trabajo con bobina | Las luces no encienden, cambiar el el mantenimiento del . .
abierta o contacto | relé toma 30 minutos. NO | SE|NO | S sistema eléctrico vy Trimestral | - Especialista
abierto. su correcta
ejecucioén
Revisar
iluminacic bai o d procedimiento para
Lamparas de trabajo La.| um|naf|on es baja es neceshano c el mantenimiento del ) | iali
sucias unlda(_j de lavado a presiébny 1 horade | NO | SI | NO | SI sistema_ eléctrico y Trimestra Especialista
servicio de lavado.
su correcta
ejecucion
Revisar
Esto puede deberse a tornillos en la procedimiento para
Lamparas de trabajo base_, sue]tos se debe llegar conivol s I no | si e_l mantenlmllen_to del Trimestral | Especialista
desenfocadas camién gria-canasta al lugar y corregir sistema eléctrico y
la situacion esto puede tomar 2 horas. su correcta
ejecucion
Revisar
Conexiones de las Esto puede deberse a tornillos en la procedimiento para
lamparas de trabajo baseﬂ sue]tos se debe llegar coNiNno | sl | NO | sl e_l mantemrryen'to del Trimestral | Especialista
. iy camién gria-canasta al lugar y corregir sistema eléctrico y
sueltas por vibracion. . >
la situacion esto puede tomar 2 horas. su correcta
ejecucion
Revisar
Switch de encendl_do No permite encender las luces de proced|m|§n§o para
de luces de trabajo - . . el mantenimiento del . e
h trabajo, el equipo se hace inoperante, | NO | SI | NO | SI . L Trimestral | Especialista
partido o toma 1 hora el cambio del switch sistema _ eléctrico 'y
desconectado. ’ su correcta
ejecucion
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SIS | SUB | FUN | F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Bases de Iuces de Esto puede deberse a tornillos en la procedimiento para
trabajo partidas por base_' sueJtos se debe llegar conino | s [NO | s e_I mantenlrr}len_to del Trimestral | Especialista
vibracion camion griia-canasta al lugar y corregir sistema eléctrico y
’ la situacion esto puede tomar 2 horas. su correcta
ejecucion
Es una condicion critica porque afecta Ereo\clzlzgirmiento para
Switch S31 dafiada :a |n§e€ndzd delleq_wplo p?r el gapo de ols ol s el mantenimiento del . | iali
osicion cerrada as 8 bombas principales a trabajar en N I | N | sistema eléctrico y Trimestra Especialista
P vacio sin aceite. Toma 2 horas corregir
esta condicion de cambio del switch su o correcta
' ejecucion
Es una condicién critica porque afecta Rﬁ)\g(segirmiento ara
Circuito eléctrico del | la integridad del equipo por el dafio de EI mantenimientc?del
10 1 1 A switch S31 en corto | las 8 bombas principales la trabajar en | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
0 puenteado vacio sin aceite. Toma 2 horas corregir su correct;
esta condicion de cambio del switch. - .
ejecucion
Es una condicién critica porque afecta Rsn\gzgirmiento ara
Conexiones en el la integridad del equipo por el dafio de 2| mantenimientc?del
PLC erréneas segun | las 8 bombas principales la trabajar en | NO | SI | NO | SI Trimestral | Especialista

plano.

vacio sin aceite. Toma 2 horas corregir
esta condicién de cambio del switch.

sistema eléctrico y
su correcta
ejecucion
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FUN F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Revisar
Switch S31 dafiado La verificacion de la posicion mecanica Elr?ggﬁltg]r:?rrr]\ti:nté)?jg
en posicion abierta es necesaria, toma 1 hora resolver el | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
P " | dafio cambiando el switch. y
su correcta
ejecucioén
Revisar
Circuito eléctrico del | La verificacién de la posicion mecéanica gmgﬁ'&:ﬁ?@mﬁzﬁ
B switch S31 en corto | es necesaria, toma 1 hora resolver el | NO | SI | NO | SI sistema _ eléctrico Trimestral | Especialista
0 puenteado dafio cambiando el switch. y
su correcta
ejecucion
Revisar
Conexiones en el La verificacion de la posicion mecéanica glr ?ﬁgﬁltg?;tigmfzg
PLC err6neas segun | es necesaria, toma 1 hora resolver el | NO | SI | NO | SI sistema__ eléctrico Trimestral | Especialista
plano. dafio cambiando el switch. Y
su correcta
ejecucion
No hay suministro de potencia a las Rﬁ)\g(segirmiento ara
Motor eléctrico bombas, la potencia del equipo se ve gl mantenimientopdel
L o~ reducida a la mitad. El cambio del | NO | SI | NO | SI . Lo Trimestral | Especialista
principal dafiado motor toma 12 horas y 6 de alineacion. sistema _ electrico y
; o . su correcta
Gria y camién grda canasta. - i
ejecucion
2 A
Afzop'le del mptor El acople produce vibracién alta en el Realizar desarme
eléctrico y caja de eje del motor degradando el eje del del acople, lavado e . Mecanico
boml())?zd:rsg]c?gaado motor. Toma 4 horas el cambio del NO | SE|NO | S inspeccién de Trimestral [Eléctrico
por op acople. Grua. grietas.

normal.
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Sa | Se | Am | Op
Se produce ruido en el PTO y deja de Ningdn
PTO dafiado grar aI_ atascarse. El camb'lo_ del PTO NO | SI | NO | SI mantenimiento
se realiza en 24 horas y adicional 6 de rogramado
alineacion por el cambio del PTO. prog
La alarma en el display se visualiza. Revisar el
"Nivel de aceite hidraulico demasiado rocedimiento  para
Bajo nivel de aceite | bajo", controlado por los sensores B4 y No | st Inol s Eom letar niveleps Semestral Ing.
hidraulico. B50, Se debe completar nivel de su p correctg Confiabilidad
aceite Hco. Toma 1 hora realizar el eiecucion
relleno de aceite. !
Se presentan movimientos lentos y los Revisar el
Bomba principal rota filros  de  alta se obstruyen. Es procedimiento y la
por desgaste interno nzfgsaé:’terﬁ?rl:;?r C%rrl:eb;(sacgﬁj dflu:g correcta  ejecucion In
acelerado por E b : . | bio de | NO | SI | NO | SI del procedimiento de | Semestral Confi gzl'd d
practica inadecuada omba a intervenir. E cambio de fa purga de bombas onfiabtida
de mantenimiento. bompa toma 12 horas, requiere principales y
camién grua-canasta y el cambio de auxiliares
filtros. ’
Se presentan movimientos lentos y los Revisar ol
filtros de alta se obstruyen. Es rocedimiento a
L necesario realizar pruebas de flujo P 0y
Bomba principal rota ara determinar  con  exactitud  la correcta  ejecucion In
por aireacion por mal b : . ) NO | SI | NO | SI del procedimiento de | Semestral ng.
bomba a intervenir. EI cambio de la Confiabilidad

cebado.

bomba toma 12 horas, requiere
camién grda-canasta y el cambio de
filtros.

purga de bombas
principales y
auxiliares.
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F.F MODO DE FALLA EFECTO DE FALLA TAREAS PROPUESTAS FREC. REALIZAR
INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
El equipo no enciende y aparece en Revisar el
pantalla la alarma. “Encendido procedimiento y la
Trampilla de succién | bloqueado por véalvula de cierre correcta  ejecucion In
cerrada después de | (compuerta principal)". Corregir esta | NO | SI | NO | Sl del procedimiento de | Semestral ng.
. > - = Confiabilidad
una intervencion. situacion toma 2 horas por la purga de bombas
necesidad de purgar las bombas principales y
principales y prevenir dafio. auxiliares.
Se presentan movimientos lentos y los
filtros de alta se obstruyen. Es
. necesario realizar pruebas de flujo
gg?gigégc'pgl para determinar con exactitud la No | st Inol s Realizar pruebas de Trimestral Ing.
o ergcién norpmal bomba a intervenir. EI cambio de la flujo Confiabilidad
P bomba toma 12 horas, requiere
camioén grla-canasta y el cambio de
filtros.
Revisar
Mangueras de . periédicamente  la
B pilotaje de la bomba Se presenta fuga de aceite H.C,O" toma ejecucion del
- 1 hora resolver esta situacion y es P Ing.
. principal mal necesario el re abastecimiento de NO | Sty st sl proce_d|m|ent0 de | Semestral Confiabilidad
instalada después de aceite cambio de
una intervencion. ' mangueras
hidraulicas.
Los movimientos del equipo se
presentan lentos, aparece una alarma
en pantalla "Presiébn piloto X2
. o deficiente" se deben revisar filtros y . - Ing.
Baja presion piloto. fluio de la bomba de pilotaje, re NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad

calibrar véalvula 252.1 en bloque de
pilotaje. Este proceso puede demorar
4 horas.
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INICIAL POR
Sa | Se | Am | Op
Vauia ge ot | 2 bt prncie reseta bl g :
principal dafiada en . eie y ‘? p 1a pe ! NO | SI | NO | SI | 4 |Realizar PM Clinic Semestral fi gil.
osicion abierta diagndstico y la reparacién puede Confiabilidad
P ’ tomar 6 horas.
Bomba principal La bomba principal presenta bajo flujo
def_ectuosa por d_e acgm_e y el equipo baja pgtenma, el No | st Ino | si | 5 | Realizar PM Clinic Semestral I_ng:_
sistema de diagnéstico y la reparacion puede Confiabilidad
regulacion interno. | tomar 6 horas.
Sistema de La bomba principal presenta bajo flujo
regulacion interno de dg acgltg y el equipo baja pqtenma, el No | st Ino !l st | 6 | Realizar PM Clinic Semestral !ng:_
la bomba principal | diagnéstico y la reparacion puede Confiabilidad
mal calibrado tomar 6 horas.
Sello de valvula de
cavitacion del bloque | Se produce fuga de aceite, cambiar el . - Ing.
principal roto por sello toma 1 hora. NO | S} Sl | Sl | 7 | Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad

disefio inadecuado.

Malla de la linea
succion obstruida.

Se produce cavitacion en la bomba y
dafio prematuro por el trabajo en
vacio. Es necesario el cambio de la
malla, la manguera y la bomba
principal este cambio pude tomar 12
horas.

NO | SI | NO | SI

Ningudn
8 | mantenimiento
programado
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Sa | Se | Am | Op
Bomba principal mal No tiene consecuencias aparentes
calibrada por encima | 2212 S0 e o bomba por n
de 1034 Ipm bai per h p B | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confi gzl'd d
después de una trabajar mucho tiempo a cauda onfiabilida
reparacion méximo. El diagndstico y la calibracion
P de la bomba pueden tomar 6 horas.
La bomba no regula el corte
c . correctamente y la bomba envia
Valvula de corte .
principal calibrada constantern_ente|1034lpm al sistema i i | Ing.
por encima de 300 esto deteriora los componentes de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral Confiabilidad
b manera acelerada, sellos, mangueras
ar. ) I
y uniones con tubos. EL diagnéstico y
la calibracion pueden tomar 6 horas.
Valvula de corte La bomba no aumenta su caudal por lo n
principal dafiada en | cual es necesario cambiar la valvulay | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral ng.
L : - Confiabilidad
posicién abierta. re calibrar, esto puede tomar 4 horas.
La bomba no regula el corte
. correctamente y la bomba envia
Vélvula de corte .
rincipal calibrada constantemente 1034lpm al sistema _ o Ing
D P . esto deteriora los componentes de | NO | SI | NO | SI Realizar PM Clinic Semestral S
por encima de 300 Confiabilidad

bar.

manera acelerada, sellos, mangueras
y uniones con tubos. EL diagnoéstico y
la calibracion pueden tomar 6 horas.
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Sa | Se | Am | Op
Se presenta fuga de aceite y aireacion
en la bomba, dafiando internamente la
Manauera de bomba. El cambio de la manguera se Ningdn
;anguera ¢ debe hacer segin procedimiento de | NO | SI | SI | SI mantenimiento
succion cristalizada. | .., . .
fabrica y demora 3 horas el cambio. Es programado
necesario purgar bombas luego de la
intervencion.
Tanque de aceite | Se presenta fuga de aceite del tanque. Realizar rutina de
hidraulico e}grletado La reparacion necesita de }rabajos de Nol st | sl s inspeccion de | Mensual Mecanico
por deterioro de soldadura en espacio confinado, Este -
) grietas y soldadura.
soldadura o golpes | trabajo puede tomas 48 horas.
Tubo de succién de Se presenta fuga de aceite del tubo de
3 A aceite hidraulico succion. Aireacion en la succion de las Realizar rutina de
agrietado por bombas y dafio de las mismas. La NO | SI | sI | SI inspeccién de | Mensual Mecanico

deterioro de
soldadura o golpes

reparacion necesita de trabajos de
soldadura extendidos, Este trabajo
puede tomas 48 horas.

grietas y soldadura.

Mirilla del tanque de
aceite hidraulico rota

por golpe

Hay fuga excesiva de aceite la
reparacion debe hacerse en el menor
tiempo posible. El cambio de la mirilla
puede tomar 6 horas.

NO | SI | SI | SI

Ningudn
mantenimiento
programado

Sellos de la mirilla
del tanque de aceite
hidraulico
cristalizados

Hay fuga minima de aceite, la
reparacion debe hacerse en el menor
tiempo posible. ElI cambio de la mirilla
puede tomar 6 horas.

NO | SI | SI | SI

Ningun
mantenimiento
programado

Sellos de la valvula
de cierre
cristalizados.

Se presenta fuga de aceite constante
es necesario drenar el tanque Hco. y
cambiar los sellos el trabajo toma
alrededor de 48 horas.

NO | SI | SI | SI

Ningudn
mantenimiento
programado
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Wiggins de llenado | Se presenta fuga de aceite constante Ningin
7 _en el tan~que es necesario d_rer_lar el tanque Hco. y No | st | st | st | 7 | mantenimiento
principal dafiada en | cambiar los wiggins, el trabajo toma roaramado
posicion abierta. alrededor de 48 horas. prog
Hay fuga minima de aceite, es
Sello de las tapas necesario drenar el tanque este Realizar inspeccién
8 inspeccion del trabajo y el cambio de los sellos pude NO|SI| SI | SI |8 de fugas Diario Mecanico
tanque deteriorados
tomar 48 horas.
Sellos o juntas de la
bomba principal Fuga minima de aceite, es necesario Realizar inspeccion
9 dafiados resellar la bomba. Este trabajo puede [ NO | SI | SI | SI | 9 P Diario Mecanico
de fugas
prematuramente por | tomar 3 horas.
disefio inadecuado.
Sellos de valvulas
del sistema de Fuga minima de aceite, es necesario Ningun
10 regulacion de la resellar la bomba. Este trabajo puede | NO | SI | SI | SI |10 | mantenimiento
bomba principal tomar 3 horas. programado
cristalizados
Sello de la carcasa | Fuga minima de aceite, es necesario Ningudn
11 del filtro de alta resellar la bomba. Este trabajo puede | NO | SI | SI | SI |11 | mantenimiento
presion cristalizado | tomar 3 horas. programado
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Sellos y juntas de las va d . .
tuberias y bloques Fug% _excesnllla edacelt?j,_ esdnec(tjesario real _ 5
- cambiar sello, dependiendo de la ealizar inspeccion o -
12 prrérsl%cr:p;;g: d?)ltr?or ubicaciéon puede tomar hasta 5 horas NO | Sty sty stz de fugas Diario Mecanico
mala instalacion de trabajo.
Sellos de acgples de Fuga excesiva de aceite, es necesario N
las tuberias y cambiar sello, dependiendo de la Ningun
13 | bloques principales ubicacion ue&e tor?ﬁar hasta 5 horas NO | SI | SI | SI |13 | mantenimiento
de alta presion de trabaio P programado
cristalizados 10:
Manguera de alta Fuga excesiva de aceite Hco. Es Ningdn
14 resic’?n cristalizada necesari