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1 INTRODUCCIÓN 

El Departamento de Gestión Ambiental de la empresa Tejidos Sintéticos de 

Colombia tiene como objetivo principal el control, seguimiento y evaluación de 

las actividades desarrolladas en el proceso de producción, además del 

desarrollo de ideas para la mejora continua del sistema de gestión ambiental 

enfocada en la disminución y corrección de los impactos ambientales 

generados por la planta de producción y el correcto manejo de los elementos 

contaminantes. 

 

La identificación de los impactos ambientales generados por el proceso 

productivo son la base para el seguimiento y la mejora continua asegurando el 

uso racional de los recursos contribuyendo al medio ambiente, asegurando los 

recursos para las generaciones futuras. 
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2 OBJETIVOS 
 

 

2.1 OBJETIVO GENERAL 

  

 

 Realizar el seguimiento a los programas implementados por el 

departamento de gestión ambiental en la empresa TESICOL S.A en el 

periodo de marzo a agosto de 2019 para las mejoras ambientales. 

 

2.2 OBJETIVOS ESPECÍFICOS 

 

 

 Elaborar un diagnóstico para determinar el estado actual del sistema de 

gestión ambiental en la empresa TESICOL S.A. 

 Evaluar programas para la actualización y mejora del sistema de gestión 

ambiental en la empresa TESICOL S.A.  

 Formular un programa de producción limpia para la línea de productos 

más representativa de la empresa TESICOL S.A. 
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3 GENERALIDADES DE LA EMPRESA 
 

 

Figura 1. Logo de la empresa. 

 

Fuente: [1] 

 

TESICOL S.A. es una empresa privada líder nacional e internacional dedicada 

a la fabricación de productos elaborados de polietileno de alta densidad - 

PEAD, polipropileno y sintéticos afines. [1]. 

 

 

3.1 MISIÓN 

 

 

Tejidos Sintéticos de Colombia S.A. - TESICOL, es una empresa privada del 

sector textil - plástico, dedicada a la fabricación y comercialización de 

productos elaborados en polietileno, polipropileno y materiales sintéticos afines, 

en mercados nacionales e internacionales; suministrando servicios y productos 

de manera eficiente y productiva, que satisfagan los requerimientos de 

nuestros clientes, crecimiento y bienestar a nuestro equipo humano y la 

sostenibilidad económica de la compañía [1]. 

 

 

3.2  VISIÓN   

 

 

TESICOL continuará trabajando para mantener el liderazgo a nivel nacional y 

de Latinoamérica brindando soluciones de sombrío artificial, cubrimientos, 

cerramientos y productos de amarre para la agroindustria, la construcción, el 

hogar y la industria en general. Seguirá desarrollando un equipo humano 

íntegro que, mediante sus aportes profesionales y basados en la disciplina, la 

excelencia, la austeridad y el respeto, logre que TESICOL S.A.  sea percibida 
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por sus clientes como la mejor oferta del mercado y a su vez sea un lugar 

extraordinario para el desarrollo profesional de sus colaboradores. 

Para el 2022, TESICOL S.A. habrá consolidado un crecimiento mínimo del 40% 

en su participación en el mercado de productos estratégicos en Colombia, 

fortaleciendo su proceso productivo y su relación con aliados comerciales. Las 

exportaciones son eje principal en el crecimiento de la compañía y para ese 

mismo año, se habrá logrado un crecimiento mínimo del 50% respecto a 2018, 

convirtiéndose en una empresa de excelencia exportadora. [1]. 

 

 

3.3 LOCALIZACIÓN  

 

 

La empresa está ubicada en el departamento de Santander, municipio de 

Girón, en el barrio El Rincón de Girón, la dirección con la que se encuentra es 

Carrera 18 #54c-99 Interior 1 Lote 4 Centro Empresarial las Acacias. Se 

encuentra al costado derecho pasando el puente intercambiador del El 

Palenque sentido Norte – Sur. Las coordenadas de la empresa son 7.078924, -

73.169755. En la figura 2 se muestra la vista de la localización de la empresa. 
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Figura 2. Vista de la localización de TESICOL S.A. 
 

 
Fuente: Google Maps. 

 

 

3.4 RESEÑA HISTÓRICA  

 

 

Tejidos Sintéticos de Colombia inició en el año 1974 la producción de 

productos sintéticos fabricados de Polietileno y Polipropileno a partir de la 

primera adquisición de telares sacos y telas. En la década de los 80 se 

adquiere importante maquinaria iniciando la producción de mallas, sacos 

Raschell, bases para tapete, cordeles y sogas de polipropileno. 

TESICOL S.A. amplió su participación en el mercado internacional de países 

latinoamericanos como Chile, Brasil, Venezuela invirtiendo en tecnología y 

capacitaciones en el manejo de estas con instructores colombianos, austriacos, 

brasileros, mexicanos, canadienses y norteamericanos provenientes de 

proveedores de maquinaria e instituciones educativas nacionales. 
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Posteriormente se amplió la línea de productos fabricados en la empresa e 

importaciones de productos complementarios para reafirmar su presencia en el 

mercado. Actualmente, la empresa se encuentra posicionada como una 

compañía líder en la manufactura de telas y fibras sintéticas destacándose por 

su excelente calidad, eficiencia y productividad. Emplea a 167 personas. En la 

parte financiera la empresa en 2018 reportó un crecimiento en el Activo Total 

del 1.3%.  

 

 

3.5 LÍNEA DE PRODUCTOS  

 

 

TESICOL S.A. divide sus productos en cuatro categorías: 

 Fibratex  

 Polisombra 

 Sogas y cordeles  

 Telas  

 

 

3.6 ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL DE LA EMPRESA 

 

 

El departamento de gestión ambiental está conformado por un practicante 

ambiental, este se encuentra integrado en el área de mantenimiento como se 

evidencia en la figura 3. 
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Figura 3. Estructura organizacional de la empresa. 

 

Fuente: Autor. 
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3.7 PRESENCIA DEL DEPARTAMENTO DE GESTIÓN AMBIENTAL  

 

 

La presencia del Departamento de Gestión Ambiental-DGA inicio en 2008 

cuando se inscribió en la CDMB teniendo como primeras actividades la 

recolección, separación, almacenamiento y disposición final de reciclaje y 

residuos tóxicos y peligrosos. Posteriormente se implementaron prácticas 

ambientales como lo son la reutilización de aceite, programas de capacitación y 

educación ambiental tratando temas de separación de residuos, uso eficiente y 

racional de los recursos naturales. 

Se implementó la reincorporación de residuos de polietileno y polipropileno a la 

cadena productiva generando una línea todo terreno en dos procesos:  

 Reciclado de polipropileno Post-industria: en alianza con empresas 

procesadoras de plástico se reincorpora residuos de película impresa de 

polipropileno dando como resultado la línea de productos todo terreno. 

 Reciclado interno: Se adaptó una extrusora para reciclar diferentes 

desperdicios generados en estos procesos convirtiendo casi el 100% de 

estos desperdicios en materia prima para una línea de productos. 
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4 RESULTADOS 
 

 

El cumplimiento de los objetivos se desarrolló realizando inicialmente el 

diagnostico determinando el estado preliminar de la empresa, seguido de estos 

resultados, el análisis de la evaluación y la actualización de los programas 

ambientales existentes en la empresa TESICOL S.A. y como solución al tercer 

objetivo se encuentra la formulación de un programa de producción más limpia  

 
 

4.1 DIAGNÓSTICO PARA DETERMINAR EL ESTADO ACTUAL DEL 
SISTEMA DE GESTIÓN AMBIENTAL EN LA EMPRESA TESICOL S.A. 

 

 

Para realizar el seguimiento a los programas implementados por el 

departamento de gestión ambiental en la empresa TESICOL S.A. en el periodo 

de marzo a agosto de 2019 se realizó el diagnostico correspondiente. 

 
 

4.1.1 Lista de chequeo 
Se realizó la lista de chequeo para verificar las fortalezas y debilidades de los 

programas del Departamento de Gestión Ambiental como uso del recurso 

hídrico, gestión de residuos no aprovechables, residuos sólidos aprovechables, 

Residuos peligrosos, Gestores externos, Educación ambiental y normativa 

ambiental. Lo anterior es analizado en la Tabla 1. 

 

Tabla 1. Lista de chequeo de los programas ambientales de la empresa 
TESICOL S.A. 

LISTA DE CHEQUEO 

RECURSO HIDRICO SI NO COMENTARIOS 

¿Se usa el recurso hídrico en el proceso 
productivo? 

x  
El recurso hídrico es usado 
en el proceso de 
enfriamiento. 

¿Se cuenta con un control del consumo del 
agua? 

x  
El DGA controla el consumo 
del agua. 

¿La empresa cuenta con un programa de 
educación para el ahorro y uso eficiente del 
agua?   

x  
Se encuentra dentro del 
programa de educación 
ambiental. 

¿Hay presencia de goteras y fugas?  x 
Las fugas existentes son 
corregidas de inmediato. 

GESTIÓN DE RESIDUOS NO APROVECHABLES 
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¿Hay puntos de acopio de estos residuos en la 
planta? 

x  

Se cuentan con diferentes 
puntos para todos los 
residuos aprovechables 
generados por la empresa 

¿Estos puntos almacenan la capacidad de los 
residuos generados?  

x  

Los puntos tienen la 
capacidad adecuada para 
almacenar los residuos 
generados.  

¿Las canecas están identificadas con el código 
de colores? 

x  
Los puntos se encuentran 
con el color verde adecuado 
para estos residuos.  

¿Se tiene una ruta de recolección de estos 
residuos?  

x  
Se cuenta con ruta y horario 
de recolección de residuos 
no aprovechables. 

¿Existe un transporte adecuado para la 
recolección de residuos? 

x  
Se cuenta con un transporte 
único para la recolección de 
residuos no aprovechables. 

¿Los contenedores para la recolección y el 
almacenamiento son adecuados? 

 x 
Algunos contenedores se 
encuentran deteriorados. 

¿Las personas encargadas de estos residuos 
realizan bien su labor? 

x  

El personal responsable 
recolecta y almacena los 
residuos cumpliendo el 
horario por turno. 

¿Existe un cuarto de almacenamiento temporal 
de residuos ordinarios con la capacidad 
adecuada para la cantidad de residuos 
generados? 

x  

El cuarto de almacenamiento 
temporal cuenta con la 
capacidad adecuada para el 
doble de residuos generados 
entre recolecciones del 
gestor externo. 

¿La empresa prestadora de servicio público de 
aseo tiene una ruta de recolección adecuada 
para la cantidad de residuos no aprovechables 
generados? 

x  

Los residuos son 
recolectados los días Lunes, 
Miércoles y Viernes, 
adecuado para los residuos 
generados.  

GESTIÓN DE RESIDUOS APROVECHABLES 

¿Se cuentan con puntos de acopio adecuados 
para los residuos aprovechables? 

x  

La empresa presenta puntos 
de acopio cerca de los 
puntos de producción de 
estos residuos. 

¿Se cuenta con contenedores adecuados en los 
puntos de acopio? 

 x 
Algunos contenedores 
dificultan la recolección de 
los residuos. 

¿Hay contenedores para cada tipo de residuo 
aprovechable generado por la empresa? 

x  
Existen puntos de acopio 
para todos los residuos 
generados en la empresa. 

¿Los contenedores tienen la cantidad adecuada 
para almacenar la cantidad de residuos 
generada? 

x  

Los contenedores tienen la 
capacidad de almacenar los 
residuos generados por 
nueve turnos. 

¿Los puntos de acopio están debidamente 
señalizados? 

x  
Los puntos de acopio 
cuentan con la señalización 
adecuada. 

¿Se tiene un cuarto de almacenamiento 
temporal de residuos reciclables? 

x  
Existe un cuarto de 
almacenamiento con las 
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condiciones adecuadas. 

¿El cuarto de almacenamiento de residuos 
aprovechables tiene la capacidad de almacenar 
los residuos producidos?  

x  

El cuarto de almacenamiento 
temporal tiene la capacidad 
de almacenar los residuos 
recolectados en 20 días. 

¿Se cuenta con reciclaje interno de estos 
residuos? 

x  
Los residuos aprovechables 
no pueden reutilizarse dentro 
del ciclo productivo.  

¿Se cuenta con gestores externos que 
aprovechan adecuadamente estos residuos? 

x  

La empresa cuenta con un 
convenio con una empresa 
gestora de residuos 
aprovechables. 

RESIDUOS PELIGROSOS Y POSCONSUMO 

¿Se tienen identificados los residuos peligrosos 
y posconsumo que genera la empresa? 

x  

La empresa genera material 
impregnado de aceite y 
naftaleno, aceite usado y 
aguas aceitosas. 

¿Se tienen identificadas las actividades y las 
áreas que generan estos residuos? 

x  
Las actividades de 
mantenimiento son las que 
producen estos residuos. 

¿Se cuenta con puntos de acopio adecuados en 
los lugares que se generan estos residuos? 

x  

Los puntos de acopio se 
encuentran en el taller de 
mantenimiento y algunas en 
diferentes partes de la 
planta. 

¿Son adecuados los contenedores de los 
puntos de acopio para la cantidad de residuos 
generados? 

x  

Los puntos de acopio 
cuentan la capacidad 
adecuada respecto a la 
frecuencia de recolección.  

¿Son adecuados los diferentes contenedores de 
almacenamiento temporal para cada residuo 
para cada tipo de residuo? 

 x 
El contenedor para aguas 
aceitosas es muy grande y 
dificulta su traslado. 

¿Existe un transporte adecuado para el traslado 
de residuos peligrosos y posconsumo? 

x  

Existen diferentes tipos de 
transportes para la 
recolección de residuos 
peligrosos y posconsumo  

¿Se cuenta con un cuarto de almacenamiento 
temporal adecuado y que cumpla con los 
requisitos de ley para estos residuos? 

x  
El cuarto de almacenamiento 
temporal cumple con las 
condiciones de ley. 

¿Los residuos peligrosos son debidamente 
etiquetados en el cuarto de almacenamiento 
temporal? 

x  

Los residuos cuentan con el 
correcto etiquetado 
indicando sus 
características. 

¿Existe una matriz de compatibilidad de 
sustancias expuesto en el cuarto de residuos? 

x  

La matriz de compatibilidad 
se encuentra visible en el 
cuarto de residuos 
peligrosos. 

¿Existe un kit de contingencia de derrames? x  

En el cuarto de residuos 
peligrosos se encuentra un 
kit de contingencia con los 
elementos necesarios para 
atender los derrames 
generados. 

¿Existe un plan integral de residuos peligrosos  x 
Se encuentra inscrito el 
PGIRESPEL 2017 en el Área 
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inscritos en la autoridad ambiental competente? Metropolitana de 
Bucaramanga - AMB. 

¿Algunos operarios de producción tienen 
contacto con algunas sustancias químicas? 

x  
Pocas maquinas tienen para 
su proceso aceite mineral 
blanco y aceite hidráulico 68. 

¿Se encuentran debidamente etiquetadas las 
sustancias químicas con las que los operarios 
de producción y mantenimiento tienen contacto? 

x  
Se cuenta con un programa 
de correcto manejo de 
sustancias químicas. 

¿Se encuentran etiquetados las sustancias 
peligrosas que se encuentran en almacén? 

 x 
Los estantes de almacén no 
se encuentran debidamente 
etiquetados 

GESTORES EXTERNOS 

¿Se cuenta con varios gestores para los 
diferentes tipos de residuos aprovechables? 

x  
Se cuentan con diferentes 
gestores especializados en 
diferentes tipos de residuos. 

¿Los gestores actualmente vinculados con la 
empresa son los más adecuados para la parte 
ambiental? 

x  
Los gestores cuentan con 
certificación de la autoridad 
ambiental competente. 

EDUCACIÓN AMBIENTAL 

¿Se realizan capacitaciones al personal de 
forma continua? 

x  
Se encuentra implementado 
el programa de educación 
ambiental. 

¿Se incluyen temas de ahorro del recurso 
hídrico, ahorro energético, biodiversidad entre 
otros? 

x  

En el programa de educación 
ambiental existente se 
incluyen temas de interés 
coherentes con el proceso 
productivo de la empresa. 

¿Se celebran los días de importancia ambiental 
según el calendario ambiental de la MADS? 

x  

Dentro del programa de 
educación ambiental se 
encuentra implementado el 
calendario ambiental. 

¿Se realizan capacitaciones con agentes 
externos? 

x  

Algunos gestores externos 
son invitados para realizar 
capacitaciones de 
educación. 

NORMATIVA AMBIENTAL 

¿En la empresa existe una declaración de 
compromiso ambiental? 

x  
La empresa cuenta con un 
compromiso ambiental. 

¿La empresa tiene un registro y evaluación de 
los aspectos o impactos ambientales producidos 
por el proceso productivo? 

 x 

No se cuenta con la 
identificación de impactos 
ambientales que genera la 
empresa. 

¿Ha habido algún accidente significativo en 
estos últimos años? 

 x 

La empresa no ha tenido 
ningún accidente significativo 
respecto a la parte 
ambiental. 

¿La empresa se preocupa por cumplir la 
normativa ambiental nueva o actualizada? 

x  

La empresa está 
comprometida con el 
cumplimiento de los 
lineamientos ambientales. 

Fuente: Autor. 
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4.1.2 Análisis del cumplimiento de la lista de chequeo 
En la lista de chequeo expuesta en el numeral anterior se encuentra analizados 

46 parámetros pertinentes sobre el recurso hídrico, residuos no aprovechables, 

residuos aprovechables, residuos peligrosos y posconsumo, gestores externos, 

educación ambiental y normativa ambiental. En la gráfica 1 se encuentra la 

relación de los parámetros por mejorar en el análisis inicial de las condiciones 

de la empresa TESICOL S.A. 

 

Gráfica  1. Análisis de parámetros por mejorar. 
 

 
Fuente: Autor. 

Como se muestra en la gráfica 1 el 83% de los parámetros se encuentra 

cumplidos. El 17% de los parámetros se encuentra por mejorar, residuos 

peligrosos y posconsumo son los ítems que tiene mayor número de parámetros 

por mejorar, en este caso 3, en donde se expone la dificultad del punto de 

acopio de aguas aceitosas, el inadecuado etiquetado de las sustancias en 

almacén y el Plan de Gestión de Residuos Peligrosos no se encuentra inscrito 

en la Corporación Autónoma Regional para la Defensa de la Meseta de 

Bucaramanga – CDMB que es la autoridad ambiental competente.  

El ítem de normativa ambiental es el segundo ítem cuenta con 2 parámetros 

por mejorar, exponiendo falta de identificación y evaluación de impactos 

ambientales y la no evidencia de accidentes significativos con impacto 

17%

83%

PARAMETROS POR
MEJORAR

PARAMETROS
CUMPLIDOS
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ambiental. Por último, Los ítems de residuos no aprovechables y residuos 

aprovechables cuentan con un parámetro incumplido, los cuales evidencian 

contenedores inadecuados en los puntos de acopio de la empresa.  

Los parámetros de mejora en los ítems de recurso hídrico, residuos no 

aprovechables, residuos no aprovechables, residuos peligrosos y posconsumo 

y normativa ambiental son propuestos mediante los programas ambientales. 

 

 

4.2 EVALUACIÓN DE PROGRAMAS PARA LA ACTUALIZACIÓN DEL   
DGA 

 

 

Este capítulo muestra la evaluación de las condiciones iniciales, seguimiento y 

mejora de cuatro programas, el programa de cuidado, protección y uso racional 

del agua, programa de residuos que comprende los residuos no aprovechables, 

residuos aprovechables, residuos peligrosos y residuos posconsumo, programa 

de educación ambiental y programa de evaluación del cumplimiento de la 

normativa ambiental.  

 

 

4.2.1 Evaluación programa de cuidado, protección y uso racional 
del agua 
La empresa TESICOL S.A. comprometida con la disminución de los impactos 

ambientales que puedan generarse en el desarrollo de los procesos 

productivos, está interesada en el uso racional y cuidado del recurso hídrico, 

para esto, el Departamento de Gestión Ambiental controla diariamente el 

consumo del agua y los eventos que generen un gasto ocasional mayor al del 

usual. El recurso hídrico es usado en el proceso de enfriamiento en un sistema 

de recirculación.  

La medición es revisada por el personal de mantenimiento diariamente 

encontrada en los dos contadores con los que cuenta la empresa, el primer 

contador registra el consumo de la planta, oficinas administrativas y el casino y 

el segundo contador registra el consumo de las oficinas y bodega de 



 
 

28 
 
 

despachos. Posteriormente el responsable del área ambiental se registra los 

datos a unas planillas digitales. 

El consumo de los meses Marzo, Abril, Mayo y Junio presentaron consumo 

alto, los promedios de consumo por mes fueron respectivamente, 12.07, 14.5, 

11.12, 15.95, siendo Junio el promedio más alto en consumo de todo el año 

2019. Se identificaron eventualidades que incrementaban el consumo del agua 

siendo los más importantes el día 4 de Marzo daño en sistema de llenado 

automático en el tanque de agua subterránea, el día 11 de Marzo quedó  

abierta llave de paso del equipo de llenado de tina de la Extrusora Sima, el día 

29 de Abril se dejó abierta las llaves de la Extrusora Sima, el día 25 de Junio se 

presentó un daño en la tubería, el día el día 22 de Julio se presentó un daño en 

la tubería del Chiller de 15, el día 6 de Agosto se tapó una rejilla de las 

mangueras de recirculación de la tina de la Extrusora Sima. 

En el mes de junio el día 21 se reparó el flotador del tanque subterráneo y esto 

disminuyó el consumo de agua por la corrección de una posible infiltración de 

agua, a partir de esto el promedio de consumo disminuyó notablemente como 

se evidencia en la gráfica 2, disminuyendo 7 metros cúbicos del mes de junio al 

mes de julio. El día 12 de agosto se descubrió un error con el sensor del 

sistema del Bivazo de la Extrusora Sima, provocando desbordamiento de agua 

hacia el drenaje, el mantenimiento del sensor previene el gasto de agua 

innecesaria.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

29 
 
 

Gráfica  2. Consumo de Agua promedio por mes de la empresa TESICOL S.A. 

 

 
Fuente: Autor. 

Otras soluciones de fugas fueron los cambios de las llaves de la torre de 

enfriamiento Liang Chi y de los tanques del sistema de enfriamiento, cambio de 

llaves de lavamanos del vestier de producción evidenciadas en la figura 4. 

 

Figura 4. Evidencia de fugas y cambio de llaves. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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4.2.1.1 Actualización del programa de cuidado, protección y 
uso racional del agua 
 

Tabla 2. Programa de cuidado, protección y uso racional del agua. 
 

ACTUALIZACIÓN DEL PROGRAMA 

PROGRAMA DE CUIDADO, PROTECCIÓN Y USO RACIONAL DEL AGUA. 

DESCRIPCIÓN 

La mejora del programa del cuidado, protección y uso racional del agua contribuye a la disminución 
del consumo del recurso hídrico trayendo beneficios ambientalmente como económicamente. La 
mejora de este programa depende del seguimiento del consumo y control de los procesos e 
instalaciones implicadas. 

OBJETIVO 

Objetivo: 

Disminuir el gasto de recurso hídrico manteniendo el consumo necesario para la actividad productiva. 

META 

Meta 1: 

 Mantener el consumo diario en 8 metros cúbicos diarios. 

Meta 2: 

 Corregir el 100% de las fugas y daños presentes en el menor tiempo posible.  

RESPONSABLES  

RESPONSABLE DE EJECUCIÓN  RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO  

 Departamento de Gestión Ambiental    Departamento de Gestión Ambiental    

SEGUIMIENTO  

ESTRATEGIAS DE MONITOREO  INDICADORES DE CUMPLIMIENTO  

 Indicadores de consumo. 

 Seguimiento diario al consumo de agua 
y eventualidades. 

 Consumo promedio diario [m3] 

 Consumo promedio mensual [m3] 

 Graficas comparativas de consumo de agua anual 
[m3] 

 % de eventualidades atendidas y corregidas. 

Fuente: Autor. 

 

4.2.2 Evaluación del programa de gestión de residuos  
El programa de gestión de residuos tiene como objetivo garantizar el 

aprovechamiento y la correcta disposición final de los diferentes residuos 

producidos en el proceso productivo.  

 

4.2.2.1 Gestión de Residuos no aprovechables 
La empresa TESICOL S.A. tiene un convenio de recolección de residuos 

ordinarios con la empresa Caralimpia S.A. E.S.P. las recolecciones de estos 

residuos son recogidos los días lunes, miércoles y viernes de 7:00 P.M. a 10:00 

P.M. como se evidencia en el Anexo 1 mostrando la ruta de macro recolección 
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consignada en el programa de prestación de servicios de aseo municipal de 

Girón de 2019. 

El seguimiento de los residuos sólidos es realizado los días martes, jueves y 

sábado, los días siguientes a la recolección realizada por Caralimpia con la 

finalidad de mantener el espacio sin residuos, ordenado, limpio y mantener 

controlados los impactos ambientales como evitar la propagación de vectores 

biológicos por acumulación de estos residuos, sobreocupación del espacio, 

contaminación del espacio por generación de lixiviados. 

Se identificó una irregularidad el día 2 de Agosto cuando el personal de 

Caralimpia S.A.E.S.P. no recolecto los residuos ordinarios encontrados en el 

cuarto de almacenamiento temporal de TESICOL S.A. contribuyendo a la 

acumulación de residuos, generación de lixiviados y demás impactos a la salud 

humana, por lo tanto, el día 5 de Agosto se corrigió este incidente recogiendo 

todos los residuos ordinarios, por este incidente se impuso una PQR ante la 

empresa prestadora del servicio. El día 6 de Agosto se recibió una visita por 

parte de la supervisora Fanny Díaz de la empresa Caralimpia para el 

seguimiento del inconveniente de recolección mencionado y comunicar la 

nueva inducción de los operarios de recolección como medida que garantiza la 

no reincidencia de estos episodios. En el Anexo 2 se muestra la orden del 

formato de visita. 

Como se identificó en la lista de chequeo en el ítem de residuos no 

aprovechables los contenedores para la recolección de residuos ordinarios no 

están en condiciones inadecuadas para esta actividad, el perfecto estado de 

los contenedores de residuos no aprovechables es un factor importante debido 

a que el desgaste o ruptura del material ocasiona que los residuos salgan del 

recipiente dificultando el transporte y recolección, generando acumulación de 

residuos posibilitando la aparición de vectores biológicos que pueden afectar la 

salud humana.  

En la tabla 3 se muestra imágenes donde se evidencia del cambio de los 

contenedores. 



 
 

32 
 
 

Tabla 3. Evidencia de cambio de contenedores. 

 

ANTES DESPUES 

  

Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 

 

4.2.2.2 Gestión de Residuos Aprovechables  
La gestión de los residuos aprovechables de la empresa empieza desde la 

generación realizando la separación en la fuente mediante diferentes puntos de 

acopio ubicados por la planta. Para el correcto manejo de los residuos se debe 

identificar las actividades y los residuos que generan como se explican en la 

tabla 4. 

 

Tabla 4. Identificación de actividades que generan residuos aprovechables. 
 

RESIDUO APROVECHABLE ACTIVIDAD QUE LA GENERA 

PLASTICO 

 Empaque de rollos de 
polisombra en Telares 
Raschell. 

 Empaque de rollos de 
polisombra en mesa de 
inspección. 

 Empaque de sogas. 

 Empaque de ovillos mediante 
el horno. 

PLEGADIZA 
 Etiquetado de producto 

terminado. 

TUBO DE CARTÓN 
 Empaque de producto 

terminado. 

 Producción de rollos de 
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polisombra en Telares 
Raschell. 

CARTÓN 

 Recepción de productos para 
almacén. 

 Recepción de productos para 
el casino. 

PAPEL 
 Diligenciamiento de planillas 

de producción y almacén. 

PET  Consumo de bebidas. 

CHATARRA  Actividades de mantenimiento. 

ACEITE USADO 
 Actividades de lubricación y 

mantenimiento. 

Fuente: Autor. 

 

Los residuos aprovechables son vendidos a Gestores Externos para su 

tratamiento y reincorporación a la cadena productiva. En el periodo de Marzo a 

Agosto se generaron, separaron, almacenaron y vendidos 4480.97 Kg de 

residuos aprovechables. La clasificación y cantidad correspondiente de cada 

residuo se encuentra expuesta en la Gráfica 3. 

 

Gráfica  3. Cantidad de Residuos Reciclables vendidos de Marzo a Agosto de 
2019. 
 

 
Fuente: Autor. 
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La mayor cantidad de residuo producido es la ¨Plega¨ conformada por dos 

residuos, el papel aceitoso residuo de las etiquetas y el tubo de cartón usado 

en la empresa para la producción de Polisombra y el empaque de diferentes 

productos, como se muestra en la Tabla 3.  

Se presentó una propuesta de mejora para eliminación de generación de 

residuo de tubo de cartón por la producción de Polisombra, durante este 

proceso se genera un residuo de tubo de 10 a 40 cm denominado colilla. Se 

propuso reutilizar las colillas de tubo generadas para obtener un nuevo tubo 

reutilizado. La forma de reutilizar el tubo sin afectar la calidad del producto es 

situar las colillas en los extremos y utilizar un tubo con más longitud en el 

centro. 

Esta propuesta de mejora se probó en el Telar Raschell 2 donde el operario 

cortaba a la mitad un tubo de 4m y lo situaba en la mitad de cuatro colillas 

completando la medida del telar.  Esta propuesta mostró que el Telar Raschell 

2 generaba 0 Kg de residuos al implementar esta estrategia.  

 

4.2.2.3 Gestión de Residuos peligrosos 
Los residuos peligrosos generados en la empresa son principalmente las 

actividades de mantenimiento, debido al contacto con aceites lubricantes y 

limpieza de partes. 

La gestión de los residuos peligrosos de la empresa TESICOL S.A. se maneja 

mediante el gestor externos certificado SANDESOL S.A.E.S.P. esta empresa 

presta el servicio de recolección y disposición final de los residuos peligrosos, 

el proceso de disposición final empieza inventariando los residuos 

almacenados en el cuarto de residuos peligrosos y registrando su composición, 

característica de peligrosidad, estado, tipo de embalaje y peso en la Solicitud 

de Admisión de Residuos – SARE presentado en la figura 5.  
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Figura 5. Solicitud de recolección de residuos peligrosos. 
 

 
Fuente: SANDESOLS.A.E.S.P.(2019). 

 

Posteriormente se envía electrónicamente al asesor de la empresa y se 

programa el día de recolección. El día de la recolección el operario encargado 

de la empresa SANDESOL S.A.E.S.P. verifica los pesos de los residuos 

reportados y diligencia en el ¨espacio Sandesol¨, ubicado en la parte derecha 

del documento SARE, el peso encontrado y finalmente se procede a cargar los 

residuos en el medio de transporte de la empresa SANDESOL S.A.E.S.P. En la 

figura 6 se encuentra la evidencia de recolección de Residuos Peligrosos.  

 

Figura 6. Evidencia de recolección de RESPEL por la empresa SANDESOL 
S.A.E.S.P. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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La empresa SANDESOL S.A.E.S.P. presenta un acta de disposición final 

detallando el tratamiento de cada residuo recibido, un ejemplo de estas actas 

recibidas se encuentra en el anexo 3. 

Los residuos peligrosos generados y dispuestos son cuantificados y 

monitoreados por el Departamento de Gestión Ambiental. En la siguiente 

gráfica 4 se muestran la cantidad de residuos dispuestos a la empresa gestora 

externa de Residuos Peligrosos durante Marzo a Agosto.  

 

Gráfica  4. Residuos Peligrosos dispuestos a la empresa SANDESOL 
S.A.E.S.P. en el periodo de Marzo a Agosto de 2019. 
 

 
Fuente: Autor. 

En el gráfico anterior se puede observar que el material peligroso que más 

genera la empresa es el material absorbente, estopa, usada principalmente en 

las actividades de mantenimiento y limpieza de las máquinas de la planta. En el 

segundo lugar de generación se encuentran las aguas aceitosas que se 

generan principalmente por actividades de mantenimiento electrónico de 

motores y limpieza de Dique de contención de derrames del cuarto de residuos 

peligrosos y cuarto de lubricación. 
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4.2.2.4 Gestión de Residuos Posconsumo  
El gestor responsable de las luminarias como residuo peligroso es Lito S.A.S., 

este gestor realiza actividades de recolección ambientalmente segura, 

almacenamiento de seguridad y envío a tratamiento con un sistema cerrado de 

trituración, aprovechamiento de libres de mercurio como materia prima para 

otros procesos y disposición final de polvos de fosforo con mercurio. En el 

Anexo 4 y 5 se encuentran las actas de almacenamiento y de disposición final y 

aprovechamiento de los residuos de luminarias gestionado por Lito S.A.S. 

Otro residuo gestionado por la empresa Lito S.A.S generado por el taller de 

mantenimiento eléctrico y electrónico son los Residuo de Aparatos Eléctricos y 

Electrónicos – RAEE estos residuos que contienen sustancias toxicas con 

consecuencias para la salud y el medio ambiente, por esto se debe tener un 

manejo ambientalmente seguro garantizando el aprovechamiento de 

sustancias de forma adecuado.  En el Anexo 6 se encuentran las actas de 

disposición final y aprovechamiento de los Residuos de Aparatos Eléctricos y 

Electrónicos gestionados por Lito S.A.S. 

 

4.2.3 Evaluación del programa educación ambiental 
El programa de educación ambiental tiene como objetivo aportar conocimientos 

en temas ambientales tomando conciencia de los problemas actuales dando 

como resultado la adquisición de hábitos y acciones con impacto positivo para 

el medio ambiente. El programa de educación ambiental de la empresa 

TESICOL S.A. incluye el calendario ambiental realizando celebraciones o 

conmemoraciones que promocionan las buenas prácticas ambientales 

promovidas por organizaciones nacionales e internacionales.  

 

4.2.3.1 Día mundial de la Eficiencia Energética  
El 5 de marzo se conmemora el Día Mundial de la Eficiencia Energética, este 

día tiene como objetivo principal reducir la cantidad del uso de los recursos 

energéticos disminuyendo los impactos ambientales. Este día se celebró en la 

empresa compartiendo con 80 personas del personal administrativo y de planta 

socializando sobre los hábitos de consumo de energía explicando acciones de 

ahorro energético y se entregó un sticker como compromiso para la mejora de 
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conductas para el ahorro de la energía.  En el anexo 7 se evidencia al personal 

con el sticker de compromiso de ahorro energético. En el anexo 8 se encuentra 

una hoja de reunión con la evidencia de la asistencia a la celebración de este 

día. 

 

4.2.3.2 Día internacional del agua  
¨Tomar agua nos da vida, tomar conciencia nos dará agua¨ 

El 22 de marzo las Naciones Unidas celebran el día para fomentar el uso 

racional y garantizar el uso sostenible del recurso hídrico. Este día ayuda a 

cumplir el Objetivo 6 de Desarrollo Sostenible ¨Agua limpia y saneamiento¨ al 

hacer un uso eficiente del recurso hídrico contribuyendo al uso equitativo, 

protegiendo reservas de agua y asegurar la sostenibilidad. 

Para el desarrollo de esta actividad se realizó un disfraz de ¨Grifo de Llave¨ 

hecho de materiales reciclables, la estructura fue hecha por cartón, se recubrió 

con desperdicio de película de polietileno plateada, azul y transparente, la boca 

y las mangas del disfraz fueron hechas de desperdicio de polisombra. Se llevó 

al personaje por la planta y oficinas de la empresa y se explicó la importancia 

de cuidar y usar eficientemente el recurso hídrico socializándose con 101 

personas del personal administrativo y de planta. En el anexo 9 se encuentra la 

evidencia fotográfica de la actividad y en el anexo 10 se encuentra una hoja de 

reunión con algunas firmas de asistencia a la actividad. 

 

 

4.2.3.3 Día internacional de la madre Tierra  
¨10 ECO RETOS¨ 

El día 22 de Abril se celebra internacional de la madre tierra con el principal 

objetivo de sensibilizar sobre la importancia de la naturaleza y la 

responsabilidad cuidarla. Además, este día hace referencia a la Declaración de 

Rio de 1992 sobre el Medio Ambiente y Desarrollo donde se estableció una 

alianza mundial para la protección del medio ambiente.  

En este día se celebró llevando por las partes de la empresa la socialización de 

los 10 Eco-retos y análisis de cumplimiento mostrados en la figura 7, esta fue la 

actividad principal, en donde se encuentran actividades ambientalmente 
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responsables cotidianas y en la parte inferior la relación del ahorro los recursos 

naturales realizando estas actividades. 

 

Figura 7. Material de apoyo del Día Internacional de la Madre Tierra. 

 
Fuente: [2] 

 

En esta actividad participaron 93 personas, se realizaron mascaras de 

animales y se repartieron como incentivo para continuar haciendo acciones 

ambientalmente responsables y disminuir los impactos pequeñas muestras de 

bolsas de abonos. En el anexo 11 se encuentra la evidencia fotográfica de la 

celebración de este día y en el anexo 12 se encuentra se encuentra la 

evidencia de la asistencia de esta actividad.  

 

4.2.3.4 Semana del reciclaje 
En la semana de 12 al 16 de Mayo se realizaron actividades relacionadas al 

reciclaje, la primera fue una divulgación de información con el personal de 

planta y administrativo para la participación en la Décima Jornada de 

recolección de Residuos Posconsumo los días 15 y 16 de Mayo en 

Bucaramanga y su área metropolitana mediante carteleras informativas, como 

se muestra en la figura 8, ubicadas en los tres pisos de la empresa. 
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Figura 8. Cartelera de invitación Jornada de Recolección de Residuos 
Posconsumo. 
 

 
Fuente: Autor. 

 

En esta jornada se reunieron múltiples gestores con el objetivo de incentivar la 

separación, recolección y correcta disposición final de los residuos 

posconsumo. En este evento se reunían: 

 Cierra el ciclo: Organización sin ánimo de lucro conformado por 

compañías productoras de plaguicidas domésticos, comprometida con la 

recolección y manejo de residuos de envases y empaques de estos 

residuos. 

 Grasecol: Empresa para la recolección, transporte y disposición final del 

Aceite Vegetal Usado. 

 Pilas con el Ambiente: Programa apoyado por la ANDI para el 

aprovechamiento de pilas. 

 Campo limpio: Programa de manejo de envases vacíos de plaguicidas 

de uso agropecuario. 

 Ecocómputo: Colectivo de empresas dedicadas a la Gestión Integral de 

Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrónicos - RAEE. 

 Lúmina: Programa de Posconsumo para el aprovechamiento de residuos 

de iluminación. 

 Corporación Punto Azul: Corporación para la disposición final de 

Medicamentos vencidos y deteriorados. 

 Red Verde: Programa de disposición final de electrodomésticos.  
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 Recoenergy: Disposición final de baterías de vehículo, baterías y ups. 

 Rueda verde: Entidad sin ánimo de lucro que recolecta y realiza la 

gestión ambiental de llantas usadas.  

Para finalizar el día 16 de Mayo se realizó una capacitación de separación de 

reciclaje con las tres principales clasificaciones de residuos, orgánicos, 

plásticos, cartón y papel utilizando la identificación por colores, la 

retroalimentación del correcto modo de reciclar se realizó con 89 personas del 

personal administrativo y los dos turnos de operarios presentes en este día. En 

el nexo 15 se encuentra la evidencia fotográfica de esta actividad. En el anexo 

13 se encuentra l evidencia fotográfica de la celebración. En el Anexo 14 se 

encuentra la evidencia de la asistencia de este día y en el anexo 15 se 

encuentra el acta de participación de en el punto de recolección de Girón de la 

Jornada de Recolección Posconsumo. 

 

4.2.3.5 Capacitación importancia de reciclar  
Un principal problema de los Residuos Aprovechables es la incorrecta 

separación y disposición, llevando a la contaminación de estos residuos 

convirtiéndolos en residuos no aprovechables. La generación de conciencia 

empezando desde los beneficios de reciclar crea un gran impacto y mejora del 

programa de separación, recolección y aprovechamiento de residuos. 

Se desarrolló una estrategia para fortalecer el programa de reciclaje entre los 

operarios de la planta. En la tabla 5 se encuentra el Plan de Acción realizado 

para esta actividad. 

 

Tabla 5. Plan de acción de capacitación de reciclaje. 

TODO PUEDE TENER OTRA VIDA ¡RECICLA! 

OBJETIVO 

Objetivo 1: 

 Mejorar la separación de los residuos aprovechables reforzando la información de 
los puntos de acopio adecuados para cada tipo de residuo evitando la 
contaminación de los residuos. 

Objetivo 2: 

 Informar la eliminación de los puntos de acopio de tubo de cartón ubicados en 
Telares Raschell y mesa de inspección reubicándolo en la caseta de 
almacenamiento temporal de residuos reciclables. 

Objetivo 3: 

 Reducir la cantidad de residuos no dispuestos en los puntos de acopio mejorando 
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el orden y aseo de las instalaciones de la planta de producción. 

META 

Meta 1: 

 Disminución del 50% de los residuos contaminados en las siguientes 2 semanas.  
Meta 2: 

 Reducción del 90% del desperdicio los tubos de cartón provenientes de la 

producción de polisombra. 

Meta 3: 

 Disposición del 80% de los residuos aprovechables en los puntos de acopio 
adecuados para cada residuo en las siguientes dos semanas. 

SITIO DE INTERES 

Producción  x 
Administración 2do 

piso 
 Administración 3er piso   

IMPACTO EFECTO 
ACTIVIDAD QUE CAUSA EL 

IMPACTO 

 Contaminación de 

residuos 

aprovechables por 

separación y 

disposición 

inadecuada. 

 Deposición 

incontrolada de 

residuos. 

 Desperdicio de 

materia prima. 

 

 Contaminación de 

residuos 

aprovechables. 

 Disposición inadecuada de 

residuos. 

 Indebida separación de 

residuos. 

 

ACCIONES A DESARROLLAR TIPO DE MEDIDA 

Realizar la capacitación de reciclaje en donde se 
expone: 

 la importancia de reciclar (ahorro de recursos 
naturales) 

 Ubicación de los puntos de acopio los 
residuos aprovechables  

 Socialización de nuevo punto de acopio de 
tubos de cartón. 
 

Realizar seguimiento a la información expuesta en la 
capacitación.  

 

Prevención, refuerzo y 

corrección.  

 

 

 

 

 

Seguimiento, refuerzo y 

corrección.  

CRONOGRAMA DE EJECUCIÓN 

ACCIONES  
SEMANA  

26 27 28 29 30 31 32 33 

Capacitación de 
reciclaje 

x x       

Seguimiento x x x x x x x x 

RESPONSABLES  

RESPONSABLE 

DE EJECUCIÓN  
RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO  

 Personal de  Departamento de Gestión Ambiental. 
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producción. 

 Departamento 
de Gestión 
Ambiental. 

SEGUIMIENTO  

ESTRATEGIAS DE 

MONITOREO  INDICADORES DE CUMPLIMIENTO  

 Separación y 
control de 
volumen de 
residuos 
generado   

 Reutilización de 
residuos   

𝐶𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑠𝑖𝑑𝑢𝑜𝑠 𝑎𝑛𝑡𝑒𝑠 − 𝑐𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑠𝑖𝑑𝑢𝑜𝑠 𝑑𝑒𝑠𝑝𝑢𝑒𝑠

𝑐𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑠𝑖𝑑𝑢𝑜𝑠 𝑎𝑛𝑡𝑒𝑠 
𝑥100 

  

Fuente: Autor 

. 

La capacitación se realizó en el salón de reuniones con los tres turnos de la 

planta tres días diferentes donde asistieron 94 operarios, se expusieron 

diapositivas con ejemplos del ahorro de los recursos naturales que se ahorran 

al reciclar, se retroalimentaron los puntos de acopio para la correcta separación 

de los residuos y se informó una estrategia de disminución de desperdicio de 

cartón y la eliminación de los puntos de estos puntos acopio. En el anexo 16 se 

encuentra el acta de reunión donde se evidencia la asistencia de estas 

capacitaciones. 

 

4.2.3.6 Capacitación de Aceites Usados lubricantes 
El 24 de Julio el Área Metropolitana de Bucaramanga capacitación ¨Jornada de 

divulgación y sensibilización sobre el correcto manejo de los aceites lubricantes 

usados¨ dictado en el Centro Cultural del Oriente por el ING. José Luis 

Ramírez, Director técnico del Fondo de Aceites Usados – FAU, un fondo 

iniciativa de seis empresas fabricantes de lubricantes integrantes de la 

Asociación Colombiana de Petróleo – ACP con la finalidad de promover e 

incentivar esquemas organizados de autogestión para el adecuado 

aprovechamiento y disposición del aceite usado. 

Esta capacitación tuvo como objetivo principal de dar seguimiento y control al 

cumplimiento de lo establecido en el Decreto 1076 de 2015 referente a la 

gestión integral de residuos o desechos peligrosos y en el ¨Manual técnico para 
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el manejo de Aceites Lubricantes Usados de origen automotor e industrial¨ 

desarrollado por al Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible., reforzando 

el conocimiento de recolección, transporte, almacenamiento y entrega de los 

Aceites Lubricantes Usados – ALU y de las responsabilidades de los actores de 

la cadena de generación de estos residuos. 

En esta capacitación se identifica que TESICOL S.A. al ser una empresa 

Generadora de Aceite Lubricante Usado tiene la responsabilidad de: 

 Identificar las actividades de generación de aceites usados. 

 Identificación y caracterización de peligrosidad de aceites usados de 

acuerdo a el Decreto 4741 de 2005. 

 Establecer buenas prácticas de manejo de los aceites que se generen. 

 Prevenir, minimizar y reducir la generación de residuos peligrosos. 

 Mantener condiciones adecuadas para el transporte y almacenamiento 

de Aceites Lubricantes Usados según decreto 4741 de 2005. 

 Realizar etiquetado en el transporte interno de ALU de acuerdo a la NTC 

1692. 

 Adoptar un plan de emergencia y contingencia de acuerdo el Decreto 

1209 de 2018. 

 Garantizar buenas prácticas de remisión y entrega para la disposición de 

ALU. 

 Realizar un correcto aprovechamiento y disposición de aceites 

lubricantes usados. 

En el anexo 17 se encuentra la evidencia de la asistencia a esta capacitación 

brindada por el Área Metropolitana de Bucaramanga. 

 

4.2.3.7 Capacitación en Residuos Peligrosos Industriales  
El sábado 3 de Agosto se invitó a la especialista en HSEQ Tatiana Castañeda 

de la empresa SANDESOL S.A.E.S.P. para realizar una capacitación sobre el 

transporte interno, separación y tratamiento de los Residuos Peligrosos 

Industriales enfocado en los que produce la empresa como los aceites 

lubricantes. Esta capacitación se realizó a 10 personas del equipo de 
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Mantenimiento. En el anexo 18 se encuentra la evidencia fotográfica de la 

capacitación y en el anexo 19 se encuentra la certificación de la capacitación. 

 

4.2.3.8 Capacitación en Luminarias  
El jueves 15 de agosto se invitaron a dos especialistas de la empresa LITO 

S.A.S., una empresa gestora de excedentes industriales, Residuos de Aparatos 

Eléctricos y Electrónicos – RAEE y residuos peligrosos. Para realizar una 

capacitación sobre los componentes, el correcto manejo interno y el proceso de 

disposición final de luminarias dirigida a 15 personas del equipo de 

mantenimiento. En el anexo 20 se encuentra la evidencia fotográfica de esta de 

esta capacitación. 

 

4.2.4 Formulación del programa de normativa ambiental 
El seguimiento del cumplimiento delos requisitos exigidos por la normativa 

ambiental son base fundamental para el cumplimiento del compromiso 

ambiental implementado en la empresa TESICOL S.A. por esto la actualización 

de los documentos debe ser constante. 

 

4.2.4.1 Implementación del Decreto 1496 del 6 de Agosto de 
2018 
El Sistema Globalmente Armonizado de Clasificación y Etiquetado de 

Productos Químicos – SGA fue desarrollado por la Organización de las 

Naciones Unidas – ONU, con la participación de la Organización Internacional 

del Trabajo – OIT y la Organización para la Cooperación y el Desarrollo 

Económico – OCDE y aprobado por el Consejo Económico y Social de las 

Naciones Unidas con el objetivo principal de generar directrices a nivel mundial 

para la clasificación y la comunicación de peligros en las sustancias químicas. 

La correcta identificación y clasificación de los Residuos Peligrosos ayudan a 

realizar una adecuada separación, tipo de embalaje, transporte y disposición 

final. Una etiqueta adecuada para RESPEL debe contener los datos del 

generador, identificación del tipo de residuo, estado físico, tipo de peligrosidad, 

precauciones importantes, fecha de generación, Elementos de Protección 

Personal y números de emergencia. 
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El tipo de peligrosidad es representado por pictogramas que representan una 

información específica sobre la peligrosidad del residuo, los nuevos 

pictogramas aceptados por el SGA consisten en un símbolo negro sobre un 

fondo blanco con un borde rojo suficientemente amplio que permita su 

visibilidad, estos sustituyeron a los antiguos símbolos cuadrados de color 

naranja.  En la figura 9 se puede evidenciar la actualización de las etiquetas 

teniendo en cuenta la presencia de los pictogramas aceptados por el SGA. 

 

Figura 9. Etiquetas de identificación de Residuos peligrosos. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 

 

4.2.4.2 Encuesta Ambiental Industrial - EAI 
La Encuesta Ambiental Industrial nace el 2007 como una investigación 

independiente de la Encuesta Ambiental Manufacturera - EAM con el objetivo 

de obtener datos representativos por actividad económica de generación y 

manejo de residuos sólidos, aprovechamiento de recurso hídrico e inversión en 

protección ambiental. Esta Encuesta tiene como referente las políticas, 

lineamientos, planes y estrategias, relacionadas directamente con el 

mejoramiento de la gestión ambiental en las industrias: 

 Política de producción más limpia aprobada en 1998. 

 Política nacional para la gestión de residuos sólidos CONPES3874. 
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 Política ambiental para la generación de residuos peligrosos (RESPEL).  

 Plan estratégico nacional de mercados verdes.  

 Estrategia institucional para la venta de servicios ambientales de 

mitigación del cambio climático CONPES 3242. 

 Lineamiento para la formulación de la política de prevención y control de 

la contaminación del aire CONPES 3344. 

La empresa TESICOL S.A. reporta anualmente los datos de gestión ambiental 

destacándose por la gestión de residuos por medio de reincorporación al 

proceso productivo mediante la reutilización y reciclaje interno, venta y 

destinación final por gestores externos e inversión para la prevención y 

reducción de la producción de residuos mediante la transformación de residuos 

por un gestor externo para ser reincorporado al proceso productivo. 

En la tabla 6 se encuentran datos sobre la gestión de residuos de Polietileno de 

alta densidad – PEAD y Polipropileno realizada en el año 2018, la empresa 

TESICOL S.A. recupera mediante reciclaje interno por medio de maquinaria de 

extrusión y realiza transformación de residuos mediante un gestor externo para 

ser reincorporado al proceso productivo. En el año 2018 la empresa recicló 

internamente 4340 Kg de Polietileno de alta densidad y 21278 Kg de 

Polipropileno y por medio del gestor externo la empresa invirtió $42.705.250 

para la transformación y reincorporación del proceso 56201 Kg de 

Polipropileno. Estos datos concluyen que la empresa invierte en la prevención y 

reducción de la producción del 85.37% de los residuos de plásticos generados, 

el 14.63% restante son residuos de bolsas, masas, PET, recipientes vacíos de 

polietileno, residuos de empaque y carretos los cuales son vendidos para ser 

tratados por gestores externos. 
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Tabla 6. Gestión de Residuos de PEAD y PP. 
 

DESPERDICIO RECUPERADO 2018 

MES 

PEAD PP 

 maquinaria 
interna [Kg] 

 maquinaria 
interna [Kg] 

Agente externo 
[Kg] 

PRECIO 

ENERO 775 1728 7795  $       5,796,000.00  

FEBRERO 684 1557 1801  $       2,797,375.00  

MARZO 400 2439 1150  $       5,333,125.00  

ABRIL 2541 2578 9911  -  

MAYO 2027 3256 11631  $       9,579,500.00  

JUNIO 3345 1797 0  $       1,750,875.00  

JULIO 1829 977 3141  -  

AGOSTO 2650 1534 34  -  

SEPTIEMBRE 3716.4 1004 11300  $       9,096,500.00  

OCTUBRE 4340 1853 225  -  

NOVIEMBRE 6785 1456 485  -  

DICIEMBRE 3352 1099 8728  $       8,351,875.00  

TOTAL 4340 21278 56201  $    42,705,250.00  

Fuente: Autor. 

En los residuos textiles generados, reportados en la tabla 7, se reutiliza el 

10.67% debido a 2631.36 Kg de Sacos provenientes de la materia prima y 

utilizados para el empaque de producto terminado.  

 

Tabla 7. Reporte de residuos textiles generados. 
 

RESIDUO ITEM KG 

% 

REUTILIZADO  

VENTA 

% VALOR RECIBIDO 

TEXTILES 

PE (Polisombra 

cortada) 
16540 

 
100  $                       18,194,000.00  

PP (Cabos de 

soga) 
1659.5 

 
100  $                          3,667,495.00  

Sacos ( Bolsa 

tejida) 

3839  100  $                          6,910,200.00  

2631.36 100  0 - 

TOTAL  24669.86 10.67 89.33  $                       28,771,695.00  

Fuente: Autor. 

 

4.2.4.3 Actualización del Plan De Gestión Integral De Residuos 
Peligrosos 

En cumplimiento con el decreto 4741 de 2005 donde se especifica como 

obligación del generador de residuos peligrosos la elaboración de un Plan de 
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Gestión de Residuos o desechos Peligrosos - PGIRESPEL se realizó la 

actualización de este documento, la actualización contaba con la cuantificación 

de los residuos peligrosos generados en el año 2018 y 2019, actualización de 

la ruta de recolección de residuos y certificados de recolección y disposición 

final del gestor externo Sandesol S.A.E.S.P.  

La empresa contaba con la radicación de este documento en el 2017 en el 

Área Metropolitana de Bucaramanga – AMB, esto debido a una incorrecta 

interpretación del artículo 66 de la Ley 99 de 1993 donde se explica que las 

áreas metropolitanas pueden ejercer como autoridad ambiental cuando la 

población que la comprende supera el millón de habitantes. En consecuencia, 

el concejo de estado dijo que el censo adoptado por acto legislativo era quien 

adoptaba las facultades de la norma, por lo tanto, la referencia del censo de 

1989 y no las proyecciones expedidas por el DANE. En consecuencia, la 

Autoridad Ambiental Competente es Corporación Autónoma Regional para la 

Defensa de la Meseta de Bucaramanga – CDMB. 

Por lo anterior, el Plan de Gestión Integral de Residuos Peligrosos 2019 fue 

radicado en la CDMB, este documento se encuentra adjuntado en el anexo 6.  

Esta solicitud se realizó con el objetivo de dar seguimiento de cumplimiento de  

las actividades identificación de sustancias peligrosas utilizadas en la actividad 

productiva, correcto etiquetado de sustancias y residuos, transporte interno 

seguro, correcto espacio y condiciones de almacenamiento, documentación y 

registro de cantidad y tratamiento de disposición final mediante gestores 

externos autorizados y demás correcto manejo de los residuos peligrosos 

generados por el proceso de la empresa. 

 

 

4.3  FORMULACION DEL PROGRAMA DE PRODUCCIÓN LIMPIA 

 

 

4.3.1 Introducción 
En la actualidad la responsabilidad ambiental en las empresas debe tener la 

misma importancia que el desarrollo económico.  Esto consiste en llevar a cabo 

prácticas que garanticen un equilibrio ambiental sin descuidar la actividad 
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económica. Las ventajas de estas buenas prácticas se ven reflejados en los 

ahorros económicos, reducción de residuos, optimización de procesos y 

recursos, mejora en la imagen empresarial y mejores oportunidades en el 

mercado. 

TESICOL S.A. está comprometida con la mejora continua ambiental, 

cumplimiento con los objetivos de desarrollo sostenible propuestos por la ONU, 

minimización y corrección del impacto ambiental generado por los procesos de 

producción, uso racional y eficiente de recursos naturales y energías verdes. 

La implementación de un Plan de Producción Más Limpia como estrategia de 

mejora continua en las buenas prácticas de producción, medidas de prevención 

y uso de tecnologías ambientalmente sostenible, alcanza objetivos y metas 

específicas para prevenir, compensar y resolver problemas ambientales que 

puedan verse generados por la actividad productiva de la empresa. 

 
 

4.3.2 Objetivos  

4.3.2.1 Objetivo General  

 Implementar un Plan de Producción Más Limpia como herramienta de 

mejora continua ambiental en el proceso productivo de TESICOL S.A. 

 

4.3.2.2 Objetivo Especifico 

 Identificar los aspectos ambientales e impactos ambientales 

provenientes de la actividad económica de TESICOL S.A. 

 Plantear e implementar opciones de Producción Más Limpia para la 

prevención y corrección de impactos ambientales generados. 

 Generar un Plan que genere la mejora continua ambiental del proceso 

de la empresa. 

 

4.3.3 Línea de productos  
La empresa Tejidos Sintéticos de Colombia – TESICOL S.A. cuenta con 

una línea de productos elaborados de polietileno de alta densidad, 

polipropileno 100% virgen y material de polietileno de alta densidad y 

polipropileno reciclado. En este documento se encuentra el análisis de tres 
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productos representativos de la categoría polisombra, un producto 

representativo de la categoría cordeles, un producto representativo de la 

categoría sogas y un producto representativo de la categoría especial, 

estos productos se encuentran descritos en la tabla 8.   
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Tabla 8. Descripción de la Línea de productos. 
 

NOMBRE CATEGORIA DESCRIPCION 

CARACTERISTICAS 

MATERIA 

PRIMA 
COLOR PRESENTACION USO 

VIDA 
UTIL 

FIBRATEX ESPECIAL 

Rafia de polipropileno 
fibrilada en diferentes 
longitudes dependiendo 
del tamaño del agregado 
para mezclarse con el 
concreto, evitando las 
fisuras por temperatura y 
retracción 

Polipropileno 
100% virgen 

Natural Bolsa de 1 kg 

Aptas para mezclarse 
con el concreto en la 
construcción de lozas, 
prefabricados, revoque 
de fachadas, techos 
columnas, paneles, 
tanques, túneles, 
Hormigón y mortero. 

 

SOGA 
PISADORA  5MM 

SOGAS 

Soga segura, fuerte y 
resistente, destacada por 
su suavidad y colorido; 
por esto y gracias al 
empleo de materia prima 
100% virgen 

Polipropileno 
100% virgen 

 

Pigmento 

 

U.V. 

Azul 
Carreto de 800 
metros 

Ganadería, artesanías, 
transporte, navíos y 
embarcaciones, 
construcción, pesca, 
entre otros usos 
industriales. 

 

12-1 
TODOTERRENO 

CORDELES 

Producto de línea de 
cordeles y sogas 
ambientalmente 
responsable, en la 
utilización de materias 
primas recuperadas post 
industria, trabajando 
desde su área de 
desarrollo en garantizar 
un producto de calidad, 
presentación y durabilidad 
que el mercado requiere. 

Polipropileno  

post-industria 

 

pigmento 

Verde 
Bobina de 750 
metros 

Agroindustria  
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POLISOMBRA 
ECLIPSE 

POLISOMBRA 

Son mallas de polietileno 
de alta densidad tejido 
que tienen características 
de alta resistencia y 
protección UV que 
garantiza su durabilidad, 
para usarse en campos a 
cielo abierto. Estos son 
utilizados para reducir la 
luminosidad entre un 65% 
(polisombra eclipse) y un 
80% (polisombra de tejido 
abierto y cerrado) 

 

Estos tres tipos de 
polisombra tienen 
diferente peso y en orden 
de mayor a menor se 
encuentra de la siguiente 
manera: 

Polisombra de tejido 
cerrado, polisombra de 
tejido abierto, polisombra 
eclipse. 

 

También se pueden 
comparar mediante dos 
características de 
resistencia: 

 

-Resistencia de ruptura: 
en orden de mayor a 
menor resistencia: 

De acuerdo al urdimbre: 
polisombra de tejido 

Polietileno 
HD 100% 
virgen 

 

Pigmento 

Negro 

Ancho a solicitud 
del cliente y largo 
de 100 metros 

 

 

Su utilización en la 
ganadería rebaja el 
estrés del animal 
permitiendo mayores 
ganancias de peso y 
productividad. En el 
hogar y la industria 
reduce el impacto de 
la radicación solar, 
disminuye la 
temperatura 
permitiendo crear 
ambientes más 
agradables sin 
necesidad de utilizar 
ventiladores o equipos 
de aire acondicionado. 
En la construcción 
protege el desarrollo 
de las obras 
delimitando la caída 
de objetos que atentan 
contra operarios y 
transeúntes. En obras 
de infraestructura 
permite delimitar las 
áreas de trabajo 
evitando accidentes. 

36 
meses  

POLISOMBRA 
DE TEJIDO 
CERRADO 

POLISOMBRA 
DE TEJIDO 
ABIERTO 
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cerrado, polisombra de 
tejido abierto, polisombra 
eclipse. 

De acuerdo a la trama: 
polisombra eclipse, 
polisombra de tejido 
abierto, polisombra de 
tejido cerrado. 

 

-Elongación de ruptura: 
en orden de mayor a 
menor resistencia: 

De acuerdo al urdimbre: 
polisombra de tejido 
abierto, polisombra de 
tejido cerrado, polisombra 
eclipse. 

De acuerdo a la trama:, 
polisombra de tejido 
abierto, polisombra de 
tejido cerrado, polisombra 
eclipse. 

Fuente: Autor.
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4.3.4 Flujo de procesos 
En las figuras 10, 11, 12 y 13 se han registrado los procesos de producción de las 

categorías de productos seleccionados, en ellos se ha realizado la identificación 

de los recursos necesarios para iniciar cada etapa del proceso y la salida de los 

productos y residuos según la etapa. Este flujo de procesos debido a la 

determinación de los residuos generados y consumo de recursos por etapa del 

proceso permite identificar los aspectos e impactos ambientales relacionados a los 

procesos productivos.  

 
Figura 10. Flujo de proceso del Fibratex. 
 

 
Fuente: Autor. 
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Figura 11. Flujo de proceso de la Soga Pisadora 5mm. 
 

 
Fuente: Autor. 
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Figura 12. Flujo de proceso del 12-1 Todoterreno. 
 

 
Fuente: Autor. 
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Figura 13. Flujo de proceso de la Polisombra. 
 

 
Fuente: Autor. 

 

4.3.5 Análisis ciclo de vida  
El análisis de ciclo de vida analiza todas las etapas de los productos identificando 

los efectos y consecuencias ocasionados al medio ambiente y a la salud humana 

a partir del proceso de los productos seleccionados. En el numeral 4.3.5.1 se 

encuentran las tablas 9,10, 11 y 12 que representan las matrices causa-efecto de 

los productos seleccionados en donde se destacan los aspectos e impactos por 

proceso. 
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4.3.5.1 Matriz causa-efecto 
´ 
Tabla 9.Matriz causa-efecto del producto Fibratex. 
 

PROCESO ASPECTO IMPACTO 

EXTRUSIÓN 
SIMPLEX 

Emisión de calor  Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Consumo de agua  Disminución de recurso hídrico 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales  

Generación de residuos solidos  Sobreocupación del espacio 

CORTADORA 
DM&E 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

EMPAQUE 

Uso de sustancia peligrosa  Afectación a la salud humana 

Consumo de materiales  Consumo de recursos naturales 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

DISTRIBUCIÓN 
Emisión de Gases Efecto invernadero  Contaminación atmosférica 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

Fuente: Autor. 

Tabla 10.Matriz causa-efecto del producto Soga pisadora 5mm. 
 

PROCESO ASPECTO IMPACTO 

EXTRUSIÓN SIMA 

Emisión de calor Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado Contaminación atmosférica 

Consumo de energía Consumo de energía verde 

Consumo de agua Disminución de recurso hídrico 

Consumo de materia prima 
Disminución de recursos 
naturales 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

CABLEADORA 
ROBLON 

Consumo de energía Consumo de energía verde 

Generación de ruido y vibraciones Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado Contaminación atmosférica 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

EXTRUSION 
DAVIS 

Emisión de calor Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado Contaminación atmosférica 

Consumo de energía Consumo de energía verde 
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Consumo de agua Disminución de recurso hídrico 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

EMPAQUE 

Consumo de insumos 
Disminución de recursos 
naturales 

Consumo de energía Consumo de energía verde 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

DISTRIBUCIÓN 
Emisión de Gases Efecto invernadero Contaminación atmosférica 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

Fuente: Autor. 

Tabla 11. Matriz causa-efecto del producto 12-1 todoterreno. 
 

PROCESO ASPECTO IMPACTO 

EXTRUSIÓN 
SIMA/ SIMPLEX 

Emisión de calor  Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Consumo de agua  Disminución de recurso hídrico 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

HILADORAS / 
RETORCEDORAS 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

OVILLADORAS/ 
BOBINADORAS 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

EXTRUSIÓN 
DAVIS 

Emisión de calor  Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Consumo de agua  Disminución de recurso hídrico 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

EMPAQUE 

Consumo de insumos  
Disminución de recursos 
naturales 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

Generación de Gases Efecto 
Invernadero 

Contaminación atmosférica 

DISTRIBUCIÓN 
Emisión de Gases Efecto invernadero Contaminación atmosférica 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

Fuente: Autor. 
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Tabla 12. Matriz causa-efecto de los productos Polisombra eclipse, tejido cerrado 
y tejido abierta. 
 

PROCESO ASPECTO IMPACTO 

EXTRUSORA 
VERTICAL 

Emisión de calor  Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Consumo de agua  Disminución de recurso hídrico 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

RASCHELL 

Generación de ruido y vibraciones Contaminación auditiva 

Consumo de energía Consumo de energía verde 

Uso de Material cortopunzante Afectación a la salud humana 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

EXTRUSORA 
DAVIS 

Emisión de calor  Afectación a la salud humana 

Generación de ruido y vibraciones  Contaminación auditiva 

Emisión de material particulado  Contaminación atmosférica 

Consumo de energía  Consumo de energía verde 

Consumo de agua  Disminución de recurso hídrico 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

DISTRIBUCIÓN 
Emisión de Gases Efecto invernadero Contaminación atmosférica 

Generación de residuos solidos Sobreocupación del espacio 

Fuente: Autor. 

 

4.3.5.2 Evaluación de los impactos ambientales 

El método de evaluación el grado de impacto ambiental es el Método Arboleda o 

Método EPM, este método de evaluación ambiental tiene en cuenta parámetros 

expuestos a continuación: 

 CLASE (C) 

Criterio que define el sentido del cambio ambiental. 

 PRESENCIA (P) 

Criterio que califica la posibilidad de que el impacto evaluado pueda ocurrir. 

 DURACIÓN (D) 

Criterio que evalúa el tiempo que puedan durar los efectos del impacto 

evaluado. 

 EVALUACIÓN (E) 

Criterio que evalúa la rapidez con la que se extiende el impacto. 
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 MAGNITUD (M) 

Criterio que califica la dimensión de la afectación evidenciada por el 

impacto. 

En la tabla 13 se encuentran los puntajes para los rangos de cada criterio del 

método. 

 

Tabla 13. Rangos de calificación de los criterios. 
 

 
Fuente: [3] 

Obteniendo los resultados de los criterios anteriormente destacados, se resuelve 

la siguiente ecuación para determinar la calificación de los impactos ambientales: 

𝐶𝑎 = 𝐶(𝑃[7.0 ∗ 𝐸𝑀 + 3.0 ∗ 𝐷]) 

Donde,  

Ca = calificación ambiental 

C = Clase 

P= Presencia  

E= Evolución  

M= Magnitud 

D= Duración  

Al resolver la ecuación el valor obtenido como resultado en la ecuación indica la 

importancia del impacto asignándole unos rangos calificativos identificados en la 

tabla 14. 
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Tabla 14. Rangos de calificación de importancia ambiental. 
 

 
Fuente: [3] 

En tablas 15, 16, 17 y 18 se encuentran las tablas con los aspectos e impactos 

ambientales evaluados encontrando el grado de importancia ambiental de las 

acciones ubicadas en los procesos de producción de los productos Fibratex, 12-1 

todoterreno, soga pisadora 5mm y polisombra eclipse, tejido abierto y de tejido 

cerrado.  
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Tabla 15. Tabla de evaluación de importancia ambiental del producto Fibratex. 
 

PRODUCTO ACCIÓN ASPECTO IMPACTO C P E M D CA IMP. AMB. 

FIBRATEX  

EXTRUSIÓN 
SIMPLEX 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1 1 0.4 0.7 4.9 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1 1 0.01 0.01 0.1 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de recurso 
hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales 

- 1 0.7 0.4 0.7 4.06 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos  

Sobreocupación del espacio - 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

CORTADORA 
DM&E 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1 1 0.2 0.7 3.5 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 1 0.2 0.7 0.7 3.08 MODERADO 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1 1 0.2 0.01 1.43 IRRELEVANTE 

EMPAQUE 

Uso de sustancia peligrosa  
Afectación a la salud 
humana 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

Consumo de materiales  
Consumo de recursos 
naturales 

- 1 0.2 0.7 0.4 2.18 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1 1 0.2 0.01 1.43 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

DISTRIBUCIÓN 

Emisión de Gases Efecto 
invernadero  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.7 0.4 1 3.47 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

Fuente: Autor 
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Tabla 16. Tabla de evaluación de importancia ambiental del producto Soga pisadora 5mm. 
 

PRODUCTO  ACCIÓN ASPECTO IMPACTO C P E M D CA IMP AMB 

SOGA 
PISADORA 

5MM 

EXTRUSIÓN 
SIMA 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1.0 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de recurso 
hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales 

- 1.0 0.7 0.4 0.7 4.06 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

CABLEADORA 
ROBLON 

Consumo de energía Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

EXTRUSIÓN 
DAVIS 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1.0 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de recurso 
hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 
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EMPAQUE  

Consumo de insumos  
Disminución de recursos 
naturales 

- 1.0 0.7 0.4 0.7 4.06 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.0 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

DISTRIBUCIÓN 

Emisión de Gases Efecto 
invernadero 

Contaminación atmosférica - 0.7 0.7 0.4 1.0 3.47 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del espacio - 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

Fuente: Autor. 

 

Tabla 17. Tabla de evaluación de importancia ambiental del producto 12-1 todoterreno. 
 

PRODUCTO ACCIÓN ASPECTO IMPACTO C P E M D CA IMP AMB 

12-1 
TODOTERRENO 

EXTRUSIÓN  
SIMA / SIMPLEX 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación 
auditiva 

- 1 1 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  
Consumo de energía 
verde 

+ 1 1 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de 
recurso hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Consumo de materia 
prima  

Disminución de 
recursos naturales 

- 1 0.7 0.4 0.7 4.06 MODERADO 

Generación de 
residuos solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

HILADORAS/ 
RETORCEDORAS 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación 
auditiva 

- 1 1 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  
Consumo de energía 
verde 

+ 1 1 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 



 
 

67 
 
 

OVILLADORAS/ 
BOBINADORAS 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación 
auditiva 

- 1 1 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  
Consumo de energía 
verde 

+ 1 1 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Generación de 
residuos solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

EXTRUSIÓN 
DAVIS 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación 
auditiva 

- 1 1 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  
Consumo de energía 
verde 

+ 1 1 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de 
recurso hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Generación de 
residuos solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

EMPAQUE  

Consumo de insumos  
Disminución de 
recursos naturales 

- 1 0.7 0.4 0.7 4.06 MODERADO 

Generación de 
residuos solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

Generación de Gases 
Efecto Invernadero 

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.7 0.4 1 3.47 MODERADO 

DISTRIBUCIÓN 

Emisión de Gases 
Efecto invernadero 

Contaminación 
atmosférica 

- 0.7 0.7 0.4 1 3.47 MODERADO 

Generación de 
residuos solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1 0.7 0.4 1 4.96 MODERADO 

Fuente: Autor. 
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Tabla 18. Tabla de evaluación de importancia ambiental del producto Polisombra eclipse, tejido cerrado y tejido 
abierto. 
 

PRODUCTO ACCIÓN ASPECTO IMPACTO C P E M D CA IMP AMB 

POLISOMBRA 

EXTRUSIÓN 
VERTICAL 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1.0 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de recurso 
hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Consumo de materia prima  
Disminución de recursos 
naturales 

- 1.0 0.7 0.4 0.7 4.06 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

RASCHELL 

Generación de ruido y 
vibraciones 

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Consumo de energía Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.0 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Uso de Material 
cortopunzante 

Afectación a la salud 
humana 

- 0.4 0.7 0.2 0.2 0.63 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

EXTRUSIÓN 
DAVIS 

Emisión de calor  
Afectación a la salud 
humana 

- 1.0 0.7 0.2 0.01 1.01 IRRELEVANTE 

Generación de ruido y 
vibraciones  

Contaminación auditiva - 1.0 1.0 0.4 0.7 4.90 MODERADO 

Emisión de material 
particulado  

Contaminación Atmosférica - 0.7 0.2 0.2 0.7 1.67 IRRELEVANTE 

Consumo de energía  Consumo de energía verde + 1.0 1.0 0.01 0.01 0.10 IRRELEVANTE 

Consumo de agua  
Disminución de recurso 
hídrico 

- 0.4 0.7 0.4 0.4 1.26 IRRELEVANTE 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 
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DISTRIBUCIÓN 

Emisión de Gases Efecto 
invernadero 

Contaminación atmosférica - 0.7 0.7 0.4 1.0 3.47 MODERADO 

Generación de residuos 
solidos 

Sobreocupación del 
espacio 

- 1.0 0.7 0.4 1.0 4.96 MODERADO 

Fuente: Autor
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Analizando las matrices causa- efecto la importancia ambiental obtenida por el 

valor de la Calificación Ambiental calificó que los impactos ambientales de la 

empresa llegan al grado dos de importancia, siendo MODERADO la importancia 

más alta, esto indica que las acciones de la empresa generan un impacto medio 

ambientalmente.  

En la tabla 19 se encuentra la relación entre los impactos ambientales 

encontrados en las matrices EPM con Calificación Ambiental MODERADO, los 

aspectos ambientales y la línea de productos escogida. En esta tabla se evidencia 

que los impactos ambientales que se evidencian en todos los productos son: 

 Contaminación auditiva generada por el uso de la maquinaria necesaria 

para el proceso productivo. 

 Disminución de Recursos Naturales por consumo de materia prima e 

insumos necesarios para la elaboración de productos.  

 Sobreocupación del espacio por generación de residuos en diferentes 

partes del proceso. 

 Contaminación atmosférica por generación de material particulado en la 

cortadora DM&E y por generación de Gases Efecto Invernadero por uso de 

montacargas y vehículos de transporte. 

Mientras que para el producto Fibratex en la parte del proceso de empaque se 

encuentra un impacto que genera afección a la salud humana por el uso de la 

sustancia peligrosa Naftaleno en el empaque del producto Fibratex. 
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Tabla 19. Relación de impactos ambientales y productos. 
 

IMPACTO 
AMBIENTAL 

FIBRATEX 
SOGA PISADORA 

5MM 
12-1 TODOTERRENO POLISOMBRA 

ASPECTO PROCESO ASPECTO PROCESO ASPECTO PROCESO ASPECTO PROCESO 

Contaminación 
auditiva 

Generación 
de ruido y 

vibraciones 

Extrusión 
Simplex/ 

Cortadora 
DM&E 

Generación 
de ruido y 

vibraciones 

Extrusión 
Sima y Davis/ 
Cableadora 

Roblón 

Generación 
de ruido y 

vibraciones 

Extrusión Sima 
Simplex y Davis/ 

Hiladoras y 
retorcedoras/ 
Ovilladoras y 
bobinadoras 

Generación 
de ruido y 

vibraciones 

Extrusión 
Vertical y 

Davis/ 
Raschell 

Disminución de 
recursos 
naturales 

Consumo de 
materia 
prima 

Extrusión 
Simplex 

Consumo 
de materia 

prima 

Extrusión 
Sima 

Consumo de 
materia 
prima 

Extrusión Sima 
y Simplex Consumo 

de materia 
prima 

Extrusión 
Vertical 

Consumo de 
insumos 

Empaque 

Sobreocupación 
del espacio 

Generación 
de residuos 

solidos 

Extrusión 
Simplex/ 

Empaque/ 
Distribución 

Generación 
de residuos 

solidos 

Extrusión 
Sima  y Davis/ 

Cableadora 
Roblón/ 

Empaque/ 
Distribución 

Generación 
de residuos 

solidos 

Extrusión Sima, 
Simplex y Davis/ 

Ovilladoras y 
bobinadoras/ 

Empaque/ 
Distribución 

Generación 
de residuos 

solidos 

Extrusión 
Vertical y 
Davis / 

Raschell/ 
Distribución 

Contaminación 
atmosférica 

Emisión de 
material 

particulado 

Cortadora 
DM&E Emisión de 

Gases 
Efecto 

Invernadero 

Distribución 
Emisión de 

Gases Efecto 
Invernadero 

Empaque/ 
Distribución 

Emisión de 
Gases 
Efecto 

Invernader
o 

Distribución 
Emisión de 

Gases Efecto 
Invernadero 

Distribución 

Afectación a la 
salud humana 

Uso de 
sustancia 
peligrosa 

Empaque        -------        -------        -------        -------    -------        ------- 

Fuente: Autor
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4.3.6  Nuevos programas para la empresa TESICOL S.A.  
Los planes de acción descritos en las tablas 20, 21 y 22 fueron creados para 

disminuir el impacto negativo de los impactos ambientales clasificados como 

importancia moderada encontrados en la evaluación mediante el método arboleda. 

Estos tres programas responden a los impactos ambientales de contaminación 

auditiva, disminución de recursos naturales, sobreocupación del espacio y 

afectación a la salud humana.    

 

Tabla 20. Programa 1: Control de la contaminación atmosférica.  
 

PROGRAMA 1 

Control de la contaminación auditiva 

DESCRIPCIÓN 

La generación de contaminación auditiva es generada por el ruido y las vibraciones provenientes del uso de la maquinaria 
necesaria en el proceso productivo de la empresa, este impacto ha sido estudiado desde el Departamento de Salud 
ocupacional con Seguros Bolívar anteriormente, los resultados mostrados por la ARL concluyeron que los decibeles 
generados por la maquinaria  pueden atenuarse con Elementos de Protección Personal. 

OBJETIVO 

Objetivo 1: 

 Reducción en los decibeles percibidos por los trabajadores de la empresa.  

Objetivo 2: 

 Realizar campañas de información sobre el correcto uso de la protección auditiva. 

META 

Meta 1: 

 Lograr el 100% del uso del correcto uso de protección auditiva.  

Meta 2: 

 Implementar el uso de protección auditiva tipo orejeras en el 100% de los empleados. 

PROCESO 

La generación de ruido y vibraciones es generada por las maquinas utilizadas para la fabricación de todos productos. 

IMPACTO EFECTO ACTIVIDAD QUE CAUSA EL IMPACTO 

Contaminación auditiva Generación de ruido y vibraciones 
Uso de maquinaria para producción de 

productos 

ACCIONES A DESARROLLAR TIPO DE MEDIDA 

Brindar a todos los empleados de la empresa elementos de protección auditiva tipo 
orejeras que atenúan 35 dB, es decir entre 5-10 dB más que los protectores de 
silicona. 

Capacitaciones educativas sobre el correcto uso de la protección auditiva con el 
departamento de Salud ocupacional y la empresa de ARL Seguros Bolívar 

Prevención  

 

 

 

Prevención, mitigación y corrección. 

CRONOGRAMA DE EJECUCIÓN 

ACCIONES  
MESES 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Implementación de Protección auditivas tipo orejeras x x x          

Capacitaciones auditivas x  x  x  x  x  X  

RESPONSABLES  

RESPONSABLE DE EJECUCIÓN  RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO  

 Departamento de Salud Ocupacional   Departamento de Salud Ocupacional  

 Departamento de Gestión Ambiental    

SEGUIMIENTO  

ESTRATEGIAS DE MONITOREO  INDICADORES DE CUMPLIMIENTO  

 Cumplimiento de estrategias de buen uso de  Cantidad de personal con EPP tipo orejeras [Total de 
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Elementos de Protección Personal 

 Cumplimiento de uso de Protección auditiva tipo 
orejeras   

empleados con EPP tipo orejeras/ Total de empleados en la 
empresa] 

 Cumplimiento de estrategias de buen uso de EPP [n° de 

estrategias cumplidas/estrategias iniciales planteadas] 

Fuente: Autor. 

Tabla 21. Programa 2: Uso racional de recursos. 
 

PROGRAMA 2 

Uso racional de recursos 

DESCRIPCIÓN 

La generación de residuos sólidos es generada por todas las fases de producción, estos procesos son uso de materia prima, 
producción de polisombra, empaque y etiquetado de productos. En la empresa ya se tienen en cuenta prácticas de reciclaje y 
reincorporación de residuos en el proceso productivo. Los sacos generados por el proceso de materia prima son reutilizados 
en el empaque de algunos productos, los residuos de material son reincorporados de dos formas: reciclaje interno por 
transformación mecánica y transformación por una empresa externa para reincorporación en el proceso productivo de 
TESICOL S.A. 

La disminución de recursos naturales es un impacto generado por el uso de insumos y materia, una estrategia para mantener 
el equilibrio es el uso racional de los insumos.  

OBJETIVO 

Objetivo 1: 

 Reducción los residuos sólidos producidos por las actividades desarrolladas en los procesos involucrados en la 

producción.  

Objetivo 2: 

 Disminuir los puntos de acopio de los residuos generados para evitar la contaminación de espacios de producción. 

META 

Meta 1: 

 Lograr reincorporar el 80% los residuos de tubos de cartón utilizados en la producción de polisombra.  

Meta 2: 

 Lograr eliminar en un 100% los puntos de acopio de residuos de tubo de cartón. 

PROCESO 

Producción de polisombra, empaque y etiquetado de productos. 

IMPACTO EFECTO ACTIVIDAD QUE CAUSA EL IMPACTO 

 Disminución de recursos 

naturales 

 Sobreocupación del 

espacio 

 Consumo de materia prima y 

recursos  

 Generación de residuos solidos 

 Uso de materia prima 

 Uso de insumos para empaque y etiquetado 

de productos 

ACCIONES A DESARROLLAR TIPO DE MEDIDA 

Reincorporación de residuos de tubo de cartón en el proceso de producción de 
polisombra. Reutilización de residuo de tubo de 10 a 40 cm denominado colilla. Se 
propone reutilizar las colillas de tubo generadas para obtener un nuevo tubo 
reutilizado. La forma de reutilizar el tubo sin afectar la calidad del producto es 
situar las colillas en los extremos y utilizar un tubo con más longitud en el centro 
como se muestra en la figura 14. 

 

 

 

 

 

Prevención, mitigación y corrección. 
 
.  
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Figura 14. Proceso de reutilización de colillas de tubo de cartón. 

 

Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
 

Eliminación de puntos de acopio de las colillas de tubo de cartón para disminuir el 
espacio de producción ocupada por residuos sólidos: 

 Socialización de información de con el personal de producción sobre la 

reestructuración de los puntos de acopio. 

 Eliminación de puntos de acopio 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Prevención, mitigación y corrección 

CRONOGRAMA DE EJECUCIÓN 

ACCIONES  
MESES 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Reincorporación de colillas de tubo de cartón al 
proceso de producción de polisombra 

x x x          

Capacitación de información de puntos de acopio x x           

Eliminación de puntos de acopio de tubo de cartón   x          

RESPONSABLES  

RESPONSABLE DE EJECUCIÓN  RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO  

 Departamento de Gestión Ambiental   Departamento de Gestión Ambiental    

SEGUIMIENTO  

ESTRATEGIAS DE MONITOREO  INDICADORES DE CUMPLIMIENTO  

 Revisión de incorporación de tubo de cartón 
de residuos 

 Cantidad de colillas de tubo de cartón [Kg]  

 Porcentaje de residuos no reciclados 
𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑙𝑖𝑙𝑙𝑎𝑠  𝑛𝑜 𝑟𝑒𝑢𝑡𝑖𝑙𝑖𝑧𝑎𝑑𝑎𝑠 [𝐾𝑔] 

𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑙𝑖𝑙𝑙𝑎𝑠 𝑔𝑒𝑛𝑒𝑟𝑎𝑑𝑎𝑠 𝑎𝑛𝑡𝑒𝑟𝑖𝑜𝑟𝑚𝑒𝑛𝑡𝑒 [𝐾𝑔]
∗ 100 

Fuente: Autor. 
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Tabla 22. Programa 3: Correcto manejo de sustancias químicas. 
 

PROGRAMA 3 

Correcto manejo de sustancias químicas  

DESCRIPCIÓN 

La generación de afección a la salud humana se debe por el uso de la sustancia química naftaleno en el proceso de empaque 
de Fibratex. Este cuarto se encuentra separado del resto de la planta, es un espacio ventilado y los empleados responsables 
del proceso usan Elementos de Protección Personal adecuados para la actividad. 

OBJETIVO 

Objetivo 1: 

 Mejorar el espacio de empaque de Fibratex con Naftaleno. 

META 

Meta 1: 

 Mejorar en un 100% las condiciones recomendadas para el cuarto de empaque de Fibratex evitando el contacto con 

empleados que no son parte del proceso. 

PROCESO 

El uso del Naftaleno se utiliza en el proceso de empaque de fibra. 

IMPACTO EFECTO ACTIVIDAD QUE CAUSA EL IMPACTO 

Afección a la salud humana Uso de sustancia peligrosa  Empaque de Fibratex 

ACCIONES A DESARROLLAR TIPO DE MEDIDA 

Mejorar las condiciones del espacio de empaque de Fibratex: 

 Mantener el cuarto de almacenamiento de Naftaleno y empaque de Fibratex 
con acceso exclusivo de las personas responsables del proceso. 

 Señalizar la entrada del cuarto con un letrero donde se advierta el uso de esta 
sustancia. 

 Señalización con pictogramas de advertencia del Sistema Globalmente 
Armonizado, indicaciones de peligro y consejos de prudencia, descritos en la 
ilustración 6.  

Figura 15. Señalización cuarto de empaque de Fibratex. 
 

 
Fuente: Autor. 

   

Prevención, mitigación y corrección. 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

CRONOGRAMA DE EJECUCIÓN 

ACCIONES  
MESES 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Corrección de condiciones del espacio de empaque de 
Fibratex 

x x x          
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RESPONSABLES  

RESPONSABLE DE EJECUCIÓN  RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO  

 Departamento de Gestión Ambiental    Departamento de Gestión Ambiental    

SEGUIMIENTO  

ESTRATEGIAS DE MONITOREO  INDICADORES DE CUMPLIMIENTO  

 Cumplimiento de estrategias de mejora del 
espacio de empaque de Fibratex. 

 Duración de estrategias de mejora [semanas] 

Fuente: Autor. 

4.3.7 Análisis y conclusiones del plan de producción limpia  

 La empresa TESICOL S.A. en la actualidad tiene implementadas prácticas 

ambientalmente responsables como reincorporación de residuos al proceso 

productivo y reciclaje interno y externo de residuos lo que concuerda con el 

resultado de las Matrices EPM donde se muestra que la empresa tiene un 

impacto con importancia medio. 

 Al proceso de empaque y distribución donde se hace uso de montacargas y 

presenta un impacto de contaminación atmosférica no se desarrolló un plan de 

acción debido a que en la empresa estos vehículos utilizan gas natural que 

posee un factor de emisión menor que el de un combustible de origen fósil.  

 La reincorporación de las colillas de tubo de cartón reducirá costos en la 

producción de polisombra al utilizar completamente los tubos de cartón. 

 La ejecución de los planes de acción disminuirá los impactos ambientales y las 

condiciones de los trabajadores responsables de los procesos de producción 

de la empresa. 
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5 CONCLUSIONES 
 

 En la práctica presentada se realizó un diagnóstico para determinar el 

estado actual del sistema de gestión ambiental en la empresa TESICOL 

S.A. donde el 17% de los parámetros analizados debían ser mejorados 

mediante el seguimiento y actualización de los programas ambientales 

existentes en la empresa. 

 El seguimiento y mejora de los programas del sistema de gestión ambiental 

dio como resultado la disminución de 7 metros cúbicos en el promedio de 

consumo de agua entre el mes de Junio y el mes de Julio. La 

implementación de capacitaciones permitió disminuir la cantidad de 

residuos contaminados y la disposición inadecuada en las instalaciones de 

la planta. En los resultados de la Encuesta Ambiental Industrial muestra que 

la empresa TESICOL S.A. invirtió en 2018 $42’705.000 en prevención y 

reducción de la producción de residuos, el 85.37% de los residuos plásticos 

generados son reciclados y el 10.67% de los textiles son reutilizados para el 

empaque de producto final. 

 El plan de producción limpia planteado para la empresa muestra que los 

impactos ambientales se consideran de importancia ¨moderado¨ siendo 

este un nivel medio, la ejecución de los programas planteados contribuyen 

a la prevención, mitigación y corrección de los efectos de las acciones del 

proceso de producción contribuyendo a la mejora continua de la gestión 

ambiental. 
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ANEXOS 

Anexo 1. Ruta de recolección de residuos ordinarios por Caralimpia S.A.E.S.P. 
 

 
Fuente: [4]
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Anexo 2. Formato de visita de Caralimpia S.A.E.S.P. 
 

 

Fuente: CARALIMPIA S.A.E.S.P. (2019). 
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Anexo 3. Acta de disposición final de Sandesol S.A.E.S.P. 
 

Fuente: SANDESOL S.A.E.S.P. (2019). 
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Anexo 4. Certificado de almacenamiento de luminarias. 
 

 

Fuente: LITO S.A.S. (2019). 
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Anexo 5. Certificado de tratamiento y aprovechamiento de luminarias. 

 

 
Fuente: LITO S.A.S. (2019). 



 
 

85 
 
 

 

Anexo 6.Certificado de aprovechamiento de Residuos de Aparatos Eléctricos y 
Electrónicos. 
 

 
Fuente: LITO S.A.S. (2019). 
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Anexo 7. Evidencia fotográfica de la celebración del día de la eficiencia 
energética. 

 

 
 

Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 8. Evidencia de asistencia a la celebración del día de la eficiencia 
energética. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 9. Evidencia de Celebración del día del agua. 

 

                                    

 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 10. Evidencia asistencia a la celebración del día internacional del agua. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 11. Evidencia celebración del Día de la Madre Tierra. 

 

 
 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 12. Evidencia asistencia a la celebración del día de la tierra. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 13. Evidencia de la capacitación del día del reciclaje. 

 

 
 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 14. Evidencia asistencia a la celebración del día del reciclaje. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 15. Certificado de residuos dispuestos durante de la Jornada de posconsumo. 
 

 

Fuente : CDMB (2019).
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Anexo 16. Evidencia de asistencia a la capacitación de reciclaje. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 17.Evidencia de asistencia a la capacitación de Aceites Lubricantes 
Usados. 

 

 
 

Fuente: A.M.B. (2019); Autor. 
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Anexo 18. Fotos de evidencia de la capacitación de SANDESOL. 

 

 
 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 19. Certificación de capacitación de Residuos Peligrosos Industriales 
dictada por Sandesol S.A.E.S.P. 
 

 
Fuente: SANDESOL S.A.E.S.P. (2019). 
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Anexo 20. Fotos de evidencia de capacitación de LITO S.A.S. 

 

 
 

Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor. 
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Anexo 21. Documento de radicación del Plan de Gestión Integral de Residuos o 
Desechos peligrosos - PGIRESPEL. 
 

 
Fuente: TESICOL S.A. (2019); Autor.
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