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Introduccion

Resumen: La perforadora y el plato lijador, es una maquina
que se disefid para cumplir dos funciones en una misma
estructura metalica y un motor eléctrico.

Su disefio permite perforar piezas de madera que requieran
un orificio mayor a 10cm y de diferentes tamafios, reduce el
esfuerzo fisico de las personas que lo operan reduciendo al
méximo posibles fracturas en sus miembros superiores.

El plato lijador es una maquina de simple funcion que
permite que las personas realicen diferentes tareas como:
pulir superficies toscas de madera y metal, afilar
herramientas, entre otras.

.
Metodologia

En una planta de produccidon donde se fabrican diferentes
estilos de muebles de madera para intemperies, se hace
notar que las personas que laboran alli, aunque cuentan
con las herramientas y maquinas necesarias para esta labor,
carecen de un instrumento util para perforar, una pieza
llamada granada, esta va ensamblada en la parte superior
de las sombrillas, las cuales se fabrican en diferentes
dimensiones, razén por la cual las granadas llevan
diferentes tamafios de agujeros, ya que por ser superficies
mayores a 10cm no se pueden realizar con un taladro de
arbol y si se hace con un taladro manual se corre el riesgo
de que el operario se fracture sus miembros superiores y se
demoren mas tiempo con los agujeros de estas granadas, ya
que este trabajo dura aproximadamente 1,5 horas.

Resultados

Se toma este tipo de solucidn de acuerdo a la problematica
que se ve en la maquina, la falta de tiempo, esfuerzo y de
precision, con opiniones de los mismos trabajadores que la
operan dia a dia, lo que garantiza una mejor seguridad a
nivel industrial. Pero también mejoraremos la optimizacion
debido a que se va tener una mejor calidad en el perforado
y disminuiremos de manera significativa los tiempos de las
piezas terminadas y con una mejor productividad.
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